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F]l presente invento tiene por objeto una nue
va disposicién en los componentes cue inteqran una caja del
tipo de las que comprende dos cuerpos, caja propiamente di-
cha vy tapa, rigidos, unos elementos de agarre, unos cierres,

v unos elementos de rodadura o deslizamiento,

Cajas de este tipo son conocidas en la wedi-

da en que se derivan de antiguas maletas © maletines realiza-

dos en cart8n duro que tuvieron una masiva utilizacién a btig
cipios de siglo. Fl procedimiento para fabricar aquellas ca-

jas, resultabha no obstante imperfecto en la medida en que'ios

materiales que la componfan no permitfan ohtener, con unzpééo 1i

geréd, unas caracteristicas de rigidez e indeformabilida&:gﬁfi
cientes., Por otra parte, el montaje de los cierres y aié%:;
asi como el cierre de estas éajas resultaha enormemente defec
tuoso v dificﬁltabé el almacenamiento y transporte de las mis
mas en la medida en que estos elementos sohresalfan de las ca
ras<exteriores'de las cajas.

Fxiste por tanto la necesidad de fabricar ca
jas a las gue se les puedan conferir las medidas y formas de-
seadas, con un acahado interior v exterior que se obtenqa des
de el momento de la fabricacién, y gue permitan una industria
lizacién 6ptima én todas las fases del procedimiento de fabri

cacibn.

De conformidad con le invento este resultado se

ohtiene con una caja para material electrb6nico instalado, conexio
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nado o cableado interior, asf como para diversos tipos de instru
mentos musicales, que comprende un cuerpo propiamente dicho de -
caja y una tara, de similares caracteristicas, relacionadas entre
sf por medio de unos cierres y, generalmente, de una bisagra ti-
po piano. La formaci6n de estos cuerpos se realiza a pa%tif de -
paneles de okumen fen6lico en los que se adhiere una plancha esto
cada de aluminio mediante un proceso de encolado grapadoi&.;rensg
do, corténdose estos paneles en unidades perpendiculares adecua--
das a las medidas de la tapa, y uniéndose en sus &ngulos.pof. me-
dio de un perfil en "L" y en las esguinas por un herrajeig{ﬂodo -
de bcla con tres emergencias dirigidas hacia los planos cdhbﬁrreg

tes, previstazs en un rebaje anaulos coincidentescon 1os pekfiles

gue concurren en cada plano, remachindose ambas a las placas a -
relacionar.

La determinacifn de la ubicacibn de las asas y
cierre es fundamental en esty disposicién, va gue en el lugar
previsto se practica un corte en el panel para gque en el hueco
obtenido sea incluido el elemento adecuado, siendo estos de un -
tipo gque, montados sobre una placa c6ncava, quedan incluidos en
el interior de la misma, sujeté&ndose esta placa al panel median-
te remachado.

Otro aspecto a destacar es la disposicién de -
perfiles macho y hembra en los bordes de concurrencia entre ta-
pa vy caja, perfiles que adaptan en el cierre perfectamente entre

sf, realiz&ndose la compresifén entre ambos mediante el cierre pa
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ra lo cual éste dispone de un muelle que mantiene Intimamente uni
das y presionadas las partes correspondientes de los mencionados
perfiles.

Seglin otra caracteristica de la invencién en el
interior de la caja se pega una placa de poliuretano acoIEQ%do -
de revestimiento que se corta conforme a las formas y medidas del
elemento contenido, logrando asf una inmovilizacién total.del mis

mo en el interior de la caija.

En caso de que el elemento contenido sea un apa

rato electrfnico éste se sujeta mediante perfiles interiqQres rea

nudados en los que se fija mediante tuercas enjauladas .a,ékesién

. * 0

el citado aparato. IEn este caso, y puesto que el aparatbzsﬁede

funcionar sin ser extrafdo de la caja, ser§, qeneralmenté:'nécesg
rio disponer de rejillas de ventilaci6n, incluso por aire forza-
do.

Las cajas conforme al invento pueden obtenerse
industrialmente en gran serie con un incremento de productivi-
dad considerable, empledndose por lo demas materiales comunes en
samblados entre sf mediante técnicas convencionales pero dispues
tos de tal manera aque facilitando enormemente el montaje mejoran
sensiblemente las caracterfsticas psicofisiolfgicas del puesto
del trabajo v ahorrah gran mano de obra.

Se comprender&n mejor la disposici6n . del
presente invento con avuda de la descripci6n que se realiza a con

tinuaci6én con referencia a los dibujos adjuntos; en los que:
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La fiqura 1 representa un aspecto general de
los diversos elementos cque forman ‘parte de las cajas del tipo

aludido.

Las figuras 2 a 5 representa diversos ejem-
plos de realizaci8n de cjas segfin la digbosiciGn preconi%?ﬁp por
este inventojas?: ‘ '

La fiqura 2 representa una caja paﬁgnégui-

pos electr8nicos provista de perfiles interiores para sujeccibn

v rejilla de ventilacifn de los mismos.

ILa figura 3 representa una caja-estgghe pa-

ra un instrumento musical, por ejemplo, una quitarra. “oaa

La fiqura 4 representa una caja para .ur ca-

fibn luminoso de seguimiento de un espectéculo..

La figura 5 representa una caja armario ro-
pero con diversos accesorios.para uso del artista.

Haciendo referencia en primer lugar a la fi-
gura 1, que representa los elementos concurrentes v necesarios pa
ra la fabricacién de las cajas para material electrébnico e instru
mentos musicales, seqfin la disposicifn del presente invento, se -
dispone de una serie de paneles (13) de okumen fenflico o madera
agomerada en los ocue adhiere una plancha estocada de aluminio =--
(14), mediante pegado de la misma en toda la superficie y grapa-
do posterior en los bordes, siendo el conjunto de las placas -
as! formadas las cue componene vy forman las dfversas caras de

la caja aue se compone b&sicamente de dos cuefboé: una caja pro-
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piamente dicha (1) y una tapa (2).

Estos paneles se relacionan en sus esquinas me-
diante un perfil angular (8) que es fijado, a intervalos prede-
terminados, mediante remaches (l5). En el vértice de concurren-
cia correspondiente a una esquina de la caja se dispone q? un he
rraje (6) que adaguiere un aspecto general seg@n una bola:é;htral
de la que pnurten tres patillas coincidcntes con los planos a re-

e .

lacionar provistas de un rehundimiento angular en correspdnden--

cia con la esquina formada por los perfiles (8) y de uno o dos -

orificios para recibir remaches (15). coeds

En los bordes &e conjuncién entre la ca&h&ﬁl) v

tapa (2) se dispone de perfiles (9) que presentan una constjtu--
cifén en correspondencia. Asf, el perfil (9a) adquiere uﬁé}abn—
figuracién saliente o macho, mientfas gue el perfil (9b) presen-
ta un entrante o hembra; de modo gue en el cierre estos perfiles
acoplan perfectamente entre sf.

Asf mismo, y relacionando estos perfiles en su
esquina se dispone de una peguena pletina (7) de refuerzo que se
remacha en la efcuadra a ellos.

Haciendo referencia a cualquier de los ejemplos
de organizacifn represe: tados, se observa como tanto la caja co-
mo la tapa presentan cortes, en lugares oportunos, para recibir
un asa retractril (3), v en los bordes de conjuncién de ambos --
elementos cortes similares para recibir elementos de cierre (4).

Tanto los elementos (3) como (4) se disponen en una placa cénca-

va, que presenta orificios en todo su contorno para el remachado

la
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al panel correspondiente, y que inclufe en su interior los ele-
mentos citados, para que estos en su posicifn normal no sobre--
salgan mds allé de los limites de la placa lateral.

Igualmente, es posible disponer de elementos

de rodadura (11) o patines de deslizamiento, asf como otros ti-

pos de asas =-ver figura 3- o hedids de abisagramiento =-ver®¥igu

ras 3 y 5-.

Con la conjuncién de estos elementos y ﬁétérig
les se pueden formar multitud y variedad de cajas, gue segfin el
uso para lo cual estén destinadas presentan unas ligeras'vafiag

tes de construccifn., Asf, las cajas destinadas a contenérs. ele-

mentos delicados, como pueden ser instrumentos musicales,, pre--
sentan un revestimiento interior (;6) realizado preferenééﬁénte
en poliuretano acolchado o cualquier otro material esponjoso que
permita crear un hueco interior con la forma deseada pealizando
un efecto de amortiquacifn del elemento contenido que gqueda ais-
lado perfectamente de las placas duras (13) constitutivas de la
caja y tapa.

Otra serie ae cajas disponen de una serie de ta
biques interiores (12), asf como diversos accesorios como correas,
etc., gue facilitan la sujeccién de los mis diversos elementos -
ague se pueden introducir en ellas. Uno de estos ejemplos lo cons
tituye la caja representada en la figura 4.

Las cajas que van a ser destinadas a ccntener -

equipos electrfnicos presentan unos perfiles interiores (10) en
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los cuales mediante una tuerca enjaulada de presibn es posihle
sujetar v apovar estos aparatos, que quedan fuertemente inmovi-
lizados en el interior de 1la caja v cue pueden ser utilizados

sin ser extrafdos de la misma. De requerirse es posible dispo-
ner de rejillas de ventilacién (5) v de acoplar a las m%sqa? un

sistema de refrigeracién por aire forzado. Uno de estos ejem=--

Fxisten adem&s otra serie de usos de estas

plos se ha representado en la figqura 2. .

cajas, tal gue el representado en la figura 5 que es una caja =

armario ropero para un camerino. Otros ejemplos, enunciados a
s 0%,

tftulo meramente ilustrativo y no limitativo, pueden ser “Una ca

ja para cables con bandeja, para piles de micros,'para am%g%%icg
dores, planos, maagnet8fonos, estuches de instrumentos va;ﬁbé:
o bien pueden constituir una mesa, un carro porta mangueras in-.
cluido en el propio interior de la caja, una mesa, etc.

Fl empleo de los materiales expuestos, con
1 as t&cnicas de fabricacifn mencionadas, permite obtener produc-
tos de cualquier forma, tamano v dimensiones; se dar por sentado
cque el invento no esté limitado a los ejemplos de realizacibn que

acaban de describirse,

El Modelo de Ttilidad que se solicita como
nuevo en Fspaha, por veinte afos, dé acuerdo con el ordenamiento
vigente sobre Propiedad Industrial, deberf recaer sobre una "DIS
POSICION PRRFECCINNADADFE CAJAS V/0 BAULFS" de acuerdo con las si

guientes:



10

"15

20

25

- RFIVINDICACIONES -

1 Disposicién perfeccionada de cajas y/o bat
les, para material electrfnico instalado, conexionado o cahlea
do interior, caracterida porque segfin la.misma y partienda de aku
men fon8lico, en los que se adhiere una placa escotada dé.gluml-—
nio, tratada sinté&ticamente, fihra de vidrio, PVC, o Imxe:ial -
sintético similar, mediante un proceso de encolado, qrapadb o --
prensado, y cortados en unidades rectanqulares adecuadas a las -

medidas de la caja y tapa, son unidas en sus &nqulos por un per-

-0'

fi1l en "L" y en las esquinas por medio de un herraje a mbdé de -

bhola con tres emergencias dirigidas Kacia planos concurfehées,
provistas generalmente de un rehaje angular coinciﬂente°cbﬁ los
perfiles gue concurren en cada plano, amhbos remchados a las pla
cas correspondientes a la disposicifén de agarre v cierre desea-
dos practicé&ndose cortes en las mismas, en cuyo hueco se inclu-
ven asas retrati;es v clerres por muelle incluidos en cajetines
ablertos, que remachadas en las placas no emergen ms all§ de las r
mismas en la disposicién normal de los elementos; en los hordes
de concurfencia de tapa vy asa se disponen de perfiles maclio y -
hembra en correspondencia, cgue adaptan en el cierre perfectamen
te entre sf, y cue en las esquinas se refuerzan mediante una ple
tina en "L" remachada e1 los mismos, siendo susceptible de dispo

nerse de elementos de rodadura o patines de deslizamiento para -

el transporte de los mismos.
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2 sDisposicién, sequn la reivindicacién an
terior, caracterizada porque interiormente a la caja se pega -

una placa de poliuretano acolchada de revestimiento que se cor

ta conforme a las formas y medidas del elemento contenido a fin
de lograr una inmovilizacién total del mismo en el interé‘.gs:r:' de

la caja; Y;

3 Disposicifn, seg@n las reivindicacﬁ?qés -

anteriores, caracterizada pérque se dispone de perfiles inte--

riores ranurados para sujeccifn y apoyo de estos aparatog fija

dos mediante tuercas enjauladas apresién, para lograr ung:i?mg

vilizacifn de ecuipos, susceptihles de funcionamiento en:el.in

terior de la caja, disponiendo ésta, si fuera preciso, dp-??ji
llas de ventilacién, incluso por aire forzado. R
4 "DISPOSICION PERFFCCINNADA DE CAJAS Y/O -
BAULFES" -

Tal v como se ha descrito en la presente -
memoria que consta de diez hojas, mecanografiadas, acompaiadas
de sus correspondientés dibhujos.

Madrid, = / FEB, 1985

Fl Agente OficAg¥e”




Beatriz GONZALEZ MARTIN
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