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MIMORIA IBSCRIPTIVA

DE UNA PATENTE DE INVENCION, POR VEINTE ANOS EN ESPARA, A

FAVOR DE LIBBEY OWENS FORD GIASS, COMPANY, DE NACTONALIDAD

NORTEAMERTGANA, RESIDENTE EN 811 Madison Avenue, TOLEDO,

OHIO- U.S.4e - o

" Bsebret

HMONTURA PERFECCICNADA PARA PARABRISAS Y VENTANILIAS POSTE-

l%IORES DR AUTOMOVII:ES Y MBTODO PARA SU INSTALACION EN LOS

HURDOS DE LA CARROCERTA"ywm——

Vo |
Aunque la invencién es de particular utilidad para el

nontaje de parabrisas y ventanillas posterioreas de aut omb=

viles, es de notar que no se limita a tal aplicacién sino

que se puede aplicar tambidn para cubrir los huecos de otras
ventanillas de autombviles. Por consiguiente, sunque la in-
venoién se ilustrard y desoribira en la presente memoria

a tftule de ejemplo ocon partioular referencia al montaje de
un parsbrisas de amtomdvil, ha de entenderse que se trata
de un ejemplo no limitativo y que la palabra "ventenilla®

se utiliza en sentido genér:lcoo
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Dudante muchos afios, los parabrisas y/o veatanillas
de automdviles se han montado en un osnal de gom formado
previamente que 8e recibe y asegura en el hweco de la ca~-
rrocerfa del autondvil mediante elementos metdlivos de ar—
medura. Debido a que logs parabrisas y ventanillas posteriow
Te8, en la mayoria de los 0asos, ticnen un drea bastante
grande y estdn ocurvados con reapecto a sus ejes longitudi-
nal y transversal, se ha comprobado que la produccién de
estas piezas de suerte que se adapten & unas telerancias
egtrechas pre-establecidas en algunos casos resulta bastan-
te diffoil de mantener durante perfodos largos de produoc-
oidn. Beto tambidn se aplica en lo que se refiere a los coms
ponsntes metdlicos del marco de la ventanilla que puede
tenor tambidn ligeras desviaciones de las tolerancias esta~
blecidas. Por consiguiente, cuande el oanal de goma pre-
viamente formado se colooa en torno a 1os bordes del para~
brisas o fentanilla y cuando se instals el conjunto en el
hueco de la ventanilla, estas ligeras variaoiones o desvia-
oienes de las tolerancias, ya se den en el vidrio o en el
marco metdlico de la ventanilla pusden dar par resultade
la deformacién y por consiguiente la creaoidn de tensiones--
en el vidrio que {ltimamente puede acabar por romperse.
Retas condiciones pueden también ocasionar malas juntas que
dejen pasar agua por la ventanilla y que permita vibrar los
vidrios sl vibrar el automévil con le qus se produce wn rui-
do molesto como de "chirrido". Aparte de lo anteriormente
expuesto, el coste de fabricacidn de los oanales de goma
formados previamente junto con el tiempo necesario para
la ingtalacién del parsbrisas y ventanilla posterior y los
gastos de la misma, hasta ahora resultan muy congiderables’s

El objetivo primordial de eata invencién, por conai-

gulente, es el ofrecer un montaje perfeccionado y un métkdo
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tembién perfeccionade de imstalar los parsbrisas y ventani-
llas posteriores de los automdviles.

Otro objeto de la iavencién es presentar un métede per-
feccionado de instalar el parabrisas y ventanilla posteriox

5 eogin el oual el parabrisss y la ventanilla posterior se mon-::
tan de modo que "floten" en un cuerpo de un material pareci- ,
do al caucho sintético. :

Otro fin de la presente invencidn es el presentar un mé-
todo wegfn el oual el parabrisas y la ventanilla posterior .

10 se coloocan primero en el hueco de la ventanilla de la carro-—
cer{a del automévil y en el espacio que queda entre el para-
brisas b la ventanilla posterior y el marco met€lico se in-
troduce a la fuerza un material parecido a la goma sintética, :'j:'

| mediante embutido o rebordonado por ejemplo; este material

15 al endurgecerse forma una montura en torno a los bordes de
la ventanilla a leos que soporta.

Otro objeto de la invenoién es ofrecer un montaje para
el parabrisas o ventanilla posterior de un automévil que con-
siste en moldear un material parecido a la goma sintética

20 "in situ" en torno & los bordes de dicho parabrisas o venta-
nilla posterior después ds haberle colocado debidamente en
ol hueco de la ventanilla con 1o gque se compensa efiocazmente
cualquier ligera irregularidad del vidrio y/o del marce de

metal,
25 Otro fin de la invencién es presentar un montaje nuevo

de las caracterfsticas sutes citadas en el oual los bordes
del parabrisas o de la ventanilla posterior se soportan libres
de tensionaa y de vibreoiones y oon el cual se elimina el ,paao%:"f,
de agua y el ruide moleste que pudieran causar lag vibracioe
30 nes del sutomdvil.
Otro fin de la inveroidn es 61 proporcicnar wa montaje
y métode de instalacidn tales que el parabrisas o la venta=
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nilla postericr se puedan instalar féoil y convenientemente
en un periodo de tiempo mfnime y con un coste considerable-
mente inferior &l que ha sido necesario hasta la fecha’

En.los dibujos adjuntos:

Ia figura 1%, es una vista en perspectiva de la porcidn
anterior de un automévil en la que va montado un parabrisas .
de acuerdo eon la‘invenoi6n;

La figurs 28, es una vista ene seccién trensversael verti-:
oal qﬁe ilustras sl montaje de un parmbrisas de acuerde con la
invencién; y

‘La figura 3%, es una vista en meocidn vertioal semejante
del parabrisas uwns vez instalado.

Segin la presente invencién se ofrece un métode para
montar un parabrisas u otra vgntanilla en ol marce metdlico
situado en torno el hueco de la ventanilla de un automdvil,
caracterizedo por colocar la ventanilla en dicho marco, oon
las poroiones marginales de 1los bordes de la ventanilla algo
separadas de las paredes del marco, por colocar a la fuersa
un materiel 1{quido parecido a la goma sintética en el espacie
que queda entrs las porciones marginales de los bordes de la.
ventanilla y las peredes de dioho marco metdlico para adaptar-
se y adherirse a los miemos, y por endurecer después -dieho
material parecide a la goma sintética pare ofrecer un soporte
para la ventanilla en dicho hueco.

Ta invencidn ofrece también un montaje para soportar un
parabrisas u otra ventanills en ol marco metflice que rodea
el hueco de una ventanilla de autom§vil, caracterizado por
unos eiomentos que lleva dioho marco para soportar inicialmen-
te las porciones marginales de 1os bordes de la ventanilla
en relacién espaciada con las paredes de dicho marco, y por un
cuerpo dé un material parecide a la goma, moldeado "in situ®

en ol espacic que queda entre las porciones marginades de los
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bordes de la veatanilla y las paredes del marco metdlico, ma=
terial que 8e adhiere a diocha ventanilla y al marco cited o,

Ahora, con referencia a los dibujos, en la figura 1% se
representa un parabripas (10) instalado en el hueco de la venw
tanilla anterier (11) de la carrocerfa (12) de wn automévil.
Aunqus gqquf no ge ilustra, de la descripoidn siguiente se des-
prenderd que la ventanilla posterior y, de heoho, cualquier
ventanille montada de modo fijo en la carrocerfa de cuaslquier
ocoche, se pueden instalar del mismo modo que el parabrisas
(10) de acuerdo con la presente invencién.
| El parabrisas (10) es de vidrio laminado irrompible del
+tipo que incluye dos léminas de vidrio (13 y 14) y una capa
intermedia (15) colocaia entre dichas ldminas y pegade a las
mismes para ofrecer una estruociura unitaria. La capa interme-
dia es de una regina butiral de polivinilo,

En pocas palabrass para llevar a la pr‘ctioa la invenciém, 4
el parabrisas (10) se coloca primero en el hueco de la venta-
nilla (i1) con sus bordes colooades algo separados de 1los ele=
mentos met{licos del marco. Para facilitar esta colocacién del
parabrisas se pueden emplear unas presillas de montaje adecug=
das para soportar a dicho parabrisas a lo largo de sus bordes
superior e inferior. Después se introduce un oompuesto sella-
dor en todo el espacio que queda én torno a los bordes margi-
nales del parabrisas y los elementos del marco para ofrecer un
montaje de un material parecido a la goma de buenas oaracter{s-
ticas eldstioas. El compuesto de sellado, que se desoribird
con mds detalles més adelante, elimina por completo el uso
del oanal de goma prefabricado en tornoe a los bordes del para=
brisas y por consiguiente evita los inoonvenientes que presen-
ta su empleo. Mds en particular, el compuesto sellador, una
vez fijado y endurecido para formar un cuerpo ocomo de goma,COmw
penca las desviaciones de las tolerancias del parabrisas j/o
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.80 majeta el borde superior'del parabrisas oon unas presillas -

de los elementos del marco metdlico, elimine las tensiones y
tiranteces del vidrio, acitfa para impedir que pase el agua por
la ventanilla, y reduce materialmente ol tiempo y coste de ins-
talacidne

Como se ilustra en la figura 28, el parabrisas (10) se
puede soportar en un principio en el hueco de la ventanilla
a lo largo de su borde inferier (16) con presillas (17) espa-
ciadas que por un extremo como en (18) tienen una forma adeous-
da para adaptarse sobre el borde superior de la brida (19) de-
nominada "de soldadura a pellizoo® del elemento (20) del marce
metdlico. Cada presilla tiems un canalete de soporte (21) para
recibir el borde inferier (16) del parabrisas asf como también
un pié (22) debidsmente curvado por el que la p:;'eailla se s0porw
ta en el elemento (20) del marco., As{ el censlete (21) soperta
y sitda al parabrisas en el borde (16) del mismo en relacién
espaciada con el elemento (20) del marco. Un segundo elsmento
(23) del marco metflico se extiende en torne al parsbrisas ex-
teriormente el mismo y esta asegurado al elamente (20) del mar-
0o mediante unos tornillos (24). Aunqueno se ilustra, tambidn

mnejan tes, Beta disposioidn orea una cavidad eontinua, indicada
por (25), en tomo al parabriaaa. .
Para llevar la invenoién a la préctica, se introduce el com ;
pussto sellador en la cavided (25), desde dentro o desde fuera,
preferentemente mediante una pistola a presidn (26). Se- intro= -
duce a fuerza una cantidad suficiente del compuesto sellador
en la cavidad (25) para formar un ouerpo (27) préoticamente en
forma de "U® o de canal, como se ilustra en la figura 38, que =
ge moldea en torno a las porciones marginales de 10s bordes del

parabrisas. BEs evidente que conforme se va introduciendo el

compuesto sellador alrededor del perfmetro del parabrisas, las
caracterfsticas del fujo del mismo hardn que ®e flje a las porw
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ciones marginales de los bordes del vidrie y a la eatructura
del marco para formar un cuerpo como de goma en el que se puede
decir que "flota" el parabrisas. T como el compuesto es de una
consistencia fluyente o manejable adoptard por sf miemo la for
ma adeousda para compensar las ligeras irregularidades que pue~-
da haber en el vidrie y en el marco metdlico, de suerte que al
endurecerse no se le imponga ninguna tirantez ni tensifn al vi-
arie. |

Aungue 1a invenoién no se limita al emplee de ningin com-
puesto sellador oapeoiﬁeo, una clage preferible de tales com-
puestos se basa en polfmeros 1fquidos de polisulfuros y, mée
en particular en polfmeros de la clase de polisufuros de peli-
éter bis-alquilénico. Un compuesto particular de este tipe que
se ha usado satisfacteriamente es el polisulfure de poli-oxi-
metano, bis-stllénico, conocido en el comercio con el nombre de
$hiokol LP2 que se pucde conseguir de la Compafiia Thiockol Cheml-
cal Corporation de Trenton, Nueva Jersey, E.E.U.U. Thiokel tiene
un peso molecular medio de 4000 y una viscosided de 35.000 a
45.000 eentipoises (medida de 'viaooaidad equivalente a 1/100 ‘gre
por cm2 por segundo) @ una temperatura de 252€. Sus cadenas de
polfmeres se ferminan o rematsn por grupos de tiol ‘resctives, y
8 lo largo de las cadenas ocasionalmente se dan grupos laterales
de tiol. La presencia de estos grupos de tiol permite entrelazar
¥ vulcanizar el compuesto de polisulfuros mediante el empleo de
agentes: vuleanizadores del tipo de oxidantes. '

El materisl sellador utilizado suele denominarse compwesto

"de paquete doblse®. Un componente del compuesto contiene un polf- '}_{
mero liquido de polisufluro con relleno de refuerszo, rejbardador, :
y una adioidn de resina fenflica. El otro componente es el agen=
te vulcanizador que se aflade immediatemente antes de usarlo. A
la temperatura ambiente o usual de trabajo, el agente de curar

vulcaniza al compuesto pare formar un sélido como de goma;
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Una férmula tfpica del sellador es la siguiente:
~polisulfure de poli-oxi-metano bis-etilénioo 100 partes

-negro de cerbén 30 partes
~doido estedrico 1 parte
-resina fenflica Pase B 5 partes
~agente vulvanizador | 17 partes

El agmnte vulcanizador de la £érmule anterior es una paste
preparada moliendo con bolas los siguientes ingredientes:

~8zido de plomo 50 partes
~&cido estedrico | 5 pertes
~di=hexoato de glicol fri-etilénico 45 partes

El éxido de plomo se usa mucho como agente vulcenizedor ¥
ﬁor lo regular ée dispersa en un material 1fqu1d6 para facilitar
la mezola con el compuesto sellador. A este respecto, es muy
importante que el 1fquido escogido no ejerze wna accién de hine
chamiento inconveniente sobre la cepa intermedia de butiral de '
polivinilo el se usa Sste en el parsbrisss de vidrio leminado.
En otras pelabras, el plasbificante usado en el compuesto sellaw
dor o de glaseado debe ser idéntico al utilizado en el materiel’
de la capa intermedia, o alternativemente, deberfa ser un 1fqui-

do que no ejerze wna accifn de hinchazén sohre la cape interme~

dia de la hoja de vidrie Il.amiz:uu‘la‘”;;= Como generalmente se susle
atilizer el butiral de polivinilo para formar la capa intermedia, |
#e ha comprobado que el plastificante de dl-hexopto de glicol :
tri-etilénico es el preferible con el agente vulcanigzador antes

eitado debido al hecho de que ess butirel de polivinile contiene

wn 30% aproximadamente del mismos Aef noe se ejercerd ninguna ac~
oién de hinchasén en la cspa intermedia eon la consiguiente se='
peracidn de los bordes del vidrio leminar. Aunque el catalizador

oxidente preferible pars vulcenizar los polfmeros 1fquidos de
polisulfuros es el PbOp, tambidn se puede usar en luger de é
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 abertura de la ventanilla, el compuesto sellador se vulcaniza

otros éxidoe metdlicos como por ejemplo el TeOp o el MnOp Tem-
bién son excelentes agentes vulcanizadores ciertas sales de cro-
matos o dicromatos. En la férmula indice el rellene de negro
de carbén es un grade semi-reforzedor de negre de horno. Tambidn
ge pueden emplear otros grados de negro de horno o térmico. Tam-
bidn se pueden emplear otros diversos msteriales: de relleno ta-
les como carbonato cflcico, arcillas, sflice y silicatos en sus-
titueidn total o parcial del negro de carbéne,

Al instalar el parabrisaes (10) en el maroo que forme le

inicialmente por um periodo de unos 30 minutos, durante el ocuel
se vulcanize y endurece el compuesto pers formsr un cuerpo séli-
do de goma que mantendrd el parabrisas eficazmente fijo pars

que no ge mueva sin impertir ninguna tensién ni violencia al vi-
drio. BEeto se debe a que el compuesto sellador se moldea "in situ"y

en torno a los bordes del parabrisss. Como es natural la dure-
cién de la vulosnizacidn se puede si me desea calentando el cOme
puesto. B
Durante el montaje del automdvil, se sujete con presillas ©
de otrs forme una abrazadera de reglaje exterior (28) sobre.elk‘
vorde superior del elemento exterior (23) del marce. Igualmente
se fija otra ebrazaders de reglaje interior (29) a lo large ¥ |
sobre el borde superior de la brida (19) "de soldadure e pellig- o
co"; Estas abrszaderas generealmente estdn separadas de las super-
fiéiea.adyacontea del parabrisas para evitar el contacto supér-
ficiel entre ellas? .

§OomTa | u

En reeumen; la presente solicitud recaerd sobre las siguien-

tes reivindicacioness )
18;=-Monture perfeccionada para parsbrisas y ventanillas pos-

teriores de automdviles y método pare su instelacién en los hus-

cos de la carrocerfs, caracterizada porque se coloca la ventanie
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lla en dicho msreo con las porcigheé marginales de los bordes
del parabrisas separadas de las paredes del marco, por intredu-
oir a la fuerze un material lfquido perecido a la goma en el
espacio comprendido entre las porciones marginades de los bor-
des de la ventanilla y las paredes del citado marco metdlico de
suerte gue se adapte & lag mismas y se adhiers & ellas, y por
curar o vuleanizer dicho material parecido & la gome para ofre-
cer un soporte a le ventanilla en el referido huecoe

28 =Monture peffbccionada para parebrisas y ventanillas
posteriores de sutom$viles y método para su instelacién en los
huecos de la carrocerfa, segin la reivindicacién anterior, carsce
toerizada porque el materisl parecido a la goma es un polisulfure
de poli~fter bis-alquilénice. |

3';~Montura perfeccionade para parabrises y ventenillas pos-
teriores de automfviles y método pera su instalecidn en los hue-
cos de la carrocerfa, segdn las reivindicaciones anteriores, ca-
racterizade porque el marco lleva unos elementos para soportar -
inicielmente las porciones merginales de los bordes de la venta=-
nilla algo distenciadas de las peredes de dicho marco, asf como
un cuerpo de un material parecido a la goma, moldeedo "in situ"
en el espacio que queda entre las parciones margineles de los

bordes de le ventenilla y las paredes del marco metdlico, mate~

‘rial que se adhiere a la citsda ventanilla y al referido maroo%

48 .-Montura perfeccionade para parabrigas y ventenillas pos=
teriores de sutoméviles y mdtodo pera su instalscién en los hue-
cos de la carrocerfa, segin las reivindicaciones anteriores, ca=
racterizada porque el parabrisae o ventanille incorpore dos lé-
minae de vidrio y una capa de resina butiral de polivinilo entre
dichas 1émines y pegada a las mismas, y porque el poli-gulfuro
de poli-dter bis-alquilénico contiene un plastifiocsdor que es el
miemo plastifioador que lleve la capa intermedia de resina butie-

ral de polivinilo;




58 ,~MONTURA PERFECCIONADA PARA PARABRISAS Y VENTANILLAS POSTE-
RTORES DE AUTCMOVILES Y METODO PARA SU INSTALACION EN LOS HUECOS

DE IA CARROGERTA -
Segin se describe en la presente memorie que consta de once

hojas escritas a mﬁquina y dibujos.
Madrid, 22 de septiembre de 1,962
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