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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Correspondiente a la  so lic itu d  de reg is tro  de una Patente 

de Invención que, por veinte años se s o lic ita  para España, 

a favor de SOCIEDAD COMERCIAL DE HIERROS, S. A ., de naciona­

lidad juríd ica española, residente en Madrid, Calle Mendaz A l­

varo núm. 10$ - ------ -- -------- -  -  -  - -------------- -- -------- --- -  -  '

p o r

"PROCEDIMIENTO PERFECCIONADO DE SUJECION DE CRISTALES EN CAR- 

PINTERIA METALICA "

En el continuo perfeccionamiento de la  carpintería me- . r 

tá lic a  u tilizada  en la  Edificación, se procura muy particu lar- !: 

mente e l  reducir e l  tiempo de mano de obra, y , sobre todo, cuan - {  

do los trabajos han de rea lizarse en lugares que pueden ser p e -. r 

lig rosos .5
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Tal sucede con e l  encristalado de ventanas y otros hue­

cos. Ya hace tiempo que se suprimid e l empleo de la  m asilla, 

larga de colocar, poco estétioa, y que en las temperaturas e s t i­

vales se resquebrajaba y acababa por desprenderse.

Con e l desarrollo de la  industria de extrucciÓn, v in ie ­

ron lo s  junquillos de aluminio, que sujetan las placas de c r is ­

ta l en todo su contorno, manteniendo e l  junquillo a la  carpinte­

r ía  con to m illo s . El gran inconveniente de esta solución se ha­

l la  en e l empleo de to m illo s : Para colocarlos es preciso comen­

zar por hacer las perforaciones roscadas en los puntos conven ie i 

tes del marco metálico que rec ib irá  e l  c r is ta l; luego habrá que 

hacer la  perforación correspondiente en cada punto del junqui­

l l o ;  después de presentado e l c r is ta l en su s it io ,  hay que ator­

n il la r  sobre e l junquillo to rn illo  por to rn il lo , algunos en lu­

gares a ltós  y teniendo su cabeza hacia abajo, con fac ilidad  de 

que caigan en e l  momento de apuntados. Todo e llo  representa una 

mano de obra incompatible con la  actual racionalización del tra  

bajo. Y aun no se ha terminado; porque en cada rotura de crista ! 

será preciso desprender e l  junquillo cuyos to m illo s  pueden ha­

ber perdido su ranura con pintura o estar oxidados; y s i esto 

sucede en s it io s  obscuros, a ltos o peligrosos, e l  simple cambio 

de c r is ta l resulta un apreciable inconveniente.

Ante todas estas razones, se comprende la  importancia

que representa m perfeccionamiento como e l  conseguido en el 

procedimiento de sujeción de cristalesjen la  carpintería metá­

l ic a ,  seg&n la  invención, sin e l empleo estorn inos.

Este procedimiento perfeccionado de sujeción de cr is ta ­

les  en carpintería metálica sin necesidad del empleo de to m i­

l lo s ,  comienza por situar en las superficies planas de las cua­

tro cara que constituyen la  entrada del c r is ta l en su marco me­

tá lic o , varias plaquitas delgadas, adecuadamente distanciadas
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entre e l ,  inmovilizadas en su s it io  y dotadas en dos bordes 

opuestos de sendas estrechas aletas levantadas oblicuamente y 

que deben resu ltar paralelas a la  cara de apoyo del c r is ta l y 

alineadas para que todas las de cada cara resulten cubiertas 

dentro del hueco de un junquillo en "U" ajustadamente, y áste 

quede a su vez inmovilizado mediante una disposición especial 

de su borde externo.

En la  presente Memoria se describe un dibujo que, como 

ejemplo y sin carácter lim ita tivo , se re fie re  a una rea lización  

del procedimiento perfeccionado de sujeción de c r is ta les  en car 

p intaría metálica, de acuerdo con la  invención. En e l  dibujo:

La figura 1 muestra en corte los  elementos u tilizados,

y

La figura 2 muestra en perspectiva, un trozo de cappin- 

&erla detá liáa , con un c r is ta l colocado segán e l  procedimiento 

de la  invención.

El procedimiento perfeccionado requiere, como se ha d i­

cho y se ve en las figuras, e l empleo de unas pequeñas plaqui- 

tas -1-, planas interiormente, rectangulares, dotadas en dos 

lados opuestos de unas insign ificantes aletas -2 - levantadas 

oblicuamente. Las plaquitas -1 -, cuyo objeto es e l  de retener ' 

e l  junquillo que ha de rebordear a l c r is ta l en su s it io ,  se 

colocan distanciadas entre si adecuadanente a lo  largo de la  

superficie plana interna -3 -, que constituye e l perímetro ce­

rrado del marco -4 - donde va adosado e l  c r is ta l -5 -.

Preferentemente, e l marco lle g a  ya a la  obra con las 

plaquitas colocadas en á l,  mediante soldadura por puntos o con ; 

remaches -6 -. Dichas plaquitas de retenciónx-l- se colocan en 

cada tramo de modo que sus aletas -2 - resulten alineadas entre 

s i y paralelas a l plano del c r is ta l.
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La sujeción del c r is ta l en su lugar de colocación se 

rea liza  con un junquillo -7 -, que en apariencia primeras 

as sim ilar a los que normalmente se emplean con e l misma 

objeto, dotados de to rn illo s *  Faro se caracteriza 'por tenar 

uno de sus bordes longitudinales en forma de pestaña -8— 

arqueada, con su a ris ta  entrante y e l opuesto — 8a — do­

blado en ángulo. La cara -  9 -  con la  pestaña, es la. que ' 

se sitúa en e l lado de acceso a l raroo. El junquillo de 

ésta ejemplo tiene e l  p e r f i l  da una U da lados planos con 

encuentro en ángulo recto ligeramente matado, pero dicho per­

f i l  podría ser con e l plano superior algo inclinado res*- 

pecto a loa  la tera les  y todos e llo s  podrían presentar es­

tr ía s  longitudinales u otros adornos*

Las plaquitaa de retención -  1 -  apenas tienen una 

a ltu ra  to ta l de tres milímetros, pero cuando e l  c r is ta l se 

coloca en la  hoja de ventana ya situada en su s i t io  v e r t í-  J 

cálmente, deberán ponerse provisionalmente entra la s  pla- 

quitas in fe r io res  del marco dos o tres  calzos de madera 

atravesados, de unos tres milímetros de grueso, donde se 

apoyará e l osnto in fe r io r  del c r is ta l sin tocar con la s  

plaquitaa, y e l lo ,  combinado con la  fle x ión  propia del cris-1  

t a l ,  permita lle v a r  fácilmente éste a l fondo de su emplaza^ 

gianto*

Sitúalo e l c r is ta l en su s it io  correctamente, haya sido 

puesto con la  ventana ya v e r t ic a l o antes de colooar ésta en 

a l hueco de la  ed ificación ,se van apoyando los  junquillos la'-;'.'-;'': 

terales,superior e in fe r io r  sobre sus correspondientes líneas'"-; 

de plaquitaa de retención,con e l lado -9-dotado de pestaña 'i

inclinada hacia afuera, y se termina dando a esta lado una ? 
c ie rta  presión con la  mano,para que la  pestaña se "abroche"
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debajo de las. aletas externas de las plaquitas.

En caso de necesidad de cambios de cr is ta les , se.des­

montan fácilmente los  junquillos con sólo introducir la  pun­

ta de un destornillador o una hoja semejante entre e l  p é r f i l  

del maree y la  pestaña -8—, haciéndose, un poco de palanca- 

entre ambos.

E l procedimiento descrito puede re c ib ir  algunas varian­

tes , dentro de la  técnica de esta clase de trabajos, sin sa­

l i r  del empleo de los elementos fundamentales que se especi­

fican#

N O T A
EN RESUMEN: La presente Patente de Invención que, por 

veinte años se so lic ita  para España, deberá recaer sobre las 

siguí entes reivindicaciones:

lá.-PROCEDIMIENTO PERFECCIONADO DE SUJECION DE CRISTA­

LES EN CARPINTERIA METALICA, con junquillos y sin necesidad 

de to m illo s ,  caracterizado por situar en las cuatro caras 

planas que constituyen la  entrada del c r is ta l en su marco 

metálico varias plaquitas delgadas adecuadamente distancia­

das entre s í ,  inmovilizadas en su s it io  y dotadas en dos bor 

des opuestos de sendas estrechas aletas levantadas oblicua­

mente y que deben resultar paralelas a la  cara de apoyo del : 

c r is ta l y alineadas para que todas las de cada borde, reeul- 

ten cubiertas dentro del hueco de un junquillo en "U" ajus- ; i 

tadámente, y éste quede a su vez inmovilizado mediante una 

disposioión especial de su borde externos

2S.-PROCEDIMIENTO PERFECCIONADO DE SUJECION DE CRISTA- . 

LES EN CARPINTERIA METALICA, de acuerdo con la  re iv ind ica ­

ción 19, caracterizado porque la  "U" del junquillo t ien e .la  

cara la te ra l que resulta inmediata al c r is ta l totalmente pía ¡ : 

na, l is a  y paralela a la  superficie del c r is ta l con su bor-
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de in fe r io r  en ángulo entrante, la  oara superior es plana, 

y puede ser inclinada, o de cualquiera otra forma sin perfo­

raciones, y la  cara la te ra l externa puede ser también plana, 

o de cualquier otra forma, pero la  to ta l longitud de su borde 

se ha lla  regularmente curvada hacia e l in te r io r  formando una 

especie de garra que entra por presión debajo de las a letas 

que en ese mismo lado tienen las plaquitas de retención del 

junquillo.

; '-',r

3a.-PROCEDIMIENTO PERFECCIONADO DE SUJECION DE. CRIS­

TALES EN CARPINTERIA METALICA, de acuerdo con las  re iv ind ica- - \ 

clones anteriores, caracterizado porque la  retirada del jun­

qu illo  para deshacer e l  montaje del c r is ta l se rea liza  in tro- ; 

duoiendo entre la  superfic ie  del marco y e l borde in fe r io r  cur. 

vado del junquillo e l  f i l o  de una lamina resistente y apalancan 

do ésta haoia arriba. v

4B.-Por último se reivindica como objeto sobre e l que 

ha de recaer la  presente Patente de Invención que, por veinte ; 

años se s o lic ita  para España.-------------

" PROCEDIMIENTO PERFECCIONADO DE SUJECION DE CRISTALES  ̂ ;
"'í

EN CARPINTERIA METALICA.. "

Todo conforme queda expresado en la  presente Memoria 

Descriptiva que, consta de seis hojas fo liadas y mecánografia-:' ' 

das por una aÓla de sus o aras junto con lo s  dihujos que se: 

acompañan.

Madrid, 22 de Septiembre de 1.962.- 

P. A .,



Sociedad Comercia! de Hierros, S.A. Lámina única.
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