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=;= "MAQUINA AUTOMATICA PARA TRICOTAR BOINAS VASCAS" =;=
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En la técnica de fabricacidn de boinas vascas

se emplean maquinas rectilineas o circulares para trico-
tar, impulsadas e motor.

| Como consecuencia de los perfeccionamientos

5 aportados para estas maquinas, éstas quedan en condioio-
nes de confeccionar boinas de diversas tallas, slendo
algunas de estas méquinaa provistas igualmente Qe éispo-
sitivos Jacquard para log dibujos. S
' Les mdquines rectili{neas estén provistas de un ff%

10 Tonjunto de espaoios vacios que separan las agujas , de="
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I|mae de que estén constituides las boinas.

minosas, disminuyen el espacio productivo.
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nominado "fonture", que tiene 2, 3 ¢ 4 siatemas para fore
mar las mallas, siendo movidos estos sistemas por un
mecanismo central.

Bstas miquines son voluminosas, poseen meca—
nismos mas bien pesados, provistos de cartones metélioos
y contador de cadena, 10 que hace el servicio aiffeil y
disminuye el rendimiento. )

Para realizar el tricot sobre estas miéquinas
las agujas son accionadas for medlo de cartones metalicos|
que accionan cada uno un grupo de agujas, puestas en ao-

cidn por cerraduras con el fin de confeccionar las pal-

Las agujas empleadas en estas maquinas son de
construceidn especial, con vastago de larguero que parte |
del talén de la aguja, accionadas por el cartén metalico,
para llevar las agujas al campo de accidn.

Estas miquinas presentan la desventaja de que
el desajuste de un solo sistema de formacién de las ma-
llas, el recambio de las bobinas o de las agujas estro-
peadas, provocan la paralizacidn de la miquina entera, ld
que da lugar a un rendimiento reducido.

Las maquinas con agujas de vdstago con larguero
que estan sometidas e deformaciones por la accién de los
cartones, sufren paradas frecuentes que son necesarias
para cambiar las asgujas deformadas, y tienen un alto con-
sumo de agujas.

Las méquings rectilineas, por resultar volu-

La punta, (la mecha), de la boina no se confeo-

cjona al mismo tiempo que la boina, puesto que se trata _
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de unaioperaoi6n aparte a efectuar con méquinas especia-

o

les después del cierre de la boina, la cual reclama fuer-
za lsboral y una duracidén extra. |

La tensidn del tricot se realiza, en ciertos
tipos de miquinas rectilineas, por medio de ganchillos
metdlicos, sobre los cuales ectuan unas leves con el fin
de hacerlos avanzar, ¥ unos resortes, para distender el
tricot.

El mecanismo de estas miquinas presenta la des-
ventaja de que, al debilitarse, los resortes no aseguran
ya la tensidn sufioiente del tricot, lo que sobrecarga
las agujas y hace que se rompan.

La tensién del tricot origina las mismas difi-
cultades cuendo se trata de méquinas circulares, cuyo me-
canismo oonsiste en una placa de metal, colocada en el
interior del cilindro, que comprime.el tricot a medids
que sale. |

. En ambos oasos, este sistema de distender el
tricot provoce mallas deformadas, hace imposible la ob-
tenoidn de un tricot de mallas iguesles sobre toda la su-
perficie de la boina, 1o cual influencia negativamente
la calidad, en tanto que el consumo de agujas, asi como
los desperdiclios son muy elevados.

En la fase actual de la nueva teécnica, estas
méquinas hen sido superadas, puesto que no tienen la po-
sibilided de producir diversos surtidos y modelos espe- -
ciales. Su rendimiento y su productividad son reducidos,
no pueden hacer frente a las exigencias relativas a la

moda, a los gustos del publico, como lo hace la méquina

| eircular automatica para hacer boinas vascas, objeto de |
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|1e presente invencidn. »} :7;? (: {% % @
A continuacidn damosla deseripeidn de la méqui-
na circular eutomdtica para tricotar boinas vascas, api
como del procedimiento para formar boinas de diversas
75 tallas, y de las posibilidades de esta miquina pere rea—
lizar lgualmente otros surtidos, tales como casguetes
para sefioras y fez turcos; siendo la calidad y la produce
tivided superiores.
La méquina segin la invencidn presents una oonsL
80 truccidn diferente & la de las méquinas existentes, en
cuanto a los mecaniémoa de mando, provistos de levas de
diversos perfiles, que actuan de manera interdependiente
gobre las cerraduras y las agujas, por medio de cables
flexibles; se obtiene un tricot uniforme sobre toda la
85 superficie del articulo, debido al mecanismo Sptimo de
tensidn del tricot de que la maquina estd provista.
Paralelamente con el tricotado de las palmas
ds-due conasiste la boina, el casquéte 0 el fez, se tri=-
cota igualmente su punta.
| 90 . Segin la invencidn, la wéquina esté provista de
una "fonture" cilf{ndrica, disponiendo de agujas de len-
gieta de taldn alto y de taldn bajo. Fig. 4.

El mecanismo de mando esté comstituido por le-

vas de diversos perfiles, montadas sobre el tambor de man
95 do, Fig. 2, que actuen de manera interdependiente sobre
las cerraduras seleccionadoras ~15- y ~151- por interme-
dio de los cables flexibles =21= y -21'=~ y de las palan-
cas -8A'~, -8B'~, -8C'-~ y -8D'-, Los cierres separan su-

cesivamente del campo de accidm los grupos de agujas de

100 Ialén alto, con miras a formar las palmas de que consigtel
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le boina vasca, el casquete 0 el fez.

La confeccidn de las palmas correspondiente
a la talla de la boins, casquete 0 fez, viene condicio=-
neds por la disposicidn de las agujass de tricotar, res=
petando tanto el Srden como la proporcidn de agujas de
talén alto y de taldn bajo.

Aparte de la disposicidn de las agujas, la con-
feccidén de la pelma correspondiente al art{culo propues-
to viene condicionada por una perfecta sincronizacién de
las levas de perfil regulable ~8A-, =8B~-, =8C~ y -BD-,:‘
situadas sobre el tambor de mando, las cuales, (al ope-
rar por medio de las palancas y de 1los cables flexibles
sobre los cierres =15= y =15'~), retiran simltaneamente
del campo de accidn las agujes de taldn alto, las cuales
son seguldamente puestas en aooiép de nuevo sucesivamente
por un dispositivo de aumentos.

El tricotado de las palmas de que se compone
la boina vasca congiste en una sucesidn de operaciones
de extraceidn del cempo de accidn, de las agujas de taldn
alto (primero del lado de la punta, seguidamente del la-
do del borde) y de su reintroduecién sucesiva en el cam-
po de acoidn. Bstas operaciones son efectusdas por los
cierres selectores ~15- y ~15'- y por el dispositivo de
aumento =19=-.

Pars el tricgtado del casquete o0 del fez, la
disposioién de las agujaa se hace solamente para formar
le palma en la parte superior, bajo la accién del cierre
selector -15~, el resto del casquete se tricota comple~-

tamente enh recto.

A cada oscilaocidén del c¢ilindro, un mimero de

[
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agujas son puestas sucesivamente en accidn por el dilspo-
sitivo de aumento ~19-, en tanto que al retorno osocila-
torio del cilindro, con el fin de evitar la formacidn

de un calado, la Ultima aguje es separada por el dispo-
gitivo de dismimmciones =-20-. Los dlppositivos de aumento
y de disminucidn estdn situmdos e ambos lados del cierre
prinoipal -16—.

| Simulténeamente con la ejecucidn de las palmas
gse tricota la punta de la boina, introduciendo de una
sola ves un numero de sgujas suplementario, en funciodn
de la talla de la punte de la bodina.

Después de haber confeocionado el numero de pal
mas correspondiente a la talla de la boins, del casquete
o del fez, lo que se determina por el numero de dientes
de la leva -11-, se tricota una hilera de mallas anchas,
que se obtienen haclendo levantar el cilindro por la
leva ~12-, que sirve para la transposicidén de las mallas
sobre los dientes de la méquina de cerrar, seguidé por
un nimero de hileras iguales sobre tods la longitud de
lg palma y de una hilere de separaci5n entre la boine
formada y la siguiente. ' '

La tensién del tricot se realiza por medio de
las platinas de retencién -24-, montadas sobre el anillo
de platinas ~3-, situado en la parte superior del ci-
lindro, 1o que asegura la uniformidad de le tensidn; elld
tiene como resultado un tricot formado de mellas iguales
gobre tode la superfioie del articulo.

| La mdquina esté provista de parada eléotries
-28-, para el caso de rupture del hilo; igualmente se ha

| previsto un indicador éptico -29-.
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La miguina es de poca obstruceidn, no utiliza
ni csrtones ni cadena contador, lo que permite gue une
sola obrera pueda atender fécilméﬁte 2 8 ¢ 10 méquinas,
realizando una produc¢i6n de calidad éuperior y una gran
165 seleccidén (boinas vescas, bonetes para sefloras y fez, de
color liso o rayados), de diversas tallas, sin producir
desperdicios en absoluto y con un consumo de sgujas muy
reducido.

A continuacién damos un ejemplo del funcions-
170 miento de la méquine, en relacién con las figuras 1, 2,
3, ¥ 4s '

La méquina se compone de un armazén de fundi~
cidn -1- que sostiene una "fonture" cilindrica ~2- (fig.1))
provista de sgujes de lenglieta de taldén alto y de taldn
175 bajo (fig. 4).

Un enillo de pletinas -3- para la retencidn
del triéot, el gufa~hilo -4~-, un mecanismo de arrastre
de la miquina, un mecanismo de mando y otro pera la ali~-
mentacién y la tensidn del hilo, se hallan igualmente
180 montados sobre d armazdn,

~ El mecanismo de mando comprende la rueda =5=,
errestrade por un motor eléctrico -26=-, situado en el ind
terior del armazdny que actua sobre un engrenaje -6- y
A un sector demtado ~7-~, que trensforman el movimiento cir-
185 cular en movimiento oscilatorio del cilindro -2~ (ver Rigd)

El meceniemo de mando actua sobre los Srganos
de formacién de las mallas (con vistee & la constitucién
de las palmas, de las hileras suplementarias y de la hi-
lera de mallas anchas) por mediecién de las cinco levas
196  de perfil diferente 8-, ~9=, =10, -11- y -12-, montadag |
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sobre el tambor de mando, que actuan de manera interde-
pendiente e imprimen todos los movimientos necesarios
para la formecidn complete de la boina vasca (fig. 2).

La leva -8- (formando cuerpo comin con el sec—
195 tor perfilado situado fuera del armazdén) que tiene per—
files regulables-84-~8B~8C~ y -8D-, imprime todos los
movimientos neceserios pare la formeoidn de las palmas
de gue se compone la boina.

Las levas =8A= ¥ -8B~ actuan sobre las palan—
200  |ocas -8A'- y ~8B'~, que & su vez actuan sobre loe cierres
selectores f15—, por intermedio de los cables flexibles
-21-, y retiran las agujas de taldn alto del lado de la
puntaAde la boina vasca, 1o que corresponde a la primers
fase en le formacién de le palma.

205 | Ies levas -80- y =8I~ actuan sobre las palen~-
cag -8C'~ y -8D'-, que asctuan & su vegz sobre el cierre
selector ~15'~ por medio del cable flexible =21-, ha~-
ciendo salir del campo de secidn las agujas de talén

- {alto, situades al lado opuesto del eilindro, destinadas
210 e formar 1los bordes de la boina,

Cada vuelta completa de la leva =9~ oblige a
la leva -8~ a dar dos vueltas, ejecutando suceslvamente
dos palmas. '

La leva=i1- determina el nimero de pelmas co-
215 rrespondiente a la talla de la boina.

La leva -12- gobierna la ejecucidn de las hi-
leras de mallas anchas, destinadas a la transposicidn de
la boime sobre la miquina de cerrar.

La cabeza de la méquing -13- estd montada sobre

220 . lel soporte =14~ gobre el cusl se encuentran los clierres__
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gelectores ~15= y =15'~, el cierre principal -16= para
le formacidn de lae malles, el guia-hilos -4-, el cilin=
dro de agujas -2-, el mecanismo de aumentos =19~ y el
mecanismo de disminuciones =20-.

En la parte superior del cilindro -2~ se ha
fijado el emillo que lleva las pletinas -24- de reten-
cidn del tricot. '

Las platines ~24~ actuan sobre el tricot bajo
la acoion del cierre de las platinas -25-; el ganchillo
de la platine retiene el tricot mientrus que la aguja
gube y que el hilo necesario para la forumecidn de la nue-|
va malle es depositado,

El gufa-hilos =4~ estd fijado al anillo —18-,
que impide el cierre de las lenguetas de las agujas, te-
niendo al mismo tiempo un tornillo de regulacidén -17-,
con el fin de gue el hilo guede correctamente situado
entre el ganchillo y la lengiieta de la aguja. _

~ La regulecién del espesor del iricot se efectug
elevando o bajando el cilindro de agujas =-2-, colocado
en el interior del soporte =-23-, provisto en su interior
de un rodillo de tope -=22-, con 91 fin de facilitarel
movinmiento oscilatorio del cilindro ~2~-.

Los mecanismos de gobierno estan provistas de
wne proteceidn =-27-, de materiel pldstico transparente.

, Is méquina estéd provista de una parada automs=
tica eléotrica =28~, que se dispara sutomidticamente cuan-
do el hilo se rompe y para la maquine, siendo pefialado
‘el caso por um indicador éptico -29~ situado delante

de la maquinas.

= La regulacidn constente de la tensién del hilo
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se obtiene por intermedio del dispositivo dé tensidn =30~
la méquina segin ls invencidén realiza un tri-

cot de calided superior, de msllas vniformes, y tricota

la punta (meoha) de la boina vasce, al mismo tiempo que

lag paluas.

N O T A

P
En esta Patente de Invencidn se reivindica:
19.~ Méguine automitica para tricotar boinas

vasces, couprendiendo un cilindro provisto de agujas de

lengiiete, de taldén alto y de taldn bajo, con tambor de
mendo y dispositivos de imtroduccidn y de extraccidn de
las agujas del campo de accidn, para la formscidn de las
palmas de que estéd comstituida le boina vasca, caractee-
rizade por el hecho de que con el fin de retener y de
distender el tricot durante la operscidn de tricotado,
estd provista de un anillo de platinas, montade en la
parte superior del cilindro.

22.- Miquina segun la reivindicecién 1, cerse-
terizade por el hecho.de que, simultdneemente con el tri-
cotado de las palmas son puestas en accidn unas sgujes
suplementarias que formen la punta, de tal munera que la
maquina efectua, 8l mismo tiempo, palmée y puntas.

32,- Miquina segin reivindicaciones 1 y 2, ca=
recterizada por el hecho de que, dursnte la fase de au-
mento de la palma, se introduce un nimero de agujas en el
campo de accidn por un mecanisme de sumentos (19) cusndo
el cilindro de agujas (2) gira en un sentido y el meoa-
nismo de disminuciones (20) aepafa eada vez una aguja,

cuando el cilindro (2) gira en sentido contrario.

.
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42.- Mequina segin reivindicaciones 1, 2 y 3,
caracterizada por el hecho de que el cilindro de sgujas
(2) puede ser sustituido por otro, para diversas mdidas,
de 6 a 10, utilizando diversas finuras de hilo.

52, Maquina pegin reivindicaciones 1, 2, 3 ¥
4, caracterizads por_el hecho de que, por la disposicidn
de las agujas y de las levas de mando, puede confeccio-
nar iguslmente ademds de boinas vascas, otros objetos,
tal como casquetes y fez. Y
62.~ "BAQUINA AUTOMATICA PARA TRICOTAR BOINAS
VASCASY, de conformidad em un todo en lo esenclal y fines
industriales a 10 descrito en la precedente memoria des=-
criptiva y gréficemente representado en los adjuntos plae-
nos para su mejor comprensidn.

Esta.mamoria consta de ONCE hojas escritas o
mecanografiadas por una sola care a doble espacio en 293

1{ness. ‘
Mpdrid, 9 de Noviembre de 1962

Por autorizacidn del interesado.
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