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Esta invención se re fie re  a apósitos para he­

r id as . En p a rticu la r, esta invención se r e f ie r e  a apósitos 

para heridas, para usar sobre heridas que hacen pasar una 

cantidad s ig n if ic a t iv a  de exudados de herida. Más particu ­

larmente, esta invención se r e f ie r e  a apósitos para heridas 

que contienen un depósito a l que puede pasar e l exud;yd??*de 

la  herida y desde e l  que puede transm itirse la  humedad pro­

cedente del exudado de la  herida.
"  • m

Históricamente, e l  exudado procedente de una

herida ha sido tratado absorbiéndolo usando un apósito cjue
»  • •  •  •

contiene algún tip o  de m aterial absorbente. Ejemplos d,q

e l lo  incluyen apósitos ta les  como los descritos en las**
•  •  •  •

Patentes de Estados Unidos Nos. 2.893.388, 3.018.881 v“ \y:
3.073-304. Todos estos apósitos contienen un m ateria l‘ ab­

sorbente almohadillado fija d o  a un respaldo de cin ta adhe­

s iva . El m aterial absorbente almohadillado se ap lica  a la  

herida para absorber e l exudado de la  herida. Una d i f ic u l­

tad relacionada con este tipo  de apósito es que a medida 

que la  herida c ic a tr iz a , la  costra  se forma típicamente en 

la  almohadilla y como parte de la  misma. A si, cuando se re_ 

t i r a  e l  apósito, se r e t ir a  la  costra. Las descripciones de 

las Patentes de Estados Unidos Nos. 2.923-298, 3-285-245 y 

3-870.041 han accedido a este problema proporcionando una 

p e líc u la  porosa entre e l m aterial absorbente y la  herida, 

para reducir la  pos ib ilidad  de que la  costra  formada llegue 

a f i ja r s e  en e l m aterial absorbente.

La Patente de Estados Unidos 3-888.247
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-d esc r ib e  la  colocación de un m aterial microporoso sobre la  

herida y  la  ap licación  a continuación de una p e lícu la  per­

forada de uretano que contiene un apósito para heridas pre­

parado según la  Patente de Estados Unidos. N2 5.285.245, 

sobre la  cin ta  microporosa aplicada a la  herida. La Paten­

te  de Estados Unidos N2 1.967*925 describe una membrana o

p e lícu la  de celu losa que protege la  herida y  perm ite’ que’
•* 1#|

c ircu le  e l  a ire  sobre la  herida. Otros apósitos para’l i é f i -  

das que comprenden pelícu las se describen en la  Patente 

de Estados Unidos N2 5.645.855 y  en la  S o lic itu d  de Paten­

te  de Estados Unidos N— de Serie 205*344, presentada por 

e l  autor del presente invento e l  10 de Noviembre de 1‘9S¿‘ ,
t  •  •

t itu la d a  '‘D ispositivo y método de ap licación  de pelí'auias 

coníormables delgadas, recubiertas con adhesivo".
• •• •

Una dificultad relacionada con apósii>gg.* * 

que comprenden una película delgada aplicada a la  herida, 

lleva  consigo la  acumulación de exudado bajo la  película, 

si la  herida produce una gran cantidad de exudado. Esto 

da como resultado el aflojamiento o la  separación del apó­

sito . Una solución que se ha intentado para este problema 

está proporcionada en la  Patente de Estados Unidos m  

1*956.695 que describe un parche redondo que contiene una 

pelícu la de caucho que se expande permitiendo recoger el 

pus bajo e lla . Este parche hace posible que el exudado peí? 

manezca contra la  herida. Otra solución intentada se propor­

ciona en la  Patente de Estados Unidos 5.521.651 que des­

cribe una lámina impermeable colocada sobre una herida con 

un material absorbente que se extiende sobre la  lámina im­

permeable y en torno a sus bordes permitiendo que el exudado

H oJh  n í im .  2
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de la  herida pasa a l material absorbente en los  bordes de 

la  lámina impermeable. Esta estructura entera está recu­

b ierta  con una lámina de respaldo que es impermeable y oclu 

siva. Una mejora del d ispositivo descrito que se alega en 

la  Patente de Estados Unidos 3.521.631 es la  descrita 

en la  Patente de Estados Unidos 4.181.127. Una pelícu la

de poliuretano sin perforar está en contacto con la  Kérida
• • •  •

# • •
que tiene sobre e l la  un material absorbente que recubte 

los bordes de la  pelícu la , de modo que e l exudado pasa al 

material absorbente en los bordes de la  p e lícu la , fíiédfe 

aplicarse cinta adhesiva sobre la  parte superior de la  com- 

binación en tanto que la  transmisión de vapor de aguá**dé
O " ,

la  construcción to ta l sea por lo  menos de 0,06 mg/cm yfoe-
• • •  •

ra. • *• • • • •
• •  •  •

Un vendaje con depósito se describe é.q.*]*a 

Patente de Est dos Unidos N2 3-658.065. El depósito contie­

ne un material absorbente y está cubierto en la  superficie 

de contacto con la  parte no herida con un material impermea 

b le . La Patente de Estados Unidos N2 3-709.221 describe 

un d ispositivo que comprende una capa fibrosa macroporosa 

interna para poner en contacto la  herida, una capa in ter­

media absorbente y una capa fib rosa , microporosa, y externa 

repelente de líqu idos. El aire puede tener acceso desde 

e l ex ter io r a la  capa absorbente para secar e l exudado.

Puede inclu irse un germicida. La capa microporosa externa 

permite e l paso de humedad mediante poros abiertos, no me­

diante un proceso de difusión, pero no permite e l paso de
i

líqu idos. La capa macroporsa interna es para que pasen fá ­

cilmente líqu idos.

5
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La Patente de Estados Unidos 5-905.882 

describe una superfic ie exterior de poliuretano, s ilicona, 

poli(caprolactona) o caucho natural que tiene una permeabi­

lidad a l vapor de agua semejante a la  de la  p ie l  humana.

Pijada a la  pelícu la  sobre la  herida, en contacto con la  

superfic ie , está un te jido  de malla que es compatible con 

e l cuerpo humano y absorbible por éste.
• A •  •

El inventor "ha descubierto un apósito, jj'ár a 

heridas que (1) cubre la  herida de un modo no oclusivo, pe­

ro impermeable a los líquidos: (2 ) permite que e l exudado~ •  • •
de la  herida pase desde la  superficie de la  herida a un de­

pósito ; (5 ) permite que e l exudado procedente de la  herida

se seque en e l depósito por paso de vapor de agua de?.dé\éi,

permitiendo todavía que la  herida c ica trice  bajo condiciones
• •  « *

húmedas sin formación apreciable de costra; (4 ) no pnop.o^rcic
• •  •  •

na caminos para e l paso de bacterias a la  herida, y (5 ) no 

ocasiona maceración s ign ifica tiva  de la  p ie l bajo e l apósito 

para heridas. Específicamente, e l inventor ha descubierto 

un apósito para heridas que comprende:

(a ) una primera capa para ap licar sobre una 

herida, que se ajusta a las superficies anatómicas del ani-- 

mal, que tiene una permeabilidad al vapor de agua de por lo  

menos 500 gramos por metro cuadrado, por 24 horas a una d ife ­

rencia de humedad re la t iva  del 80% a 40^0, es impermeable 

al agua líqu ida sustancialmente a través de la  totalidad 

de su superficie sin perforar, y contiene medios de perfora­

ción para que pase e l exudado de la  herida a través de dicha 

primera capa, y

(b ) Una segunda capa sin perforar, que se
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1 _ajusta a las superficies antómicas del animal, que es imper­

meable a l agua liqu ida, y que tiene una permeabilidad a l va­

por de agua de por lo  menos 600 gramos por metro cuadrado 

por 2A- horas a una d iferencia de humedad re la t iva  del 80% a

5 4-0^0, recubriendo dicha segunda capa a dichos medios de per­

foración de dicha primera capa y estando fija d a  a dicha p r i-
•

mera capa por e l lado opuesto al que está en contactó "dón
• •  •  •»

la  herida y disponiendo en una zona que rodea a dicha»per­

foración de medios para proporcionar un depósito al que pue-

10 de pasar exudado procedente de una herida y evaporarle*.¿tel

mismo por lo  menos parcialmente.

Normalment'e,  e l apósito para heridas conten-
• •

drá un adhesivo sensible a la  presión sobre la  superficie de

15

• ^ • ■

la  primera capa en contacto con la  herida para f i j a r  e l  apó­

s ito  a la  herida. f
• •  •  a

El tratamiento de heridas con e l apósito del 

invento comprende aplicar este apósito a una herida, permi­

t i r  que e l exudado de la  herida atraviese los medios de per­

foración de la  primera capa de dicho apósito para heridas,

*  20 hacia e l depósito, y perm itir que vapor de agua procedente 

de dicho exudado escape de dicho apósito atravesando dicha 

•segunda capa.

A menos que se indique de otro modo, permea­

b ilidad  al vapor de agua ta l y como se usa en la  presente Me

25 moria y en las reivind icaciones , • se re fie re  a permeabilidad 

al vapor de agua determinado de la  manera siguiente:

(1 ) se corta una muestra de 3,1 7  cm de diámetro del material 

a ensayar que no contiene perforaciones;

(2 ) se llena  un recip iente con agua hasta su mitad;

30 (3 ) se coloca la  muestra sobre la  parte superior del r e c i-
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piente de modo que se ensaye una zona de 2,54 cm de diá-- 
2

metro (5>Q¿ cm ) í

(4 ) se pesa e l conjunto;

(5 ) se coloca e l conjunto en una estufa con circulación 

ajustada a 40^0 y una humedad re la tiva  del 20% durante 

48 horas;

(6 ) se re t ira  e l conjunto y se pesa; y ......
• • t  •

* 2 * • •(7 ) se calcula la  pérdida de peso en g/m /24 horas a'*una

diferencia  de humedad re la t iva  del 80% a 40^0.
• •• •

La frase "impermeable al agua liqu ida" Ltal* y 

como se usa en esta Memoria s ign ifica  impermeable a agua 

líqu ida bajo condiciones normales de tratamiento de tciá*he­

rida.
• •  •  •

La invención será descrita más ampliamente con
m • •  •

referencia  a los dibujos que se acompañan. La F ig u ra re s  

una v is ta  en perspectiva, despieza, de una realización  de 

la  invención. La Figura 2 es una v is ta  en perpsectiva de 

la  rea lización  mostrada en la  Figura 1 con algunas partes 

separadas. La Figura 3 es una v is ta  en planta de una rea­

liza c ión  de las Figuras 1 y 2 colocada en una herida sobre 

e l brazo de un paciente. La Figura 4 es una v is ta  en corte 

tomada a lo  largo de la  línea 4-4 de la  Figura 3«

Haciendo referencia  con mayor deta lle a los 

dibujos, la  Figura 1 es una perspectiva despiezada de una 

rea lización  del d ispositivo de la  presente invención que 

comprende e l apósito para heridas 1A. El apósito para heri 

dad 1A comprende una primera capa 2 que contiene perfora­

ciones 3 y que tiene una de sus superficies cubierta con 

adhesivo sensible a la  presión, 4. Las perforaciones 3
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-de la  primera capa 2 están cubiertas por la  segunda capa 

5. La segunda capa 5 está fi ja d a  a la  primera capa 2 por 

medio d e l c ierre  6, que se extiende a todo lo  largo de la  

p e r i fe r ia  de la  segunda capa 5. S I adhesivo 4 de la  p r i-
i

mera capa 2 está cubierto por e l  revestim iento desprendible

7 que se separa antes del uso. P ijada a la  primera capa 2

sobre la  su perfic ie  opuesta a la  a_ue contiene e l adhesivo

sensible a la  presión 4, está- e l  bastidor 8 que contiene le.
• •  •  •

hendidura 9. E l bastidor 9 permite ap licar fácilmentq**el

apósito 1A a una herida y despuós se r e t ir a  tirando del

bastidor 8 en la  hendidura 9- Esto se describe con-mayor

d e ta lle  en la  so lic itu d  de patente de Estados Unidos N2 de

Serie 205.344, presentada e l 10 de Noviembre de 1980 por

e l  inventor, y t itu lad a  "D ispositivo  y mótodo de ap lica-
 ̂ • •

ción de pelícu las conformables delgadas recubiertas bón
•  # *  •

adhesivo". . •

E l d isp os itivo  1 está  representado en la?*Figur-a4 * • • • j
2 t a l  y como es ta ría  antes del uso. Todas la s  porciones 

están fijad as  con sólo la  esquina 10 vuelta hacia a rriba ' 

mostrando e l adhesivo 4 sobré la  superfic ie  de la  primera 

capa 2 en la  esquina 10, Tambión puede verse en la  Pigura 

2 que e l  revestim iento de desprendimiento 7 se extiende a l 

otro lado de la  primera capa 2 y e l bastidor 9, permitien­

do e l  f á c i l  agarrado y desprendimiento del revestim iento 

desprendible 7 del adhesivo 4 de la  primera capa. 2.

La Pigura 3 muestra e l  apósito para heridas 1A 

sobre e l  brazo 11 y cubriendo la  herida 12. E l apósito pa­

ra heridas 1A se ap lica  a l brazo 11 sobre la  herida 12 se­

parando e l revestim iento desprendible 7 (Figura, l )  del apó­

s ito  1A y colocando dicho apósito 1A u tilizando  e l  bastidor
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_8 (Figura 1) en la  herida 12 sobre e l brazo 11. El apósito 

para heridas 1A permanece fijado  al brazo 11 por medio del 

adhesivo 4 de la  primera capa 2. El bastidor 8 (Figura 1) 

se r e t ir a  del apósito 1A después de aplicar e l apósito 1A 

al brazo 11, tirando en la  hendidura 9. Una de las perfo­

raciones 3 en la  primera capa 2 en e l apósito para heridas
•

1A está sobre la  herida 12. El exudado procedente dé'*Iá
• •  •  •

herida 12 puede atravesar la  perforación 3 sobre la  herida

12 o puede atravesar otra perforación 3 adyacente a e lla .
• •• »

Esto se pone de manifiesto más gráficamente en la  Figura 

4 que muestra e l corte a lo  largo de la  lín ea  4-4 de la  F i­

gura 3. En la  Figura 4 puede verse que e l apósito para**’heri 

das 1A está fijad o  al brazo 11 sobre la  herida 12. Bl'.apó-
*  0 Q •

s ito  1A contiene e l depósito 13 que contiene e l exudado. ,14 

procedente de la  herida 12. El exudado 14 pasa al dápójgdto

13 por medios de perforación 3« Debido a que la  segunda ca­

pa 5 es expandible, se permite que e l depósito 13 se forme

y se expanda en tamaño a medida que e l exudado 14 pasa desde 

la  herida 12 , a través de la  perforación 3 , a l depósito 1 3 . 

Normalmente, e l f lu jo  de exudado procedente de la  herida 

remite con e l tiempo por medio de las funciones, corporales 

normales o cuando se alcanza 110 equ ilib rio  entre la  fuerza 

de presión del exudado procedente del cuerpo y la  resisten­

c ia  del depósito para su expansión posterior. La humedad 

del exudado 14 atraviesa lentamente la  segunda capa 5 debido 

a la  permeabilidad a l vapor de agua de la  segunda capa 5 .

El c ie rre  6 ev ita  que e l exudado 14 escape en forma líqu ida  

del depósito 1 3 .

En la  rea lización  de la  invención antes 

descrita  se encuentra presente una primera capa. Es-

t l o j n  n ú m .  0



_ t a  primera capa puede adaptarse a las su perfic ies  anatómi­

cas d e l animal, (incluyendo e l hombre), tien e  una permeabi­

lidad  a l vapor de agua de por lo  menos 300 gramos por me­

tro  cuadrado por 24 horas a una d ife ren c ia  de humedad r e ía  

t iv a  de 800,' a 402C, es impermeable al. agua líqu ida  sus­

tancialmente en toda su superfic ie  sin perforar y con­

tiene medios de perforación para'hacer pasar exudado de la  

herida a través de la  primera capa. La permeabilidad.,a*l 

vapor de agua p re fer ida  es, por lo  menos, de 600 gramas por 

metro cuadrado por 24 horas, a una d ife ren c ia  de humedad 

r e la t iv a  del 800, a 40^C. La primera capa comnrende ñor- 

malmente un respaldo y un adhesivo sensible a la  pres*i*¿n.

La composición debe tener las ca racterís ticas  antes c ita -  

das. Por consiguiente, s i e l respaldo es impermeable*srl 

agua líqu id a  excepto por los medios de perforación , ‘.e*i;adhjí 

sivo puede ser permeable a agua líqu ida  y v iceversa . ^iVfiden 

emplearse para la  primera capa respaldos porosos ta l«s«*co- 

mo po lip rop ileno , p o lie t ilen o , p o lie t ilen o  clorado, copo- 

limeros de bloques de estireno/butaaieno (caucho termoplás­

t ic o  de marca "ICraton", Shell Chemical Company, Houston, 

Texas) y p o li(c lo ru ro  de v in iló ) perforados, y los  descri 

tos en la  Patente de Estados Unidos 3.121.021 que están 

cubiertos con un adhesivo sensible a la  presión que no es ■ 

permeable a l agua líqu ida . La segunda capa se f i j a  luego a 

la  primera capa de modo que la  segunda capa está fija d a , a 

través del respaldo de la  primera capa, directamente a l 

adhesivo sensible a la  presión, proporcionando un depósi­

to que está herméticamente cerrado excepto por los medios 

de perforación  lo  que permite que e l  exudado de la  herida 

entre en e l  depósito.

IIOJM n(>m. 9  I
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La primera capa es impermeable a l agua líqu id a  

a través de sustancialmente la  tota lidad  de su zona sin 

p erfo ra r. Esto s ig n if ic a  que la  primera capa no permite 

e l  paso de agua líqu id a  bajo condiciones normales de tra ­

tamiento de ias heridas, excepto en los  lugares de la  p r i­

mera capa que están positivamente perforados para perm itir 

que e l  exudado pase a l d ep ós ito .-

Se requiere que la  primera capa tenga la^pjermea

b ilid ad  al,vapor de agua antes citada para que: ( l )  .nrr;ten--

ga lugar la  maceración de la  p ie l  bajo e l  apósito para la

herida; (2) la  acumulación de humedad bajo la  primera capa* • * •
no haga cue la  primera capa y, por consiguiente, el*, ápósi­

to para la  herida, se despegue de la  p ie l;  y i 3) se mejore 

la  aproximación de los bordes de la  herida. Primeras.c&pas 

preferidas se describen en más d e ta lle  con re feren c ia ' &, la  

segunda capa. Estas son pelícu las polímeras delgada&^re- 

cubiertas con adhesivo sensible a la  presión, que, en̂  Q.qm— 

binación, tienen la s  características an teriores.

Los medios de perforación en la  primera capa - 

son o r i f ic io s  o hendiduras u otras perforaciones que no 

impiden significativam ente e l  paso de agua líqu id a  o exu­

dado de la  herida desde la  herida a l depósito del apósi­

to .
' La segunda capa se encuentra presente también 

en la  to ta lidad  de las rea lizaciones de la  presente inven- 

ción. Está sin p erfo ra r, puede adaptarse a las superfi­

cies anatómicas del animal, es impermeable a l agua liqu ida  

y posee una permeabilidad a l vapor de agua de por lo  menos 

600 gramos por metro cuadrad© por 24 horas, a una d ife ren ­

c ia  de humedad re la t iv a  del 80̂ ó, a 40-0 • La segunda capa-

02053
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_ forma un depósito a l que pasa e l  exudado procedente de la  

herida. Gomo se ha indicado, este depósito no permite que 

agua líq u id a  o exudado salga de é l .  En lugar de e l lo ,  la  

humedad existente en e l  exudado atraviesa la  segunda capa 

en forma de vapor hacia la  atmósfera. E l depósito permite 

que e l  exudado de la  herida sea retirado rápidamente del 

lugar de la  herida y después se seque en un medio que no 

proporciona un camino de acceso para las bacterias hacia 

la  herida y que está herméticamente cerrado, eficaz£e*ñve, 

excepto para e l  paso de vapor a su través.

Con objeto de acomodar la  separación requerida
• \ *

de vapor ae agua, l a  permeabilidad a l vapor de agua’ de' la

segunda capa, es, por lo  menos, como se ha indicado antes,

y preferiblem ente por lo  menos 1200 gramos por metrd’ tüa-
« •

drado por 24 horas a una d ife ren c ia  de humedad re la t iv a

d e l 80#, a 402C. /V ’
*  •  * *

Se p re fie re  que la  segunda capa se expándalo 

e s t ir e  con fa c ilid a d  para acomodar e l exudado de la  herida 

a medida que pasa hacia e l depósito. Esto porporciona un 

depósito que es capaz.de aumentar de tamaño según lo  ex ijan  

la s  circunstancias. A este respecto, se p re fie re  mucho 

■ que la  segunda capa sea una pe lícu la  polímera delgada., lo  

que se describe más adelante con mayor d e ta lle . A lterna­

tivamente, la  segunda capa puede ser un respaldo poroso ta l  

como e l  descrito en la  patente de Estados Unidos 3*121.021 

con un adhesivo sensible a la  presión, s in  perforar, adherí, 

do a e l la  que tiene la  permeabilidad a l vapor de agua an­

tes  c itada. E l adhesivo sensible a la  presión es ta ría , en 

t a l  caso, normalmente sobre la  cara del respaldo adyacente 

a la  primera capa aún cuando podría estar en e l otro la d o .

O o J k  n í i m .  1 1
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E l adhesivo sensib le a la  presión normalmente se podría 

cubrir con un m ateria l para impedir sus propiedades adhe­

s ivas , de modo que no sea pegajoso para la  ropa s i  está  en 

e l  e x te r io r  del depósito o para l a  primera capa, excepto 

en la * p e r i fe r ia ,  s i  está  en e l  in te r io r  d e l depósito . Pue­

de usarse m ateria l absorbente en e l  depósito para reducir 

las  propiedades adhesivas del adhesivo s i  es tá  sobre la  su­

p e r f ic ie  in te r io r  de la  segunda capa. '

Las rea liza c ion es  p re fer idas  para la  priéi£££. y
• » ►  »

segunda capas, son p e lícu las  polímeras delgadas conforma-

b les , Por lo  general las p e lícu la s  tienen  de 12 a^O^mi-
• •

* • *

eras de espesor, de p re ferenc ia  de 12 a 25 mieras. *La*con- 

form abilidad depende algo d e l espesor, y a s í cuanto más 

delgada sea la  p e líc u la  tanto más conformable es la * 'p e lícu  

la .  Se ha be cho re fe ren c ia  aquí a la s  p e lícu la s  utr¿l‘íe a -  

das en e l  apósito pana heridas de la  presente invencis'n. 

eme se adaptan a la s  su p erfic ies  anatómicas d e l an im a l.. 

Esto qu iere d ec ir  que cuando la  p e líc u la  se ap lica  á * la  

su p er fic ie  de l a  anatomía de un animal, se adapta a la  su­

p e r f ic ie  incluso cuando la  su p er fic ie  se mueve. Las pe­

líc u la s  p re fe r id as  pueden adaptarse a la s  a rticu lac ion es  

anatómicas de un animal. Cuando la  a rticu la c ió n  fle x io n a  

y después vuelve a su posición  sin  fle x io n a r , la  p e líc u la  

se e s t ir a  acomodándose a la  f le x ió n  de l a  a rticu la c ión  

pero tien e  la  su fic ien te  e la s t ic id a d  para continuar adap­

tándose a la  a rticu la c ión  cuando la  a rticu la c ión  vuelve a 

su condición s in  fle x io n a r . Una medida de la  conformabi- 

lid a d  o adaptabilidad es e l  módulo F^q de la  p e lícu la  que 

es la  fuerza  en gramos necesaria  para e s t ir a r  un m ateria l 

e l  d ie z  por ciento de su long itud  p r im it iva . Las p e lícu ­
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la s  p re fe r id as  para e l  uso en lo s  apósitos para heridas 

de la  presen-te invención tienen , p referib lem en te, un módu­

lo  no mayor que aproximadamente 454 gramos y p r e fe r i ­

blemente menor qué aproximadamente 363 gramos. E l apósito 

para heridas de la  presente invención puede" fab ricarse  con 

p e lícu la s  que t ien en  módulos F de más de 1135 gramos.

No obstante, a medida que e l  módulo F^Q aumenta, lá  capa­

cidad de adaptación disminuye y se aumenta la  capac.-ují-egL 

para manejar la  p e líc u la  sin  que la  p e líc u la  se pegúela s í 

misma.

E l módulo F^q a que se ha hecho re fe ren c ia .en  

esta  Memoria se determina usando un "In s tron  Unit üTodéi 

1102” de Instron  Corp., 2500 V/ashington S tre e t , Cantón, 

Massachusetts. La velocidad de la  cruceta d e l In stttíir  

es de 25»4 centímetros por minuto y la  velocidad  ae '.reg i^  

tro  se f i j a  en 25 »4 centímetros por minuto. La longitud 

de medida se f i j a  en 5 cm cortando la  muestra de en^ay® 

de modo que se ensaya una anchura de 2,54 cm.

Ejemplos de p e lícu la s  que son ú t i le s  en la  in ­

vección  incluyen poliu retano, p o lió s te r  elastómero t a l  con^ 

e l  elastómero de p o lió s te r  "H y tre l"  (E . I .  DuPont de Nemom 

and Co., V/ilmington, D e la ta re ), mezclas de poliuretano y 

p o lió s te r  y p o li(c lo ru ro  de v i n i l o ) . P e líc u la s  particu ­

larmente p re fer idas  para usar en la  presente invención 

son p e lícu la s  de poliuretano y p o lió s te r  elastóm ero. Las 

p e lícu la s  de poliuretano y de p o lió s te r  elastómero exh i­

ben una propiedad e lá s t ic a  que permite que la  p e líc u la  

tenga buena capacidad de adaptación y se expanda formando 

un depósito que aumenta de tamaño. Sin embargo, la  p rop ie­

dad e lá s t ic a  ocasiona tambión e l  que compriman e l  te jid o  

s i l a  p e lícu la  se ap lica  bajo tensión  sobre e l  lugar de ls
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-herida, es dec ir, s i  la  pe lícu la  se encuentra en un estado 

sin  e s t ir a r  cuando se coloca sobre la  herida. A.sí, se pre­

f ie r e ,  con aquellas pelícu las y otras p e lícu las  que exhiben 

un grado apreciable de e la s tic id ad , usar e l  bastidor des-
I

c r ito  con re feren c ia  a lo s  dibujos.

Se p re fie re  que la  primera y segunda capas de la  

presente invención sean, por lo  menos, translúcidas y más 

preferiblem ente transparentes-para perm itir la  v is ión  del 

lugar de la  herida a la  que se aplican. Se p re fie re  tan ­

to , la  primera capa como la  segunda capa, sean una de las  

pe lícu las  antes descritas . Si bien la  primera capa puede f i  

jarse a "la herida por medios d is tin tos  de un adhesivo sensi 

b le a la  presión sobre su su p erfic ie , se p re fie re  usar t a l

adhesivo. La presencia del adhesivo de la  primera capa re -
*  «

duce, normalmente, la  permeabilidad a l vapor de agua'-de-la 

primera capa. A sí, la  permeabilidad . a l vapor de agua*^n.to 

en general como preferib lem ente, es normalmente supe^i®r pa 

ra  la  segunda capa opie para la  primera capa, puesto que la  

segunda capa no contiene de p referenciá , un adhesivo sensi­

ble a la  presión.

La primera capa se f i j a  normalmente a la  herida 

por medio de un adhesivo que puede depositarse en forma de 

capa de modo continuo o según un esquema. Los adhesivos pr-e! 

fe r id os  que pueden usarse con los  apósitos para heridas de 

la  presente invención son los adhesivos normales que se 

aplican a la  p ie l ,  ta les  como lo s  descritos por U lrich  en 

la  Patente de Estados Unidos RE 24.906, en p a rticu la r un co 

polímero de 96̂ - de unidades de a c r ila to  de is o -o c t i lo  y 4$ 

de unidades de acrilamida, y un co polímero de 94/° de unida­

des de a cr ila to  de iso—o c t ilo  y de unidades de a c i­

do- a c r í l ic o .  Otros adhesivos ú t ile s  son lo s  descri­

tos en la  Patente de Estados Unidos N2 -----------------— ------

02053
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—3» 389.827 que comprenden copolímeros de bloques que tienen  

tres  o más estructuras de bloques de polímeros que poseen

la  configuración general —A—B— A---- en donde cada A es

un bloque de un polímero term oplástico con una temperatu­

ra  de transic ión  v it r e a  superior a la  temperatura ambiente 

(es d ec ir , por encima de aproximadamente 202C¡) , que t ien e  

un peso molecular medio comprendido entre aproximadamente 

5000 y 125.000, y B es un blocue polímero de un dieno con- 

jugado que ( tiene un peso molecular medio comprendido' ’Smtre 

aproximadamente 15.000 y 250.000. Ejemplos adicionales 

de adhesivos ú t ile s  son adhesivos de copolímeros de a c r i-  

la to  de iso -o c tilo / N -v in il-p ir ro lid o n a  y adhesivos ele? -acri 

la to  re ticu lad o , ta le s  como por ejemplo lo s  descritos en 

la  Patente de Estados Unidos 4.112.213. l a  inclusión  

en e l adhesivo de medicamentos es ú t i l  para me jorar^ la . c i -  

. ca tr izac ián  de la  herida y la  inclusión  de a.gentes antim i-
. ** e i ■.

crobianos ta les  como e l yodo, es ú t i l  para e v ita r  in£ec-
* . .

4 H Aclones.

E l revestim iento desprendible que se f i j a  a l 

adhesivo de la  primera capa-es un revestim iento que se des 

prende con menos fuerza que la  que se n eces ita  para r e t i ­

rar e l  bastidor u o tra  capa desprendible de la  primera ca­

pa. Por lo  general, la  adhesión a l revestim ien to protec­

to r  determinada según la  ASTM D3330-76, está  comprendida 

entre aproximadamente 3 y 20 gramos por 2,54 cm de anchu­

ra , mientras que la  adhesión a l bastidor o capa desprendi­

b le de la  primera capa, es mayor que la  que tiene e l  re ­

vestim iento y asciende hasta aproximadamente 70 gramos 

por 2,54 cm de anchura s i la  primera capa es una pelícu ­

la  polímera delgada como se ha descrito  antes. Son ejem
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píos de revestim ientos desprendibles los fabricados con o

recubiertos con p o lie t ile n o , po lip rop ilen o  y fluorccarbu-

ros y papeles desprendibles recubiertos de s ilicon a  o

pe lícu la s  de p o lié s te r . Son ejem ploscé lo s  papeles des- 
»

prendibles recubiertos con s ilicon a , P o ly s lik  S-8CC¿l-, pa­

pel de desprendimiento de s ilic o n a , blanqueado, de ljpi^- 
g/m2 (suministrado por H.P. Smith Co., Chicago, I l l in o is ,

t

y papel recubierto con s ilicon a  en las dos caras, blanquecí 

do, de 130,5 g/m  ̂ (2-80-BKG-157), suministrando por Dau- 

bert Chemical C o ., Dixon, I l l in o is .

El bastidor o capa desprendióle comprende ñor-
• •  •  ■ m

malmente m ateriales que se adhieren a la  primera cap? «3©n
• • •

una mayor tenacidad de la  que e l revestmiento desprenni- 

ble se adhiere a l adhesivo, con objeto de que el re v e s t í- : 

miento desprendible pueda re t ira rs e  antes de la  separaron 

del bastidor o la  capa desprendible. La capa desprendi­

b le puede comprender m ateriales, en genera l, del t ip ’o^des,
c r ito  en lo  que respecta a l revestim iento desprendido i* é.• • • •
aunque las variedades o su perfic ies  más adherentes d^/Ios

•* ••
m ateriales anteriores pueden ser usadas como capas;*á£*$pren

* •• . T~
d ib le s . La capa desprendible se une con menos tenacidad 
a la primera capa que e l adhesivo • une la  primera capa

a la  su perfic ie  de la  anatomía del animal.

La primera y segunda capas de lo s  apósitos p a n  

heridas de la presente invención están unidas una con 

o tra , as í como también las capas superior e in fe r io r  de 
la  segunda capa del apósito para heridas de la  Figura 5»

por medios convencionales ta le s  como mediante adhesivos,
<3>

c ie rre  hermético por calentamiento u otras técnicas de 

unión. El método preferido  es unión por ca lo r.
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El depósito proporcionado en lo s  apósitos para 

heridas de la  presente invención puede in c lu ir , opcional-

mente, dentro de é l ,  materiales absorbentes ta les  como p o l­

vos absorbentes (por ejemplo dextrana o almidón) algodón, 
gasa u otros tipos de te la  te jid a  o sin t e je r  que proporcÍ£

nen una inducción rápida del exudado de la  herida hacia e l 
depósito. También pueden in 

s ito .
Los apósitos para heridas de la  presente inven 

ción se fabrican usando técnicas convencionales de forma­

ción de pelícu la  (por ejemplo, extrusión, colada’ o calandrado),
* * • • •"» Iformación de banda continua, colocación de adhesivo, rajado' ' • • • •

y c ie r re  hermético o f ija c ió n  por ca lor. E l método de'-féC-

T’  '.rse medicamentos en e l  depo_ 

_

bricación  del d ispositivo  de la  Eigura 1 se describe a con-
r *  •tinuación. Una capa desprendióle que lle g a  a formar é l. Joas

t id o r  8 se recubre preferiblemente con la  p e lícu la  2 extru-

yendo e l  polímero a través de una boqu illa  sobre la  ca^*. 

desprendible. Entonces se ap lica  adhesivo 4 a la  pe lícu la
• o . •

2 para completar la  primera capa, usando técnicas de nacu-• •
• •  • f

brimiento normales, directas o de transferencia. La^.pj^me-
r • *

ra capa 2 se ra ja  a la  anchura deseada. E l revestim iento 

desprendible 7» se e s tra t if ic a  luego a l adhesivo 4. La 
capa desprendible se corta después controlando su profundi­

dad para formar e l  bastidor 8 y formar la  hendidura 9- La

"ventana" de la  capa desprendible se r e t ir a  quedando e l  bas_ 
t id o r  8 en su posición sobre la  primera capa 2. Se perforan

entonces o r i f ic io s  5 a través de la  primera capa 2, in c lu ­
yendo e l adhesivo 4 y e l revestim iento desprendible 7, aún 

cuando éste último no es necesario. La segunda capa 5» pre

viamente cortada, se coloca entonces en la  posición apropia
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da so"bre la  primera capa 2 y se f i ja n  herméticamente por csl 

lo r ,  juntas, en torno a la  p e r ife r ia  de la  segunda capa, lo s  

métodos de fabricación  de las otras rea lizaciones de la  pre­

sente invención u t iliz a n  las técnicas anteriores o adapta- 
%

ciones de las mismas como resu lta  evidente para los exper­

tos en la  técnica.

Los ejemplos siguientes se entiende que ilu s -
í

tran, pero no lim itan , la  invención. »

En los ejemplos sigu ientes, e l  ensayo para trans 

misión de vapor de agua efectuado en animales se lle v ó  a ca­

bo como sigue: *•••’•

(1 ) Conéctese e l Servcmed Evaporimeter EP-1 *..•’ ! 
(Servomed, AB, Estocolmo, Suecia),

(2 ) Oprímanse los botones "WE" y "Range" *• •.

(5 ) Póngase e l aparato a cero, }

(4-) Colóquese una sonda pantalla directamente se
«••ii

bre la  muestra a ensayar, • • •
•  *  *

(5 ) Coloqúese la  cámara sobre e l  sujeto cue *s€r
•  •  •  *

ensaya para reducir al mínimo e l  a ire ty£tju

len to , y f
. . . .

(6 ) Espérese hasta que la  lectura d ig ita l sea 

estable y tómese la  transmisión de vapor de 

agua (TVA) le íd a  en g/m2/hr en condiciones 

normales, es d ec ir , aproximadamente 22^0 y

4-0% de humedad re la t iv a .

EJEMPLO 1

Se extruyó una p e lícu la  de 22 mieras de "Estañe1 

58309 NAT022 de resina de poiiuretano (B.F. Goodrich, Cleve­

land, O h io ), usando una extrusora de t o m il lo  HPM Torque
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-Master 3 de 6,4 cm (fabricada por HPM Corporation, Mount 

G ielead, Ohio) u tilizando una temperatura de la  masa fundi­

da de 20090. La p e lícu la  se extruyó ¿obre la  cara "Icra ft"
2de un papel de 172 gramos por m (capa desprendible) que se 

»
recubrid con a r c i l la  por una cara mediante recubrimiento a

r o d il lo  (Papel No. 78-05-04-000, Boise Cascade Corporation,

In ternacional F a l ls , Minnesota). Inmediatamente despuds

de la  boqu illa  de la  extrusora, la  combinación de papel/re-

sina se h izo pasar- a través de un ro d il lo  de agarre a 6630

g/cm ) en donde la  zona de agarre comprende un ro d il lo  de

cr-omo a 82-C y un r o d il lo  de caucho a 325C, y la  capa des-
• • • • •

prendible está contra e l  r o d i l lo  de cromo. Veinticinco.¿/ir
o

de un adhesivo preparado según la  Patente de Estados Ufridros

RE 24.906 que comprendía un copolímero de 96$S de unidades

de a c r ila to  de is o -o c t i lo  y 4/S de unidades de acrilarnié^aí,

se aplicaron a la  su perfic ie  de la  p e lícu la  que no estaba

unida a l papel recubierto de a r c i l la  u tilizan do  un di stocks i-j

t iv o  de recubrimiento estándar de t ir o  de cu ch illa  hprizon-* • • •
1 » , •

t a l .  Un revestim iento desprendible que comprendía pE],pel
• •

de s ilic o n a , recubierto por una cara, blanqueado, d e '13*0,5
2 :* VIg/m (2-80 BKG-157# Daubert Chemical Company, Dixon,**ZvúLi- 

n o is ) , se aplicó a l adhesivo sobre la  p e líc u la . Se prepa­

raron muestras que tenían la  configuración mostrada en la  

Figura 1 usando una máquina de cortar con troquel contro­

lando la  profundidad del corte de l troquel (Modelo S13» Se­

r ie  K7Y223, Marte Andy, St. Lou is , M issou ri). La primera 

capa ten ía  10 cm x 12 cm. La porción cen tra l de la  capa 

desprendible se separó de la  capa desprendible y sólo per­

maneció un bastidor, como muestra la  Figura 1, como la  ca­

pa desprendible. La pe lícu la  recub ierta  con adhesivo se

02053



Fajó con una hoja de a fe ita r  formando 5 perforaciones se­

paradas en una d isposic ión  hacia e l  centro d e l apósito co­

mo muestra la  Figura 1, Las cuatro perforaciones de las 

esquinas estaban separadas 3*8 cm, y una perforación  es ta -
a

ba en e l  centro.. Cada perforación  ten ía  la  forma de hen­

diduras cruzadas teniendo las porciones h orizon ta l y ver­

t i c a l  0,64 cm. Una segunda sección de la  p e lícu la  (5 cm x
t

5 cm) o segunda capa, como se ha descrito  'antes, sin adhe­

s ivo , se centró sobre e l  lado no adhesivo de la  primera ca 

pa dentro de los  lím ites  del bastidor, asegurando que la  

p e lícu la  cubría las  hendiduras. Las dos secciones de

p e lícu la  se soldaron después por ca lor, usando un disno’-*• • •
s it iv o  de soldadura o c ierre  por ca lor (Modelo 14PC3 Ye*iv-

trod Corp., Brooklyn, NY) en e l perímetro ex te r io r  de la

segunda parte de la  p e lícu la . Se ensayaron muestras.’ ’ih ;
• »

v itro  e in  vivo con los  resultados s igu ien tes:

f lo jn  n íun . 2 Q  '

• i *
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La primera y segunda capas eran impermeables 

al agua liqu ida y eran conformables.

EJEMPLO 2

Se siguió la  pauta del Ejemplo 1, excepto

que se preparó y u t i l iz ó  una pe lícu la  de elastómero de po-

l ié s te r  marca "Hytrel" 4056 de 23 mieras (E .I .  duPont de

Neumours and Co., Wilmington, Delaware). Se aplicaron a la

superficie de la  pe lícu la  veinticuatro gramos por metro cua
• ̂® ̂  ♦

drado de adhesivo preparado según la  Patente de los Estaos
• ■ •

Unidos No. 4.323.557 y que comprendía un copolímero de

en peso de acrila to  de is o -o c t ilo , 8,8% de N -v in il-p irro lid o

na, 1% de yodo USP y 1,2% de yoduro de sodio USP. Se kpticó

a la  cara adhesiva de la  pelícu la  un revestimiento despren-
•

dible de papel siliconado, de p o lie tilen o  recubierto por*úna

cara, blanqueado, de 127 g/m2 (P o lys lik  S-80053 (H.P. Smith
•  *  *  *

Co., Chicago, I l l in o is ) .  El soporte de k ra ft revestido«con 

a rc il la  se cortó con troquel y se separó e l centro cofeo-én 

e l Ejemplo 1. En este caso, se perforó un o r i f ic io  de 0,08 

cm en e l centro de la  primera capa, es decir, la  pelícu la  

recubierta con adhesivo. Se aplicó una segunda capa de la  

misma pe lícu la  a la  cara no adhesiva de la  primera capa como 

en e l Ejemplo 1. Se obtuvieron los resultados siguientes poi 

medio de un ensayo in  v itro  de las muestras:
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i Xa primera y segunda capas eran impermeables 

a l agua líqu ida  y eran conformables.
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EJEMPLO 3

Se preparó un apósito según e l  Ejemplo 1 usan­

do poliprop ileno poroso (Celgard No. 3501, Celanese Corpo­

ra tion , Charlotte, NC 28232) como la  primera capa. Se depo-
/

sitaron  en forma de capa vein tic inco  gramos por metro cua­

drado del adhesivo del Ejemplo 1 sobre un revestim iento de

s ilic o n a  que comprendía papel de s ilicon a  recubierto por
o

la s  dos caras, blanqueado, de 130,5 g/m ( 2-80BKG-157, Dau--
*

bert Chemical Co., Dixon, 111.) usando un d isp os itivo  récu-L* / * • *
bridor estándar, de labora torio , de cu ch illa  horizontal*.*

Luego e l  adhesivo se e s t r a t i f ic ó  en seco a l po liprop ileno

entre dos ro d illo s  exprimidores en una máquina Lamineüc

Model 12 V (Laminex, Inc. , Matthews, Carolina, del Norte)

para completar la  formación de la  primera capa. Se corta -* 4 • * »
ron parches que medían 10 cm x 10 era y se perforó un qi;-i-

f i c i o  de 0,08 cm a través del centro. Se adh irió  a lá**pri-

mera capa una segunda capa de 5 cm x 5 cm como se há**des-
** **•c r ito  en e l  Ejemplo 1, del modo s igu ien te. Un glóbuiQ.* del 

adhesivo del Ejemplo 1 se colocó sobre lo s  bordes de la  se 

gunda capa de 5 cm x 5 cm, y dicha, capa se centró sobre el 

lado no adhesivo de la  capa de po lip rop ilen o . Se obtuvie­

ron lo s  siguientes datos in v it r o  sobre la s  muestras prepa 

radas:

02053
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La primera y segunda capas eran impermeables
%

a l agua líqu ida  y conformables, siendo la  segunda cap .̂ más 

conformable que la primera capa.

I EJEMPLO 4

Se preparó un apósito para heridas según e l  

Ejemplo 1, excepto que se incluyó en e l  espacio situado en 

tre  la  primera y segunda capas una almohadilla de gasa de 

algodón con 8 pliegues (Johnson and Johnson, New Brunswick 

N .J . ) .  Los resultados in v it ro  obtenidos fueron los mis­

mos que lo s  del Ejemplo 1. Los resultados in  vivo fueron
•• • • •.

los  s igu ientes: . ...

7

Transmisión de vapor de agua 

( in  v ivo  sobre heridas en cerdo como en e l  Ejemplo* *-!)*.
(g/m2/hr)

Tipo de muestras 24 horas 48 horas 7.2 horas

Ejemplo 1 18,2 20,9 19 >1 • • •
Ejemplo 2 32,8 29,7 27,7

• • • »
•  ■

La primera y segunda capas eran impermedbles
•* V*

a l agua líqu ida  y conformables. '*■**

EJEMPLO 3

Se preparó un apósito para heridas según e l  

Ejemplo 4 excepto a.ue la  gasa se vo lv ió  a colocar con una 

almohadilla de m icrofibras de po lip rop ileno  sopladas, he­

chas según la  Patente de Estados Unidos 4*118.531, impreg­

nadas con un m ateria l para e l  tratamiento de heridas que 

comprende dextrana reticu lada con ep ic lorh id rin a  y que se 

preparó según la  Patente de Estados Unidos 4.225*580 (mar-
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*

-ca  Debrisan, Johnson and Johnson, New Brunswick, N .J .).  Los 

resultados obtenidos in  vi-tro fueron los  mismos que los 

del Ejemplo 1. La primera y segunda capas eran impermea- 

b les a l agua líqu id a  y conformables.

EJEMPLO 6

Usando una máquina Rando-Y/eb Modelo 12 BS (Rando 

Machine Corp,., Macedón, N .Y ,) se preparó una t e la  o banda 

sin  t e je r  de fib ras  de rayón de 3,8 cm de 1,5 denier (ven­

dido por Avt-ex In c . de Nueva York) y aglutinante a c r íl ic o  

QY4391 (vendido por K.J. Quinn Co. In c ., de Malden, Kass.)

que se ap licó  en forma de una emulsión acuosa (ccncenír-a-»• •*.
ción: 26$o de só lidos ) por medio de ro d illo s  de recubrir-* £ i- -

tuados despuás de la  estación de formación de la  banda y

antes de la  estación de secado. Se usaron a todo lo.*!ta5?go
• •, ’

del proceso procedimientos de operación convencionales. Des

puás de secar a 145 QC diarante 4 minutos, la  t e la  ten ía  un
* * • • *

peso de f ib ra  de 21,2 gramos por metro cuadrando y un peso
* • •» • •

t o ta l  de 42,4 gramos por metro cuadrado. Se depositaron en
*...

forma de capa cuarenta y seis gramos por metro cuadAaclp de
* • • #

un adhesivo preparado usando un polímero de de unida­

des de a c r ila to  de is o -o c t ilo  y 4?* de unidades de ácido 

a c r í l ic o  sobre un revestim iento desprendible que compren­

día papel de s ilic o n a , recubierto por las  dos caras, blan­

queado, de 130,5 gramos por metro cuadrado ( 2-80BKG—157, 

Daubert Chemical Co., Dixon, 111.) usando un d isp os itivo  

de recubrimiento estándar de cu ch illa , de lab ora to r io , 

h o r izon ta l. E l adhesivo se e s t r a t i f ic ó  despuás en seco 

a la  t e la  entre lo s  dos ro d illo s  exprimidores sobre una 

máquina Laminex, Modelo 12V (Laminex, In c ., Matthews, Caro
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_ lin a  d e l N orte ). 31 adhesivo no era permeable a l agua l í ­

quida. Se cortaron parches que medían 10 cm x 10 cm y se 

perforó un o r i f i c io  de 0,0b cm a traVés del centro. Una 

segunda capa de tamaño de 5 cm x 5 cm, t a l  y como se des- 

cribe en e l  Ejemplo 1 excepto que ten ía  19 mieras de espe­

sor, se f i j ó  herméticamente por ca lor a l adhesivo de la  

primera capa de ahdesivo/banda continua sobre la  cara de 

la  banda, a través de la  banda y rodeando e l  o r i f i c io .

Permeabilidad a l 
vapor de agua 
( in  v it r o )

-  primera capa 
(aisladamente)

-  segunda capa 
( aisladamente)

1000 g/m /24 h r/d ife— 
rencia  de humedad re ­
la t iv a  de b0$V4Oec

-  1200 g/m2/ 24 hr/dige­
rencia  de humedad».re­
la t iv a  de 80£/402C.*

La primera y segunda capas eran impermeables a.1
, w m*

agua líq u id a  y conformables, siendo la  segunda capa más* 

conformable que la  primera.

EJEMPLO 7

Se preparé un apósito para heridas que ten ía  *la

configuración mostrada en la  Pigura 5 usando los  migmdsí
• •• .

m ateriales que en e l  Ejemplo 1. La permeabilidad a l vapor 

de agua in  v itro  de la  primera y segunda capas, era, por 

consiguiente, la  misma que en e l  Ejemplo 1. La primera 

capa se preparó según e l Ejemplo 1 excepto que se perforó 

un o r i f i c io  de U,04 cm en e l  centro de la  primera capa. La. 

•segunda capa se preparó con dos pelícu las de 5 cm x 5 cm d€: 

mismo m aterial que en e l Ejemplo 1. Se perforó  un o r i f i ­

cio  de u ,04 cm en e l  centro de una de las pe lícu las  de 5 

cm x 5 cm. Esta porción in fe r io r  de la  segunda capa se

1
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_ f i j ó  herméticamente por calor a la  primera capa sobre e l  

lado s in  adhesivo usando un mandril calentado de modo aue 

los  o r i f ic io s  de 0,04 cm estuvieran alineados y se formara 

una soldadura de 0,3 cm a 0,6 cm en torno a los  o r i f ic io s .  

La o tra  p e lícu la  de 5 cm x 5 cm (porción superior) se f i j ó  

luego herméticamente por calor a la  porción in fe r io r  en 

torno a la  p e r ife r ia  de cada una-con e l  d isp os it ivo  de c ié  

rre hermético por ca lo r del Ejemplo 1. La primera y segun­

da capas eran impermeables a l agua líqu ida  y eran confor- 

mable s .

EJEMPLO 8 -----
/ •• •
* * •..

Se preparó un apósito para heridas según el** *

Ejemplo 7, excepto que en e l  depósito entre las  porciones

superior e in fe r io r  de la  segunda capa se colocó un trqzp

de gasa de algodón de 8 pliegues (Johnson y Johnson, New

Brunswick, N .J .).  Las permeabilidades a l vapor de agua.in
■ * < •

v i tro  eran las mismas que en lo s  Ejemplos 1 y 7 debido, a

que se usaron las mismas pe lícu las . La primera y segóñcLa^ •  •  *

capas eran impermeables al agua líqu id a  y conformablesv
.*
•  *  ** •• *

EJEMPLO 9

La primera capa d e l Ejemplo 1, es dec ir, la  

p e lícu la  y e l adhesivo, se ensayó para estab lecer una com­

paración con los apósitos para heridas según e l  Ejemplo 1, 

e l  Ejemplo 7 y e l  Ejemplo 8. Una muestra de cada uno se 

ap licó  sobre un o r i f i c io  que contenía un diafragma ("septum") 

de caucho en una placa de acero. Se usó una jeringa para 

colocar 3 centímetros cúbicos de agua destilada  que conte­

n ía un colorante azul bajo cada uno de los  apósitos hacien-
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1 _do pasar la  jeringa a través del septum e inyectando e l agua 

bajo e l  apósito dejando que e l agua fluyera al depósito.

Se reg is tró  e l tiempo para que se evaporase e l agua. Los 

apósitos fueron comprobados cada hora. Los resultados fue- 

5 ron los siguientes:

La evaporación fue significativamente mayor 

con e l apósito para heridas con depósito.

10

Primera capa - Ejemplo 1 28 horas

Ejemplo 1 -  apósito para h er i-  19 horas 
das

Ejemplo 7 12 horas

Ejemplo 8 . ' 13 horas
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EJEMPLO 10

Se preparó un ro llo  de apósitos para heridas

que ten ía  la  configuración mostrada en la  Figura 7 y q t i l i -
•  •  •• * • * * ‘

zando pelícu las preparadas según e l Ejemplo 1. Se utiJ^íga-
•  *

ron las técnicas de recubrimiento de adhesivo y e l adhesivo
• • *■ 4 •

del Ejemplo 1. Un revestimiento protector de desprendimien­

to de s ilicon a  (1-65BKG-157» Daubert Chemical Co.), se a p li­

có a la  primera capa. Los o r i f ic io s  incluidos en la  primera 

capa se prepararon usando un troquel de 0,5 cm a una separa­

ción entre o r i f ic io s  de 5 cm. La capa desprendible se sepa­

ró de la  primera capa. La segunda capa de p e lícu la  con su 

capa desprendible f ija d a  se colocó sobre la  primera capa, so_ 

bre e l lado no adhesivo de la  primera capa. Las dos pelícu ­

las fueron unidas herméticamente por calor por medio de un 

d ispositivo  de obtención de c ie rre  hermético por calor de 

lín ea  continua y se separó la  capa desprendible. Los o r i f i ­

cios de la  primera capa estaban aproximadamente en e l centro

14-025
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de cada uno de los apósitos para heridas separados. Se se 

pararon del ro llo  apósitos para heridas individuales cor­

tando entre las dobles f i la s  de los cierres por calor. Se 

cortaron apósitos del ro llo  y se aplicaron a l d ispositivo
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-  REIVINDICACIONES -

Los puntos que como ca racter ís tica  de novedad se 
presentan para que sean objeto de esta so lic itu d  de Modelo

de U tilidad  en España, por VEINTE años, son los que se r e ­

cogen en las reivind icaciones siguientes:

,i 1&,- Un apósito para heridas, que comprende una 

primera capa para colocar sobre una herida, que es confor­

madle a las su perfic ies  anatómicas de un animal y que per-

mite e l  paso de exudados de la  herida a su travós, y una..» •
segunda capa que es conformable a las su p erfic ies  anau^mi­

cas de un animal y que es impermeable a l a.gua líqu ida , es-
*. *,

tando dicha segunda capa superpuesta por lo  menos sois&q* 

una parte de dicha primera capa y estando unida a dicha 

primera carja sobre e l  lado opuesto a l que se pone en.con­

tacto con la  herida para proporcionar un depósito a l que

puede pasar exudado procedente de una herida , caractqsiza-
• •

do porque dicha primera capá tien e  una permeabilidad*"al va
* • *

por de agua de por lo  menos 300 gramos / por metro cuádralo 

por 24 horas a una d ife ren c ia  de humedad r e la t iv a  del S0£, 

a 402C, es impermeable a l agua líqu ida  sustancialmente en 

toda su área sin  perforar t o ta l ,  y contiene medios de per­

foración  para que pase exudado de la  herida a travós de di. 

cha primera capa, y dicha segunda capa tien e  una permeabi­

lidad  a l vapor de agua de por lo  menos 600 gramos por me­

tro cuadrado por 24 horas a una d ife ren c ia  de humedad re ­

la t iv a  del 8Gfot a 4020, y dicha segunda capa está super­

puesta sobre dichos medios de perforación  de dicha primera
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capa y está  unida a dicha primera capa en una zona que ro­

dea dichos medios de perforación, y e l  exudado puede eva­

porarse, por lo  menos parcialmente, desde dicho depósi­
to .

25.- Un apósito para heridas según la  re iv in d i­

cación 15, caracterizado además por un adhesivo sensible 

a la  presión sobre dicha primera capa para, un ir dicho apó­

s ito  a una su perfic ie  anatómica.

35.- Un apósito para heridas según la  re iv in d i­

cación 25, caracterizado además porque dicha segunda capa 

es una p e lícu la  polímera delgada.

4 - . -  Un apósito.para heridas según la  reivirja4.r

cación 35, caracterizado además porque dicha primera ¿h*ph

es una p e lícu la  polímera delgada que contiene dichos me-
** •dios de perforación  y que tien e  un adhesivo sensible;a.,1a 

presión sobre la  su perfic ie  de la  misma en contacto con la  

herida y dicha segunda capa es una p e lícu la  polímera.,dalga 

da. . ..

5 - . -  Un apósito para heridas según la  re iv jjnd i-

cación 4 -, caracterizado además porque dicha primerá'dana
.* •••"

contiene porciones que se extienden más a l lá  de la  p s r ífe -  

r ia  de dicha segunda capa.

6®.- Un apósito para heridas según la  re iv in d i­

cación 5§ , caracterizado además por un revestim iento des- 

prendible fija d o  a la  su perfic ie  de dicha primera capa que 

contiene adhesivo,-y una capa que puede desprenderse f i j a ­

da a la  su perfic ie  de dicha primera capa opuesta a la  su­

p e r f ic ie  que contiene dicho adhesivo sensible a la  presión 

y unida a dichas porciones p e r ifó r ica s  de dicha primera
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capa, estando unida dicha capa desprendible a dicha prime, 

ra capa más tenazmente que e l revestimiento desprendible 

se une a la  superfic ie  adhesiva de dicha primera capa.

7 - . -  Un apósito pare, heridas según la  re iv in ­

dicación 65, caracterizado además porque dicha capa des­

prendible contiene una perforación que es mayor que dicha 

segunda capa.

8- . -  Un apósito para heridas según la  re iv in ­

dicación 3-, caracterizado además por un revestimiento 

desprendible unido a la  superfic ie de dicha primera capa 

que contiene adhesivo. ~ **-•*«
C* *• •

9 - . -  Un apósito para heridas según la  re iv ih -.*!

dicación 2®, caracterizado además porque dicha segunda ca
 ̂* *

pa comprende una porción superior de pelícu la  polímera *gjun

perforar unida a una porción in fe r io r  de pelícu la  polímera

sin perforar en la  p e r ife r ia  de cada una, estando unid-a —

dicha oorción in fe r io r  a dicha primera cana en torno Vr’ía

p e r ife r ia  de dichos medios de perforación en dicha psimé-

ra capa y conteniendo -dicha orimera porción medios dgT p"£r-•••.
foración que corresponden a lo s  medios de perforación exis 

tentes en dicha primera capa.

105.- Un apósito para heridas según la  re iv in d i­

cación 15, caracterizado además por un miembro seleccio­

nado entre e l grupo que comprende medicamento, un material 

absorbente y sus mezclas, contenido en dicho depósito. 

115.- "UN APOSITO PARA HERIDAS".

Tal y como se ha descrito  en la  tlemoria que an 

tecede, representado en ]os dibujos que se acompañan y con 

los fin es  que se han especificado.

30
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