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Esta invencidn se refiere a apdsitos para he-

ridas. En particular, esta invencibén se refiere & apdsitos|

para heridas, para usar sobre heridas que hacen pasar una

cantidad significativa de exudados de herida. MAas particu-

larmente, esta invencidén se refiere a apdsitos para heridas

que cecntienen un depdsito al que puede pasar el exudade; 1de

L
ea® »

la herida y desde el que puede transmitirse la humedad pro-

cedente del exudado de la herida.

Histdricamente, el exudado procedente de una

herida ha sido tratado absorbiéndolo usando un apdsito que

contiene algin tipo de material absorbente. Ejemplos de

ello incluyen apdsitos tales como los descritos en laé:L
Patentes de Estados Unidos Nos. 2.89%.388, 3.018.881 ;_r
5.073.304, Todos estos apdsitos contienen un materiéi'g%—
sorbente almohadillado fijado a un respaldo dé cinta adhe-
siva. El material absorbente almohadillado se aplica a la
herida para absorber el exudado de la herida. Una dificul-
tad relacionada con este tipo de apdsito es que a medida
que la herida cicatriza, la costra se forma tipicamente en
la almohadilla y como parte de la misma. Asi, cuando se re
tira el apésito, se retira la costra. Las descripciones de
las Patentes de Estados Unidos Nos. 2.923.298, 3.285.245 y
5.870.041 han accedido a este problema proporcionando una
pelicula porosa entre el material absorbente y la herida,
para reducir la posibilidad de qﬁe la costra formada llegue

a fijarse en el material absorbente.

La Patente de Estados Unidos N2 3.888.247
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—describe la colocacidén de un material microporoso sobre la
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herida y 1la ap}ibac?én a continuacién de una pelicula per-
forada de uretano que contiene un apdsito para heridas pre-
parado seglin la Patente de Estados Unidos Ne@ 3.285.245,

sobre la cinta microporosa aplicada a la herida. La Paten—

te de Estados Unidos N2 1.967.923% describe una membrana o

pelicula de celulosa que progege la herida y permite que

circule el aire sobre la herida. Otros apbsitos para.néfi-

das que comprenden peliculas se describen en la Patente

de Estados Unidos N2 3.545.835 y en la Solicitud de Paten-
Te de Estados Unidos N2 de Serie 205.344, presentada por
el autor del presente invento el 10 de Noviembre de 1980,

titulada "Dispositivo y método de aplicacidén de pelfeudas

conformables delgadas, recubiertas con adhesivo". .

Una dificultad relacionada con apbsitos®
que comprenden una pelicula delgada aplicada a la herida,
lleva consigo la acumulacidn de exudado bajo la pelicula,
si la herida produce una gran cantidad de exudado. Esto
da como resultado el aflojamiento o la separacidén del apb-
sito. Una solucidn que se ha intentado para este problema
esté proporcionada en la Patente de Estados Unidos N©
1.956.695 que describe un parche redondo que contiene una
pelicula de caucho que se expande permitiendo recoger el
pus bajo ella. Este parche hace posible que el exudado per
manezca contra la herida. Otra solucidn integtada Se propor-
ciona en la Patente de Estados Unidos N2 3.521.5631 que des-
cribe una lamina impermeable colocada sobre una herida con
un material absorbepte que se extiende sobre la lémina im-

permeable y en torno a sus bordes permitiendo que el exudado
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1l | de la herida pasa al material absorbente en los bordes de
la lamina impermeable. Esta estructura entera esth recu-
bierta con una lamina de respaldo que es impermeable y oclu
siva. Una mejora del dispositivo descrito que se alega en
5 la Patente de Estados Unidos N2 3.521.631 es la descrita

en la Patente de Estados Unidos N2 4,181.127. Una pelicula

de poliuretano sin perforar esti en contacto con la hérida

s 6o e
L J

. que tiene sobre ella un material absorbente que Tecusre
los bordes de la pelicula, de modo que el exudado pasa al
10 material absorbente en los bordes de la pelicula. Pﬁédé
aplicarse cinta adhesiva sobre la parte superior de la com-

. binacidn en tanto que la transmisidén de vapor de agud'd

la construccibén total sea por lc menos de 0,05 mg/cmeﬁhé—

. LN ]
Tra. . !

15 4 ' Un vendaje con depdsito se describe énla
Patente de Est dos Unidos N2 3.658.0565. E1l depdsito contie-
ne un material absorbente y est& cubierto en la superficie
de contacto con la parte no herida con un material impermea
20 ble. La Patente de Estados Unidos N2 3.709.221 describe

un dispositivo que comprende una capa fibrosa macroporosa
interna para poner en contacto la herida, una capa inter-
media absorbente y una capa fibrosa, microporosa, y externa
repelente de liquidos. El aire puede tener acceso desde

25 el exterior a la capa absorbente para secar el exudado.
Puede incluirse un germicida. La capa microporosa externa
permite el paso de humedad mediante poros abiertos, no me-
diante un pfoceso de difusidn, pero no permite el paso de
liquidos. La capa macroporsa interna es para que pasen fa-

30 cilmente liquidos.

14025
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La Patente de Estados Unidos N2 3%,90%.882
describe una superficie exterior de poliuretano, silicona,
poli(caprolactona) o caucho natural que tiene una permeabi-
lidad al vapor de agua semejante a la de la piel humana.
Fijada a la pelicula sobre la herida, en contacto con la
superficie, esta un}tejido de malla que es compatible con
el cuerpo humano y absorbible por éste. ceedts

El inventor'ha descubierto un apésitélﬁéra
heridas que (1) cubre la herida de un modo no ocluéivo, pe-
ro impermeable a los liquidos; (2) permite que el ex@ﬂé@o
de la herida pase desde la superficie de la herida a un de-
pbsito; (3) permite que el exudado procedente de la herida
se seque en el depdsito por paso de vapor de agua degdé el

permitiendo todavia que la herida cicatrice bajo condigtones

himedas sin formacibn apreciable de costra; (4) no PEDEQ?CiEP
na caminos para el paso.de bacterias a la herida, y (53 ;o\
ocasiona maceracidn significativa de la piel bajo el apdsito
para heridas. ZEspecificamente, el inventor ha descubierto
un apbdsito péra.heridas que comprende:

(a) una primera capa para aplicar sobre .ung
herida; que se ajusta a las superficies anatdmicas del ani-
mal, que tiene una permeabilidad al vapor de agua de por lo
menos 300 gramos por metro cuadrado por 24 horas a una dife-
rencia de humedad relativa del 80% a 402C, es impermeable
al agua liquida sustancialmente a través de la totalidad
de su superficie sin perforar, y contiene medios de perfora-—
cidn para que pase el exudado de la herida a través de dichs

primera capa, ¥

(b) Una segunda capa sin perforar, que se




P-1MOD-7229

10

15

25

30 .

Hoja nam.

_ajusta a las superficies antémicas del animal, que es imper-
meable al agua liquida, y que tiene una permeabilidad al #a—
‘por de agua dé por lo menos 600 gramos por metro cuadrado
por 24 horas a una diferencia de humedad relativa del 80% a
40eC, recubriendo dicha segunda capa a dichos medios de per-
foracidn de dicha primera capa y estando fijada a dicha pri-
mera capa por el lado opuesto &8l que esti en contactd *eon
la herida y disponiendo en una zona que rodea a diché-gé&—
foracidén de medios para proporcionar un depbdsito al que pue-
de pasar exudado procedente de una herida y evaporaréé.&el
mismo por lo menos parcialmente.

Normalmente, el apdsito para heridas comten-—
dra un adhesivo sensible a la presidn sobre la superfiéie de

la primera capa en contacto con la herida para fijar @@_ppé—

sito a la herida. ' ..

El tratamiento de heridas con el apdsito del
invento comprende aplicar este apdsito a una herida, permi-
tir que el exudado de la herida atraviese los medios de per-
foracidén de la primera capa de dicho apdsito para heridas,
hacia el depbsito, y permitir que vapcr de agua procedente
de dicho exudado escape de dicho apbdsito atravesando dicha

segunda capa.

A menos que se indique de otro modo, permea-

moria y en las reivindicaciones, se refiere a permeabilidad

al vapor de agua determinado de la manera siguiente:

(1) se corta una muestra de 3,17 cm de didmetro del material
a ensayar que no contiene perforaciones;

(2) se llena un recipiente con agua hasta su mitad;

(3) se coloca la muestra sobre la parte superior del reci-

bilidad al vapor de agua tal y como se usa en la presente Mew

T
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piente de modo que se ensaye una zona de 2,54 cm de diéa-
metro (5,05 cm2);
(#) se pesa el conjunto;
(5) se coloca el conjuntp en una estufa con circulacidn
ajustada a 40°C y una humedad relativa del 20% durante
48 horas;
(6) se retira el conjunto y se pesa; y '::f:
(7) se calcula la pérdida de peso en g/m2/24 horas aiuﬁé
diferencia de humedad relativa del 20% a 402C.
La frase "impermeable al agua liquida"zéhi:y
como se usa en esta Memoria significa impermeable a agua

liquida bajo condicicnes normales de tratamiento de ura” he—

rida. | WLt

La invencidn seré descrita mas ampliamente, con
referencia a los dibujos que se acompanan. La Figuré_gaes
una vista en perspectiva, despieza, de una realizacidn de
la invencidén. La Figura 2 es una vista en perpsectiva de
la realizscidn mostrada en la Figura 1 con algunas partes
separadas. La Figura 3% es una vista en planta de una rea-
lizacidn de las Figuras 1 y 2 colocada en una herida sobre
el brazo de un paciente. La Figura 4 es una vista en corte
tomada a lo largo de la linea 4-4 de la Figura 3.

Haciendo referencia con mayor detalle a los
dibujos, la Figura 1 es una perspectiva despiezada de una
realizacidén del dispositivo de la presente invencidn que
comprende el apdsito para heridas 1A. El apdsito para heri;
dad 1A comprende una primera capa 2 que contiene perfora-
ciones 3 y que tiene una de sus superficies cubierta con

adhesivo sensible a la presibn,4. Las perforaciones 3
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de la primera capa 2 estin cubiertas por la segunda capa

periferia de la ségunda capa 5. "Bl adhesivo 4 de la pri- [

.adhesivo", .

tloja ntim. 7

5 La éegunda capa 5 estd fijada a la primera capa 2 por

medio del cierre 6, que se extiende a todo 1o largo de la

mera capa 2 estf cubierto por el revestimiento desprendiblg
T que se separa antes del uso. Fijada a la primera capa 2
sobre la superficie opuesta a la que contiene el adhesivo

sensible a la presidn 4, estd el bastidor 8 que contiems 17

¢ oo

hendidura 9. E1 bastidor 9 permite aplicar fdcilmenig el

apésito 1A a una herida y después se retira tirando del

o

bastidor 8 2n la hendidura 9. Esto se describe con -magyor
detalle e la solicitud de patente de Estados Unidos ﬁg de
Serie 205.344, presentada el 10 de Noviembre de 1880 por
el inventor, y titulada "Dispositivo y méiodo de apl‘i'éé—;'-

cidn de pelfculas conformables delgadas recubiertas 6on

El dispositive 1 estd representzdo en_la{??gura
2 tal y como estaria antes del uso. Todas las porciége;
estdn fijadas con sélo la esguina 10 wvuelta hacia arriba’
mostrando el adhesivo 4 sobre la superficie de la primera
capa 2 en la escuina 10. También puede verse en la TFigura
2 que el revestimiento de desprendimiento 7 se extiende al
otro lado de la primera capa 2 y el bastidor 9, permitien-
do el fécil agarrado y desprendimiento del revestimiento
desprendible 7 del adhesivo 4 de la primera capa 2.

La Figura 3 muestra el apdsito para heridas 1A
sobre el brazo 11 y cuvbriendo la hérida 12. El apdsito pa-
ra heridas 1A se aplica 2l brazo 11 sobreila herida 12 se-
parando el revestimiento deSprendible 7 (Figura 1) del apd-

sito 1A y colocando dicho apdsito 14 utilizando el bastidor
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| 8 (Figura 1) en la herida 12 sobre el brazo 11. El apdsito
para heridas 1A pérmanece fijado al brazo 11 por medio del
adhesivo 4 de la primera capa 2. El bastidor 8 (Figura 1)
se retira del apbsito 1A después de aplicar el apbsito 1A
al brazo 11, tirando en la hendidura 9. Una de las perfo-
raciones B'en la primera capa 2 en el apdsito para heridas
1A estd sobre la herida 12. El exudado procedente d%fg%

herida 12 puede atravesar la perforacidn 3 sobre la h@féda

12 o puede atravesar otra perforacidn 3 adyacente a ella.

Esto se pone de manifiesto mis graficamente en la Figﬁra
4 que muestra el corte a lo largo de la linea 4-4 de la Fi-
gura 3. En la Figura 4 puede verse que el apdsito paraﬁherg'
das 1A esth fijado al brazo 11 sobre la herida 12. HI1° sp6-—
sito 1A contiene el depdsito 13 que contiene el exudagizo::lbr
procedente de la herida 12. El exudado 14 pasa al ddpgsdto
13 por medios de perforacidén 3. Debido a que la segunda ca-
pa 5> es expandible, se permite que el depdsito 13 se forme
y se expanda en tamano a medida que el exudado 14 pasa desde
la herida 12, a través de la perforacién 3, al devbdsito 13.
Normalmente, el flujo de exudado procedente de la herida
remite con el tiempo por medio de las funciones corporales
normales o cuando se alcanza un equilibrio entre la fuerza
de presidn del exudado procedente del cuerpo y la resisten-
cia del depbésito para su expansidn posterior. La humedad
del exudado 14 atraviesa lentamente la segunda capa 5 debido
a la permeabilidad al vapor de agua de la segunda capa 5.
El cierre 6 evita que el exudado 14 escape en forma liquida
del depbsito 13, |

En la realizacidén de la invencidbdn antes

descrita se encuentra presente una primera capa. Es-
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_ta primera capa puede adaptarse a las superficies anetdmi-
cas del animal, (incluyendo el hombre), tiene una permeabi-
lidad al vapor de agua de por lo menos 300 gramos por me-
tro cuadrado por 24 horas a una diferenciz de humedad relg,L
tiva de BOﬁ,fa 402C, es impermeable al zgua licuidza sus-
tancialmente en toda gu superticie sin perforar y con-
tiene medios de perforacidn para hacer pasér exudado de la
herida a través de la primera capa. La permeabilidad.al

e Cow

vapor de agua preferida es, por lo menos, de 600 gramas por

metro cuadrado por 24 horas, a una diferencia de humedad

relativa del 80%, a 4096. La primera capa comprendg nor-
malmente un respaldo y un adhesivo sensible a2 la préé&gn.
La composicidn debe tener las caracteristicas antes cite~
das, Yor consiguiente, 8i el respaldo es impermeable'ai
asua 1fquida excepto por los medics de perforacién,tgi}adhL
- sivo puede ser permeable a agua liquida y viceversa. Pueden

sety

emplearse para la primera capa respaldos porosos tales..co-
mo polinpropileno, polietileno, polietileno clorado, Egﬁo—
1fmeros de blocues de estireno/butadieno (caucho termoplis;
tico de marca "Kraton", Shell Chemical Company, Houston,
Texas) y poli(cloruro de vinilo) perforades, y los descri
tos en 1a Yatente de Estados Unidos 3.121.021 que estin
cubiertos con un adhesivo sensitle a la presién que no es
permeable al agua 1fquida. La segunda capz se fija luego =
la primera capa de modo que la segunda caps estd tijada, a
- través del respzldo de la primera capa, directamente al
adhesivo sensible a la presién, pfoporcionando un depdsi-
to que estd herméticamente cerrado excepto por los medios
de perforacidn lo gue permite que el exudado de la herida

entre en el depdsito.

L]
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La primera capa es impermeable al agua 1icuida
a través de sustancialmente la totalidad de su zona sin
perforar. Esto significa gue la primera capa no permite

el paso de agua lIquida bajo condiciones normales de tra-

" tamiento de 1las heridas, excepto en los lugares de la pri-

mera capa que estdn positivamente perforados para permitir
gue el exudado pase al depdsito.-

Se requiere que la primera capa tenga la_permez

bilidad al vapor de agua antes citada para que: (1)fnq;tenf
ge. luger la maceracidn de la piel bajo el apésito pé;é'la

herida; (2) 1la acumulacién de humedad bajo la prime?a'éapa
no haga cue la primera capa.y, por consiguiente, elfépésiu
to para 1la herida, se despegue de la piel; y (3) se mejore
la aproximacién de los bordes de la herida. Primeras.cdpes

preferidas se describen en mds detalle con referencia’a la

Se et

_segunda capa. Estas son peliculas polimeras delgadae.re-

®o fe

cubiertas con adhesivo sensible a la presién_que, ern, ¢Qm-
) s
binzcidn, tienen las caracteristicas anteriores. RERE
Los medios de perforacidén en la primera czapa -
son orificios o hendiduras u otras perforaciones que no
impiden significativamente el paso de agua lfquida o exu-
dzdo de la herida desde la herida al depdsito del apdsi-
to. |
' La segunda capa se encuentra presente tembidn
en la totzlidad de las reslizaciones de la presente inven-

cién. Est4 sin perforar, puede adaptarse a las superfi-

cies znatdmicas del animal, es impermeable 2l agua 1iguida

y posee una permeabilidad al vapor de agua de por lo menos

600 gramos por metro cuadrado por 24 horas, a una diferen-

cia de humedad relativa del 8Csi, a 409C. La segunda capa
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|_forma un depdsito al que pasa el exudado procedente de la

‘estire con facilidad para acomodar el exudado de la herida

- que la segunda capa sea una pelicula polimera delgada, lo

tiojm nt’u;x. 11

herida. Como se ha indicado, cste depdsito no permite que
agua 1lfquida o exudado salga de €1, En lugar de ello, la
humedad existente en el exudado atraviesa la sepunda capa
en forma de vapor hacia la atmésfera. El depdsito permite
que el exudado de la herida sea retirado rédpidamente del
lugaf de la herida y después se seque en un medio oue no
proporciona un camino de acceso para las bacterias liacia

1é’herida ¥y que estd herméticamente cerrado, eficazpfenie,

excepto para el paso de vapor a su través.

Con objeto de acomodar la separaéiéh requerida
de vapor de agua, la permeagbilidad al vapor de aguaZSE.la
segunda capa, €s, por lo menos, como se ha indicado entes,
y preferiblemente por lo menos 1200 gramos por metrd* tia—-
drado por 24 horas a una diferencia de humedad relatxié

del 80st, a 40°C, : tevs

. *
L

Se prefiere que la segunda capa se expanda-:o
a medida que pasa hacia el depdsito. Esto porporciona un
depdésito cus es capaz de aumentar de tamafiosegin lo exijan

las circunstanclas. A este respecto, se prefiere mucho

que se describe més adelante con mayor detalle. Alterna-
tivamente, la segunda capa puede ser un respaldo poroso teal
como el descrito en la patente de Estados Unides 3,121,021
con un adhesivo sensible a la presién, sin perforar, adheri
do a ella que tiene la permeabilidadﬁal vapor de agua ain-

tes citada. E1l adhesivo sensible a la presidn eétaria, en
tal caso, normalmente sobre la cara del respaldo adyacente

’

a2 la primera capa aln cuando podriz estar en el otro lado.




1 |_E1 adhesivo sensible a la presidn normalmente se podria
. cubrir con un material para impedir Sus propiedades adhe-
' sivas, de modo que no sea pegajoso para la ropa si estd en
- el exterior del dendsito o para la primera capa, excepto

5 en 1a'periferia, si estd en el interior del depdsito. Pue-
de usarse material absorbente en el depdsito para reducir

. las propiedades adhesivas del adhesivo si estd sobre la su

perficie interior de la segunda capa. i eeade

- Las realizaciones preferidas para la prisfidfa ¥y
10 segunda cavas, son pelfculas polfmeras delgadas con%ﬁ};a—
bles. Por lo general las pelfculas tienen de 12 a 50 mi-
cras de espesor, de preferencia de 12 a 25 micras. La-con-
forrabilidad depende algo del espesor, y asi cuanto mds

. delgada sea la pelfcula tanto mds conformable es la-peifcul

15 la. Se ha hecho referencia agui a las peliculas utilisa-

-
/

das en el apdésito para herides de lz presente invencidwn

\'I.,
J.

que se adaptan = las superficies anatdmicas del ani

p,u.
o o
Esto quiere decir que cuando la pelfcula se aplica &°12

superficie de la anstomia de un animal, se zdapta a la su-
20 perficie incluso cuando la superficie se mueve. Las pe-
1fculas preferidas pueden adaptarse a las articulaclones
anatdmicas de un 2nimal. Cuando la articulzcidn flexiona
. y después vuelve a su posicidn sin flexionar, la pelfcula
se estira acomoddndose a la flexidn de la articulacidn

25 pero tiene la suficiente elasticidad para ccnuﬂnua_ adan-
tdndose a la articulaciédn cuzndo la artlculuc16n vuelve =z
su condicidn sin flexionar. Una medida de 1a conformabi-

- lidad o =adaptabilidad es el médulo F,  de la pelfcula que

10
es la fuerza en gramos necesaria para estirar un material

30 el diez por ciento de su longitud ppimiti#a. Las pelfcu-

02053




10

X5

20

25

30

02053

| _las preferidas para el uso en los apésitos para heridas

. . U s o - Sa « o
para heridas de la presente invencién puede fabricarse con

"pelfculas gue tienen médulos F_ . de més de 1135 gramos.

- pelfculas de poliureteno y de poliéster elastébunero exhi-

‘ben una propiedad eldstica que permite que la pelicula

Hoja nGm. 13

de la presente invencidn tienen, preferiblemente, un médu-
lo FlO no mayor que aproximadamente 454 gramos y preferi-

blemente menor que aproximadamente 363 graﬁos. E1l apdsito

F
No obstante, a medida que el m%gulo FlO aumenta, la capa-
cidad de adaptacién disminuye y se aumenta la capacided
para manejar la pelfcula sin que la pelfcula se pegic.a st
MisSma. . . A
T‘El mddulo.Flo a que se ha hecho referenqéa_?n

esta Memoria se determina usendo un "Instron Unit Model
1102" de Instron Corp., 2500 Vashington Street, Canton,
Massachusetts. La velocidad de la cruceta del Instton
es de 25,4 centfmetros por minuto y la velocidad de.regis
tro se fija en 25,4 centimetros por minuto. Lz lbnggt&ﬁ
de medida se fija en 5 cm cortandq la muestra de enéé%é
de modo aque se ensaya una anchura de 2,54 cm. T

| Ejemplos de peliculas que son Gtiles en la in-
vencidn incluyen poliuretano, poliéster elastdmero tal con
el elastémero de poliéster "Hytrel" (E.I. DuPont de Nemouxr
and Co., Wilmington, Delaware), mezclas de poliuretano y
poliéster y poli(chb:ruro de vinilo). Pelfculas particu-
larmente preferidas para usar en la presente invencidn

son pelfculas de poliuretano y poliéster elastdmero. Las

tenga buena capacidad de adaptacibdn y se expanda formando
un depdsito oue aumenta de tsmafio. Sin embargo, la propie-

dad eldstica ocasiona tambidn el que comprimen el tejido

si 1a pelfcula se aplica bajo tensién sobre el lugar de 1§

[0}
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Lherida, es decir, si la pelfcula se encuentrz en un estado
sin estirar cuando se coloca sobre la herida. As{, se pre-
fiere, con aguellas peliculas y otras pelfculas cue exhiben
un grado apreciablé de elasticidad, usar el bastidor des-
‘erito con referencia a los dibujos.

Se prefiere que la primera y segunda capas de la
presente invencién sean, por lo menos, transldcidas‘& més
preferiblemente transparentes-para permitir la visién del
lugar de 1a;herida a la que se aplicaﬁ; Se prefiere ﬁgéitan—
to, la primera capa como la segunda capz, sean una de las
peliculas esntes descritas. Si bien la primera capa puede fi-
jarse a 1la herida por medios distintos de un adnesivo éens;
ble a la presién sobre su superficie, se prefiere usar tal
adhesivo. La presencia del adhesivo de la primera caﬁéﬁfe~
duce, normalmente, la permeabilidad al vapor de sgua de la
primera capa. Asi{, 1z permeabilidad al vapor de agua{%ébto_
en general como preferiblemente, es normalmente sqpei%?% ke
ra la segunda capa que para la primera capa, puesto cue la
segunda capa no contieﬁe de preferencia, un adhesivo sensi-
ble a la presiéﬁ: |

La primeré capa se fija normalmente a lz herida
por medio de un adhesivo que puede depositarse en forma de
capa de modo continuo o segin un escuema. Los adhesivos prer
feridos que pueden usarse con los apésitos para heridas de
la presente invencidén son los adhesivos normales que se
‘aplican a la piel, tales como los descritos por Ulrich en
la Patente de Estados Unidos RE 24.906, en particular un cg
polfmero de 965 de unidades de acrilato de iso-octilo y 4%
de unidades de azcrilamida, y un copolimero de 94% de unida-
des de acrilato de iso-octilo y 6% de unidades de dci-
do acrflico. Otros adhesivos Wdiiles son los descri-

tos en 1la Patente de Estados Unidos N2
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L 3.389.827 que comprenden copolfmeros de blocues que tienen

" ra de transicién vitrea superior a la temperatura zmbiente

. catrizacidn de la herida y la inclusién de agentes aREiml—-

ble de la primera capa, -es mayor que la que tiene el re-

tres o mds estructuras de bloques de polfmeros cue poseen
la configuracién general —A—B—A—-—— en donde cadz A es

un blogue de un polimexo termopldstico con una temperatu-

(es decir, por encima de aproximadamente 209C), que %iene
un peso molécular medio comprendido entre aproximadamente
5000 y 125.000, y B es un bloaue polfmero de un dieno con-
Jugado que tiene un peso molecular medio comprendide ®¥pire
aproximadamente 15.000 y 250.000. Ejemplos adicionalss

de adheswvos utiles son adhesivos de conolimevos de acrl-
lato de iso-octilo/N-vinil-pirrolidona y adhesivos de -acri
lato reticulado, tales‘como por e jemplo los descritos en
la Patente de Estados Unidos N2 4.112.213. La inclusidén

en el adhesivo de medicamentos es dtil para meaoror‘la ci-

-

crobianos tales como el yodo, es dtil para evitar iﬁ%?c—
ciones. ' , ) "'f;
El revesfimiento desprendibie que se fija al
adhesivo de la primera capa.es un revestimiento Que se des
prende con menos fuerza que la que se necesita para reti-
rar el bastidor u otra capa desprendible de la primera cz4
pa. Por lo general, la adhesidn al revestimierto protec-
tor determinada segin la ASTM D3330-76, estd comprendida
entre aproximadamente 3 y 20 gramos por 2,54 cm de anchu-

ra, mientras que la adhesién al bastidor o capa desprendi-

vestimiento y asciende hasta aproximadamente 70 gramos
por 2,54 cm de anchura si la primera capa es una pelicu-

la polfmera delgada como se ha descrito antes. Son ejem

~'!loju nGm. 15 . S
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| Plos de revestimientos desprendibles los fabricados con o

crito en lo que respecta al revestimiento desprendilis,

tiojm nitm. 16 :

4
1

recubiertos con poliétileno, polipropileno y fluorocarbu-
ros y papeles desprendibles recubiertos de silicona o
peliculas de poliéster. Son ejemploscé& los papeles des-
prendibles recubiertos con silicona, Polyslik S-8CC4, pa-

pel de desprendimiento de silicona, blanqueado, de 1z25,4

Ul

g/m® (suministrado pdr H.P. Smith Co., Chicago, Illinoi
¥ papel recubierto con silicona en las do's caras, blanquea
do, de 120,5 z/m2 (2-80-BKG-157), suministrardo por Dau-

bert Chemical Cec., Dixon, Illinois.

El bastidor o capa desprendible comprende nop-

malmente materiales que se adhieren a la primera capz <en

una mayor tenacidad de la que el revestimiento desprendit
P
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del bastidor o la capa desprendible. Ia capa desprendi-

ble puede comprender materiales, en general, del tipo-des

aunque las varidades o superficies més adherentes ai¥,*tos

*e 0,

materiales antericres puedlen ser usadas como capas!d¥$pren

dibles. La capa desprendible se ﬁne con menos tenacidad

a la primera capa que el adhesivo - une la primera capa
a la superficie de lamatomia del animal.

La primera y segunda capas de los apdsitos par

o

heridas de la presente invencidn estan unidas una con

otra, asi como también las capas superior e inferior de

la segunda capa del apdsito para heridas de la Figura 3,

por medios convencionales tales como mediante adhesivos,
<>

cierre hermético por calentamiento u ctras técnicas de

unién. El1 método preferidc es unidn por calor.
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~ tidor 8 en su posicidn sobre la primera capa 2. Se perforan

Hoja n(\m‘

El depdsito proporcionado en los apdsitos para

heridas de la presente invencidn puede incluir, opcional-

mente, dentro de &1, materisles absorbentes tales como pol-
vos absorbentes (por ejemplo dextrana o almidbén) algoddn,
gasa ﬁ otros tipos de tela tejida o sin tejer que proporcio
nen una induccidn répida\del exudado de la herida hacia el
depbsito. También pueden ingluirse medica@entos en el depd
sito. Q\K\m :

Los apdsitos para heridas de la presente inven

¢cidn se fabrican usando técnicas convencionales de forma-

cidn de pelicula (por ejemplo, extrusibén, colada'c calandrado).

formacidn de banda continua, colocacidn de adhesivo, rgjgéo
y cierre hermético o fijacidén por calor. ZE1l método de’-fe.
bricacidn del dispositivo de la Figura 1 se describe a con-

tinuacidn. Una capa desprendible que llega a formar &X. pag

1

tidor 8 se recubre preferiblemente con la pelicula 2 extru-
yendo el polimero a través de una boquilla sobre la canz,

desprendible. Entonces se aplica adhesivo 4 a la pelicula

2 para completar la primera capa, usando técnicas de =magu-

brimiento normales, directas o de transferencia. La prime-
ra capa 2 se raja a la anchura deseada. El revestimiéééo
desprendible 7, se estratifica luego al adhesivo 4. ILa
capa desprendible se corta después controlando su pfofundi—
dad para formar el bastidor 8 y formar la hendidura 9. La

"ventana" de la capa desprendible se retira quedando el basj

-

entonces orificios 3 a través de la primera capa 2, inclu-

yendo el adhesivo 4 y el revestimiento desprendible 7, aln

cuando éste Gltimo no es necesario. La segunda capa 5, preh

viamente cortada, se coloca entonces en la posicidn apropia,
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!

da sobre la primera capa 2 y se fijan herméticamente por qé

lor, juntas, en torno a la periféria de la segunda capa. Los

métodos de fabricacidn de las otras realizaciones de la prgaI

sente invencién utilizan las técnicas anteriores o adapta-

cioneé de las miémas como resulta evidente para los exper-
tos en la técnica.

' Los ejemplos siguientes se entiende que ilus-

!
tran, pero no limitan, la invencidn. ’

En los ejemplos siguientes, el ensayo para trans

misién de vapor de agua efectuado en animales se llevd a ca-

bo como sigue: _ teses

(1) Conéctese el Servcmed Evaporimeter EP-1 °...'.
(Servomed, AB, Estocolmo, Suecia),

(2) Oprimanse los botones "WE" y "Range" .t

(3) Pdbngase el aparatc a cero,

(4) Coldquese una sonda pantalla directamente sg

bre la muestra a ensayar,

(5) Coldquese la chmara sobre el sujeto cue'se

ensaya para reducir al minimo el aire tufRu

lento, ¥ T e

(6) Espérese hasta que 1a lectura digital sea
estable y tdmese la transmisidén de vapor de
agua (TVA) leida en g/me/hr en condiciones

normales, es decir, aproximadamente 229C y

40% de humedad relativa.

EJEMPIO 1

Se extruyd una pelicula de 22 micras de "Estane'
58309 NAT022 de resina de poliuretano (B.F. Goodrich, Cleve-

land, Ohio), usando una extrusora de tornillo HPM Torgue
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| Kaster 3 de 6,4 cm (fabricada por HPM Corporation, Mount
Gielead, Ohio) utilizando una temperaztura de la masa fundi-

da de 2002C. La pelfcula se extruydé sobre la cara "kroft"

de un papel de 172 gramos por m2

recubrié con arcilla por una cara mediant° recubrimiento a

rodillo (Papel No. 78-05-04-000, Boise Casc cade Corporation,

Internacional Falls, Minnesota). Inmedlatgmence después
de la boguilla de la extrusora, la combinacidn de papel/re-
sina se hizo pasar a través de un rodillo de agarre = 6680

2 - x
g/em”) en donde la zona de agarre comprende un rodillo de

cromo a 822C y un rodillo de caucho a 3292C, y la capa des-

[
....’

prendible esti contra el rodillo de cromo. Veinticinco,z/m

de un adhesivo preparado segin la Fatente de Zstados 5hi5bs
RE 24.906 que comprendia un copolfmero de 96 de unidades
de acrilato de iso-octilo y 4% de uﬂidades de acrl‘amid,q
se aplicaron a la superficie de la pelfcula gue no esizba

unida 2l papel recubierto de arcillza utilizando un dignosi—

tal Un revestimiento desprepdlbWe aue comprendia pg 6§i
de 311100na, recubierto por una cara, blanqueado, do.lﬁO 5
g/m (2-80 BKG-157, Daubert Chemical Company,

R
nois), se aplicd al adhesivo sobre la pelfcula.

Dixon,
Se prepa—
raron muestras que tenfan la configuracién mostrada en la
Figura 1 usando una méquina de cortar con troquel contro-
lando la profundidad del corte del troquel (ilodelo 313, Se-
rie K7Y223, Mark Andy, St. Louis, Missouri).

'capa tenfa 10 cm x 12 cn.

La primera
La porcidn central de la capa
desprendible se separd de la capa desprendible y sbélo per-
manecié un bastidor, como muestra la Figura 1, como la ca-

pa desprendible. ILa pelicula recubierta con adhesivo se

o i
(capa desprendible) que sg

K]
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—rajé con una hoja de afeitar formando 5 perforaciones se-

vitro e in vivo con los resultzdos siguientes:

A

Hoja nGm.- 20 :

paradas en wna disposicién hacia el centro del apésito co-
mo muestra la figura 1. Las cuatro perforaciones de las
esquinas estaban separadas 3,8 cm, y una perforacidn esta-
ba en’ el centro., Cada perforacién tenfa la forma ds hen—
diduras cruzadas teniendo las porciones horizontal vy ver-
tical 0,64 cm. Una segunda seccidn de 1la pelicula (5 em x
5 cm) o segunda capa, como se ha descrito ‘antes, sin adhe-
sivo, se centirdé sobre el lado no adnesivo de 1z primera ca
pa dentro de los lfmites del bastidor, asegurando que 1la
pelfcula cubria las hendiduras. Las dos secciones d=
pelicula se soldaron después por calor, usando un disbﬁ%&
sitivo de soldadura o cierre por calor (Modelo 14PCB Ver.
trod Corp., Brooklyn, NY) en el perimetro exterior de 1la

segunda parte de la pelfcula. Se ensayaron muestras.'in:

. Y
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1 La primera y segunda capas eran impermeableg

al agua liquida y eran conformables.
EJEMPIO 2

5 Se siguid la pauta del Ejemplo 1, excepto
que se prepard y utilizé una pelicula de elastémero de po-
liéster marca "Hytrel" 4056 de 28 micras (E.I. duPont de
Neumours and Co., Wilmington, Delaware). Se aplicaron a la

superficie de la pelicula veinticuatro gramos por metro cua

10 drado de adhesivo preparado seglin la Patente de los Esté&éé

Unidos No. 4.323.557 y que comprendia un copolimero de 8964

en peso de acrilato de iso—octilo, 8,8% de N-vinil-pirrolido

na, 1% de yodo USP y 1,2% de yoduro de sodio USP. Se éﬁkicé

a la cara adhesiva de la pelicula un revestimiento despren-

.
"s s

15 diﬁle.de papel siliconado, de polietileno recubierto por una

cara, blanqueado, de 127 g/m2 (Polyslik S-80053% (H.P..Shfth

Co., Chicago, Illinois). El soporte de kraft revestié;{;on
arcilla se cortd con troquel y se separd el centro coéa}én

el Ejemplo 1. En este caso, se perford un orificio de 0,08
20 cm en el centro de la primera capa, es decir, la pelicula

recublerta con adhesivo. Se aplicd una segunda capa de la
misma pelicula a la cara no adhesiva de la primera capa como
en el Ejemplo 1. Se obtuvieron los resultados siguientes poTl

medio de un ensayo in vitro de las muestras:

25

%0

14025
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al agua lfauida y eran conformables.

EJEMPLO 3

Se preparé un apdsito seglin el Ejemplo 1 usan:

do polipropileno poroso (Celgard No. 3501, Celanese Corpo-

ration, Charlotte, NC 28232) como la primera capa. Se depod
sitaron en forma de capa veinticinco gramas por metro cua-
drado del adhesivo del Ejemplo 1 sobre un revestinmiento de
silicona que comprendfa papel de silicona recubierto por
las dos caras, blangusado, de 130,5 g/m2 (2-80BKG-157, Daus
bert Chemical Co., Dixon, Ill.) usando un diSpositivo;i*:e::_iu«
bridor esténdar, de laboratoric, de cuchilla horizontai-..
Luego el adhesivo se estratificd en seco al polipropileno
entre dos rodillos exprimidores en una miguina Lamin?k;}
Model 12 V (Laminex, Inc., Maﬁ{hews, Carolinz del Norte)
para completar la formacién de iz primera capa. Se ipnta—
ron parches que medfan 10 cm x 10 cm ¥y se perforé un gxri-
ficio de 0,08 cnm a travéds del centiro. Se adhirié a iﬁ”ﬁri-

mera capa una segunda capa de 5 cm x 5 cm como se h&.des—
adhesivo del Ejemplo 1 se colocd sobre los bordes de la sg
gunda czpa de 5 cm x 5 cm, y dicha capa se centrd sobre el
lado no adhesivo de la capa de polipropileno. Se obtuvie-

ron los siguientes datos in vitro sobre las muestras prepa
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La primera y segunda capas eran impermeables
al agua lfquida y conformables, siendo la segunda capa més

conformable que la primera capa.

N EJEMPLO 4
Se prepard un apésito para heridas segin el
Ejemplo 1, excepto que se incluy5 en el espacio sifuado en
tre la primera y segunda capas una almohzdilla de gasa de
algoddn con 8 pliegues (Johnson and Johnson, New Bruuswick
N.J.). ZILos resultados in vitro obtenidos fuercn los mis—
mos que los del Ejemplo l. Los resultados in vive fueron
los siguientes: ;t::
Transmisién de vapor de agua
(in vivo sobre heridas en cerdo como en el Ejemplo:%)g

(e/m°/nr)

Tipo de muestras 24 horas 48 horas 72 horas

- [
. -

.
tssa

Ejemplo 1 18,2 20,9 19,1
Ejemplo 2 32,8 29,7 : 27,7 LT

La primera y segunda capas eran impermedbles

2l agua liquida y conformables; eer :

EJEMPIO 5

Se prepardé un apdsito para heridas segin el

Ejemplo 4 excepto cque la gasa se volvié a colocar con una

" almohadilla de microfibras de polipropileno sopladas, he-

chas segin la Patente de Estados Unidos 4.118.531, impreg-
nadas con un meterial para el tratamiento de heridas qus
comprende dextrane reticulada con epiclorhidrina y que se

preparé segin la Patente de Estados Unidos 4.225.580 (mar-
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| des de acrilato de iso-octilo y 4% de unidades de 4cido

—ca Debrisan, Jobhnson and Johnson, New Brunswick, N.J.). Los
resultados qbtenidos in vitro fueron los mismos que los

del Ejemplo 1. La primera y segunda capas eran impermea-

bles al agua lfquida y conformables.

EJEMPLO 6

<

Usando una mdquira Rando-Veb Nodelo 12 BS (Randg
Machine Corp., Macedon, N.Y.) se preparé una tela o banda
sin tejer de fibras de raydén de 3,8 cm de 1,5 denier (ven-
dido por Avtex Inc. de Nueva York) y aglutinante acrflico

QY4391 (vendido por K.J. Quinn Co. Inc., de Malden, Iass.)

que se aplicd en forma de una emulsién acuosa (concenti¥’d~
. L4

.

cibn: 26% de sélidos) por medio de rodillos de recubrir 5it

tuados después de la estacibén de formacidn de la tanda y

antes de la estacidn de secado., Se usaron a todo lo.da¥rgo

3
. ® .

del proceso procedimientos de operacién convencionales. Des-
pués de secar a 1459C durante 4 minutos, la tela tenfa un

peso de fibra de 21,2 gramos por metro cuadrado y un peso

total de 42,4 gramos por metro cuadrado. Se depositéfuﬁ en

forma de capa cuarenta y seis gramos por metro cuzdnaidp de

un adhesivo preparado usando un polfimero de 96% de ﬁggéa—

acr{lico sobre un revestimiento desprendible que compren-—
dfa papel de silicona, recubierto por las dos caras, blan-
queado, de 130,5 gramos por metro cuadrado (2-80BKG-157,
Daubert Chemical Co., Dixon, Ill.) usando un dispositivo
de recubrimiento estdndar de cuchilla, de laboratorio,
horizontal. E1 adhesivo se estratificd después en seco

a la tela entre 16s dos rodillos exprimidores sobre una

méquina Laminex, Mcdelo 12V (Laminex, Inc., lMatthews, Carg
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1 |_lina del Norte)., E1 adhesivo no era permeable al agua 1{-
quida. Se cortaron parches que medfan 10 em x 10 cm y se
perforé un orificio de 0,08 cm a travds del centro. Unza
segunda capa de tamafio de 5 em x 5 cm, tal y como se des— |

5 cribe en el Ejemplo 1 excepto que tenfa 19 micras de espe-

.,

sor, se fijé herméticamente por calor al adnesivo de 1z
- ‘ primera capa de ahdesivo/banda continua sobre la cara de

la banda, a través de la banda y rodeando él orificio.

- cm 2 A
mea, 5 . 1 A i —
10 Permeabilidad al  _ orimers caps - _OOO_g/m /24 h?/%lfe
vapor de agua (aisladamente) rencia de humedad re-
(in vitro) lativa de 80%/402C
- segunda capa - 1200 g/m2/24 hr/giﬁg_
(aisladamente) rencia de humedad pe-
' lativa de 809:/402C,
15 La primera y segunda capas eran impermeables al

agua lfquida y conformables, siendo la segunda capa més

conformable gue la primera.

EJENPLO 7 »
20 Se prepard un apbsito para heridas cue tendz 1a

configuracién mostrada en la Figura 5 usando los misééﬁ
‘materiales que en el Ejemplo 1. Lé permeabilidad al vapor
.- de agua in vitro de la primera y segunda capas, era, por
consiguiente, la misma que en el Ejemplo 1. La primera

25 capa se prepard segin el Ejemplo 1 excepto que'se perford
un orificio de U,04 cm en el centro de la primera capa. La
‘segunda capa se prepard con dos peliculas de 5 cm x 5 cra dg
mismo material que en el Ejemplo 1. Se perford un orifi-
cio de U,04 cm en el centro de una de las pelfculas de 5

30 cm X 5 cm, Esta porcidn inferior de la segunda capa se

02053




10

20

25

30

02053

|_Tij6é herméticamente por calor a 1a primera capa sobre el

' La otra pelfcula de 5 ecm x 5 cm (porcidn superior) se tijé

~de gasa de 21lgoddn de 8 pliegues (Johnson y Jdohnson, New

- el Ejemplo 7 y el Ejemplo 8. Una muestra de cade uno se

Hojn ntim. 29

lado sin adhesivo usando un mandril calentado de modo aue
los orificios de 0,04 cm estuvieran alineados y se formara

una soldadura de 0,3 cm a 0,6 cm en torno a los orificios.

luego herméticamente por calor a la porcidn interior en
torno a la periferia de cada una con el dispositivo de cie
rre hermético por calor del Ejemplo 1. La primera ¥ segun-
da capas eran impermeables 2l agua liquida y eran confor-

mables.

EJEIPLO 8 st

Se prepard un apdsito para heridas segin ei*
Ejemplo 7, excepto que en el dendsito entre las porciones

superior e inferior de la segunda capa se colocd un trezd

Brunswick, N.J.). Las permeabilidades al vapor de agua.in

*naa

vitro eran las mismas que en leos Ejemplos 1 y 7 debido.a

« * .

gue se usaron las mismas peliculas. La primera y segﬁﬁﬁa

capas eran impermezbles al agua liquida y conformabless.
«* t=e

EJEMPLO 9

La primera capa del Ejemplo 1, es decir, la
pelfcula y el adhesivo, se ensayd para establecer una com-

paracidén con los apbdsitos para heridas segin el Ejemplo 1,

aplicd sobre un orificio que contenfa un diafragma ("septw
de caucho en una placa de acero. Se usé una jeringa para
colocar 3 centfmetros cdbicos de agua destilada cue conte-

nia un colorante azul bajo cada uno de los apbsitos hacien

[1")




p- MOD-7/029

10

15

20

30

14025

Hoja nam. 30

| do pasar la jeringa a travéé del septum e inyectando el agug
bajo el apbésito dejando que el agua fluyera al depdsito.
Se registrd el tiempo para que se evaporase el agua. Los
apésitos fueron comprobados cada hora. Los resultados fue-
ron los siguientes: .

La evaporacidén fue significativamente mayor

con el apbdsito para heridas con depdsito.

Primera capa - Ejemplo 1 28 horas

Ejemplo 1 - apdsito para heri- 19 horas
das

[N ®
*meq

.
S e a

Ejémplo Vs 12 horas

Ejemplo 8 ' o 13 horas

) EJEMPIO 10

-----

que tenia la configuracidn mostrada en la Figura 7 y ytili-

zando peliculas preparadas segOn &l Ejemplo 1. Se utiﬁiaé-

.
LN 3

ron las técnicas de recubrimiento de adhesivo y el adieaivo

del Ejemplo 1. Un revestimiento protector de desprendimien-
to de silicona (1-55BKG-157, Daubert Chemical Co.), se apli-
cd a lé primera capa. Ios orificios incluidos en la primera
capa se prepararon usando un troquel de 0,5 cm a una separa-
cidén entre orificios de 5 ecm. ILa capa desprendible se sepa-
r6 de la primera capa. ILa segunda capa de pelicuia con su
capa desprendible fijada se colocd sobre la primera capa, sQ
bre el lado no adhesivo de la primera capa. Las dos pelicu-
las fueron unidas herméticamente por calor por medio de un
dispositivo de obtencién de cierre hermético por calor de

linea continua y se separd la capa desprendible. Los orifi-

cios de la primera capa estaban aproximadamente en el centro
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) 1l | de cada uno de los apbdsitos para heridas separados. Se se-
pararon del rollo apésitos para heridas individuales cor-
tando entre las dobles filas de los cierres por calor. Se
cortaron apdsitos del rollo y se aplicaron al dispositivo
5 de ensayo descrito en el Ejemplo 9. ILa primera Y segunda
capas eran impermeables al agua liquida y conformables.
10
15
20
. 25
30
14025
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- REIVINDICACIONES -

o
1 ~

Los puntos que como caracteristica de novedad se

presentan para que sean objeto de esta solicitud de Modelo
de Utilidad en Espafia, por VEINTE afios, son los que se re-
cogen en las reivindicaciones siguientes:

118,~ Un apbsito para heridas, que comprende uha
primersa canz para colocar sobre una herida, que es confor-
nable a las superficies snatdmicas de un animal y que;pep—
nite el paso de exudados de la herida a su través, y uné:
segunda capa que es conformable = las superficies ana%ﬁhi;
cas de un animal y cue es impermeable al agua lfquida, es-

. : :' .
tando diche segunda capa superpuesta por lo menos soble-

- una parte de dicha primera capa y estando unide a dicha

primera capa sobre el lado opuesto 21 que se pone en.con-—

Q@

tacto con 1z herida para proporcionar un depdsito al

1&8
[

prede pasar exudado procedente de una herida, caractexriza-

L]

do porque dicha primera capd tiene una permesbilidad*il vz
[ ]

He S0

por de agua de por lo menos BOC gramos . "por metro cuadredo
por 24 horas a una diferencia de humedad relativa del 80¢,
a 409C, es impermezble al agua liquida sustancialmente en
toda su 4rea sin perforar total, y contiene medios de per-
foracidn para que pase exudado de la herida a través de di

cha primera capa, y dicha segunda capa tiene una permeabi-

lidad al vapor de agua de por lo menos 600 gramos por me-

tro cuadrado por 24 horas a una diferencia de humedad re-
lativa del 80%, a 402C, y dicha segunda capa estd super-

puesta sobre dichos medios de perforacidn de dicha primers
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-1 —capa ¥ estd unida a dicha primera capa en una zona que ro-
dea dichos medios de perforacidn, y el exudzdo puede eva-
pbrarse, por 1o menos parcialmente, desde dicho depdsi-
to,.

% ) 25.— Un apdésito para heridas segin la reivindi
cacidn 12, caracterizado ademis por un adhesivo sensible

a la presidn sobre dicha primera capa para unir dicho apé-
sito a una superfiéie enatémica.

. : 38.- Un apdsito para heridas segin la reivindi-
10 - cacidn 22, garacterizado ademids porque dicha segunda capa

-

es una pelfcula polfmera delgada.
42,- Un apésito para heridas segin la reivindi~

. cacidn 32, caracterizado ademés porque dicha primera cana

es una pelfcula polfmera delgada que contiene diches me-—

alé dios de perforacidén y que tiene un adhesivo sensiblefhdia
) presién sobre la superficie de la misma en contacto con la

‘herida y diche segunda capa es una pelfcula polfmers delga

da. o ne
o ut
2.~ Un apdsito para heridas segin la reivindi-
. ¢ *
20 cacidn 42, caracterizado ademis porque dicha primerz*éupa

L)
- ase

L contiene porciones que se extienden mis alléd de la pevife-
. ria de dicha segunda capa.

62.- Un apdésito para heridas segin la reivindi-
25 cacién 52, caracterizado ademds por un revestimiento des-
prendible fijado a la superficie de dicha primera capa aque
contiene adhesivo,-y una capa que puede desprenderse fija-
da a la superficie de dicha primera capa opuesta a la su-
perficie que contiene dicho adhesivo sensible =z la presién
.30 y unida a dichas porciones periféricas de dicha primera

N

02053 | -
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capa, estazndo unida dicha capa desprendible a dicha prime
ra capa més tenazmente que el revestimiento desprendible
se une a la superficie adhesiva de dicha primera capa.

78.- Un apdsito para heridas segin la reivin-
dicacidn 62, caracterizado ademds porque dicha capa des—
prendible contiene una verforacién que es mayor que dicha
segunda capa.

88,- Un apdsito para heridas segin la reivin-
diczecidn 3%, caracterizado ademés por un revestimiento
desprendible unido a la superficie de dicha primera capa

que contiene adhesivo. “aelt

¢ ves

9g8.- Un gpdsito para heridas segin la reivih-."]
dicacibn 2%, caracterizado adem&s porgue dicha segunda caz
pa comprende una porcidn suverior de pelfcula polimeréns?h
perforar unida a uwna porcidn inferior de peliculza polimers
sin verforar en la periferia de cadz una, estando unids .~
dichs porcidn inferior a dicha primera caepa en tornoigfga
periferia de dichos medios de perforzcidn en dicha pqﬁ%é—
ra capa ¥ conteniendo dicha primera porcidn medios d{'ﬁgr—
foracién que corresponden a los medios de perforacidn exig
tentes en dicha primera capa.

10¢2,~ Un apésito para heridaé segin la reivindi-
cacidn 12, caracterizado zdemds por un miembro seleccio-
nado entre el grupo que comprende medicamento, un materiazl
absorbente y sue mezclas, contenido en dicrno depdsito.

llg,~ "UIT APOSITO PARA FERIDAS".

Tal y como se ha descrito en la llemoria gue an

tecede, representaido en Jos dibujos que se acompafian y con

los fines que se han especificado.
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Esta Memoria consta de treinta y cinco ho-

'd
jas escritas a maquina por una sola cara.

Madrid,
P.A.
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