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HENORIA UESCRIPIIVA

La presente Fatente de Iniroduccidn se refier, co-
wo se indica en su erunciado, a unas mejoras en la fabrica-

eibn de gafas inyectadas, — -~ « = = = = = = = o = = - =~ - - -

e En le foruma usual de proceder, la fabricacidn de -
gafas inyectudas se realiza moldesndo la montura y sus vari-

1llas, siendo despuds aplicados los cristales. = - = = = = =

Dichas operaciones resultai. laboriosas, exlgiendo
un tiempo apreciable; adewnds, laz colocacidn de los cristales

1G., es un trabgjo delicado que debe ser ej.cutado por operarios
egpecializados, & pesar de Lo cual son frecuentes las botu-

1rsg de aquellos, Se comprende, pues, gue los costos de fa-

bricacidn son sensiblemente eleviiiog, = = = = = = = = = = =

Pars log casos de gufuis .o destinudas s la correc-

15. cibn de la visia, tales como las ewplsudas pare proteger del

.
-

w

g0l y las también utilizadus para nroteccidn en veneral, 80-
bre todo en trabsjos con Gesprendi.lento de esguirles, chiz-
pas, etc., 0 sea siempre gue se tratuse de aplicar lentes de
superficies peralelas, sin efecios dpticos, se previd la sug

20, titucidn de los cristales por piezas Ge pldsbico de iguales

dimensiones, Esta solucibn, si bien pernitia evitsr la colo-




v}
vt
.

30.

35.

40,

45.

28C974

sus roturas, no impedfa lus entreteuidss lsbores de monta-

je de las gafas; ademds, esie btipo Ge saius cuusaba f4ci-
les rayudos de lus referidus piewas de pldsiico, eu funcig
nes de crisiules, durante las operuciones de coriado de la

vlaacha, curvado y colocucidn, - - ~ - - ndiadib ol B A e

Las anteriores consideruciones iian inducido hacia
la obtencidn de gafas por moldeo intesral ve sud eleumentos,
por lo que evitew, con efectividudi, todos los inconvenien-
tes expresados, al tie:po ue se reducen considerablemente

las operaciounes de fabricucibn y el tiempo a ellas destina-

Estas nueves digposiciones representan unas inte-
resantes mejoras, segin se cexyonen en la presenie Patente,
caracterizadas por el hecho de procederse al woldeo de las
gafas, mediante matevias pldeticas, de wodo que el espacio
correspondiente @ los cristales presenta, en log moldes,
ungs cavidades equivaleutes g los mismos, en orden a gue,
al ger inyectadas aquelles materiss, pesen a rellenar ta-
les cavidades pars cuve hagan lzs veces de cristales, wor lo
que en una misma operacidn de moldeo se obtiene la monturs

completa con sus medios trans,arentes de visibn, - - - - -

Lambidn se caracterizan porque en una misma ope-
racién de¢ moldeo se obtienen vodos los elemenios constitu~
yentes de unas gaifas, a cuyo efecto los woldes presentan -
los huecos correspondieates a la mountura coupleta y a las
varillas pera lg misma, cuyos elementos se forman en ung -~

wisme gccidn de inyectado, - — = = « - - —_ - - = - - -
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50. Para facilitar la comprensidn de las ideas expues

tas, dando a conocer al misumo G(iempo diversos detalles de

orden constructivo, se describen seguidamente unus formas -
de realigzacién de la vresente Patente, haciendo referencia
e los planos que scompaian & ssba memoriz, 1los cuales, dado

su fin primwordialmente ilusirative, deberdn ser interpreta-

A
\
D)

dos como desorovigtos de todo alcance liuilativo respecto -
a le amplitud de la protecceidn legal que se solicita. &n los .

dibujoss

Figura 1, es wa vista esquemdtica, en seccién -
60. longitudinal, de la disposicién de woldeo emplexde para la

obtencidn de 2afape = =~ = = = = = = = = = = = - - - - - - ~

Figura 2, es una Vista frontal de un semimolde de

los empleados usualmente pura la obtencién de monturas para
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65 ' Pigura 3, es uwa vista, en seccidn transversal, -

de un molde de los emplesdios cCorrigaicont€. = = = ~ = « -~

Pigura 4, es ung vista froatal de un semimolde de
los aplicados pars obtener wonturas completas en la forma -~

pfopugnada en esta Puteilge = « = « = = = = = o @ o = = = =

70, Pigurs 5, es ung vista, en secciébn transversel, =~
de un wolde de los utilizados para obtener monturas comple-

tas,—-———--.-Q-u-———-—--——-—-—---————

Figura 6, 8 una Vista andloga a la de la figura

4, en un cago ea que el wismo molde perumite obtener, ademés

>

75 de le monturs completa, las varillas vara la w@isma. = = = =
b .
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Con referencig a dichas figuras y a los ndmeros
que sobre las mismas indican cada una de las partes y deta-
lleeg de las disposiciones de moldeo representadas, su des-—

cripcién es como sigue a continuacibn, = = = = - - - o - o

Una mdquine de inyectar estd compueste principal-
mente por un cilindro de acero (1), y un »istén (2) que'em—
puja las materiass pldsticas (3) introducidas pdr una tolva
(4). Para obtener el suficienie grado de fluidez de dichas
meterias, unes resistenclas (5) gseguran el calentado del -

Cilindro (l)e = = = = = = ;o .- — - - .-, ——.——--—-

La boquilla (6) de la wdquineg de inyectar deseubo
ce en el molde (7) dispuesto entre uuos vlatos (8) de pren-
ga que lo mantienen cerrado abpresién. La midquina posee ~-
ptros elementos complenentarios, no representados en 1los -
dibujos, tales como el sistema hidrdulico o mecdnico para
el avance y retroceso del pistén (2) y para la zbertura y
cierre de los platos (8), asf coio los controles ce teumpe-
ratura de plastific&cién y piresiones de cierre de pfensa o}
de inyeccidén, los cuales son mAs o menos autometizados o ~

de mando manusl segin lu categoria de lu mdyuing. = = = - =

Elfmolde (7) estd formsdo por dos placas 0 semiw
moldes anterior ($) y posterior (10), los cuuzles preseuntan
los huecos necesarios pars la obtencilén de las gafus; estos
huecos comunican con la boquilla (6) a tr.véde de wn orificio
0 bebedero (11) y de unos cenales de distriibucién (12) por

donde circula la materia pldstica inyectada, = =« = = = = «

En el caso de las figurus 2 y 3, relativas a un
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molde corriente, se obtiene la wonture de una gafa, segin
un hueco (13). En esta montura se procede posteriormente
a la colocacién de 1og correswondientes cristales de vidrio

0 de Pldstico. = = = = = = = = - - = - === e e e .-

En el caso de las figures 4 ¥ 5, el molde (15) -
estd previsto para obtener una montura completa, dado que
ademds Gel hueco (13) existen unas cavidades (16) que se -
rellen del propio material inyectado, del lipo iransparente,
ofreciendo el aspecto de cri:ztales uormales, siendo, en cam
bio todo ello una sols pieza. Una vez solidificado el plis—

tico, se procede a abrir el wolde (15) para extraer dicha -

RONEULBe = @ = = = = w = o o = e - - o o e o o e = -

En une variante del caso anterior, relativa a la
figura 6, en un mismo wmolde (17) se consiguen una montura -
completa, en el hueco (13), y las dos varillas, en los huecos
(18), para sesplicar a la wisia. Teniendo en cuenta que estas
varillae ofrecen con ellas los medios de bisagira para &co=
plarse a la citada montura, resulta que una sola operacién
de moldeo nermite lograr todos losAelementos vara coumponer

una gafe, con solo aplicur los pasadores para aquellas bisa

gr‘as.——---———————- ————— - e W an W w W em

Jon indudables las ventajas conseguidas con los -

medios de moldeo por inyeccidn referidos, permitiendo una =

alta economia en materiales, por no aplicarse cristales, y
de dichos cristales. Por otras parte, las gafas obtenidas -
son de elevada robustez, carentes de averias y de bsjo costo.

Hebiendo descrito suficientemente las caracteris—

ticas, ventujas y realizacidén de las mejorse segin la presen
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te Patente, debe hacerse conster, en restmen, gue en la uig
na podrén introducirse cuantas variantes de detalle la expe
riencia y la prdctica vuedan aeconse jar, en cuawnto a dimen-

siones, nimero de piezas integranies y maierigles emplesdos
en la comsiruccidn de lus wisuas, forma de ucoplaaiento uu-
tuo y demés cireunstuncias accesorius, siempre que con €Llo
no se desvirtde su esencialidad, que es 1la aue se concreta

en lawinera de las reivindicaciones gue siguen, ya sea con
giderada aisladamente, ya sea considerada juato con otra --

de lae restantes reivindicacione8, = - = mw w = @ = = = = =

K O T A
Ye declaran de novedad § propisda¢ para Espalia y

todos sus territorios y plasas de soberanis, las siguientes:

REIVINDVDICACIONYXEI®

l.- Mcjoras en la fabricacidn de gafas inyectadas,

‘caracterizadas por el hecho de procederse al wmoldeo de las

gafas, mediante materias pldsticas, de manera que el espa-
cio correspondieate g los ecristules preseanta, ea los moldes,
unas vavidades equivalenies a los aisumos, en orden & gue, =
al ser inyect;das auuellas uuierias, pasen a rellenar tales
cavidudes pera que hagan las veces de log chistales, por lo
gue en una miswa operacidn de moldeo se obiiene la monitura

completa con sus medios transpsrentes de visibn, - -~ - - —

2.- liejoras en la Fabricacidn ue gufus iayectadas,
segin la reivindicacién anterior, caracterizadas por el he-
cho de obtenerse, en una wisma operacidén de woldeo, cada uno

de los elementos congtituventes de las gafus, a cuyo efecto
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Q7
. los wmoldes presentan los huecos correspondientes a le mon-
160. tura completa y a las varillas para la mizua, cuyos elemen-
tos se forwan en una miswma accibn de inyectado y resvltan -

aptos para ser ucoplados enlre sl = = = « = = = @ 0 @ = = =

3o "HMEJORAS BN LA FABRICACION DE GAFAS INYECTADASY,

Todo ello tal como se descrilbe y reivindica en la
165, presente memorie gue consta de ocho hojas, foliadas y meca-
nografiadas por unz sola oe sus caras, y de ua lénina de -

dibujos gyue la ilustra.
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