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Memoria descriptiva

Esta Tratente hace referencias a unas mejo~ |
ras introducidas en la fabricucidén de herrajes me=-
talicos para muebles en general, las cuales permi-~
ten la fabricacidn de tales piezas por estampacidn
de chapas de¢ mas O menos espesor, y con gran.econg
mia, tanto en el material empleado como en los cog
tes de fabricacién, lograndose también una meyor
perfeccidn en el acabado de las piezas, 1o que no
solo reduce aun mds los costos, sino que permite
realizar upa meyor game de dibujos o relieves en

un grado de perfeccién que ahora son muy dificiles

de lograr.

Actualmente se fabrican estos herrajes por
fﬁndicién en coquilla ¢ por moldeo corriente, se=-
gin la cantidad de unidedes iguales entre si que
5€ desean obtener, y por ello se ha de emplear
gran cantidad de‘materiales metalicos, moldes,
hornos de fusidn etc. lo gue encarece él proceso
Y ademas una vez desmoldeeda la pliezs,aun en el
caso de fundirla en coquillq, se ha de desbsrbar
y acabar para guitarle les irregularidades que sdn
tipicas en toda pieza fundida. Ciertamente que con
este procedimiento se fabrican herrajes de alta
calided pero su coste es muy elevado y no es posi-
ble, selvo recurrimiento &a un cinceledo final,
obtener relieves muy complicados y finos por ho
permitirles el proceso de moldeo. Tambien se cono-

cen unos tipos de herrajes que estan obtenidos por

estampacién de laminas metalicas, peroc estos resull

tan de muy baja calidad y de muy corta duracidn, ya
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que se trata de chapa estampada siguiendo el cono-
gido proceso, ¥ asl tampoco se pueden lograr relie
ves y formas de perfiles complicados, y sobre todo
las pilezas quedan abiertas, sin forma corporea to-

tal y son muy despreciadas en el mercado.

Istos inconevenientes quedan resueltos con
las mejoras a que se contrae esta Patente las cua-
les se caracterizan pricipalmente en obtener por
estampaciones mediante metrices debidamente con-
formedas en positivo y negativo, una pieze & modo
de caja con sendos rebordes no solo en su contorno
exterior, sino en los calados y orificios que lle-
ve, con la particularidad de ue todos los rebor-
des se realizen con la misma altura y preferente~
mente con une estrechs zona doblada sobre si misma
en sus propios bordes psra hacer practicamente in-

deformable a la pieza estampada.

(tre caracteristica de las mismas mejoras
es gue los calados u orificios que se han de rea-
lizar en la placa para facilitar su fijacidén me=-
diente tornilles, se realizan también por estampa~-
ciones perov con forme sénsiblemente tronconica con
su base mayor coincidente con la superficie exte~
rior de la,placa y con altura igual a la del rebor-
de perifericé, dotandocse en su base mencr cerrada

de un pequelio orificio para el paso del tornillo

fijedor, y en la superficie troncoconica se prace

‘ltican preferentemente unos relieves que se inician

en la superficie exterior de la placa y finalizan

en la base menor, con lo que estos hu€cos tlenen
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le debide resistencia sin yue alteren la estetica

del conjuinto.

Ils tambien caracteristica de las mismas me~

joras que cuando sea preclso obtenerums gran so-~

lidez y rigidez en la pieza, se complementa con k&

disposioién de una placa lisa rebordeada que se &
cople ajustada dentro de los rebordes de la piéza
cerrandola a modo de caja, procediendose despues
al rellenado de toda la cavided lnterior mediante
una resina fusidble o cuaslquier otra materia ade-

cuada.

‘Asimismo se carscterizan estas mejoras en
que los tiradores que han de ser fijados articu~
ladamente en la placa, se realizan también por
embuticidn de una plenche mevalica medisnte un
juego de matrices en positivo y negetivo,con la

particularidad de yue estos se fabricen siempre

en dos piezas, también rebordeadas .en su periferiel

las cusles se acoplan ajustadamente formando una
pieza hueca que se-reliena con resina fusible
o materia similar, produciendose la solida-unién
de ambas piezas por soldadura o doblando el fe-
borde de la pileza eiterior sobre la pieza inte-—
rior para formar un cuerpo cerrado y suficiente-
mente solido, el cual posee un extremo apto para
ser perforado transversalmente y ser fijado medien
te un pasador en la pieza que le ha de enlazar cq

1a placa »

L]
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Es por ultimo caracteristica de estas
mejoras que la pieza qﬁe recibe la instalacién
del tirador, se fija por remachado en el lugar
convenlente de la placa en donde se ha'pfactica—
do el correspondiente orificio, preferentemente
poligonal y sin rebordear, dotandose a dicha pie=-
za de un escalon de altura tel que iwmpide que el
tirador, en su normal articulacibn,pueda tomar
contacto, con la placa al objeto de evitarle po-
sibles deformaciones que evidentemente se produ~

cirian si pudiera golpear contra dicha placa.

Para que se comprenden mejor las carac—
teristicas de las mejoras en (lie se refiere esta
Patente, se describen seguidemente las figuras de
la adjunta hoja de dibujos en las gue se han re—.
presentado unas vistes, un tanto esquemeticas, re-
lacionadas con un caso de posible realizacibn, el
que por ello debe ser considerado como ejemplo

ilustrativo sin caracter limitativo.

La figura primera es una vista de la pla-
ca ya construida en seccién por un plano longitudid
nal medio: la segunda muestra, tamblen en seccidén

e la pleza de enlace del tirador; la tercera muesé
bra el tirador sin armer y la cuarta lo muestra ya

armado visto en ambas por une seccifn longitudinal
las guintae y sexta representan una seccién trans-

versal del mismo tirador, la quinta desarmado y la
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prolongaciones troncoconicas (4) constituyendo
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transversal, desarmado en la septima y armedo en

lg octava; y por ultimo les novena represente uuna

variante de la figura octava.

En diches figuras se ha sefialado por (1}
la placa que se ha moldeado por estampacibén con la
configuraéién y relieve del caso, pero gue se ha
dotado del reborde periferico (2) y asimismo de
los huecos (3) pare fijar la placa en el lugar
de emplec, para lo que estos huecos se reali an
con la pared (L) troncoconica y en la base menor
(5) se practica el orificio (6] con lo gque al ser
la altura de este tronco de cono iguel a ia del
reborde (2) se aplice la base (5) contra la super=
ficie en que se fije la pleca y no produzca defor-
macién a la misma aungue el tornillo sea fuerte-
mente apretado. No obstante y para aumentar 1la riy
gidez y solidez de este hueco, se practicen en la
superficie troncoconice los labrados (7) que fina-
lizan en le cara exterior de (1) y al mismo tiem-
po conspituyen un medio decorativo. En la parte
central, aunque no centrado en sentido longitudi-
nal, se practica el ojo“para la llave gque en (8)
es de seccidn circular y en (9} trapecial segun la
forma que tenkga la llave © boca de la cerradura,
pero en todos los casos se dota también del rebor-

de (10) de le misma altura gue el (2) y que las

asi otro lugar de apoyo y por lo tamto la placa no
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es deformable por el lado de la bocea ﬁe entrada

de la cerradura.

For ultimo se practiza el orificio (11) ein
rebordear y en el se fije por remachedo, el vasg«
tago (12) de la pieza representade en la figura
segunda, que €8 la destinmda & recibir al tirador
, pero para yue en este lugar see la placa tembien
suficientemente resistente, se practicea otro hueco
troncoconico (3) muy proximo al orifieio (11), lo-
grendose asi la deﬁida solidez e indeformabilidad
de la placea (1) por este lugar. La pieza (13) de -
la figura segunde es semiesferica y lleva practi-

cado el corte (14} que produce a modo de dos alas
entre las que se instalara el ¥irador mediante un

eje que le atraviesa y se fija en los orificios

(15) practicados en ambas alas.

El tirador se resliza tambien por estampa=-

cién de planchss (15) debidamente conformadas y
labradas pero dotado del reborde periferice (16)
que forme a modo de media ceja con la cavidad (17)
y el orificio (18) practicado envel extremo apro-
piado, por el Que se instalara articuladamegte en
la pieza (13)}. Esta media pieza se complementa con
la (19) tambien rebordeada con 20 y con el orificig
(21) la cual se acopla ajustade dentro de la (15)
y el hueco interior (17) se rellena con resina

fusible formando asi upna solida pieza. Como quiera

, tento en seccién longitudinel como transversal
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se ha previsto que la fijacién de ambas piezas se
realice por acoplamiento ajustado y soldadura tal
como se ha representado en las figuras tercera y
cuarta ya deécritas ¥y en las quinta y sextag en

las que embas piezas tienen el abombamiento (22)

gue una sola es abombade le otra plena cabiendo la
posibilided de reforzar la fijacién de ambas plezag
abatiendo el reborde (23) sobre (19) como se rew~
presenta en la figura novena.

Descritas sﬁficientemente las caracteris-
ticas fundémentales de las mejoras a que se conw
trae esta Patente, se hace congtar ¢ue en las
mismas se podran imtroducir todas aguellas modi=-
ficaciones que la experiencia y la practica pudiew-
ran econsejar siempre que con ellas no se cambie
altere o modifique su idea fundamental gque es la
que se resume y concreta en la siguiente:

NOTA ’

Se declaran de novedad y propiedad para todo el
territorio naclonal las siguientes: |

REIVINDICACIONES

lQ-Mejorés en la fabricaéién de hefrajes
metalicos“que se caracterizan en obtener por
emButicidn erstampado de plancha metalice, una
pieza debidamente conformada y labrada, con la
particularidaed de que todo el contorno gueda do=
tado de un rebvorde periferico de igual altura en
toda su extensidn por el cual se apoyas la pieza '

sobre la superficie en que se instale. practican-|

dose en diche placae unos hendidos tronccconicos
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con su base menor coincidente con el pJ?&no ael re=
' borde periferico, y en dicha base menor se practicﬁ

un pgquefio orificio por el que atraviesa el torniljo

de fijacidn del conjunto el cual presenta tambien
20 rebcrde similar al periferico en el hueco o cala-

4o para 1a boca de llave,

| 4

28 liejora s en la fabricacién de herrajes me

talicos segun las notas anteriores gue se caracte-

rizan tembien en que preferentemente la pieza reboge

215 deada se complementa con otra similar pero de carg

sin labrar y con rebordes que se acoplan por en=
chufe dentro de los de la pieza exterior forman-
. do a modo de caja que se rellena con resina fusi-

! | ble o materia soliffiificable apropiada pare constid

220 tuir una pieza solida y resistente.

3¢ Mejoras en la fabricacibn herrajes me-

i talicos éegun las notas anteriores que se caracte+
rizan tambien en que la pieza tirador que comple-

menta a la placa realizada segun dichas notas pré~
225 cedentes se constituyen por dos piezas rebordeadaq

¥y acopladas por dichos rebordes los cuales se

solidarizen entre si para formar un conjunto in-

separable, por soldadura g por : rebatido de una

parte del reborde de la pieza exterior sobre la

23@ pieza interior,

| L# Mejoras en la fabricacidén de herrajes
metalicos segun las notas‘procedentes gue se ca-
racterizan tembien en que la pieze tirador se

acopla en forma articulmdse én une pieza metalica

_35 que para ello esta dotada de dos alas perforadas
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en lssque se instala un pasador que ataégiesa el

 tirador por upo Ge sus extremos dotandose & la piep

za que la soporta de un apendice remachable que

i

atraviess por un orificic practicado en la placa

y asimismo de un escalon que impide que ek tirador: .

tome contacto con dicha placa al articular sobre
su ej6.

5¢ MEJORAS BN LA FRABRICACION DE HERRAJES
METALICOS.

 fodo ello tal comoha quedado descrito y

reivindicado en la présente memorie Gue conste de !
i

10 hojas foliedas y mecanograficedes por une aomaf

de sug caras y una hoja de dibujos gque la ilustras

Madrid, 20 de Septiembre 1,962
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