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Memoria descriptiva

Esta Patente hace referencias a unas mejo­
ras introducidas en la fabricación de herrajes me­
tálicos para muebles en general, las cuales permi­
ten la fabricación de tales piezas por estampación 
de chapas de mas o menos espesor, y con gran econo 
mia, tanto en el material empleado como en los co¡s 
tes de fabricación* lográndose también una mayor 
perfección en el acabado de las piezas, lo que no 
solo reduce aun más los costos, sino que permite 
realizar una mayor gama de dibujos o relieves en 
un grado de perfección que ahora son muy difíciles 
de lograr.

Actualmente se fabrican estos herrajes por
fundición en coquilla o por moldeo corriente, se-
gdn la cantidad de unidades iguales entre si que ¡
se desean obtener, y por ello se ha de emplear !
gran cantidad de materiales metálicos, moldes, !t
hornos de fusión etc. lo que encarece el proceso 
y ademas una vez desmoldeada la pieza,aun en el 
caso de fundirla en coquilla, se ha de desbarbar 
y acabar para quitarle las irregularidades que son 
típicas en toda pieza fundida. Ciertamente que con 
este procedimiento se fabrican herrajes de alta 
calidad pero su coste es muy elevado y no es posi­
ble, salvo recurrimiento a un cincelado final, 
obtener relieves muy complicados y finos por no 
permitirles el proceso de moldeo. También se cono­
cen unos tipos de herrajes que están obtenidos por 
estampación de laminas metálicas, pero estos resul­
tan de muy baja calidad y de muy corta duración, ya
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que se trata de chapa estampada siguiendo el cono­
cido proceso, y asi tampoco se pueden lograr relie 
ves y formas de perfiles complicados, y sobre todo 
las piezas quedan abiertas, sin forma corpórea to­
tal y son muy despreciadas en el mercado.

!
Estos inconvenientes quedan resueltos con 

las mejoras a que se contrae esta Patente las cua­
les se caracterizan pricipalmente en obtener por 
estampaciones mediante matrices debidamente con­
formadas en positivo y negativo, una pieza a modo 
de caja con sendos rebordes no solo en su contorno 
exterior, sino en los calados y orificios que lle­
ve, con la particularidad de que todos los rebor­
des se realizan con la misma altura y preferente­
mente con una estrecha zona doblada sobre si misma 
en sus propios bordes para hacer prácticamente in­
deformable a la pieza estampada.

Otra característica de las mismas mejoras 
es que los calados u orificios que se han de rea­
lizar en la placa para facilitar su fijación me­
diante tornillos, se realizan también por estampa­
ciones pero con forma sensiblemente tronconica con 
su base mayor coincidente con la superficie exte­
rior de la,placa y con altura igual a la del rebor­
de periférico, dotándose en su base menor cerrada 
de un pequeño orificio para el paso del tornillo 
fijador, y en la superficie troncoconica se prac­
tican preferentemente unos relieves que se inician
en la superficie exterior de la placa y finalizan 
en la base menor, con lo que estos hhPcos tienen
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la debida resistencia sin que alteren la estética 
del conjunto.

Es también característica de las mismas me­
joras que cuando sea preciso obteneruna gran so­
lidez y rigidez en la pieza, se complementa con la 
disposición de una placa lisa rebordeada que se a- 
copla ajustada dentro de los rebordes de la pieza 
cerrándola a modo de caja, procedlendose después 
al rellenado de toda la cavidad interior mediante 
una resina fusible o cualquier otra materia ade­
cuada .

Asimismo se caracterizan estas mejoras en 
que los tiradores que han de ser fijados articu­
ladamente en la placa, se realizan también por 
embutición de una plancha metálica mediante un 
juego de matrices en positivo y negativo,con la 
particularidad de que estos se fabrican siempre 
en dos piezas, también rebordeadas en su periferia 
las cuales se acoplan ajustadamente formando uná 
pieza hueca que se rellena con resina fusible 
o materia similar, produciéndose la solida unión 
de ambas piezas por soldadura o doblando el re­
borde de la pieza exterior sobre la pieza inte­
rior para formar un cuerpo cerrado y suficiente­
mente solido, el cual posee un extremo apto para 
ser perforado transversalmente y ser fijado median 
te un pasador en la pieza que le ha de enlazar coi 
la placa *
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Es por ultimo característica de estas 
90 mejoras que la pieza que recibe la instalación 

del tirador, se fija por remachado en el lugar 
conveniente de la placa en donde se ha practica­
do el correspondiente orificio, preferentemente 
poligonal y sin rebordear, dotándose a dicha pie- 

$5 za de un escalón de altura tal que impide que el 
tirador, en su normal articulación,pueda tomar 
contacto^ con la placa al objeto de evitarle po­
sibles deformaciones que evidentemente se produ­
cirían si pudiera golpear contra dicha placa.
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Para que se comprendan mejor las carac­
terísticas de las mejoras en qáe se refiere esta 
Patente, se describen seguidamente las figuras de 
la adjunta hoja de dibujos en las que se han re­
presentado unas vistas, un tanto esquemáticas, re­
lacionadas con un caso de posible realización, el 
que por ello debe ser considerado como ejemplo 
ilustrativo sin carácter limitativo.
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La figura primera es una vista de la pía* 
ca ya construida en sección por un plano longitudi­
nal medio: la segunda muestra, también en sección
a la pieza de enlace del tirador; la tercera mues& 
tra el tirador sin armar y la cuarta lo muestra ya
armado visto en ambas por una sección longitudinal 
las quinta y sexta representan una sección trans­
versal del mismo tirador, la quinta desarmado y la 
sexta armado; las séptima y octava representan una
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posible variante Sel tirador visto en sección 
transversal, desarmado en la séptima y armado en 
la octava; y por ultimo la novena representa una 
variante de la figura octava.
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En dichas figuras se ha seHalado por (1) 
la piada que se ha moldeado por estampación con la 
configuración y relieve del caso, pero que se ha 
dotado del reborde periférico (2) y asimismo de 
los huecos (3) para fijar la placa en el lugar 
de empleo, para lo que estos huecos se realia an 
con la pared (4) troncoconica y en la base rnenor- 
(3) se practica el orificio (6) con lo que al ser 
la altura de este tronco de cono igual a la del 
reborde (2) se aplica la base (5) contra la super­
ficie en que se fije la placa y no produzca defor­
mación a la misma aunque el tornillo sea fuerte­
mente apretado. No obstante y para aumentar la ri­
gidez y solidez de este hueco, se practican en la 
superficie troncoconica los labrados (7) que fina­
lizan en la cara exterior de .(1) y al mismo tiem­
po constituyen un medio decorativo. En la parte 
central, aunque no centrado en sentido longitudi­
nal, se practica el ojo para la llave que en (6) 
es de sección circular y en (9) trapecial según la 
forma que tenga la llave o boca de la cerradura, 
pero en todos los casos se dota también del rebor­
de (10) de la misma altura que el (2) y que las 
prolongaciones troncoconicas (4) constituyendo 
asi otro lugar de apoyo y por lo tanto la placa no
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es deformable por el lado de la boca entrada 
de la cerradura.
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Por ultimo se practica el orificio (11.) sin 
rebordear y en el se fija por remachado, el vas­
tago (12) de la pieza representada en la figura 
segunda, que es la destinada a recibir al tirador 
, pero para que en este lugar sea la placa también 
suficientemente resistente, se practica otro hueco 
troncoconico (3) muy próximo al orificio (11), lo­
grándose asi la debida solidez e lndeformabilidad 
de la placa (1) por este lugar, la pieza (13) de 
la figura segunda es semiesferica y lleva practi­
cado el corte (14) que produce a modo de dos alas 
entre las que se instalara el tirador mediante un
eje que le atraviesa y se fija en los orificios 
(13) practicados en ambas alas.

El tirador se realiza también por estampa­
ción de planchas (1 3) debidamente conformadas y 
labradas pero dotado del reborde periférica (16)

163 que forma a modo de media caja con la cavidad (17) 
y el orificio (1 8) practicado en el extremo apro­
piado, por el que se instalara articuladamente en 
la pieza (13)* Esta media pieza se complementa con 
la (19) también rebordeada con 20 y con el orificio 

170 (21) la cual se acopla aj ustada dentro de la (13)
y el hueco interior (17) se rellena con resina 
fusible formando asi una solida pieza. Como quiera 
que estas piezas ha de tener formas muy . diversas 
, tanto en seoción longitudinal como transversal
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se ha previsto que la fijación de ambas piezas se 
realice por acoplamiento ajustado y soldadura tal 
como se ha representado en las figuras tercera y 
cuarta ya descritas y en las quinta y sexta$ en 
las que ambas piezas tienen el abombamiento (22) 
o como se representa en las séptima y octava en la 
que una sola es abombada:la otra plana cabiendo la 
posibilidad de reforzar la fijación de ambas piezai 
abatiendo el reborde (23) sobre (1 9) como se re** 
presenta en la figura novena.

Descritas suficientemente las caracterís­
ticas fundamentales de las mejoras a que se con- 
trae esta Patente, se hace constar que en las 
mismas se podran introducir todas aquellas modi­
ficaciones que la experiencia y la practica pudie 
ran aconsejar siempre que con ellas no se cambia 
altere o modifique su idea fundamental que es 3a 
que se resume y concreta en la siguiente:

N O T A
Se declaran de novedad y propiedad para todo el 
territorio nacional las siguientes: 

R E I V I N D I C A C I O N E S
la Mejoras en la fabricación de herrajes 

metálicos que se caracterizan en obtener por 
em&utición o estampado de plancha metálica, una 
pieza debidamente conformada y labrada, con la 
particularidad de que todo el contorno queda do­
tado de un reborde periférico de igual altura en 
toda su extensión por el cual se apoya la pieza 
sobre la superficie en que se instale, practicán­
dose en dicha placa unos hendidos tronooconicos
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con su base menor
28b843

coincidente con el plsa.no del re­
borde periférico, y en dicha base menor se practica 
un pqqueSo orificio por el que atraviesa el tornillo 
de fijación del conjunto el cual presenta también 
reborde similar al periferioo en el hueco o cala­
do para la boca de llave.

23 Mejora s en la fabricación de herrajes me­
tálicos según las notas anteriores que se caracte­
rizan también en que preferentemente la pieza rebor­
deada se complementa con otra similar pero de cara 
sin labrar y con rebordes que se acoplan por en­
chufe dentro de los de la pieza exterior forman­
do a modo de caja que se rellena con resina fusi­
ble o materia soliCificable apropiada para consti­
tuir una pieza solida y resistente.

3R Mejoras en la fabricación herrajes me­
tálicos según las notas anteriores que se caracte­
rizan también en que la pieza tirador que comple­
menta a la placa realizada según dichas notas pre­
cedentes se constituyen por dos piezas rebordeadat 
y acopladas por dichos rebordes los cuales se 
solidarizan entre si para formar un conjunto in­
separable, por soldadura & por rebatido de una 
parte del reborde de la pieza exterior sobre la 
pieza interior.
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43 Mejoras en la fabricación de herrajes 
metálicos según las notas procedentes que se ca­
racterizan también en que la pieza tirador se 
acopla en forma articulada éa una pieza metálica 
que para ello esta dotada de dos alas perforadas
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en lasque se instala un pasador que atraviesa el ¡

í tirador por uno de sus extremos dotándose a la pie¡-
i  Ique la soporta de un apéndice remachable que. ¡
atraviesa por un orificio practicado en la placa ¡
y asimismo de un escalón que impide que eh tirador!
tome contacto con dicha placa al articular sobre !

!
su ej a. ¡
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53 MEJORAS EN LA FRABRICACION DE HERRAJES 
METALICOS.

Todo ello tal comoha quedado descrito y j
reivindicado en la presente memoria que consta de íj
10 hojas foliadas y mecanograficadas por una sola j

de sus caras y una hoja de dibujos que la ilustra*!!
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