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En los niveles empleados en la comstruccidn, fabrioadoe
a base de un soporte, generalmente de madera, en el que se
acoplan 1os niveles de tubo de vidrio, sujetos por medio de
escayola, existen unk serie de inconvenientes que pueden re-
smpirae en falta de exactitud por el qmpleo de ezocayola pere
;Eeqibir el tubo sobre el aoporﬁa:,‘ lo que hace que al fraguar
dicha esoayola _varie la posio;l.én de dicho tubo. Otro in.cox;;
venlente es sl de que por quedar el vidrio sin protecoi&t;

es fécil que éste se rompo; o bien que por efectos de la tem-

peratura ambiente, haya dilataciones en la burbuja de dire
por evaporacién del 1{quido.

Con el objeto de eliminar estos inconvenientes citedos,
se ha ldeado el procedimisnto al que se refiers la presente
Memoria, con el cusl; se logran niveles de este tipo, sin la
mi{ning probabilidad de que existe rotura del tubo, absoluta
seguridad en la inamav:l‘.lidad del nivel en su soporte, y aise
lamiente total del tubo del amblente exterior. ‘ |

~ En esencia, consiste este procedimiento, en cortar de
una barra de material pldstico moldesble cilindrioa, po;-cia;-
nes de pequefia altura, pam en ellas, insertar el tubo de
vidrio con la burbuja de eire, diametralmente, consiguienio
que 6ste'tﬁho quede formanlo un solo cuerpo con al trozo oi;-
1{nirico, acoplando eate conjunto al soporte que se trate
encajado en'alo;)amientos prwistps de didmetro adecuado para

que la fijacibn sea absoluta, mediante aros de presién colo-
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oados en ambas cams.

A continuacién se har& una detallada descripeién del |
procedimiento citado, con referencia a los plancs que se acom-
pafian, en los que se representa & simple t{tulo de ejemplo,
no limitativo, uwna forma preferente de realizacién suscepti-
ble de tqdaacxaquella'e variaciones de detalle que o supongan
una alteracién fundementel de las caractoristicas esenciales
del mismo. o .

En gichos dibujos se ilustra: |
Bn 1a figura 1, barra de material pléstico moldeable
y transparente, preparais pare el corte. B

~ Bn la figure 2, trozo cilindrico, con talairo d:km&ral

efectuada. ' ‘ . ' 4

En la figura 5, detalle en seccién dianetral de la in-
troduccién de la ampolla de nivel.

~ Bunla figure 4, detalle en secoién diametral del con-

junto una vez terminade la operacién.

En la figure 5, vista en perspectiva del conjunto termx-
nado. , .

En la figura 6, e;lemplb de ejecuciln da un soporte con
niveles acoplados, en visie en alzado.

En la figure 7, secoiln transversal de soporte y nivel,
por un plano dimnetral del conjunto nivel.

En la figura 8, vista en planta del citado soporl;o.

Segfn el ejemplo de e;)eguoién representado, el hprocedi-
miento éue se preceniza, esté constituido por una serie de

operaciones sucesivas, gque comienzan por la utilizacién de
una barra 1 de naterial_'pléstice moldeable, y transparente ’

en 1a que por un medio oualquiers se procede a cortar por

1{neas 2 correspondientes a plancs paralelos y perpendicula-




60s»

85 &

204

75.%

80"

85,

‘superior, con el fin de poder ver desds ellas la hurbuja del

res al eje del ciliniro 1, wna serie de trozes 3 cilindricos
¥ de poos altura, en cala ﬁpolde los cuales, se procade pos-
terlormente a efectuar un taladro dismetral 4, con un extre-
mo cerrado 6 mientres queda abierde el contrario 5. Lo

- Una vez preparmdo de esta forma cada cilindro 3 se lle-
na el taladro 4 con materia pléstioa moljeable transparente ‘

ignal a la que forma el euerpo 1, pero en estado 1{quido 7,

e inmediatamente despuée se introduce la amnpolla 8 de vidrio
que forma el nivel propiavente dlcho,- Le introducciln de :
esta ampolla, produce la expulsifén de 1z materis 7, hasta que
queda rebosante por la boca 5, momente en que 1la ampolla 8 2
estd totalmente introducila.

A1 cabo de unos 10 minutos,la materds 7 se solm.itioa
con Lo que el taladre queda cerrsdo, y el tube 8 formando

un solo §uergo con el resto del cllindro 3.
~ La caracteristica tramsparente del material enpleado
permite que aesfm oualquier punto de vista, sea totalmente
visible el nivel 8. _
‘Eatos pq-quqﬁos ‘cilindros 3 pueden situarse ahoma, sobre

un soporte 9, en el ‘que se han previsto alojamientes de su
mismo didmetro para encaje de los mismos, procediéniose a
la sujecién definitive por medio de wnos aros 11 de presién

colocados en ambas caras.

En ostos soportes, se prevén aberturas 10 en la parte

nivel en planta; con 10 que se consigus una wisual perfec;ta
de la misma en cualquier posicién. En el soporte se coiooan
cuantos niveles sean precisbsz; cambinados para poder ei’ectufar
nivelaciones en direcciomes perpendicularea entre sf para lo-
grar 1a nivelacién de planos.




Organizados de esta forma los niveles, se obtiene un |
con;]unto irrompible, por estar la ampolla sumergida en el
seno de una ma..saﬁplé.st_i_ga, ’ina,lterable, por proporcionar
esta misma masa pldstice un aislamiento a la accién de los

é-o.“; agentes atmosféricos exteriores, e invariable, ya que el
tubo no puede moverse de su posici6n y la sujecién del cone
junto al soporte es suficlentemente sblida para que no pueda
haber movimientos involuntarios.

A Ia forma, materiales y dimensiones poirén ser variables

95.~ y en general cuanto seéa accesorio y secundario, siempre que .

no altere, cambie o niodifi.que la e¢sencialidad del procedi;-

miento que se aescrihe.-
Los términoe en que gueda redactada em Memoria son
o oiertos y fiel reflejo del objeto descrito, debiéndose to~
100.~ maP con caracter amplic y nunca en forma limitativa.

REIVINDICACIONES.

18.~ Proceiimiento para la fabricacién de nivelas de

burbuja de aire, caracterizado por partir de barras cilin-
dricas de material pldstico moldeable y transparente, en
105, las que se varifican cortes segfn plamos paralelos entre sf

y yorpendiculares al eje de la barra, para obtener pequeflos

.cilindros de pooa altura, en los que posteriormente se pro-
cede a realizar un taladro dismetral, cerrado por un extremo
4 abierto por el contrario.
110.~ 28, Procedimiento para la fahricacién de nivalesz de
burbuja de aire, segln reivindicacién primera, ocaracterizado
porque en el taladro efectuado en cda porcibn cilindriea,
- 8e introduce una pequefia cantidal del mismo material plés;
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tico em estado 1£q\;1@q, ya continuacién la smpella o tubo
de nivel, que desplaza hacla el exterior la materia pléati-

ca, hasts rehosar por la boox del taladro, solidificanio al
calvo de un corto aspacio de tiempo y bajo una temperatura
gont:'mlgda. de 409 a 500 C., quedando solidarizade el tubo

con el resto del cuerpo pléstico transparente.

38 .~ Procedimiento para la fabricaciln de niveles de
burbuja de aire, _aegfn anterdores reivindioaciones, carac-
terizado por procederse al montaje de los trozos cilindricos
con el tubo nivel en su Interlor, en soportes dotados de alo-
Jamientos de aiémetrgs'igualee a los de los cilindros, pare
su gjuste en el;oa; ‘eonsiguienio la fijacibn total por arce
de presifn colocalos en smbas caras. |

48 .- »PROCEDIMIENTO PARK LA FABRICACION DE NIVELES DB
BURBUJA DE AIRBe, tole tal y confarme se describe en la pre-
sente nemorh, la cusl consta de 130 l{neas ¥ a titulo de

e} amplo se representa en los ad;]untas aibajos.
Madrid,
PEDRG PALOMO SANCHEZ.

30 de Septiembre de 1.968.
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