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La presente memoria descriptiva tiene como fin la de-
claracidén del objeto sobre el que ha de recaer el privilegio de
explotacidn industrial y comercial exclusivo en el territorio -
nacional de un Modelo de Utilidad de acuerdo coﬁ la vigente Le-
gislacién, que como el enunciado indica se trata de '"CAJA DE EM
BALAJE PERFECCIONADA".

Para el transporte masivo de elementos tales como fru
tas y similares noy en dia se utiliza preferentemente un embala
je abierto por su cara superior que esti realizado en cartén --
con una lamina de impermeabilizante. Dado que este material no
presenta de por si una rigidez suficiente como para constituir
estos embalaj=es y ofrecer la resistencia precisa a los esfuer--
zos derivados del transporte y apilamiento usualmente se confi-
guran los embalajes de manera que por pliegues o diferentes for
mas Se consiga una rigidez adicional que permita en todo momen-

to soportar al embalaje los esfuerzos normales ¢ los que, ve® a --
[ 3 -

estar sometido.

La forma mé&s comin de dotar a un =mbalaje de {% nece-
saria rigidez consiste como ya es conocido en dotarle eﬁ.g&é es
quinas de unos elementos a modo de chaflédn, de seccién triangu-
lar que rigidizan toda la estructura de la caja y configyran a
modo de unas columnas laterales que permiten un apilamie‘n:ca: del
conjunto, soportando cada embalaje pesos de gran considefééién.

$in embargo, los resultados obtenidos con la éqéfagu~
racidén en cada esquina de un elemento en chaflan ccn sen:QGEnos
no han sido todo 1o perfectos que se esperaba y ello se debe -~
principalmente a dos razones:

En primer lugar dado que en los pliegues de la caja -

entre costados y fondo se forma una pequefia nervadura sobresa--

liente el apoyo del chaflin sobre la base no es total quedando -
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parcialmente al aire asentandose con el peso pero ya con una de
formacidn inicial que propicia el colapso por pandeo del elemen
to.

En segundo lugar, hay que tener en cuenta que un emba
laje ademés del peso que soporta se ve sometido, principalmente
durante el transporte y también durante su manejo, a movimien--
tos en sentido horizontal los cuales pueden ser de magnitud im-
portante y actiian en definitiva como esfuerzos de desarmado de
la unidn entre el lateral y el chaflin propiciando un replegado
de la caja y un acortamiento general de su vida atil.

El modelo ahora preconizado es una caja de embalaje -
perfeccionada del tipo formado por cartén impermeabilizado o si
milar abierta totalmente en su cara superior y cuyo disefio se -
ha realizado en base a evitar las deficiencias antes comentadas
consiguiendo de esta manera un resultado de rigidez y duracidn
no alcanzados hasta hoy. Segin ésto, los costados menores del -
embalaje presentan una expansion lateral con tres zonas de'plig
gue que l= permiten configurar, en el armado, ¢l chaflan rigidi
zador de cada esquina, quedando la primera zona en contéé%é y -
unida al lado mayor, la zona intermedia formando el chaflén pro
piamente dicho y la extrema unida de nuevo sobre el costade me-
nor, en las zonas inferiores de las aristas de pllegue,estq ex-
pansibén presenta unos chaflanes recortados que permiten 1£brar

los nervios de piiegue entre los costadus y la base de ia'CaJa
asentando asi perfectamente el lado inferior del chaflénsébbre
la base.

Los ladcs mayores del embalaje preconizado presentan,
en su arista superior y ccan objeto de mejorar su resistencia, -

una tira vuelta y pegada que aumenta sensiblemente la rigidez -

de la caja. El1 extremo de esta tira constituye un tope para el
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chaflén de cada lado, evitando asi que los movimientos transvers-
sales puedan hacer mella en la rigidez del chaflan y en la es--
tructura general de la caja.

Ademéds de estas caracteristicas principales que distirg
guen suficientemente al modelo preconizado de todo lo hasta aho-
ra coriocido, el embalaje perfeccionado presenta otras caracteris
ticas como son: gue cada costado menor presenta una prolongacié
que se pliega en forma de '"L" invertida ocultando la parte supe-
rior del chaflédn de esquina y uniéndose al lateral mayor consi--
guiendo de este modo una rigidizacidédn adicional.

Por otra parte la caja perfeccionada estd dotada en --
sus costados menores de ventanas y patillas salientes opuestas -
que permiten un perfecto asentamiento entre las diferentes cajas
gque componen una pila, éstos y otros detalles que se verin a lo
largo de la memoria numérica, hacen del modelo preconizado algo
totalmente novedoso y con una vida propia de por si. %e

Para comprender mejor la naturaleza del presente inven
to en el plano adjunto hacemos una representacién esquemétgga de
su utilizacién, no siendo en absoluto limitativa y susce&é&éle -
por ello de ias modificaciones accesorias que no alteren las ca-
racteristicas esenciales. cens

La figura 1 representa en perspectiva una realggﬁééén

See
no limitativa del modelo preconizado. sose

La figura 2 representa una vista en perfil de fg:éaja.

La figura 3 representa una vista en alzado de b;'ééja.

La figura 4 representa una vista en perfil de la caja
como la figura anterior, pero con asidero(16).

La figura 5 representa un detalle en seccidn del lado

mayor(6) de la caja segln el plano V-V indicado en la figura 3.

La figura 6 muestra en perspectiva un detalle de la --
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configuracién de esquina de la caja preconizada.
La figura 7 representa en fase de montaje la esquina
de la figura anterior.

Detalles aclaratorios.-

1.~ Costados menores

2.- Ala horizontal

3.~ Patillas

4.- Cantonera

5.- Ala vertical

6 .- Costado mayor .
7 .- Ventanas

8.- Tiras

9.- Quiebro oblicuo

10.- Quiebro

11 .- Nervaduras

12.- Base 0...:
13.- Chaflanes *
14.- Quiebro en escuadra cous
15.- Abertura “ales

16.~- Asidero

El modelo objeto de esta invencidén es, tal y conte pue
de verse en la figura 1, una caja de embalaje perfeccioﬁéga, de
las realizadas en material laminar, tal como cartédn plagtifica-

do o similar, y destinada al transporte de alimentos come, pue--
dan ser las frutas, los pescados, etc. En esencia la caj%sgefi-
ne un aplanado paralelepipedo abierto por.su cara superior y --
formado por una base(12) de la que sobresalen unos costados ma-
yores(6) y unos costados menores(l). Con objeto de que todo el

conjunto presente una rigidez suficiente, se configura en cada

esquina, por el propio material de la caja, un chaflédn rigidi--
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zante que permite el apilado de diferentes cajas.

Cubriendo exteriormente el chaflédn rigidizante, a la
vez que se configura en superficie superior de apoyo, cada lado
menor(l) presenta una cantonera(4), ver figura 1, constituida en]
forma de '"L" invertida, cuya ala horizontal(2) establece la cu--
bricién superior del chaflan, definiendo una superficie horizon-
tal de apoyo; mientras que por otro lado el ala vertical(5) esta
blece, encolé&ndose al costado mayor(6) el consiguiente refuerzo
lateral.

Los costados menores(l) presentan, como puede verse en
las figuras 2 y 4, unos recortes conjugados en su forma y dimen
siones que configuran unas patillas(3) superiores asi como unas
ventanas(7) inferiores, el encajado mutuo de estos elementos es-
tablece, en el apilamiento de cajas, un bosicionamiento perfecto
que asegura la estabilidad de la pila. Por otro lado, también en
los costados menores(l), se sitéian centralmente unos recqatgs -
que forman bien una abertura(l5) o un asidero(16) cerrado éado -
ello con objeto de poder introducir las manos por dichos.eosta——
dos(1) y separar una caja de la pila. : ﬂ.{}

Con objeto de rigidizar cada costado mayor(6) de la ca
ja estos presentan, en su arista superior, ver figuras 3 y §, --
una tira(8) vuelta que queda encolada o unida de cualquig:".ota.odo
sobre la parte interior de dichos costados(6). Esta tiraQﬂT:pue-
de estar doblada y encolada simplemente mostrando un cané?zéupe-
rior redondeado de la propia lémina impermeabilizante que:;Feseg
te el cuerpo general de la caja o bien, en el caso de materiales
poco. dictiles o por proéesos de armado automé&ticos a alta veloci
dad que entonces la tira(8) quede doblada previo recorte parcial

de su seccidn con lo que queda un canto de aristas vivas que se

protegerd con una sustancia impermeabilizante o similar; estas -
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posibilidades se muestran en la figura 5 del plano adjunto.

La constitucidén de las esquinas de refuerzo en esta -
caja puede verse perfectamente en las figuras 6 y 7, en dbénde -
se observa que cada costado menor(l) presenta, a.cada lado, una
prolongaciédn definida en tres zonas de pliegue que forman, en -
primer lugar un quiebro recto(14), que se une al costado mayor
(6) preferentemente por pegado, en segundo lugar un quiebro ---
oblicuo(9), que acttia como plano rigidizante, y por Gltimo un -
quiebro(10) liso, que vuelve a unirse sobre el costado menor(1l)
también preferentemente por pegado.

Para salvar la nervadura(ll) que se forma entre los -
pliegues de los costados(l y 6) y la base(12) el quiebro obli--
cuo(9) presenta unos chaflanes(13) que se prolongan en unos re-
cortes del lado inferior del quiebro en escuadra(l14) y del quie
bro(9) de este modo, el asiento del quiebro oblicuo(9) sobre la
base(12) es total a todo lo largo de su borde inferior,.a?myn--
tando con ello considerablemente la estabilidad del conjunl%.

Se observa en las figuras 6 y 7 que la tira(B).gue -
presenta el costado mayor(6) como refuerzo, puede prolodgégée -
opcionalmente hasta justo el comienzo del quiebro oblicuo(9), -
de este modo constituye a su vez un refuerzo que evita deforma--
ciones en sentido transversal, la tira(8) por su posiciép:aptﬁa

también durante el plegado como elemento de ayuda en el pgsicio

namiento del conjunto de refuerzo de esquinas. et
[ ]
Descrita suficientemente la naturaleza del praS;ﬁte -
invento, asi como su realizacién industrial, sélo cabe afiadir -
que en su conjunto y partes constitutivas es posible introducir
cambios de forma, materia y disposicién, en cuanto tales altera
ciones no supongan variacién sustancial del mismo.

El solicitante, al amparo de los Convenios Internacio
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nales sobre Propiedad Industrial, se reserva el derecho de ex--
tender esta demanda a los paises extranjeros, si fuera posible
reivindicando la misma prioridad de la presente solicitud.
NOTA
El Modelo de Utilidad que se solicita como nuevo en
Espafia por veinte afios, de acuerdo con la vigente Legislacidn -
sobre Propiedad Industrial, debera recaer sobre "CAJA DE EMBALA
JE PERFECCIONADA", en todo de acuerdo con las siguientes
REIVINDICACTIONES

1.- Cajya de embalaje perfeccionada, caracterizada por
que cada uno de sus costados menores(l) determina en sus zonas
extremas unas prolongaciones con unas lineas de plegado para --
dar origen, en cada esquina, a la correspondiente triangulacién
y a una cantonera en "L" invertida(4), definiéndose cada trian-
gulacidén por un primer quiebro en escuadra(14), seguido de un -
quiebro oblicuo(9) y de un tercer quiebro(iO) que queda.g?qfado
por el interior del costado(l) y pegado a él; mientras que "la -
cantonera en '"L" invertida(4) queda con su ala horizontal dis--
puesta superiormente y con su ala vertical adosada y peé;a;’al
costado mayor(6), prolongandose hasta la parte inferior de la -
caja; dicho quiebro oblicuo de la triangulaciébn presenta, an re

lacidén con sus esquinas inferiores, unos recortes o chaflames -

arqueados(13) que permiten salvar la dimensién en grosor.ilgn -

altura de unos nervados(11) existentes a todo lo largo &eﬁfbs -
bordes internos de la base(12) de la caja, lo que facilgéa‘asi
un perfecto apoyo sobre dicha base(12) de todo el borde horizon
tal de los chaflanes oblicuos(13).

2.- Caja de embalaje perfeccionada, en todo de acuer-
do con la anterior reivindicacién, caracterizada porque en rela

cidén con los bordes superiores de los costados mayores(6) se ha
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previsto que la propia caja determine unas tiras(8) plegadas —
que quedan adosadas y pegadas a estos costados(6), por su parte
interior, constituyéndose en unos refuerzos que ademas, pueden
prolongarse longitudinalmente hasta las triangulaciones de las
esquinas, para constituirse asi en topes posicionales de estas
ualtimas, facilitando su armado, a la vez que se constituyen en
elementos rigidizantes que coadyuvan en impedir el desarmado de
la caja ante los movimientos longitudinales que la caja debe so
portar en fases tales como la de su transporte.

3.- "CAJA DE EMBALAJE PERFECCIONADA™.

Segun queda sustancialmente descrito en la presente -
memoria descriptiva que consta de nueve hojas mecanografiudas -

por una sola cara acompafiadas de sus correspondientes dibujos.

vedri< a6 A 1B
El A

JUAN

P.P.
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