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MEMORIA DESCRIPTIVA

para solicitar
PATENTE DE INVENCION
en
: ESsPARA
‘ ‘ por VEINIE afics
& nombre de NeVe ONDERZOMINGSINSTITUUT RESEAK}‘H, entide.d
holandesa, establecida en Velperweg 76, Arnhen, Holanda,
pars
"UN METODO DE TRATAMIENTO DE UN HILO ARTIFICIAL MO~
VIL IE VARIOS FILAMENTOS®
m:r.'w“:susesz========Ba==82=n==;.-.==========
la presente invencién se refiere g un método de tra-
temiento de un hilo artificisl mévil de varios filsmentos
con un chorro de gas; de modo que los filasmentos son entre-~
| lazedos; y &l hilo asi tratado. |
5 Como es sabido en general, Llos hilos artificiales de
varios filsmentos que tienen poca o ninguna torsién no pueden
pricticemente someterse a diversos tratemientos textiles,
tales como los de tejeduria; y& que la estructura de estos
hilos es demesiado suelta. ’

10 - Para impedir que se suelte o afloje la estructura, se




10

15

20

25

30

280937

recurre generalmente a retorcer los hilos srtificisles de
varios filamentog. Si1 es preciao; 8¢ da también un apres-

$0 & los hilos retoroidoa; & consecuencia de lo cual los
filanentos presentan une coherencia aun mejor.

C_}omo la operacidén de retorcer es costose y necesita
tiempo, se han hecho varios intentos parse hallar otros mé-
todos por medio de los cusles se pueda condenssr la estruwe—
tura de hilos artificiales de varios filamentos con poca ©
ninguna torsién.

Exdste w método conocido en el cual wa hilo artifi-
cial de varios filementos e¢on poca o ninguna torsidén se ha-
ce pasar por un espacio cerrado en el cual se dirige al
hilo un cherro de gas. E1 hilo es retirado del espacio cerre~
do a wna velocidad prédeticemente igual a 1la d¢ entrada o
elimentacidne

Cano consecuencia o efecto del chorro de gas dirigi-
do contra el hilo en tensién; loe filamentos son separados
v entrelazados. En el hilo asi tratado, que tiene précti-
canente el mismo nYmero de denier que el hilo ordginal,
log filamentos quedan entrelazados y por congiguiente se
mantienen reunides. Detido a hallarse el hilo en tensién
durente el tra:tamiento; el hilo tratado esté tenso en apa-
riencia y no presents bucles en la superficle.

El hilo as{ tratado se designard aguf en los sucesi-

vo como hilo enmerafiado,

Bl hilo enmarafiado no necesita ser retorcido an-
tes de pasarlo & las méquinas de tejer y hacer pun“ho; pero
en algunos casos pusde necesitar un spresto,

Existe otro método conocido pars la manufaotura de

hilo enmarefiado. Dicho método comprende les etapus de di=
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rigir un ehorro de gas & gran welocided y de pequefio did-
metro sobre un hilo artifioial de varlios filementos ue corre
por entre dos gufahilos, y guiar el chorro de gas, despuds
de haber pa-sio éste por el hilo; hasta un espacio cerrado
5 construido en forma de cémars de resonancia.

71 método conforme a la invencidn hece posible obtener

un hilo ermarafisdo cuyos filementos esién mds entrelagados que
los de log hilos enmerafiados por los métodos ya oonocidos.

El método dltimamente citado como ocomnocido, que compren-

10 de el tratemiento de un hilo artificial en movimiento, de va-
rios filementos, de menera tal que se dirige un chorro de gas
a gran wlocidad y de pequefio diémetro sobre el hilo que corre

entre wnos gufahilos, y que el chorro de gas, despuds de ha-

ber pasado por el hilo, es guiado hasta un espacio cerrado,

15 8¢ lleva a cabo ahora, conforme & la invencién, de mode que
sobre el hilo, que tlene poca o ninguna torsién, se dirige al

menos un chorro de ges primario a wna presién efectiva de

0,5 8 10 atmésferas, hilo que se lleva a una tensién de 0,03
a 0;3 g/d (sx'mas por denier); Biendo el gas descargado del espa-
2p c¢ilo cerrado, y dirigido sobre el hilo; en forma de chorro de
- &8s secundario senecillo o mtiltipl.e; & olerta distencia a par-
tir éd punto en el cual el chorro de gas primario enira en
contacto con el hiloe.
Con arreglo al método de la invencidn, se wtiliza un
25 ohorro de gas primerio dos o mds veces; lo cual no sblo da
un mejor hilo enmaraﬁado; como se demostrard més adelante; gi~
no también significa una econamia en el empleo de gas a pre-
sifn. '
Pasado el hilo; el chorro de gas primario puede ser
30 desviado y, en algin otro punto, dirigido de nuevo sobre el
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hilo. Ahora kden, el chorro de gas primerio puede ser asi-

mimmo dividido en dos o més chorros de @3, que se dirigen
sobre el hilo en diferentes puntos. Es claro que la veloci-
dad del (de los) ehorrc;és‘(a)o chaorraes de gas secundario(s)
ha de ser tal que los filsmentos de los hilos sean separados y
luego entremezclados.

La presién efectiva del chorro de gas primario ha de

ser de-0,5 a 10 atméeferas, Aun cusndo & una presidn efecti-

va inferior a 0,5 atmésferas los filamentos pueden ser toda-
vie separados, apenas puede decirse de ellos que =@ entremez-

clen. Utiligzendo vapor de ague se obtienen todavie buenos re-

sultados a una presidn efectiva de 0,5 atmésferas.

Empleando aire; debe tenerse wne presién efectiva de al
menos 1;5 atmésferss para que se efectie ya un satisfactorio
enmarafiamiento de los filamentosm.

Los gases no deben usarse a una presidn efectiva mayor
de 10 atméeferas. No solamente ello serfa eostoso; sino que
tanbidén tendria el efecto de desbaratar los hilos. Adoniéa, no
gse obtendria de modo alguno un enmarafiamiento uniforme de los
filementos a toq.o lo largo del hilo. En lugar de un solo chorro

de gas primario, puede hacerse uso de varios chorros de gas

primarios que, despuds de pasar por el hilo, pueden diriglir-

ge de nuevo sobre éste en distintos puntos, en forma de uno

o varios chprros de zag,.

En ol método conforme a la invencién puede hacerse uso
de tode género de gases a presién; por ejemplo, didxido de
caxrbono, nitr6geno, vapor de agua no saturedo, etc. Ahora bien,
por economia, se escogord generalmente el aire.

Los hilogs artificiales de varios filsmentos a tratar

-4 =
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se sobrentiende que el hilo no debe mostrar més de 40 weltas
de torsiém por metro.

Los hilos a tratar puedenv ser de muchas clases diferen-
tes; por ejemplo; se poliemidas, poliésj;er, polialquilenocs,
poliaorilonitriloe; ecetato de celulosa, celulosa regenera~
da; etc. Ia seccién recta de los filementos de estos materiales
puede ser circular ¢ biem tener una forma distinte.

La tensién en el hilo transportado debe ser al menos de
0;03 gi‘amoe por denier. Aun cuando los filamentos se enmarafia-
rén tambidn & uns tensién :Lnfarior; la superficie de los hi-
los mostrard entonces bucles de filementos. A une tensién su-
perior a 0;3 g/d; los filamentos no se enmarafian. Para ob-
tener enmarafiemiento, la presién del gas habrie de elegirse
de un valor muy elevado. Ahora bien, & tan alta presién, el
hilo se desbarata.

El éngulo segin el cual se dirige el chorro de gas pri-
mario sobre el hiio puede ser a.gudo; recto u obtuso, Lo mis-
mo pv.ede decirge del dngulo segin el ousl el chorro o"chorros
de gas secundario se dirigen sobre el hiloe.

El chorro de gas primerio se dirige de preferencia per-
pendicularmente al hilos En ese caso g8 recomienda asimis-
mo dirigir perpen@ieulmente al. hilo el chorro o chorrose
de gas secundario, p=ro en senitldo opuesto al del chorro de
$as primario.

La velocidad del chorro de ges seocundario .: de ser
tal qu; gepare y a caiinuacién entrelace los filemaiitos.

Esto 8élo puede lograrse si la presién de gas es suiicientemen—
te »alta-antea de que el gas saelga ds. capscio cerrado. De no
gser as{, se recomiend: =.tonces sumentar la presién de ges

a la galida.
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Al tratar los hilos artificieles de varios filamentos

se descubre & veces que los hilos tienen una carga electrosté~
tica. Para obtener un mejor hile emmarafiado, se recomienda qui-~
ter la oarga electrostdtica del hilo que se retira. Esto pue~
de hacerse de una msnera sencilla mojando el hilo, por ejemplo
con agua que puede contener un agente humectante.

Si as{ eonviene; para usos especiales, puede agregarse al
agie un agente de apresto.

Los aparatos pars llevar a la préctica los métodos con-
forme ; 1a invencién compreﬁden una tobera, una cémers pro-
vista de wna abertura frente a la salida de la tobera, y unos
guiahilos c¢olocados de modo que la lines que pasa por los guia-
hiles corta al eje o linea central de la salida de la tobera, y
se caracterizen por el hecho d que la distancia entre la sali-
da de la tobera y la linea que pase por los guiahilos es de 1
a 3 mm, y por el de que la cénra estd provistae de al menos une
salida para la descargs de gas de la cémara, salida que desem~
boca & une distancia de 0;5 & 2 mm & partir de la linea que pa~-
sa por los guia-hilos; pero a oierta distancia desde el punto
de interseccién de la lfnea que pase por loes gufahilos y por el
eje de la sslida de la tobere.

Pl énima de la tobera puede ser redonds u ovalada, pero
tembién son apropiedes otras formas. El drea de seccidn recta
del énima puede permenecer cons‘l:ante; pero tembidn es posible
que el énime presente una divergencia hacia el extremo de l&
tobera.

Si 1a salida de le tobera (chorro de ges primerio) se
sitda a monos de 1 mm o més de 3 mn de la 1ines que pasa por
los gufehilos, los filementos del hilo se entrelazem entances

insufioientemente.
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Si la selida de la cémara (chorre de g8 secunda.rio)
se sitia a menos de 0,5 mn o més de © mm de 1la linea que pa-
sa por los guiahilos, tempoco se enmarefian satisfactoriamen-.
te los filamentos.

Si el gas que sale de la cémara entra en contacto con
el hilo en el mismo punto en que 1o hace el chorro de gas pri-
merio , los filsmentos quedan entonces insuficientemente entre-
lazados, .

Bn una fomma de construcciém favorable, el eje o linea ,
central de la salida de la tobera es perpendicular & la linea que
pasa por los guiahilos. El aparato funciona an mejor si el eje o
de la salida de la cémare es tembién perpendiocular o la linea que
pasa por los gu:(ah:l.los; ¥y &1 el sentido de inyeécidn de la %o~ -

‘bera es opusato al de la salida de la cémara.

Se obtienen muy buenos resultados utilizando uno de los
mencionados apa.r"atos; gi la entrads de la cémara tiene la mis-
na forma y de una a dos veces el tamefio de la salida de la to-
bera; y le salide de la cémsra tiene menor didmetro que la
entrada de la cémara y desemboca a une distencia de 0;5 a 2mm
a partir de la lineaAque pase por los guiahilos,

De preferencia, la salida de la cémeras, en este aparato,

estd constituide por una tobera.
Para aumentar el grado de enmerafiemiento puede ser re-

comendable en algunos casos utilizar une serie de azparatos,.

uno detrds de otro, para tratar un hilo en movimiento.
la invencién se cleraerd todavia més con referencia a a.l.gunas »»»»
figuras y ejemplos, & los cuales, sin anbargo, no se limita en
modo alguno la invencién.
La densided de entrelazado; a2 la Que en lo sucesivo se

denomiﬁa aquf faector de coherencia, de los filementos, se deter-
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fija un sujotador, cuyo peso es numéricamente igual a 0,2 ve-

El gé.ncho se hard bajar, sin producir dafios y posiblemente de-

 descenso del gancho as{ pasado por el hilo. DLas distancias

mins del siguiente modo: 2 8 (f @ 3 7
Delante de una escala vertical gradusda en centfmetros

se suspende, por medio de ura pinza o sbrazsders, un hilo de

al menos 60 om de longitud. Al exiremo inferior del hilo se

ces ol nimero de denier del hilo y no ha de ser mayor de 100
gramos (cuando el denier del hilo exceds de 500). Inmediate-
mente debajo de la pinge de suspensién se introduce en el
h:llo; en un punto lo mds préximo pogible al centro del mano-
Jo de ﬁlamentos; wna aguja de acero de 0;4 mn de grosor; y do- o
blada a 1202,
Al menos la cuarta parte, y e preferencia al menos wn Y
tercio del ndmero de filamentos ha de encontrarse a un lado del
&encho.
El gancho se hace bajar a mano con cuidsdo (sin lasti-
mar los filementos) a una welocidad aproximada de 2 cm/Bege

senredande algunos ligeros enmarafiamientos de los fileamentos,

hasta llegar a un punto en que los filementos estén fuerfemen—
te entrelazados. Si se quisiera hacer bajer més, sdlo se lo-

graria romper los filamentos. Entonces se¢ lee la distancie de

de descenso de gancho de mds de 50 om se registran como de

100 can. Como la aguja se introduce con bastunte falta de pre- -
cisién, de la distencia loefda se restan C,5 cm.

Ia determinacién se repite diez veces con otras tan-

tas muestras del mismo hilo, despuds de 1o cuel se caleculs
la -distancia media (X) de descenso del gancho. El factor de

coherencia viene definido por 100/%.
Si se quiere tratar un hilo de varios filamentos sin
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torsién, bhaoe falta un faotor de coherencie de al menos 1;5. :
, Las figs. 1 y 2 representan el mismo eparato en distin-
teas seéoionea por el eje de la tobera y a un angulo relativo
de 902; la fige 1 en la direccidén de las flechas I-I de la fig.
2, ¥ la fig. 2 en la dlreccién de las flecl:;as II-II de la fig.
1,

la fig. 3 representa una seccidn de un aparato distintev,‘
conforme & la invenoién; en el plano que pasa por la linea que ¢
los guiahilos .pa.aando por el eje de la tobera.

La fig. 4 es una vista en perspectiva de un aparato con-

forme g la invencién, en el que la linea centrel o eje de le

tobera y el eje de la ssalide de la ofmara se cruzan entre si
8 m dngulo de 90¢. |

En las figs.”l'. y 2; el nmoro 1 se refiere a la tobers
¥y el ndmero 2 a la cémara. Los gufahilos 3} estdn situados de
wmodo que un hilé en movimieﬁto 4, que se hace pasar por estos
guiahilos, corre entre la salida 5 de la tobera 1 (salida que
es circular y mide 1;2 un de didmetro) y la entrada circular
6 de ia cémara (entrada que mide 1;4 mn de didmetro).

El chorro de gas primario 7 pasa por la c¢émara de modo
que se divide en dos charros de gas 8 y 9, los cuales a su
vez se descomponen en los c’hon"os de gas 8'; 84,9’ (no repre- L
aentado; por no estar en el plano del d&lbujo) y 9. Estos ehorros
salen d¢ la cémara por lss selides en forma de hendidura 108 , .
10"; 11’ (no representada; por no hallarse en el pleno del
atvujo) y 11v,

Los chorros de gas 8’; 8%, 9’ y 9" inciden o soplan con-
tre o1 hilo en un punto distinto del de incidencia del chorro
de gus primario 7.

En lag figuras 3 y 4; el nimero 1 designe la tobera y el
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) némero 2 la odmeras. Los gulahilos 3 sirven para der paso B un

hilo 4 por delante d-e la salida de tobera circular 5, que mide
1,2 mm de didmetro. Frente a la salida 5 esté la entrada de céra~

ra c¢ircular 6 que mide 1,4 mm de didmetro. La cémera estd pro-

5 vista de una salida 10 en forma de tobera qfaa tiene wn orifi-
cio de salida circular de 1;2 nilimetros de didmetro. El chorro
de gas :I que sale de la tobera 1 fluye de un lado a otro del
hilo 4 entrando en la cémara 2 y sale de la cémars por la sa-
1ida 10.

10
emplo

Se hizo uso del aparato ilustrado en la fig. 3. La dle=-
tancia de le salide 5 al hilo 4 era de 1 mm, y desde la en~
trads 6 y la salide 10 al hilo de 2 y 1 mm, respectivamente.

15 A trevds de los guiahiloe 3 se hizo pasar, a la velodi-
dad de 150 m por m:lnuto; un hilo de nylon que tenfa wa nimero
de denier de 70; una torsidn de 20 vueltas por metro y esteba
constituido por 24 filamentos. Ls tensidén en el hilo antes del
primer guiahilos ers de 0;1 ,g/d: La relacién de velocidad de

20 entrada o alimentacidén a velocidad de salida o retirada del
hilo era de 1. E1 hilo fué tratado con aire de 20%C y uns pre-
sién efective de 4 4dtmésferas. '

Bl hilo tratado dié un factor de coherencia de 12,1.

De manera andloga se tratd un hilo idéntico con el

25 ap..tllid de un aparato conforme e la patente canadiense n?

| $54.150 y wa aparato confome & la fig. 4 de la patente U.S.
'2.985,995, fespeotivamente. Los bilos obtenidos dieron unos
fectores de coherenocia de 4,5 ¥ 3,6; respectivemente,

En cox}dic:lones ané.logaa; el aparato conforme & l& in-

30 venoiém did, por consiguiente, wn hilo de mayor faotor de

- 10 =
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Se hizo uso del aparato ilustrado en la ﬁg. 3. las

' condiciones eren idéntioas & las del ejemplo I, con les ox=

cepciones siguientess En las tiradaes 4 y 5, la tensién del
hilo fud de 0;3 y 0,03 gremos por denier; respeetivmento;
en lugar de 0,1g/d; la presién efectiva del chorro de gas
primario fué de 10 y 1;5 atmésferas, respectivamente. En la
tirada 6 se empled vepor de agua de 1209C y 0,5 atnésforas
de presidn efectiva, en lugar de aire de unos 209C.

" La tensién en el hilo fud de 0,03 g/d. En este tirada,
la relacién de velocidad de entrada a velocidad de salida del
hilo fué de 0,96 para permitir la contreccidn del hilo.

La tobla I presenta los resultados ¥ condicianes del

ensayo; .
Tavia I
Tirada Tensidn del‘Relacién de velo= Presién efec- Tactor de

hilo (g/d) cidad entrada a  tive (atuds~ coherencis
velocided g.1ida feras)

4 0,3 1,0 10 (aire) 31

5 0,03 1,0 1,5 (eire) = 2,6

6 10403 0,96 0,5 (vapow} 8,7
_ 120¢C

Ik amg'lo 11X

. Se hizo uso del apeiwlbo ¢conforme a la fig. 3. Las condi-
cienes fueron idénticas a las del ejemplo I, con las excepcio-

nes siguientes. En las tiradas 7 8, 9 la tensién del hilo
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fus de O 0; 0I04 ¥y Ovl 5/&, respec'hivamentev siendo la rele-
cién de velocidad de entrada s velocided de salide de los hi-
los de 0,98, 0,99 y 1,0, respectivemente. En la tirade 10,la
tensién del hilo fué de 0,1 g/d y la belacidn de velocidad
de entrads a velocidad de salida del hilo fué de 1;0. Inme-
diatanénte antes de bobinarlo; el hilo fué mojado con agua en
esta tirads.

En la tirada 11; la tensién del hilo fué de 0;1 g/d;
¥ la relacién de velocidades de entrada a salida del hilo fué
de 1;0. En contraste con la tirada 9, no se hizo ugo de la
tobersa 10, :

Las oéndicimes ¥y los resuliados de los ensayos se refle-
jan en la table II. Las tiradas 7, 8 y 9 demusstren que en el
hilo hace falte una determinada tenseién pera impedir que se
produzesn bucles en su superficie. La tireda 10 indica clara~

mente que con la mmectacién despuéé del tratamiento se ob-
tiene un efecto favorable.

les tiradas 9 y 11 ponen de manifiesto que la presen-

oia de una tobera en la salida de la cémara da resultados més

favorables., """f
Table IT
Tirads Tensién del Relascién de velow Factor de
hilo (g/d) cided entrada a coherencia
‘ e;oo:l.dad galide
7 0,0 0,98 Bucles en super- 17 8
C : ficie del hilo
8 0!04 0,99 l5,4
9 0,1 1,0 3,2
10 0,1 1,0 Hile mojado des- '
puds del trate~  —
. m:l.ento 27,;
11 0,1 1,0 No hagéa tobera 5,4
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Bn 1a tirada 12 se hizo uso del aparsto representado en
la figura 4; y en la tirada 13 del aparato indicado en la fig,
1. Bn las tireadas 14; 15 y 16 se hizo uso del aparato ilustra-
do en la fig. 3.

las demds condiociones de ensayo fueron idénticas a lea
del ejémplo I; excepto en que; en lugar de un hilo de nylaem,
en la tirads 15 ge hizo uso de un hilo de tereftalato de po-
lietileno (}5 denier; 36 filementos, torsién de 40 vueltas por
metro) y en las tirades 16 y 1‘:7' se empled un hilo de rayén de
viscosa (:7-5 denier; 30 filamontoe; torsién 0).

BEn la tirada 17 ge hizo variar de agudo a obtuso el
éngulo segin el cual se ponfa en contacto con el hilo el.
chorro de gas primario y/o el secundario.

En todos los oesos , 8l fector de coherencia resulté ser
relativamente bajo al hacerse uso de dngulos que se desviaban
conside?ablemen'hs de los 902, Las condiciones y los resultados

de los ensayos se reflejen en la tabla III.

2sbde 117
Tirade Tipo de hile Vueltas/metro Aparsto PFaotor de co-
A herencia
2 Nylen 70/24 20 Fig. 4 6,7
13 " " 20 w. 3 597
U " o 20 w3 11,9
15  Tereftalato de 40 "3 13,6
polietileno
75/36
16 Rayén de viscosa 0 "3 12,9
17 . n o] menor de 12,9

e
Sy
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Se hizo uso del aparato representado en la fig. 3. Las
condiciones fueron idénticas a laa del ejemplo I, exoep‘so-en gue
la distancias desde la tobera al hilo, desde el hilo a la en-
trade de la odmars, y de la salida de la cémara al hile, se
modificaron,

Las condiciones y los resultados de los ensayos se re-
flejan en la tabla IV,

Table I

Kylon Vuedtasf Aparato Disten- Distan- Distan- Tactor
Tirade 70/24 metro cia de cia en- cia sa- de cohe-
tobera +rada lida c4 rencia
a hilo cémara mera a
m e hilo hile

(mm) (rom )
18 " 20 Fig. 3 1 5 0,5 3,8
19 " 20 Fig. 3 3 2 2 2,9

Esta solicitud que corresponde a la presentada en Ho-
landa. el 28 de Septiembre de 1961 bajo el Mim. 269.713, se
acoge & los benefioios del artfoulo 51 del vigente Bstatuto
sobre Propledad Industriale |

~-NOT A«

Loa puntos de invencién propie y nueva que se presen-
tan para que sean objeto de esta solicitud de Patente do Ine
vencién en Espafie por VEINTE afios, sa los siguientess |
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12,~ Un método de tratemiento de un hilo artificial
nbvil de verios filamentos; en el cual se dirige un ohorro
de ges a gren velocidad y de pequefio didmetro sobre el hilo
que eorre entre unos gufahilos, y en el que el chorro de gas,
despuds de huter pasedo por el hilo, es guiado hasta un espe~
cio cerrado; caracterizade por el hecho de gque sobre el hilo,
que tiene poca o0 ninguna torsidn, se dirige al menos un chorro
de gas primerio & una presién efective de 0,5 a 10 atméeferas,
nilo que se lleve a una tensidén ‘de 0,03 @ 0,3 gramos por denier,
giendo el gas descérgado del espacic cerrado, y dirigido so=
bre el h.ilo; en forma de chorro sencillo o miltiple de gas
secundario; a cierta distencis a partir del punto en el cual
el chorro de @s‘primario entra en contacto cén el hilo.

29,~ Un método conforme a la reivindicaoién 1, carac~
terizado por el hecho de que el chorro de gas primario se
dirige perpendiculsrmente &l hilo.

"~ 39,~ Un método conforme a la reivindicacién 2, carac—
terizado por el hecho de que el chorro de ges secundario es
dirigido perpendicularmente al hilo; pero en sentido opues~
t0 al del chorro de gas primario.

42,- Un método conforme a las reivindicaciones 1 a 3,
earacterizado por el hecho de que~19. presién de gas se au~
menta antes de que el gas salga del espacio cerradoe

52,~ Un método conforme a las reivindicaciones 1 a 4;
caracterizado por el heche de que al retirar o sacar el hilo se
le quite a éste la carga electrostitica.

624~ Un método confome & la reivindicacién 5, carac-
serizado por el hecho de que al retirar o sacar el h.'l.lo; éa-
te 63 humedecide.

79.- Un método de tratamiento de un hilo artificial mévil




de varios filamentos. 2 8 O’ g3 7

Tal y como se ha descrito en la Memoria gue antecede,
representado en el dibujo que se acampaiia y con los fines gue
. se han especificado.
5 Esta Memoria consta de dieciseis hojas eseritas a mé-
quina por una sala carae. |

ﬁadnd;_, U SEP 1962
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