MEMORIA DESCRIPTIVA

1 = T 1 1 T =

Correspondiente a la solicitud de registro de unae Patente de

Invencién que, por veinte éﬁos~se solicite para Espafia, a fa-

vor de PONDERITE, S. A. R. L., de nacionalidad juridica fran-

cesa, residente en PARIS, (Franoia)Rue Clément Marot ne 19,-
P 0 r

"PERFECCI ONAMIENTOS EN LA FORBACION Y COLOCACION DE PLACAS ﬁE
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Es muy conocido el empleo en las lingoteras de las

acererias o en los moldes de funiicidén, de revestimientos que,

por su cardcter aislante y (o) exotérmico, impiden un demasia~- 55-”

do rdpido enfriamiento de la mesa coleda, y la formacién en

ella, por constiiceién del metal durante la solidificeciébn, de

grietas que conducen a la produccidn de rebaebas; lo gue represgg
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te una importante perdida con relacidn a la centidad de metal
tratado.

Numerosas soluciones se han ensayado para colocar un
revestimiento en la parte superior de une lingotera o de un
wolde, y una solucién acepfable consiste en utilizar elementos i
prefabricados unidos a medios de fijacibn apropiados. Sin em- .

bargo al empleo de dichos elementos prefsbricados se oponen

delicadas su manipulacién y colocacién. La fragilidad moviene
de le naturaleze de los elementos mismos, preparados general—
mente con un aislante y (0) un meterial exotérmico.

Uno de lo9 objetivos de la invencién és aportar uns
solucidn nueva al citado protlema y conseguir la reslizacién
de placas de revestimiento dotadas de una coherencia y una re- ;
sistencia mecédnicas que permitan su f£écil empleo en las 1ingotg§.
ras y en las moldes, %

La invencidn se hella realizada enruna placa de reves— {
timiento para lingoteras o moldes, formade con una carga de ma
terial exotérmico y.(o) refractario y (o) esislante, solidario
con une armadurs incluida em la masa o unide a su superficie.

Dicha carga, que normalmente es frigil, recibe por el
hecho de la existencia en ella de la armadura, una coherencia :
que permite su manipulacidén sin peligro de rotura, de desagfe~ ;
gacibn o de pulverizacién.,

La armadura puede seér de cuzlquier material apropiado, ?
capaz de constitulr un soporte mecdnico de suficiente resisten—é é;
cia. Se forma con ventaja con una glambrers o tela metdlica,
textil o simtétics, & con una materia equivalente, Dicha elam- ;':

brera puede, por ejemplo ser de acero en calidad conveniente

0 de hilo recogido y trenzado, Una o varias cuerdas de piano,

o elementos eldésticos equivalentes, pueden ser agregados a la
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alambrera, o bien algunos hilos de ésta pucden ser reemplaze-
dos, por la cuerda de pisano. -
La carga de material exotérmico y (6) refractario y

(8) aislante se aplica en dicka armadura que hace de soporte,

por moldeo o proyeccibén, y la deseable coherencia resulta fa-
vorecida por la penetracién del material de la cargs & través
de las mallas Ge la alambrera § tela metdlica.

La materia que constituye la armadura debe ser venta=

josamente senirigida, pero siempre defarmable, a fin de que
gea posible introducir en una lingoters o en un molde una placa.
de gran longitud, encwrveda o conformada para que se adapte a :
la forme en seccién horizontal de dicha lingotera 6 dicho mol-
de. Con objeto de permitir esta deformacién, le carga de mate- . .
rial exotérmico y (8) refractario y (4) aislante se adapta de =
preferencia en el interior de la placa, en forma fragmentaria. ;
Dicha place puede asi estar comstituida, segin un modo de rea~ ;
lizacidn que parece veﬁtajoso, por barras reunidas por la ar-

madura, Las barras fan colocadas verticalmente en la posicién

de empleo de la place en una lingotera é en un molde, y la de- é,f

formacién se puede producir entre las barras inmediatas, Pero

la placa podria igualmente estar constituida por blogues o pas ;
tillas de dimensiones relativamente pequefias, reunidas asimismog
por la armadura. Bn realidad, el empleo de eétas bloques equi- |
vele & una subdivisidén de las primeras barras. %

Para facilitar la deformecién de la placa de revesti-
miento, 1las barras o los bloques podrian estar un poco separa- ﬁ
dos unos de otros. Pero es preferible el yustaponerlos creando %
para ello sus caras laterales con cierte inclinmcién o bisela~ ;

do, que dan amplitud para el torcimlento necesario en la defor-f g

macibn,

El 4dngulo creado entre dos caras laterales inmedistas
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cuando le placa estd colgg g’ g& plano puede ser por ejemplo
entre 102 a 1552, lo que permite una deformacién relativamen=
te pronunciasda en lag esquinas de la lingoters o del molde.

A fin de aumentar el carécter aislante de calor de la
placa, se pueden prevér en la care de las barras 0 de los blo- i
ques dirigida conira ls pared de la lingoters o del molde, al- %
véolos constitutivos de cojines aisladores de aire, o bien ale ;
véolos guarnecidos con lana minerel, por ejemplo, o con otra .
nateria eguivalente.

La armadura utilizada puede ser sencilla o miltiple,

esto es, que se puede prever, si se desea, ung armedura de va—%
rias capas; y puede former 6 no reborde con relacién a los mbr-i
genes de la cargea de material exotdrmico y (§) refractario y(4
aislente que forma la placa, en 1o alto de ésta y (8) en sus "
extremos,

Los rebordes de la armadura pueden ser utilizados pa- g
ra diversos fines, Por ejemplo, en las zonas de la placa corres%
pondientes a las partes rectilineas de la lingotera o del mol-éf Js
de, uno por lo menos de los rebordes longitudinales de la arma
dura puede ser doblado, lo que aumenta la rigidez de una placa
formada con barras o blogques unidos por la armeadura. El rebord
longitudinal inferior puede asimismo ser doblado hacis la lin- €
gotera con objeto de oponerse a la penetracidn o infiltracién
de metal en fusién entre la placa de revestimiento yla pared
de la lingotera. Dicho obstéculo se puede reforzar adaptand
sobre tal repliegue de la armdura una banda continua de palas
tro, de pldetico 6 de algin otro material,

' 81 el reborde superior de la armedura es suficientemen=
te alto, se puede plegar para constituir el enganche de la ple
ca sobre el borde de la lingotera o del molde, 31 su alto es

pequeiio, sirve para enganchar la placa de revestimiento & 8o~
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portes independientes sostenidos en dicho borde la lingotera.
Eetos soportes pueden ser de cualguier tipo.

La carga de materie fijada en la ayrmadura puede ser
de raturaleza variada, y ya se han propuesto diversas compo=-
sioiones para el caso. Dicha carga puede ser homogénea en el
conjunto de su masa, o bien ee puede prever determinada com=

posicidn en la cara enfrentade con la pared de la lingoterg &

del molde, y una composicién distinte para la cara que recibe
el metal en fusibn. Le parte de carga enfrentada con la lingotgi
re puede, por ejemplo, contener varios aislantes vegetales, mi
nerales & de oOrigen sintético, mientras que la parte que recibe:
el metal en fusién ha de contener un producto altamente terné-
geno, Pero la carge puede también presenter cardcter heterogé-
neo en alﬁura y tener su regidn inferior enteramente hecha con

material exotérmico, mientras que su regién alta lo estd con ma-

teriales refractarios § aislantes.

Segin otra particularidad ain, la carge exotérmica
¥ (8) refractaria y (6) aislante utilizada para former la ple-
ca de revestimiento seagin le invenciéﬁ, puede estar cogbinada

con une 0 varias capas de material celuldsico.impregnado 0 Trecu

El conjunto de la carga puede también estar recubierto
con una pintura de aluminio para evitar toda absorcidén de hume-
dad.

Le placa.de revestimiento segdn'la invenecién se adapta
fdcilmente, gracias a su deformebilidad, a las lingoterss y a
las ‘moldes., Puede tener dimenéiones que la permitan guarnecer
todo o parte de una lingotera 6 de un molde, Puede asimismo ser
adaptada en particular sobre la rezibn superior de la lingotera
para constituir una barrera de retencién del metel, en forma de

cipula, de tronco de cono, de chimenca, etc..
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Con arreglo a otra particuljaridad, la placa de fe-

vestimiento se halla ventajosamente constituida por un con jun~

to de elementos en forma de paneles y de elementos en forma de ;

barritas, que van repartidas de modo gue, cuandio la placa de

revestimiento es introducida en la lingotera o en el molde, las

i

barritas resulten colocadas en los lugares gue corresponde a
une zons de inflexidn pronunciada, mientras que 1os pahales Te~
cubren las paredes rectilineas o notoriesmente rectilineas; y to.

T

dos esos diferentes elementos se hallan unidos= unos con otros

mediaﬁte la alembrera o la tela metdlica que forma la armadura.

Las barritas tienen de preferencie, en su seccidn rec- -
te, forma trapezoidal, a fin de permitir la deformacién de la
placa dentro de pequefios radios de curvatura. _

De eéta manere s6 consigue una placa que guarnece per= :
fectamente las paredes rectas de la lingotera o del molde, gra-
cias & las dimensiones relativamente grandes de los paneles, y ;
que presenta, por otra parte, la deformabilided deseable por lq
presencia de las barritas. :

De acuerdo con otra particularidad, la placa de reves— -. .

se Jjuntan en el interior de la lingotera 6 del molde. Una solu-
cibn ventajosa parece consistir, en el caso de una lingotera,
en utilizar cuatro porciones cubriendo ceds une @a cuarta par—i L
te del per{metro de su interior. De este modo se obtieme para %
cada porcién una dimensién lo bastante reducide para conseguir

una conservacién fdcil, Cada une de las porciones lleva recio- i

Cod

nalmente un mimero de paneles apropiado y, entre cada dos de
estos paneles, un juego de barritas que ofrecen la deformabili
dad deseable en una zons correspondiendo con un £ngulo de le

lingotera. Uno el menos de los bordes laterales de la porcién
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asi coloceda puede estar inclinado, con el fin de efectuar un

enlace al sesgo con el borde conjugado de la porcién inmediata.
Segin otra particulamidad, finalmenie, el mantenimiento
de la plafa en ¢l lugar deseado en el interior de la lingotera

é del molde se asegura por medio de uno 6 varios tensores en

por ejemplo una varilla o un hierro plano, etc. En su longitud
presenfa por 1o menos un doblez en zig - 248 que al enderezar-
lo aprieta la placa de revestimiento contra las paredes de la
lingotera 6 del molde, Un modo de realizacibn que parece venta{
joso consiste en utilizar un tensor en cuadro rectangular, doté
do en sus doe lados largos, y, eventualmente tambidn en sus la{
dos cortes, con dobleces angulares, los cuales, al ser endere-—E
zados, aumentan las dimensiones del cuadro y éste aprieta la
placa contra las paredes de lé lingotera o del molde, El ele-
mento metdlico constitutivo del tensor puede ser de un tipo

aprOpiado cualquiera, pero se emples ventajosamente a'este efqé
t0 un hierro rigido del tipo corriente en la técnica del cemen{
to armado como hierro de armmdura; este hierro redondo puede, y

por ejemplo, ser de un didmetro entre seis y diez milfmetros,

Es conocido el utilizar en la fundicidn manguitos para:

v

escorias, formados én su totalidad 8 en parte con.una neteria
exotérmica., En un molde de arena por ejemplo, que sirve pare kﬁ
obtencién de una o de varias piezes, dichos manguitos van colo%
cados encima de la cavidad de moldeo, y el metal en fusién su—n
be en el interior de las citados menguitos wna vez que la cavi
éad de moldeo se he llenado, Al realizarse la solidificacidn,
el metal alli existente, que se mantiene fundido gracias al
cardeter exotérmico de los manguitos, va llenando en la masa

lag fisuras nacidas por la retraccidén de la misma.
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De ordinerio, dichos manguitos se fabrican en cajas
de ndcleo, por compresidn, secado, estavilizacién § endureci-
miento, etc.
' La presente invencién trae una solucién a este proble-

na y permite evitar diche fabricacidn larza y costosa de los

menguitos exotérmicos., A este efecto, los manguitos se forman
con uﬁa placa de revestimiento segfn sl invento, cortada en las
dimensiones requeridas, y a la que se dz2 ura seccién recta, por
e jemplo circular, poligonal § de cualquiera otro perimetro de-
seado; posicibn en la que se retiene ventajosamente por medio
de una o mds grapas o elementos equivalentes que mantienen los
bordes libres de la placa, unidos, '

4si, para formar un manguito exotérmico cualquiera,
baste tomar uns placa de revestimiento segin le invencién, for-
nmade con barras y barritas reunides por una armadura que tenga
le altura conveniente; seccionar esta armadura en la longitud
necesaria, entre dos barrasg, de acusrdo con la longitud del pe-~
rimetro del manguito deseado y dar a la pieza la curvatura se-
gfn la seccidn recta que debe tener el manguito; operacidn que
es gsencilla a causa de la mencionade deformebilidad de la pla-
ca, compuesta de barras o de barritas, y de reunir sus bordes
libres con grapas, las cueles pueden ser, de ordinario, de
metal.eléstico ¥y comprender las dos barras o barritas maggina-
les, La colocacién de estas grapas es posible realizarla més '
cbmodamente don un aparato de tipo conocido, capaz de formar

las grapes utilizado un zuncho continuo que se secciona ocon la :

longitud deseada y se adapta sobre el manguito autométifemente.

Despuds de formado, ¢l manguito exotérmico asi obteni-
do se coloca de la manera usual en el molde de fundicién, ope~
rando del mismo modo que con la placa de revestimiento &esoritqg

En relacién con los manguitos exotérmicos ordinarios, otra ven—i
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taja de la nueva solucidn estéd en que s¢ hace posible el des—

prendimiento de gases del metal en fusidn a travéds de las jun-

tas que presenta el manguito perleccionado. También debe nogar ??Q

se que la construccién y la colocacién de este manguito exobér=i. ¥
mico pueden estar aseguradas sin recu¥rrir a la mano de obra de 2 ;
personal obrero especializado,

La descripcidn que sigue, hecha sobre la base de los
dibujos adjuntos y fada sin cardcter limitativo, permitird com—é
prender me jor el invenko,

La figura 1. es una vista en perspectiva de una parte
de place de revestimiento segmin un modo posible de realizacién !
de la invencidn.

La figura 2 mestra une vista en planta que correspon- :
de a la figura 1, .

Las figuras 3 4 6 muestran esqumfticamente partes de

lingoteras en las que se ha colocado una placa de revestimien- igf.

to segin la invencién,

La figura i es una vista en perspective en la que se
muestran dos forciones de una placa de revestimiento segin la
invencién; eatdn representadas una al lado de otra para facili-:.
tar el entendimiento del dibujo. |

La figura 8, es una vista en planta que corresponde a
la figura 7.

La figura 9 es una vista en perspectiva de un tensor

destinado a asegurar el mantenimiento de la placa en el inte-

rior de la lingotera o del molde,

La figura 10 es una vista esquémdtica en perspective de

un molde dotado de manguitos para escorias construidos segin lai'

invencién,
La figure 11 es una vista en alzado de un manguito cir—?fﬁ

cular construido de este mody ,y
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Le figura 12 es una proyeccidn , en ejecucién del man-

guito de la figura anterior,

La placa de revestimiento representada como ejemplo en ;
las figures 1 y 2, comprende una armedura -l- que puede estar

reslizada con une alembrera o tejido metdlico y sobre la cual

ven fijadas barras =2- de material exotérmico y (4) refractariofJQ

vy (§) aislante. La aplicacidy de este material sobre la armaduniq{'

rg puege realizarse, por ejemplo, por moldeo o proyeceidn. Como%
se ve particulermente en la figura 2, la armadurg -1~ resulta
incluida en la mase que constituye el materiel de las barraes
-2=, y se notard que las caras laterales de las barras -2- estd
yustapuestas en el lado de la armadura enfrentado con la lingo-
ters, mientras que dichas caras dn cl lado del metal en fusién
estén separadas en bisel ~3=, a fin de permitir la deformacién
de le place de revestimiento cuando ha de tomar el perfil de laé é
lingotera. E1l dngulo formado entre dos caras contiguas =3- pue—ﬂf*
de variar entre 102 y 1552, Se ha incorporado a la armadura unas
cuerda de piano -16~- oon ob jeto de asegurar lg aplicacién elés-

tica del revestimiento contrm le pared de la lingotera.

Alvéolos, indicados en -4~ estan creados, ﬁentajosamen—ﬁ_fA
te, en la cara mayor de las barras-2- enfrentada con la pared =
de la lingotera.

Las caras de extemo -5- superiores de las barres -2-
pueden ser perpendiculares a la armadura =l=- 0 estar algo in-

clinadas, pero las caras extremgs inferiores -6- son de prefe= W

rencia netamente inclinadas para favorecer la caida del metal,

En la figurs 1, la armadure -~l- presenta netamente re-= ;
borae elrededor de la zona cubierta por las barrass -2-, En las f} ?
figuras 3 4 5, la pared de la lingotera, en corte, esté represafé i
tada con la referencia ~7= y, como antes, la armadura con la re

i
it

ferencia ~l= y el material de carga con la referencia =2-,
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En la figura 3, el reborde superior -8- de la arma-
dura -1- tiene un ancho relativamente grande y estd abatido
sobre el borde superior -=8- de la pared de la lingotera para
engarchar en ésta la placa de revestimiento. El reborde infe=
rior =9= de la amadura -l- estd doblado hacia la pared de la '
lingotera para oponerse & la infiltracién del metal entre aicha:
pered y la placa. .

En la figure 4, los rebordes superior =10= e inferior
=ll~ de la armedura se hallan doblados hacia el interior de la
lingotera, 10 que aunmenta la rigidez de la placa en las zonas
rectilineas de la lingotera. Aqui, la retencién de la placa de
rcvestimiento -1-2- estd asegurada por medio de soportes =12,
por ejemplo de zuncho, que estdn enganchados en la elambrera
o tele metelics de la armadura.

En la figura 5, la placa de revestimiento ~1-2- tiene
el mismo aspecto que en la figura 4, pero su retencibn estd
asegurada por soportes ~l3~ que forman pinzas sujetas en la to-
talidad del borde superior de la lingotera <A La parte de pinza
que entra en la lingotera comprende la placa de revestimiento,
para apretarla estrechamente contra la pared interior, y los
ganchos -1l4- formados con cortes realizedos en dichas pinzas
~13~ sirven para la suspensibén de la place de revestimiento,

Bn la figure 6, la placa de revestimiento ~l-2- estd
curvada de manera que sobre la boca de la lingotera ~7- formas
una cupula de retencién del metal en fusién. La placa estd man—
tenida asi por soportes de enganche -15-, Con ello se consigue
sobre la lingotera una reserva de metal,

A titulo de ejemplo, se han representado en 1aé fign-
ras 7 y 8 dos porciones =16~ de una placa de revestimiento,
cada ﬁha constituide por un conjunto de elementos en forma de

paneles «17-~ y de elementos en forms de barritas ~18-, todos
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elios de material exotérmico y (&) refractario y (8) aislante.
Estos elementos estdn juntos unos con otros sobre una slambre-

ra o tela metalica -19- que forma la armadura de le placa, COmo; i
ya se ha descrito. Las barritas -18- de preferencia tienen sec-t

cibén recta trepezoidal, figura 8, a fin de permitir una defor- '

macifn de la placa con muy pequefips radios de curvatura.

Segin se deduce del examen de las figuras 7 y 8, una %ff"

F

placa de revestimiento de este tipo, destinada a una lingotera,h:"7

se compone de cuatro porciones seéme jantes, que cada una cubre

las porciones presenta un cierto nimero de paneles =17~ apro- &”.
piado (cuatro en el ejemplo de 1a figura), y, entre dos de esos‘“*
peneles, hay un juego de barritas -18- destinado, segin se ha
dicho, @ comunicar & la porcifém la deformabilidad deseable en
una zona correspondiente al &ngulo de la lingotera. Uno de los &
costados -17a~- de la porcibén asi constituida, se halla inclina-
do, figura 7, a fin de conseguir un empalme en sesgo con el
costado contiguo ~17b- de la porcién inmediata. La tela metdli-
ca =19~ que forma la armadura de la placa hace reborde en la
regién superior, pero no sobresale en este caso en los costa- :
dos. Los paneles =17~ y las barritas -18- llevan debajo sendos %i ;
biseles ~20- y -2l1- hgsta encontrarse con l, cara posterior de E
la placa para facilitar la colada del acero, 0 mds commnmente
de un metal en fusién.

La sujecién en su lugar de la placa de revestimiento
en el interior de la lingotera é del molde se consigue vente-

josamente por medio de uno o varios tensores en forma de esua=-

Cada tensor estéd constituido por un elemento metélico rigido

-25-, por ejemplo de hierro redondo, de hierro plamo, etc., que: .-

en sus lados mayores presenta uno o0 mds cambios de direccidn
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-24=, l0s cuales por enderezamiento, segin estd representado

placa de revestimiento contra dos paredes opuestas de la lin-

gotera 6§ del molde. Bl tensor -22- puede tarbién tener evene
tualmente dobleces en sus lados menores, y al enderezarlos se

gumentan ain mds las dimensiones del cuadro.

En la figura 10 se ha representado esquemiticamente un ;
molde de arena -26~ formado, segin el modo habitual de dos pie -
zas y dotado de una cavidad de mezcla %27~ que se alimenta con
metal en fusién por un conducto -28- de colada, y tiene encima
agujeros de aire -29-en los que se colocan manguitos exotérmi~
¢og =30~ destinados a retener las escorias en el momento de
la colada, Después de haber llenado la cavidad -27-, el metal
en fusibn se eleva por el interior de los manguitos -30-, los
cuaies lo mantienen fundidb durante le solidificacién normal,
pera llenar las fisuras del metel endurecido en le cavidad de
moldeo ~27~ y asi conseguir une pieza sana, Desde luego, eate
sistems de operar es bhien conocido.

Segdn la invencidn, estos manguitos exotérmicos -30-
estén, como se ve en las figuras 11 y 12, febricados partiendo
de una placa de revestimiento del tipo descrito, compuesta de '
barras o barrites -31- de material exotérmico y(8) aislante
¥y (8) refractario, reunidas por una armadura =32-, Como se vé
en la figure 12, una placa de altura y de longitud adecuadas,
inicielmente plana, estd curvada sobre si misma para formar el i
manguito circular. Se comprends que es muy fdeil, comenzendo
con una placa de la altura deseada, cortar la armadura entre
dos barras contigues y asi obtener un manguito don lg seccién
recta que convenga,

El mantenimiento de la forma del manguito se consigue

por medio de grapas metélicas -33- que, como se dijo antes,
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pueden ser colocadas automdticamente con un aparato de tipo

conocido, utilizando un zuncho, asimismo corriente, Se prevé

venta josamente una grapa ~33- en cada extremo del manguito asi ;f»

formado.
Despuds de construido, el manguito se sitda en el
molde de arena del modo habitual,.

Pueden introducirse modificaciones en las maneras de

efectuar cuento queda descrito, dentro del dominio de los equi~-i .-

valentes técnicos, ein separarse por e€llo de la invencién, ?f'

¥ O T A

EN RESUMEN, la presente Patente de Invencién que, por
veinte afits e solicita para Espafia deberd recaer sobre las gi=-
guientes reivindicationes:

1e,-PERFECCIONAMIENTOS EN LA FORMACION Y COLOCACION
LE PLACAS DE REVESTIMIENTO PARA LINGOTERAS O MOLDES, caracteri-
zados por formar laé placas con una carga de material exotérmi-
co y 8 refractario y 6 eislante, solidaria con una armedura in-
cluida en la masa o pnida a su superficie.

28,~ PERFECCIONAKIERTOS EN LA FORMACION Y COLOCACION
DE PLACAS DE REVESTIMIENTO PARA LINGOTERAS O MOLDES, segin la
reivindicacién primera, caracterizados porque la armadura estd
realizada con alambrera o tela metdlica, textil o sintética, o
con una materia equivalente; y una o varias “cuerdas de piano™
§ seme jantes pueden ser incorporadas a la armadura,

3%,- PERFECCIONAMIENTOS EN LA FORKACION Y COLOCACION
DE PLACAS DE REVESTIﬁIENTO PARA LINGOTERAS O MOLDES, segin las .
Treivindicaciones primera 6 segunde, caracterizados porque la
carga se aplica y fija sobre la armadura por moldeo 6 proyec-

ciébn,
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48,~ PERFECCIORAMIENTOS EN LA FORMACION Y COLOCACION
DE PLACAS DE REVESTINIENPO PARA LINGOTERAS O HWOLDES, segin las

reivindicaciones 12 y 28, caracterizados porque la materia con
que se forme lo armadure tiene contextura semi-rigida y posibie
lidad de recibir deformaciones,

58,-PERFECCIONAMIENTOS EN LA FCRMACION Y COLOCACION DE
PLACAS DE REVESTIMIENEO PARA LINGOTERAS O MOLDES, segin la rei-
vindicacién 48, caracterizedos porque la carga de material exo-
térmico y 6 refractario y 6 aislante mentenida en la armadura,
lo estéd de modo fragmentado,

68 ,~-PERFECCIONAMIENTOS EN LA FORMACION Y COLOCACION DE
PLACAS DE REVESTIMIENTO PARA LINGOTERAS O MOLIjES, segdn la
reivindicacién 52, caracterizados porque dicha carga estg cong-
tituida por berras, blogues, paneles 6 barritas, yuxtapuestos
o né yuxtapuestos,

78.-PERFECCIONAMIERNTOS EN LA FORMACION Y COLOCACION DE
PLACAS DE REVESTINIENTO PARA LIRGOPERAS O MOLUES, selfn ld rei-.
vindicacién 6, caracterizados porgue las barras § bloques pre- i
sentan caras laterales inclinadas, biseladas o de otro modo per:
filades, para permitir la deformacién de la placa. l

82,-PERFECCIONAMIENTOS EN LA FORMACION Y COLOCACION DE
PLACAS DE REVESTIMIENTOS PARA LINGOTERAS O LOLDES, segin la
reivindicacién 79, caracterizadas porque el &nzulo formado en=- .
tre dos caras laterales inmedistas de las barras o de los blo=- f
ques estd comprendido entre los dies y los ciento cincuenta
¥ cinco grados sexagesimales. ;

_ 98,-PERFECCIONAMIENTOS EN Li FORMACION Y COLOGCACION DE

PLACAS DE REVESTIMIENTOS PARA LINGOTERAS O MOLDES, segin la . :
reivindicacién 6, caracterizados porque la cera de las barras
0 bloques dirigida oontra la pared de la lingotera o del molde

tiene alvéolos guarmecidos eventualmente con materia aislante,
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108,- PERFECCIONAMIENT'OS EX LA FORFACION Y COLOCACION e
DE PLACAS DE REVESTIMIENTO PARA LINGOTERAS O MOLDES, seain cual i

guiera de las reivindicaciones precedent es, carafterigados por-
que la armadura estd formada con una/%arias capas,

11%,.~ PERFECCILONAMIENTOS EN LA FORKACION Y CO]_I:QCACION_
DE PLACAS DE REVESTIMIELTO PARA LILCOYERAS O MOLDES, segﬁnlla
reivindioaéién 18, caracterizados'porque la armedure forms un
reborde superior respecto & la carga que soporta, y puede o né g;f
formerlo en los demds lados de la carge. R

128,~ PERFECCIONAMIENTOS EN LA FORMACION Y COLOCACION
DE PLACAS DE REVESTIMIENLO PARA LINGOTERAS O ﬁOLDES segin la
reivindicacién 11, ceracterizedos porque los rebordes de la
armadura estédn destinados a suspender la placa de revegtimien-
t0 en el interior de la lingotera o del molde,.

13%,~ PERFECCIONAMIENTOS EN LA FOREACION Y COLOCACION
DE PLAéAS DE REVESTIMIENTO PARA LINGOTERAS O MOLDES segin la
reivindicacién 11, caracterizados por doblar los rebordes lon-
gitudinales de 1ls armadura, con lo que aumenta la rigidez Qe
lé placa.

148,- PERFECCIONAMIENTOS EN LA FORMACION Y COLOCACION
DE PLACAS DE REVESTIMIENTO PAKA LINGOTERAS O MOLDES segin la
reivindicacién 138, caracterizados por doblar hacia la pared
de la lingotera o del molde el reborde inferior de la armadu-
ra con objeto de impedir la infiltrecibén de metal entre dicha
pered y la cargs. |

156,- PERFECCIONAMIENTOS EH LA FORMACION Y COLOCACION
DE PIACAS DE REVESTIKIENTO PARA LINGOTERS O NOLDES, segin la
reivindicacidén 14, caracterizados por colocar una banda conti-

nua a modo de barrera sobre dicho reborde inferior doblado de

la armadure. 2w
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168,~ PERFECOIONAMIENTOS EN LA FORMACION Y COLOGACION DE ;..

dicecién 1, caracterizados porgue la carge utilizada es de natu-ii:
releza heterogénea. o
178,~ PERFECCIONAMIENIOS EN LA FORMACION ¥ GOLOCACION
DE PLACAS LE REVESTIMIENIO PARA LINGOTERS O MOLDES segin la rei=! . -
vindicacién 16, caracterizados porque diche cargs comporta une i
parte eislante enfrenteds con la pared de la lingotera o del
molde y una parte altamente termégena en la cara que recibe el
metal en fusgidn. o
188,« PERFECCIONAMIENTOS ENF LA FORMACION Y COLOCACION DEht'
PLAGAS DE REVESTIMIENTO PARA LINGOTERAS O MOLDES segfn la

reivindicacién 16, caracterizados porque la carga estéd formada
enteramente en su regidn inferior con material exotérmico y an-
una regién superior con material aislante 6 refractario. L

19¢ ., ~PERFECOIONAMIENTOS EN LA FORMACION Y COLG ACION DE 5
PLACAS DE REVESTIMIENT O PARA LINGOTERAS O MOLDES segin la rei- |
vindicacién 16, caracterizados porque la carga estd combinada
con une § mds capas de material celuldsico, impregnado o recu-
bilerto eventualmente con un ignifugo a base de silicato,

208 ,-PERFECCIONAMIENTOS EN LA PORHACION Y COLOCACION DB
PLACAS DB REVESTIMIENTO PARA LINGOTERAS O MOLDES segin la rei=-
vindicacién 1%, caracterizados por formar con la placa de reves=
timiento encima del orificio de la lingotera o de¢l molde una be-
rrera de retenida del metal, en cipule, tronco de cono, chimenea
o disposicién andloga.

21¢,~-PERFECCIONAMIENTOS EN LA FORMACION Y COLOCACION
DE PLACAS DE KeiVESTIMIENTO PARA LINGOTERAS O HOLDES segdn la
reivindicaecién 18, caracterizados porque le carga de la placa
de revestimiento va recubierta con una pintura de aluminio,

228 ,~PERFECCIONAMIENTOS EN LA FCRMACION Y COLOCACION DE
PLACAS DE REVESTIMIENTO PARA LINGOIERAS O MOLDES segin la rei-
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lica que constituye la armedura de la placa,

rveivindicaciones 22 § 23, caracterizedeos porque. le placa de

vindicaclén 28, caracterizados porque la placa de revestimien=
%0 se halla constituida por un conjunto de elemenfos en forna
de paneles y de elementos en forma de bariitas, repartidos de
modo que al introducir la placa en la lingotera § en el molde

las barritas correspondan a una zona de inflexién pronunciada

¥y los peneles cubran paredes planas o notoriamenie aplanadas;

peneles y barritas estdn reunidas por la alambrera o tela metéd-

239,-PERFECCIONAMIENTOS EN LA FORFACION Y COLOCACION
DE PLACAS DE REVESTIMIENTO PARA LINGOTERAS O KOLDES segin la
reivindicacidn 22, caracterizados porque la seccidén recta de
las barritgs presenta forma trapezoidal con objeto de permitir -
en la pleca, deformaciones con muy pequefio radio de curvatura.

248 ,~PERFECCIONANIENTOS EN LA FORMACION Y COLOCACION
DE PLACAS DE REVESTIMIENIO PARA LIKGOLEEAS O MOLDES segdn las ;
revestimiento se coﬁpone de varias porciones que se reunen en
el intexior de¢la lingotera o del molde,

258 ,~PERFECCIONAMIENTOS EN LA FOREACION Y COLOCACION
DE PLACAS LE REVESTIMIEHTO PARA LINGOTERAS O MOLDES segin la
reivindicacidn 24e, caracterizados porque la place de revesti- é
miento est4d formada con ouatro porciones, cada una de las cuge :
les cubre la cuarta parte de la periferia de una lingotera.

26¢ ,~-PERFECCIONANIENTOS EX LA FORWACION Y 2OLOCACION :
DE PLACAS»DE REVESTIMIENTO PARA LINGOTERAS O NMOLDES segin la a§
reivindicaciones 24 § 25, caracterizadas porque cada porcién
presenta un nmero de praneles apropiado y entre dos peneles hg;
un juego de barritas en correspondencia con un dngulo de la lip:

gotera,
278 .~ PERFECCIONAMIENTOS EN LA FOKLACION Y COLOCACION
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DE PLAGAS DE REVESTIMIENIC PARA LINGOTERAS O MOLDLS segin/les
reivindicaciones 24 & 26, caracterizados en gue al menos uno
de los bordes laterales de la placa de revestimiento se halla

inclinado para realizer un empalme zn diegonal con el Lorde

conjugado de la porcibn inmediata,

288 ,~-PERFECCL OLIAMIENTOS LW La FORLACION Y COLOCACION DE
FLACAS - DE REVESTIMIEWIO PARA LINGOLERAS O MOLDES segdn cualquie
ra de las reivindicaciones precedentes, caracterizados por el
modo de mantener colocada le placa de revestimiento dentro de
la lingotera odel molde, empleanco uno é mles tensores de peri-
metro cerrado hechos con varilla 6 lamina de hierro en forma de
cuadro, gue @l menos en uno de los lados ticne un sig-zas, el
cual por enderezamiento,°permite presionar la placa de revesti-
miento contra las paredes de la lingotera o del molde,

298, ~PERTECCI ONAMIERT0S EN LA FORMACION Y COLOCACION
DE PLACAS IE REVESTIMIENTO PARA LINGOTERAS O MOLDES segdn la
reivindicacién 68, caracterizados porque la placa de revesti-
miento estd curvada y plegada sobre si misme pare oonstituir
un manguito exotérmico de retencibén de escoria en un molde de
fundicién.

308, -PERFECCT ONAMIENTOS EN LA FORMACION Y COLOCACION DE ifr
PLACAS DE REVESTIMIENTO PARA LINGOTERAS O KOLDES segén la reiviy
dicacién 29, caracterizados porque la placa de revestimiento se
corta entre dos barrites o emtre dos barras de acuerdo con la
longitud del perimetro que ha de darse al manguito.

312,~PERFECCIONANIENIOS BN LA FORMACION Y COLOCACIOR DE
PLACAS DE REVESTIMIENTO PARA LINGOTERAS O MOLDES segin las rei-

vindicacliones 29 § 30, caracterizados porgue 8l manguito resul-

tante de la placa de revestimiento puede tener seccién recta

circulser o poligonal.
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328,~ PERFECCIONAMIENTOS EN LA PORMACION Y COLOCACION
DE PLACAS LI REVESYIMIENTO PARA LINGOTERAS O MOLDES segin la rdi
vindicacidén 318, caracterizados porque la forma del manguito .
sé mantiene mediante una 6 varias grepss 6 elementos equivalen—é;ff
tes. i
338,~PERFECCIONAMIENTOS EN LA FORMACION Y COLOCACION
DE PLACAS DE REVESTIMIENTO PARA LINGOTERAS O MOLDES segén la

reivindicacién 328, caracterizados porque las grapas sujetan :
en el manguito las dos barres o barritas marginales de la pla- :?f'
ca de iniclacién, B
348 .~ PERFECCIONAMIENTOS EN LA FORMACION Y COLOCACION

DE PLACAS DE REVESTIMIENTO PAR: LINGOLERAS O ﬁOLDES segin la :
reivindicacién 334, caracterizados porque las grapas se pueden éﬁ:
colocaer automfticamente cortedas de un zuncho continuo, medign-éég‘
te wn aparato adecuado. s

358,- Popliltimo se reivindica como objeto sobre el que

ha de recaer la presente Patente de Invencién que por veinte i
afios se solicita parm Espafia, « = = = = = =~ I R
P o
¥ PERFECCI ONAMIENTOS EN LA FORMACION Y COLOCACION DE PLACAS

DE REVESTIMIENTO PARA LINGOI'ERAS O MOLDES"

Todo conforme queda expresado e¢n la presente memoria

desoriptiva gue consta de veinte hojas escrites a miguina por ;f{:

una sole cara y planos que se acompafian,

Medria, 2 2 SEP 1962
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