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PATENTE DE INVENCION
|  por VEINTE efios
en Espafia,a favor de DneJosd CASTELLS PLANAS,de nacio-
nelidad espafiola,residente en Montmeld (Barcelona),oca-
lle Apeles Mestres n.l2.-por:
"PROCEDIMIENTQ DE PABRICACION DE BASES DE XNCHUFE ELEC-
‘TRICO",
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El presente registro de Patente de Invencién,
concierne como su enunciado indica;unoa perfecciona-
mientos introducidos en las bases de enchufe eleotrico,
de aocuerdo con la descripcion detallada que de los mis-
mos se realiza;debiendo interpretarse siempre éste con-
cepto en su m&s smplio sentido y nunce en limitativo.

El resultedo industréel conseguido bajo los
perfeccionamientos cuyo registro se preconiza,me joran
notablemente todo sobre cuanto el particillar se oonooe;

y utiliza actualmente,tanto por su sencillez constructivs,
como de aplicacidn,durancién resistencia,indeformabilidad,

perfecta proteccidn térmica,y sislemiento eléetrico,
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estética y econdmica. 2 8 O g 2 2

Para la deblda comprensidn de &ste objeto,se adjunsa
a la presente memoria descriptiva,una hoja de planos en ia
que a titulo de ejemplo,se représentan todas y cada una de
254 las partes que lo forman y relacidn que guardan entre sf.
En la oitade hoja de dibujos,queda representado:Pig.
l2.-Muestra una vista en planta superior de la base de en~
chufe objeto de 4ate registro.
Fig.28,-Indica otra vista en planta inferior de lea
30.~ misma,
| Pig.38.~Corresponde a una seccidn diametral.

Pig.48,~Vista lateral exterior.
Pig.58.~I1lustra una vigta en planta de una de las

dos blanchas de contacto.

35~ Fig.68.Muestra una vigta longitudinal del casquillo

| Fig.7%.~-Corresponde a une seccién longitudinal del

cktado casquillo.

n &stas figuras; se aprecia las siguientes refe-
renbias:le.Arandelas de proteccidn,en mfmero de dos,situa-

40~ das en posicion diametralmente opuesta y en posicion ver-
tical con respecio al eje de figura.

Bstas arandclas aislantes,permiten la colocacidn de
clavos o tornillos para fijacién mural o similar,sobre
la peana correspondiente.

45.~ 22.Clavijas hembras de conexién bipolar,en mfmero
de dos;situadas diametralmente opuestas segun un eje per-
pendicular,el eje de alineacidn de las arandelas.-l-j,an-
teriormente seflaladas, cuyo detalle se aprecia,en las
fige.18.22,y 32, de la adjunta ilustracién.

50 e 32.-Ndcleo propiamente dicho,construido en un
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meterial,aislante apropiado,siendo su configuracidn ci-

lindrica regular,con un bigel enterior perifédrico.
Le parte interior presenta un especial perfilado,

segdn queda ilustrado en la figura 32,del plano anexo,

55 e siendo la parte centeal reslzada y tol como queda indicado,
existen alojemlientos para le disposicidn de las arande-
las de proteccidn y para los elenentos receptores de la
conexidn y por el interior,para el acondicionsmiento de
las planchas de contacto.

60 = Es esenciel la disposicidn de 4ste soporte aislante
de un teblque dlasmetral -5-,moldeado en una sola pieza
con el mismo,que se extiende entre los dos alojamientos
-l-,para paso de los tornillos de sujecidn del conjunto.
kste tabique,aparte de cooperar al aislamiento entre los

65~ dog elementos de emborne,aumenta notablemente el movimien-
to de inercia del conjunto,permitiendo ,en colaboracion
con el bisel periférico antes referido,reducir en forma
muy sensihle las asperezas del material.

A¢.-Planchas de contacto que se sitian en la parte

T0e= inferior de la carcasa =3-,y en una posicidncoincidente
con las bornas de conexidn -2-.

Las dimensiones de &sta base de enchufe,dependeran
de su eplicacidn racional.

Descritas suficientemente la naturaleza de la inven=-

75. - c¢idn, se hace constar expresamente,que cualquier modifica-

cidn de detalle que se introduzca en la misma,se conside-
rard incluida dentro de 4sta proteccidn,en tanto que no
altere o modifique esencialmente su finalidad caracterisg-
ticé.

80.~ NOTA.
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N | Por ®ltimo,se deoleran de novedad y propia invencidn,
las siguientes#®
REIVINDICACIONES,

1¢.-Procedimiento de fabricacién de bases de enchufe
85w electrico,caracterizados,esencislmente porque se establece
una cercasa,de material alslante,dimensiones apropiadas y
de forma cilindrica regular;con un bisel periférico en mu
parte anterior,siendo hueco éste cuerpo y presentando inte~
riormente un especial perfilado y unas perforaciones en el
90.~ plano superior,que respectivemente alojan en posicién dia-
metralmente opuesta,segin ejes octugonales entre sf,a las
bornas hembras roscadas,de conexidn y a unos alojamientos

para apaso de los elementos de sujecidn,haellandose esencialw-

mente éstos alojamoentos unidos entre sf por un tabique y/o
95em nervadurs diametral,moldeado de una sola pieza con el conjunto:;
¥ acondicionandose en el terminal interior de las olavijas
hembras de unas planchetas de conexidn,perforadas en dos pun-
tos,dispoéicidn previste para su fijacidn y recepcién de los
terminales del cable bipolar.
100.~ 2¢.-Procedimiento de fabficaoi&n de bases de enchufe elec~
trico,
Tal y oomo quedes descrito en la precedente memoria
descriptiva que ooneta de cuatro hojas escritas a médquina

por una sola de sus caras y otra de dibujos que la ilustran.

1o5.~ Madrid 19 Septiembre 1962,
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