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P A T E N T E  DE I N V E N C I O N  
por VEINTE años

en España,a favor de Dn.Joeó CASTELLS PLANAS,de nacio­
nalidad española,residente en Montmeló (Barcelona),oa- 
l le  Apeles Mostrea nS.12.-por:

"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE BASES DE ENCHUFE ELEC­
TRICO".

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A .

El presente registro de Patente de Invención, f 
eonoierne como su enunciado indica,unos perfecciona­
mientos introducidos en las bases de enchufe e leo tr ico , 
de acuerdo con la  descripción detallada que de los  mis­
mos se realiza,debiendo interpretarse siempre Óste con­
cepto en su mós amplio sentido y nunca en lim itativo.

El resultado industr&al conseguido bajo los  
perfeccionamientos cuyo registro se preconiza,mejoran 
notablemente todo sobre cuanto el particular se oonooe, 
y u t iliz a  actualmente,tanto por su sencillez constructiva, 

como de aplicación,duranción resistencia,indeform abilidad, 
perfecta protección tÓrmica,y aislamiento e ló ctr ico ,
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estática  y económica. ^  ^  í )  ^  ^
Para la  debida comprensión de óste ob jeto,se adjun&a 

a la  presente memoria descriptiva,una hoja de planos en &a 
que a titu lo  de ejemplo,se representan todas y cada una de 
las partes que lo  forman y relaoión que guardan entre s%.

En la oitada hoja de dibujos,queda representado:Fig. 
18.-nuestra una v ista  en planta superior de la  base de en­
chufe objeto de áste registro.

F ig .28.-Indica otra v ista  en planta in ferior de la  
misma.

Fig.38.-corresponde a una sección diametral.

Fig.48.-Vista lateral exterior.
F ig .58.-Ilu stra  una v ista  en planta de una de las 

dos planchas de oontacto.
F ig .68.Muestra una v ista  longitudinal del caequillo
F ig .78.-Corresponde a una secoiÓn longitudinal del 

citado caequillo.
En óatas figuras, se aprecia las siguientes re fe - 

ren&ias}18.Arandelas de protección,en mimero de dos,situa­
das en posición  diametralmente opuesta y en posición ver­
t ic a l  con respecto a l eje de figura.

Estas arandelas aislantes,penniten la  colocación de 
clavos o torn illos  para f ija c ió n  mural o similar,sobre 
la  peana correspondiente.

28.Clavijas hembras de conexión bipolar,en mimero 
de dos,situadas diametralmente opuestas según un eje per­
pendicular,al eje de alineación de las arandelas.- 1 - , an­
teriormente señaladas, cuyo detalle se aprecia,en las 
f ig s .is .2 8 .y  3 3 . de la  adjunta ilustración .

38.-NÓcleo propiamente dicho,construido en un
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material, aislante apropiado,siendo su configuración c i­
lindrica  regular,con un b ise l anterior p e r ifé r ico .

La parte in terior  presenta un especial perfilado, 
según queda ilustrado en la  figura 3^,del plano anexo, 
siendo la  parte central realzada y ta l como queda indicado, 
existen alojamientos para la  disposición de las arande­
las de protección y para los elementos receptores de la  
conexión y por e l interior,para el acondicionamiento de 
las planchas de contacto.

Es esencial la  disposición de éste soporte aislantw 
de un tabique diametral -5 - ,moldeado en una sola pieza 
con el mismo,que se extiende entre los  dos alojamientos 
-l- ,p a ra  paso de lo s  torn illos  de sujeción del conjunto. 
Este tabique,aparte de cooperar al aislamiento entre los 
dos elementos de emborne,aumenta notablemente e l  movimien­
to de inercia del conjunto,permitiendo ,en colaboración 
con el b ise l periférico  antes referido,reducir en forma 
muy sensible las asperezas del material.

46.-Planchas de oontacto que se sitúan en la  parte 
in ferior de la  caroasa - 3 - ,y en una posioióncoincidente 
con las bomas de oonexión -2 - .

Las dimensiones de ésta base de enchufe,dependerán 
de su aplicación racional.

Descritas suficientemente la  naturaleza de la  inven­
ción, se hace constar expresamente,que cualquier modifica­
ción de detalle que se introduzca en la  misma,se conside­
raré incluida dentro de ésta protección,en tanto que no 
altere o modifique esencialmente su finalidad caracterís­
tica .
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Por último,se deolaran de novedad y propia invención, 

la s  siguientes%
R E I V I N D I C A C I O N E S .

la.-Procedimiento de fabricación de bases de enohufe 
eléctrico,caracterizados,esencialm ente porque se establece 
una caroasa,de material aislante,dimensiones apropiadas y 
de forma c ilin d rica  regular,con un b ise l periférico  en su 
parte anterior,siendo hueco éste cuerpo y presentando inte­
riormente un especial perfilado y unas perforaciones en e l 
plano superior,que respectivamente alojan en posición dia­
metralmente opuesta,segón ejes octogonales entre s í ,a  las 
bomas hembras roscadas, de conexión y a unos alojamientos 
para apaso de los elementos de sujeción,hallándose esencial­
mente éstos alojamoentos unidos entre s í  por un tabique y/o 
nervadura diametral,moldeado de una sola pieza con e l conjunto 
y acondicionándose en el terminal in terior  de las olavijas 
hembras de unas planchetas de conexión,perforadas en dos pun­
tos, disposición prevista para su f i ja c ió n  y recepción de los 
terminales del cable bipolar.
2e.-Procedimiento de fabricaoión de bases de enohufe eleo- 
tr ico ,

Tal y oomo queda descrito en la  precedente memoria 

descriptiva que oonsta de cuatro hojas escritas a máquina 
por una sola de sus caras y otra de dibujos que la  ilustran.

Madrid 19 Septiembre 1962.
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