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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se acompafia en solicitud de
una PATERTE DE INVENCION en ESPANA por VEINTE
ANOS,a favor de SOCIETE ANONYME DES CARRIERES
ET SCIERIES DE FRANCE,ANTES ETABLISSEHENTS CIVIT
POMMIER,de nacionalidad francesa,residente en
PARIS(Francia) Fue de la Tour des Dames,l,por
"PROCED IMIENTO PARA BL ENVASADO DE PLACAS FORe

. MANDO BLOQUES DE PIEDRAS CORTADAS™ ¢ memmmmsmemse

Prioridad:; Patente francese n? 888.854,de 19
de febrere de 1e962¢/ o
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Esta Sociedad,solicitante de §sta Patente de Invencidn,
que sin duda alguna es una de las més antiguas de Fram-
cia en su especislidad,ha contribuido a dar un nuevo
auge a la industria de la piedra tallada,gracias a uns
mecanizacion cada vez mids intensa de lag diferentes fam
ases de su producciﬁne

Extracoifn de blogues brutoss

Aserrado de dichos blogues en planchas

de diferentes espesores.

Corte de estas planchas,en losas cuadradas

o rectangulares. '
Como el problema de la industrializacion de stas Gi-
versas operaciones est@ resuelto,solo queda por arreglar
el problema de la gsalida de los productos cortados.
Tradicionalmente,las piedras cortadas se expenden a gra-
nel,por camifn o vagdn,y se entregan directamente en
el tailer en'que gon utilizadas,donde son recepcionadas
por equlspo de montadores que actian por cuenta de i
la sociedad expedidora,o bien por los obreros de la em-
press de albafiilerfa.
La mayorfa de las veces estas piedras entregadas direo-

temente en el tal ler en gue se emplean,se cortan"a medida", fff,

es decir,se sirven de acuerdo con las dimensiones indica=
das y registradas en un cuaderno de ensamblado,recibiendo
oada piedra un mfimero segin la talla,lo que permite al
montador o examinador,que tambidn dispone de otro cuader-
no de ensamblado,sefialar el sitio exacto en gue ha de

. colocarse ocada piedra.

Junta a dsta actividad tradicional,la Societe des Carrieres
ot Soleries de France,antes Etablissements Civet Pommier,
he pengado encontrar un procedimiento por el cual le sea
posible servir en puntos de venta fijos-comerciantes de




materiales,por ejemplo,productos unificados gue la
indugtrilizacidn de sus canteras le permite producir

350 ahora en grandes cantidades.

Se trata en particular de elementos tales como loses,
plintos,etc.
Tenemos, por ejemplo,las losas normales de 0,30 X 0, 30
en 0,01 § 0,02 de espesors

400 Eg difieil dar salida a estos materiales entre los re- :
vendedores calificados sin que,previamente,hallan sido ﬁ?f
acondicionados. 2
El hecho de expedirlos a granel no permite su venta

- mfs que en los talles gn que son inmediatamente emplea-

454 doss En efecto la manipulacidn de estos productos

a granel es muy costoso,y ademis,las piedras "sufren"

en el curso de las manipulaciones: las aristas se aroaio-ff;
nen,los éngulos se despuntan,etce -
Por dsta razén la Societe des Carrieres et Scieries de
50 ¢ France,antes Etablisgements CIVIT POMMIER,ha creado el
- procedimiento,objeto de la patente de Invencion que
se solicita. .
Este procedimiento permite comercializar el producto
en cuestifn en gran mimero de puntos de venta y alcan-
550~ zar una nueva clientela facilitando grandemente todas
las operaciones de manipulacidn y almacenaje.

DESCRIPCION DEL PROCEDIMIENTO
D¢ acuerdo con el plano que se acompafia,las opera-
ciones de acondicionamiento son las sigulentess
60 ¢we ' PUESTO &
El embalaje se coloca en la mdquina abierto.Seguida~

mente se llena.
Asi,por e jemplo,las cajas son de dimensiones tales

que pueden contener cinco losas de 0,30 X 0,30 X 0,02 de 3?'
65em espesor o diez losas de 0,30 X 0,30 X 0,01 de espesor R
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o bien cuarenta plintos de 0,30 X 0,75 X 0,01 de espssors
PUESTO 2
lag cajas se deslizan entonces sobre el camino de ro-
damiento y llegan al puesto n? 2. '

T0e— La cara superior de cada caja se encola y,despuds,tras
su volteo se procede a encolar la cara inferior.
A continuacidn de éstas dos operaciones de encolado,
cada caja vuelve a deslizarse por el camino de rode~

miento y llega al puesto n¥ 3.

T5e= PUESTO 3 |
Lag dos caras encoladas se meten bajo prensa,con lo gque
cada embalaje queda definitivemente cerredo hasta su

empleos
Las piedras embaladas quedan perfectamente protegidas 5

80¢m contra toda olase de choques durante las manipulaociones, f;l
transporte u operaciones de elmacenamientoe i
PUESTO 4
‘A la salida de la prensa las cajas de disponen sobre
bandejas y se almacenan hasta su expedicidn.

85e— Cada bandeja puede contener un nimero determinado
de cajas y puede ser menipulada con facilidad,tanto
por gruas 0 cabestrantes como por carretilla elevado-
ras de horguillae.
La Soclete des Uarrieres et Scieries de France,antes
90e~ Etablissements Sivet Pommier,considere que #ste pro-

cedimiento para acondieionar la piedra perﬁitir‘ on-

contrar una clientela més importante que la actual de
comérciantes de materiales,soladores,etc,como igualmente
ponerse a disposicilfn de la clientela en forma indus-

950 . triel,sin que quede reservada a un circulo bgstante
restringido de especialistas. Dadas las important{si-
mas necesidades de la construccﬁ&n,ee interesante

observar que,gracias a este procedimiento,ek empleo
de la pledra cuyas calidades de aspecto,comportamiento
100+~ y resistencia son conocidos y muy apreciados,podrif de=




sarrollarse sensiblementes
En resumens
A) Se comprueba desde hace algunos afios en la indus-
trie de la construccion una clara tendencia hacla
1054 el empleo de ciertos materiales naturales como los
nérmoles y pledras marmdreas ouya preparaci¥n y puesta
en obra se ha hecho posible merced a feniocas nuevas de
extraccifn y de corte que permiten,cuando se suministra
en forma de elementos normales,una reduccidn sensible de
1104= los precios de coste,y por consiguiente,un empleo conti-
mio desarrollo.
B} La mecanizacion cada vaz més importante impone el
empleo de elementos normalizadose
Estos elementos se venden ordinariamente a granel o
1154 en blogue,lo que implica una doble manipulaci¥n,un slma-
cenemiento difieil,riesgos de erosiones y roturas,lo
que limita el empleo de estos materiales a la entrega di-
recta en el taller de montaje e impide su difusiffn en
gran nimero de puntos de venta,como los comerciantes de
120¢~ materiales,loa soladores,etce
¢) En tales condicionesyse ha juzgado oportuno lanzar
un procedimiento que constituye la presente solicitud
de patentes
« N OT A =~
125,- En resumen: la Patente de Invencién cuyo registro se
golicite recaerf sobre las siguientes reivindicacioness
ls=Procedimiento paras el envasado de placas formando
bloques de piedras cortadas,que se caracteriza porque
las cajas de embalaje son apoyadas sobre un tren de ro=
130w ' dillos con su fondo plegado y su parte superior ablerta, ;
procediendo a su llenado con las plezas de pledra colocdn~ 5
dolas en su interior ordenadamente y una vez llenas,cerra— ;
da mediante plegado y encolado de su parte superior, g
hacidndolas deslizarse a lo largo del tren de rodillos, .
1350 hasta alcazar un tope dispuesto transversalmente y lie
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gado a un dispositivo basculante donde el embalaje lleno

es volteado para que hacifndose presentar su fondo hacia

la parte superior,sea posible proceder a su encolados
2e~Procedimiento para el envasado de placas formando bloques
de pledras cortadas,segun la anterior reivindicacién,caract-
rizada porque una vez realizada esta operacidn de encolado
se trasladan deslizdndolas por el tren de rodillos hasta
una prensa que comprime simulténeamente ambas caras recien
encoladas del embalaje,despuds de lo que se encuentra ya
dispuesto para su almacenaje o transportes.

3e-Procedimiento para el envasado de placas formando blogues
de piedras cortadas,segun las anteriores reivindicaciones,
que se caracteriza por la primera operacidn que consiste

en colocar el embalaje,abierto por su parte superior y ple-
gado por su parte inferior,sobre un tren de rodillos proce-
diendo a su llenado ordenado con piezas de piedra.
4o~?roced1miento para el envasado de placas formando bloques
de piedras oortadas,segun la 18 reivindicacidn,que se carac-
teriza porque una vez llena la caja se pliega y encola la
parte superior,deslizéndose sobre el tren de rodillos has=
ta aloazar un tope situado en el extremo de una zona bas-—
culante en donde la caja e8 volteada para presentar su fone
do simplemente plegado y proceder'a su encoladoe
Semfrocedimiento para el envasado de placas formando bloques
de piedras cortadas,segun la 18 reivindicacién,que se carac-
teriza porque una vez encolada la parte superior e inferior
de la caja es situada en une prensa donde son comprimidas
ambas partes encoladas,queando asi el embalaje completamente
cerrados
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ip pregente memoris deseriptiva,consta de seis ho jas,esori=
tas a mdquina y ppr una sola cara.
Madrid lgosep,
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