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La presente memoria descriptiva tiene como fin la de
claracién del objeto sobre el cual ha de recaer el privilegio de explotacién - |
industrial y comercial, exclusivo en el territorio nacional de un Modelo de U-
tilidad, de acurdo con la vigente Legislacibén sobre Propiedad Industrial, que
como el enunciado indica se trata,de "ESTRUCTURACION PERFECCIONADA PARA LA —
CONSTRUCCION DE BOBINAS MODULATES".

) La presente invencidn hace referencia a una solucién
estructural para la constitucidn de bobinas o carretes de tipo modular, presu—
poniendo la mismas unas caracteristicas de construccién, montaje y funcionali—
dad tales que la hacen ventajosamente (til para el fin al cual se destina.

Es conocido el hecho del empleo de bobinas o carre—
tes en los procesos de eleboracidn y posterior transporte, en su caso; hasta -
su destino de los productos propios de las industrias de trefileria metdlica y

textil, caucho, conductores eléctricos y de tel4fonia, tuberia, bandas.

Las soluciones que ii: aran actualmente para cons

truir y estructurar dichas bobinas resultan de todo punto engorrosa - puesto —

que en unos casos deben intervenir fases de plegado, cortado, adosado ye sufe—
cién mediante obundantes puntos y lineas de soldadura, por lo cual se emplea -
mucho tiempo de elaboracidn y se precisa mucha mano de obra especializad®),‘.en—

careciéndose sumamente el producto, y a un con todo su respuesta como estructu

raacabada a loscomponentes fisicos de solicitacién no resultan de gran fiabili
dad.

Otras soluciones, como el uso de bobinas de madera,
si bien reduce el costo, sin embargo, no ofrecen las adecuadas garantiéi%ﬁ: se
guridad y fiabilidad, no son recuperables, ni versatiles por su estruct{rgciédn

rigida, ni se adaptan a un proceso de elavoracién automatizado.
Para soslayar todos estos inconvenientes a que dan -

lugar las soluciones al uso, la presente invencidén preconiza una solucidn que

si bien segue la tendencia actual de utilizacién de modelos metélicos, sin em—

bargo, simplifica el proceso de elaboracibn cuyo tiempo se acorta en gran medi
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da, y el empleo de mano de obra se reduce considerablemente, lograndose mediar
te esta solucidén una bobinas sin merma en las caracteristicas fisicas que de—
be ofrecer, resultando de gran fiabilidad. Pero es que ademésrresalta su ver—
satilidad tanto en lo referente a su campo de aplicacidn cuanto a las modali—
dades o :exigencias de cada campo en si.

Dicha solucidn preconizada se fundamente en la idea de -
constituir unas tapas o bridas colaterales integradas por la conjuncidén de —
unidades modulares en forma de elementos sectores obtenidos a partir de fleje
de acero laminado por estampacidn, cuyos elementos estan provistos de sendos
flancos radiales amén de unas pestafias transversales para que en el montaje —
se apoyen y unan 2 soldadura a los correspondientes nicleos cilindricos de re
lacién inter—tapas como a las llantas circundantes de cada conjunto colateral.

Este elemento-sector se presenta adem3s en sus caracte—

risticas constitutivas de tal manera que sin perder su relacibén con la idea -

fundamental posiblita unas variaciones combinatorias no ofrecidas hasta ahoral  :

por ningin tipo de solucibn para la construccidén de bobinas o carretess**,
L ]

Todo e€llo da como resultado una bobina de naturalééa mo—

dular que muestra su versatilidad y grado de adptabilidad tanto en funcibén de

® %00

* . . - . P -. d .-
las condiciones de la variedad de campos de aplicacion como de las exigeneias
imperantes en cada momento en el campo respectivo de aplicacidn y uso en or——

den a su capacidad, resistencia, costo y otros parametros condicionanteg, inci

derntes.

Para comprender mejor la naturaleza del invento, en.el -

plano adjunto hacemos una representacidn esquemitica de su utilizacidnj®
[ ]

7o —

siendo en absoluto limitativa y susceptible, por ello de las caracterigticas
esenciales.

La figura 1, es una vista de perfil de una bobina modular
montada segin la idea objeto de la presente invencdn, mostrando todas las par
ticularidades constructivas que intervienen y aprecidndose una de tantas com-

binaciones posibles en la constitucidén del conjunto lateral correspondiente —
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mediante la intercalacidn de los elementos sectores oportunos.

La figura 2, es una vista frontal parcialmente secciona-

da de 1z bokina segim la seccién de la figura precedente.
Las figuras 3 y 4, muestran en perspectiva los elementos-
sectOr determinantes de los conjuntos laterales de las tapas segin la inven—
cidn.
El objeto de la presente invencidén guarda relacién con -
las denominadas bobinas o carretes (1) que se constituyen mediante dos ni—

cleos cilindricos (2) y (3) coaxiales las cuales quedan comprendidos entre =—

dos tapas o bridas (4) colaterales.

Pues bien, antendiendo a un orden de realizacién prefe—
rente, cada una de dichas tapas (4) colaterales estd integrada por una suce-

sién de elementos sectores (5) dispuestos en contigiiidad segiin el arco circu-—

ferencial.

Cada elemento sector (5),obtenido por estampado a partir
de fleje de acero laminado, esta definido por dos flancos radiales (6), los —_

cuales aborcan un fondo (7) provisto de una nervadura (8) rigidizante,’ encon-

trandose determinadas entre aquéllos respectivas pestafias ( 9, 10, y 11) —

LI JPY

transversales que en el montaje por penetracibén ambutida sirven de apQyd & u—
nidn, preferentemente soldada, tanto a los correspondientes nficleos (2 y 3) -
cilindricos de relacién de las tapas (4)como a las llantas (12) que ciggqua
y rigidiza cada conjunto colateral de elementos sectores asi éeterminadqs en

vinculacidén también soldada a través de sus flancos (6) adyacentes PespeCtl——

L] [ I}
vVOos.

Estas caracteristicas constitutivas de cada elemgﬁﬁo.seg
tor(5) a base de los flancbs radiales (6), nervios (8) y pestafias (9, 10y 11)
dotan al conjunto asi determinado de las condicicnes precisas para abserber -
los momentos de resistencia a las cargas axiales y de compresidn solicitadas,

facilitando ademas el montaje y dando al conjunto una concentricidad perfecta

con respecto a su propio eje de giro.
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Como puede apreciarse en las figuras 3 y 4, esta previs-—
to la incorporacién de elementos sectores (5) con un nimero de pestafias igual
a 3 =ver fiéura 3—-, una dispuesta a nivel superior orientada al exterior-pes-—
tafia (9)-, otra por debajo del nivel medio relativo orientada al interior - -
pestafia 10 — y aln otra mis - pestafia 11— delimitando el nivel inferior del —
elemento correspondiente y orientada al exterior.

Pero también esté previétb la incorporacién de elementos
sectores (5) con Unicamente dos pestafias (9 y 10) - ver figura 4 - la supe—
rior igual que la descrita en tanto su pestafia de delimitacidn inferior es‘—-
coincidente, sdlo a efectos de nivel de situacidn, con la dispuesta por deba-—
jo del nivel medio relativo y orientada al interior.

De esta forma se posibilita una gama de variaciones en —
la combinacién vetajosa de los elementos sectores descrito para determinar los
conjuntos colaterales o tapas que pueden hacer frente a todo tipo de exigen—

cias en funcidén de parémetros tales como la capacidad, rigidez y costo que in

De aqui que el campo de aplicacién de una bobina segin -
la invencién se amplia extraordinariamente cual estuviera especificamepte, es-
tructurado para ello, y asi puede aplicarse a los procesos de fabricaé&éh:krg
filados, trenzado, tuberia, bandas, conductores, etc, etc.; para el transpor—
te hasta su destino de cables en sus distintas modalidades, bandas y tubeiia;
para el tendido y recogida de lineas ya que no precisan el transvase a‘,qtirps

sistemas.

LAE N ]
¢ e @

En orden a las ventajas; se reduce Qstensib&ementé:éi pe
so o tara de la bobina, puesto que pueden utilizarse espesores menores-§-ﬁé-—
nor desarrollo; se evitan los radios supletorios entre la virola y el woyo —
ceitral; absorcidn perfecta de los momentos de resistencia mecinica, tanto —
axiales como de compresibn; faé&lidad y comodidad de montaje; perfecta contri
cidad; proteccién y conservacidén éptimas y costo reducido.

Descrita suficientemente la naturaleza del presente irnmg#
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partes constitutivas es posible introducir cambios de forma, materia y dispo—
sicidén en cuanto tales alteraciones no supongan variacién sustancial del mis—
mo.

El solicitante, al amparo de los Convenios Internaciona—
les sobre Propiedad Industrial, se reserva el derecho dé extender la presente
demanda a lus paises extranjeros, si fuera posible reivindicando la misma —
prioridad de la presente solcitud,

NOTA

El Modelo de Utilidad que se solicita como nuevo en Espa
fia por veinte afios, de acuerdo con la vigente Legislacion sobre Propiedad In—
dustrial, deberd recaer sobre "ESTRUCTURACION PERFECCIONADA PARA LA CONSTRU—
CCION DE BOBINAS MODULARES!", en todo de acuerdo con las siguientes

REIVINDICACIONES '

1.~ Estructuracion perfeccionada para la construccion de

bobinas modulares, en las que dos nicleos cilindricos coaxiales quedary dr5—

puestos entre dos tapas colaterales, caracterizada porque la misma estd inte—
grada por una sucesidén de elementos sectores dispuestos en contigﬁidad;§?9ﬁn

el arco circunférencial, definiéndose cada elemento'sector por dos flanees ra
diales abarcantes de un fondo con nervadura rigidizante y entre los que se en
cJen-an comprendidas respectivas pestafias transversales aptas en el moptaje

por embuticién para el apoyo y unidn, preferentemente soldada, tanto %.?U% co
rrespondientes nlicleos cilindricos de relacién inter-tapas como a las ff;btas

circundantes de cada conjunto colateral,de elementos sectores asi deteqpiﬁa——

dos en vinculacién soldada a través de sus flancos mencionados. e *
2.- Estructuracion perfeccionada para la construccion de
bobinas modulares, segin la primera reivindicacidn, caracterizada porque esta
previsto incorporar elementos sectores con un nimero de dichas pestafias igual
a 3,una dispuesta a nivel superior orientada al ex*erior,otra por debajo del

nivel medio relativo orientada al interior y otra més delimitando el nivel in
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ferior del elemento sector correspondiente y orienta al ex;é;ior.'

3.— Estructuracién perfeccionada para la construccién de
bobinas modulares, segin las reivindicaciones anteriores, caracterizada por-
que esté*previsfo incorporar elementos sectores con (nicamente dos pestafias,—
la misma pestafia superior referida, en tanto su pestafia de delimitacién infe-
rior es coincidente con la dispuesta por debajo del nivel’medio relativo y —
orientada al interior, todo ello a fin de posibilitar en relaciénjgon la rei-
vindicacién preceden%e una variedad de combinaciones de conjuntos célaterales
o tapas en funcidn de parémetros de indole diversa. |

4.- "ESTRUCTURACION PERFECCIONADA PARA LA CONSTRUCéION
DE BOBINAS MODULARES'. ’ ‘ " o

Todo segin queda descrito en la pfesengg Memoria que —
consta de siete hojas foliadas y mecanografiadas por: una solh cara con un to
tal de ciento sesenta y seisdlineas y dibujos anexos.

Madrid,  § AGQ, 1984

E1 Agente Oficial. o

Francisco Javier Plaza
P. P
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