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La presente memoria descriptiva tiene como fin  la  de 

claración del objeto sobre e l cual ha de recaer e l  p rivilegio  de explotación -  

industrial y  comercial, exclusivo en e l te rr ito r io  nacional de un Modelo de U- 

t ilid a d , de acurdo con la  vigente Legislación sobre Propiedad Industrial, que

como e l enunciado indica se trata,de "ESTRUCTURACION PERFECCIONADA PARA LA ----

CONSTRUCCION DE BOBINAS MODULATES".

La presente invención hace referencia a una solución 

estructural para la  constitución de bobinas o carretes de tipo modular, presu­

poniendo la  mismas unas características de construcción, montaje y  funcionali—  

dad ta les que la  hacen ventajosamente ú t il  para e l fin  al cual se destina.

Es conocido e l hecho del empleo de bobinas o carre—  

tes en los procesos de eleboración y posterior transporte, en su caso; hasta -  

su destino de lo s  productos propios de las industrias de t r e f i le r ía  metálica y  

t e x t i l ,  caucho, conductores eléctrico s y  de te lefon ía , tubería, bandas.

Las soluciones que ir  r aran actualmente para cons-----

tru ir  y  estructurar dichas bobinas resultan de todo punto engorrosa - puesto —
* *  ** w *que en unos casos deben intervenir fases de plegado, cortado, adosado y-euje—

ción mediante obundantes puntos y  líneas de soldadura, por lo  cual se emplea -

mucho tiempo de elaboración y se precisa mucha mano de obra especializa^^*,*.en-
* * + *

careciéndose sumamente e l producto, y a un con todo su respuesta como estructu 

ra acabada a los componentes fís ic o s  de so lic itació n  no resultan de gran f ia b i l i
* w * w

dad.
* **.

Otras soluciones, como e l uso de bobinas de macara, 

s i  bien reduce e l  costo, sin embargo, no ofrecen las adecuadas g a r a n t ía le  se 

guridad y fiab ilid ad , no son recuperables, ni versátiles  por su estructi^y^ciónw* * a
rígida, ni se adaptan a un proceso de elavoración automatizado.

Para soslayar todos estos inconvenientes a que dan -  

lugar las soluciones al uso, la. presente invención preconiza una solución que 

s i bien segue la  tendencia actual de u tiliza ció n  de modelos metálicos, sin em­

bargo, sim plifica e l proceso de elaboración cuyo tiempo se acorta en gran medí
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da, y e l  empleo de mano de obra se reduce considerablemente, lográndose mediar 

te  esta solución una bobinas sin  merma en las características f ís ic a s  que de­

be ofrecer, resultando de gran fiab ilid ad . Pero es que además resa lta  su ver­

satilid ad  tanto en lo  referente a su campo de aplicación cuanto a las modali­

dades o exigencias de cada campo en s í .

Dicha solución preconizada se fundamente en la  idea de -  

con stitu ir unas tapas o bridas colaterales integradas por la  conjunción de —  

unidades modulares en forma de elementos sectores obtenidos a p artir  de f le je  

de acero laminado por estampación, cuyos elementos están provistos de sendos 

flancos radiales amén de unas pestañas transversales para que en e l montaje -  

se apoyen y  unan a soldadura a los correspondientes núcleos cilin d ricos de re 

lación inter-tapas como a la s  llan tas circundantes de cada conjunto colateral.

Este elemento-sector se presenta además en sus caracte—  

r ís t ic a s  constitutivas de ta l  manera que sin perder su relación con la  idea -  

fundamental p o sib lita  unas variaciones combinatorias no ofrecidas hasta ahora .

por ningún tipo de solución para la  construcción de bobinas o carretes^ * *.
. .  *

Todo e llo  da como resultado una bobina de naturaleza mo­

dular que muestra su versatilid ad  y  grado de adptabilidad tanto en función de
* **.

las condiciones de la  variedad de campos de aplicación como de la s  exigencias 

imperantes en cada momento en e l  campo respectivo de aplicación y uso en or—  

den a su capacidad, resisten cia, costo y otros parámetros condicionante^. Jtjrici

dentes. * **.
*.* ** * *

Para comprender mejor la  naturaleza del invento, gp.el -
* * +

plano adjunto hacemos una representación esquemática de su utilización;*ñó —
*.

siendo en absoluto lim itativa  y  susceptible, por e llo  de la s  características 

esenciales.

La figura 1 , es una v is ta  de p e rfil de una bobina modular 

montada según la  idea objeto de la  presente invencón, mostrando todas las par 

ticularidades constructivas que intervienen y  apreciándose una de tantas com­

binaciones posibles en la  constitución del conjunto la te ra l correspondiente -
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1 mediante la  intercalación de los elementos sectores oportunos.

La figura 2, es una v is ta  frontal parcialmente secciona­

da de la  bolina según la  sección de la  figu ra precedente.
- *

Las figuras 3 y  4, muestran en perspectiva los elementos- 

sector determinantes de los conjuntos la tera les  de las tapas según la  inven—

5 ción.

El objeto de la  presente invención guarda relación con -

la s  denominadas bobinas o carretes (1) que se constituyen mediante dos nú— — 

cíeos cilin d rico s (2) y  (3) coaxiales las cuales quedan comprendidos entre —  

dos tapas o bridas (4) colaterales.

10 Pues bien, antendiendo a un orden de realización prefe—  

rente, cada una de dichas tapas (4) colaterales está, integrada por una suce­

sión de elementos sectores (5) dispuestos en contigüidad según e l arco c ircu - 

ferencial.

Cada elemento sector (5) .obtenido por estampado a p a rtir

- 15 de f le je  de acero laminado, está  definido por dos flancos radiales (6). los —  

cuales ahorcan un fondo (7) provisto de una nervadura (8) rigidizante,* encon-

trándose determinadas entre aquéllos respectivas pestañas ( 9, 10, y 1 l )  ----
* ** *

transversales que en e l montaje por penetración ambutida sirven de apQn&# u- 

nión, preferentemente soldada, tanto a los correspondientes núcleos (2 y  3) -

20 cilin d ricos de relación de la s  tapas (4)como a las llantas (12) que circunda

y rig id iza  cada conjunto co latera l de elementos sectores así determin^dqs en
"  *vinculación también soldada a través de sus flancos (6) adyacentes respécti—* * * ** w *

VOS. - * * -

Estas características constitutivas de cada elemento.secw * w —

25 tor(5) a base de los flancos radiales (6), nervios (8) y pestañas (9, 10y 11)

dotan al conjunto así determinado de las condiciones precisas para absorber -

los momentos de resistencia a la s  cargas axiales y de compresión so licitad as, 

facilitando además e l montaje y  dando al conjunto una concentricidad perfecta

30 con respecto a su propio e je  de giro.



Como puede apreciarse en la s  figuras 3 y  4, está previs­

to la  incorporación de elementos sectores (5) con un número de pestarias igual 

a 3 -ver figura 3-, una dispuesta a nivel superior orientada a l exterior-pes­

taña (9)-, otra por debajo del n ivel medio re la tiv o  orientada al in terior ----

pestaña 10 -  y  aún otra más -  pestaña 11- delimitando e l n ivel in ferior del -  

elemento correspondiente y  orientada a l exterior.

Pero también está previsto la  incorporación de elementos

sectores (5) con únicamente dos pestañas (9 y  10) -  ver figu ra 4 -  la  supe----

r io r  igual que la  descrita en tanto su pestaña de delimitación in ferior es —  

coincidente, sólo a efectos de n ivel de situación, con la  dispuesta por deba­

jo  del nivel medio relativo  y  orientada al in terio r.

De esta forma se p o s ib ilita  una gama de variaciones en -

la  combinación veta josa de los elementos sectores descrito para determinar los

conjuntos colaterales o tapas que pueden hacer frente a todo tipo  de exigen—

cías en función de parámetros ta le s  como la  capacidad, rigidez y  costo que in

ciden en cada caso. .* \ **
. .

De aquí que e l campo de aplicación de una bobina según -

la  invención se amplía extraordinariamente cual estuviera especificam epte.es-
+ + *

tructurado para e llo , y  así puede aplicarse a los procesos de fabricacióñ 'tre 

filad os, trenzado, tubería, bandas, conductores, etc, e tc .;  para e l transpor­

te  hasta su destino de cables en sus d istin tas modalidades, bandas y  tubería; 

para e l tendido y  recogida de líneas ya que no precisan e l transvase a^qtros 

sistemas. . . . .
* w *

En orden a las ventajas; se reduce ostensiblementé.'eí pe
* * *

so o tara de la  bobina, puesto que pueden u tiliz a rs e  espesores menores* y*me—  

ñor desarrollo; se evitan los radios supletorios entre la  v iro la  y e l moyo —  

central; absorción perfecta de los momentos de resisten cia  mecánica, tanto —  

axiales cono de compresión; facilid ad  y  comodidad de montaje; perfecta contri 

cidad; protección y  conservación óptimas y costo reducido.

Descrita suficientemente la  naturaleza del presente inven
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to , asi como su realización in d u strial, sólo cabe añadir que en su conjunto y 

partes constitutivas es posible introducir cambios de forma, materia y dispo­

sición en cuanto ta les  alteraciones no supongan variación sustancial del mis­

mo.

El so lic ita n te , a l amparo de los Convenios Internaciona­

le s  sobre Propiedad Industrial, se reserva e l derecho de extender la  presente 

demanda a los países extranjeros, s i  fuera posible reivindicando la  misma —  

prioridad de la  presante solcitud,

N O T A

El Modelo de Utilidad que se s o lic ita  como nuevo en Espa. 

ña por veinte años, de acuerdo con la  vigente Legislación sobre Propiedad In­

d u stria l, deberá recaer sobre "ESTRUCTURACION PERFECCIONADA PARA LA CONSTRU­

CCION DE BOBINAS MODULARES';', en todo de acuerdo con las siguientes

R E I V I N D I C A C I O N E  S

1 Estructuración perfeccionada para l a  construcción de

bobinas modulares, en las que dos núcleos c ilin d rico s coaxiales quedan* d i5—
* * *

puestos entre dos tapas co laterales, caracterizada porque la  misma está inte­

grada por una sucesión de elementos sectores dispuestos en contigüidad según
*  * * *

e l arco circunferencial, definiéndose cada elemento sector por dos flancos ra 

diales abarcantes de un fondo con nervadura rigid izan te y  entre los que se en 

cuen i  an comprendidas respectivas pestañas transversales aptas en e l mqn&aje

por embutición para e l apoyo y  unión, preferentemente soldada, tanto a co
*.* ** * *

rrespondienteu núcleos cilin d rico s de relación inter-tapas como a las ügptas
* w *

circundantes de cada conjunto colateral.,de elementos sectores asi deteMtiña—
*.

dos en vinculación soldada a través de sus flancos mencionados. . 1 *

2.-  Estructuración perfeccionada para la  construcción de 

bobinas modulares, según la  primera reivindicación, caracterizada porque está 

previsto incorporar elementos sectores con un número de dichas pestañas igual 

a 3,una dispuesta a nivel superior orientada al exterior,otra  por debajo del 

n ivel medio re la tivo  orientada a l in terior y  otra mas delimitando e l nivel in
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ferio r del elemento sector correspondiente y  orienta a l exterior.

3. -  Estructuración perfeccionada para la  construcción de 

bobinas modulares, según las reivindicaciones anteriores, caracterizada por­

que está previsto incorporar elementos sectores con únicamente dos pestañas,- 

la  misma pestaña superior referid a, en tanto su pestaña de delimitación in fe­

r io r  es coincidente con la  dispuesta por debajo del nivel, 'medio relativo  y —  

orientada a l in terio r, tocio e llo  a fin  de p o s ib ilita r  en relación con la  r e i­

vindicación precedente una variedad de combinaciones de conjuntos colaterales 

o tapas en función de parámetros de índole diversa.

4.  -  "ESTRUCTURACION PERFECCIONADA PARA LA CONSTRUCCION

DE BOBINAS MODULARES". '

Todo según queda descrito en la  presente Memoria que —  

consta de s ie te  hojas foliadas y  mecanografiadas por, una sol4 cara con un to 

ta l  de ciento sesenta y  seis lineas y  dibujos anexos.

Madrid,

J51 Agente O fic ia l.

Francisco Javier Piaza  
P. P.
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* * *

*.* * * * *

* W w + * . w * . . * *
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