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PATENTE DE INVENCION

S smEr e e s s o sop g g ap gy

MEMORTIA DESCRIP TIVA
Sobre:
"PERFECCIONAMIENTOS EN EL MOLDEO DE SERRIN®
Solicitante: D. Lucien LACOSTE, de nacionalidad inglesa, con
' domicilio en New Lodge Works, 316 Salisbury Road, .
Totton, Southampton, Hempshire (Inglaterrs).-

Inventor: El solicitante.,

Esta invencién oonclerne al moldeo del serrin en
artfoulos de formss diversas, por ejemplo, tiestos, cajas,
bandejas y otros, y es particularmente aplicable & mquellos
0as0s en que se desea producir articulos que encajen unos- en

otros,
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Aunque el serrin no fluye bajo el efecto del calor
¥y la presién, como 1o hacen los plédsticos conocidos en la in-
dustria del moldeo de los mismos, es sabido que el serrin pue-v%;
de ser rdpidamente moldeado en tableros planos y rigidos mez-
cléhdolo 0 reocubriéndolo con una resina termo-pldstica o ter-
mo-endurecible y sometiéndolo luego al calor y presiénm, ya
que 6l moldeo en tableros planos no ocasiona un desplazemien-
to importanté de la masa de serrin durante la etapa de compre- éf
sién. Sin embargo, resulta imposible moldear tales megclas de -
serrin en articulos de formas determinadas mediante el empleo
de prensas convencionales de las gue se emplean pars fabricar
tales articulos con meteriales plésticos, ya due el funciona-
miento de tales prensas e base en el flujo o desplazamiento
de una masa caliente de pldstico para llenar el volimen exis-
tente entre el trogquel y la matriz cuando ambos ocomprimen en-
tre ellos la masa caliente de plédstico.

Para moldesr el serrin mezclado o reoubierto con
resinas termo-plédsticas o0 termo~endurecibles, en articulos de
la forme que se desee, es esencial que las partes componmentes
de las mitades del molde estén ooncebidas para que la mezola
de serrin sea distribuida én forma completa por todo el molde
antes de que dicha mezcla sea sometids al calor y presibén en-
tre dichas mitades.

La presente invenoidn proporciona un método de mol-
deo del serrin en articulos de la forma deseada, comprendien~
do las porciones superior e inferior de moldeo; la poreidén su~
perior de moldeo comprende un miembro del molde hembra y la
poreidn de moldeo inferior comprende un miembro del molde ne-
cho, teniendo superficie escalonada, y un mangulto para alo-
jamiento del miembro del molde macho en su interior. Separane
do el miembro del molde hembra del manguito y llenando el es-— :
pacio comprendido entre el manguito y el miembro del molde me=-
cho alojado en el interior del memguito, con una mezols de ’
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serrin y un material de moldeo adecuado, y juntendo el miem~
bro del molde hembra oon el manguito, forzando a unirse ambos

SRR ECTAN

miembros del molde macho y hembrs, oon lo que la mezola condu=- ﬁ'

cida por el miembro del molde maoho, resulta comprimida entre

pués estos dos miembros, mientras el artfoulo moldeado queda .
en el miembro del molde hembra y ese aloja de nuevo el miembro
del melde macho en el interior del manguito, seseparan otra
vez el miembro del molde hembra y el manguito eyectando el
artioulo moldeado fuera del miembro del molde hembra.

La presente imvenoién proporciona tembién un dispo-

‘éste y el miembro del molde hembra, con lo que resulta moldea=- éf
do el articulo entre ambos miembros del molde; al separer des~ éf

sitivo para el moldeo de articulos en formas determinadas, com -

prendiendo las porciones superior e inferior de moldeo, incluy

yendo la porcidn superior de moldeo un miembro de molde hembras : -

¥ la porcién inferior de molde un miembro de molde macho, te-

niendo escelonada su superficie, y su correspondient@® manguito,

medies para la separacién y el cierre conjunto del miembre
del melde hembra y el manguito, y medios para forzar une con-

e

tra otro los miembros del molde, asi{ como pars separsrlos cuam-%

do el miembro del molde hedbra y el manguito se hallan cerra-
dos uno contra el otro, y medios para la eyecoién del artiou-
lo moldeado fuera del miembro hembra del molde cuando éste y
el manguito se han separado, siendo su disposicién tal, que

inicialmente el miembro del molde macho estd alojado en el man>~;.

guito, y el miembro del molde hembra y el manguito estén sepa- -

rados pera permitir el llenado del espacio oompréndido entre

el manguito y el miembro del molde macho en él alojado con uns éf

i
3
.) :

mezcle formada por serrin y un material de moldeo adeouado,

el miembro del molde hembra y el manguito se cilerran uno oontr&

el otro, los miembros macho y hembrs del molde sténforzados uno
contra el otro comprimiendo la mezola empujede por la superfi=-
cie escalonade del miembro del molde maoho, entre ambos mieme
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bros del molde, estos dos miembros del molde se separan dejan— f
do el artfculo moldeado en el miembro del molde hembra y sien- ;
do el miembro del molde macho alcjado de nuevo en el manguito,
el miembro hembra y el manguito se separan de nuevo y el ar-
ticulo moldeado es ayeotado fuera del miembro del molde hembra?

Para que la invencién pueda ser mds claramente com-
prendida, la descripeidén que sigue se hardn en conjuncién con
los dibujos que se acompafian, y en los ques L

Le fig. 1 es una vista en seccidn central de un dis- ;>
positivo de moldeo imdividual que forma parte de una prense '
de moldeo, incluyendo también un diagrame del sistema hidrdu-
lico asooiado, y otro diagrama del :.mecanismo de aporte, mez-
clado y alimentacién de la mezcla de serrin y un material ade- S
cuado de moldeo,

Ia fig. 2 es una vista similar del dispositivo de -
moldeo y del sistema hidradflico asociado durante la operacién
de moldeo.

. La fig. 3 es otra vista similar del dispositivo de
moldeo y del sistema hidrdulico asociado, lncluyendo también
una vista de la seccién ocentral de los medios asociados para
la retirada, comprobmoién y cocido de los articulos moldeados.

Ia fig. 4 es un diagrama de tiempos en el que tam-
bién se indiocan esqueméticamente las posiciones en planta de
ciertas caracteristicas estacionaries de la prensa de moldeos

La fig. 5 es una vista en perspectiva, perbialmente

corteda, de unas unidad mezoladora, y

La fig. 6 @8 una vista .seccional en planta de la
tobera de alimentacidn de mezcla a los dispositivos de moldeo
individuales, juntamente com sus partes asociadas. .

Una prense de moldeo seglin la inveneién, para prodﬁp
oir tiestos, comprende una mesa ciroular o0 casi ciroular 1 gi=-
ratoria alrededor de un eje vertical, esta mesa lleva en pﬁnteo;;
equidistantes alrededor de su periferia una multitud de dispo-
sitivos indivudiales de moldeo. Cada dispoeitivo de moldeo com %;
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premde un blogque de base que se extiende radialmente 2 asaeguw
rado & le mesa, por ejemplo, por medio de los tornilles 3. A
la superficie superior del bloque, se ha fijado, por ejemplo,
mediante los tornillos 4 un tubo 5 que se extiende vertical-
mente en el cual se halls alojado en forme deslizable un niem-
bro de molde macho de forms tronco-odnica 6 que se halla en
gu posicién retralda como se ve en las figs. 1 y 3; el miembro
del molde macho inoluye un elemento eléctrico de calefaccién
(no mostrado).

Dentro del blogue 2 hay una oémara oilindrica quese
extiende verticalmente 7 coaxial con el tubo de transferencie
5 ¥y que aloje & una bilelg 8 que se extiende verticalmente y
que se aségura, por ejemplo, mediante los tornillos 9 en su ex-
tremo superior a la cars inferior del miembro de molde macho 6.
Ia biela estd sujeta por su extreyo inferior, por ejemplo, me-
diante los tornillos 10 al extremo superior de un pistén verti-
oal 11, alojado en forma deslizable en el cilindro 12, pendien-
te de la superfiocie inferior del bloque y coaxial con la oéma=
ra To .

R pistén ll'tiene wns large y estreoha porcidn su-

perior 13 y una corta y anche poreién inferior 14 separada por

un apoyo anmular 15 que presents su superficie hacia arriba. Ia
porcién 13 es deslizable en una parte superior 16 del cilindro
12 el oual estéd msegurado &1 blogue 2, por ejemplo, mediante
los tornillee 17. EL extremo inferior de la parte 16 del e¢ilin=-
dro presenta una oquedad para recibir la parte imferior 18

del cilindro en la ousl desliza la parte 14 del pistén. Ia oque
dad en le parte 1€ del cilindro proporciona un apoyo anular 19
con su cara dirigide hacia abajo, el cual, juntamente com el
apoyo 15, le superficie cilindrioa de la parte 13 del pistén.

¥ la superficie oilfndrica interna de la porciéh 18 del bilin-
dro, define un espacio anmular 20. Otro espaoio 21 queds definiw=
do debajo de la superficie del extremo inferior del pistén y
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dentro de la parte 18 del cilindro.

Un par de pilares 22 integrales con o sujetos al
blogue 2 se elevan desde la superficie superior de 4ste adya~-
cente, pero, con respecto & la mesa, dispuestos radialmente
hacia dentro del tubo de transferencia 5. Los pilares estdn
separeflos segin una ounerda de le mesa y se hallan puenteados

por un robusto pesador 23 aproximadamente & nivel con la par-
te superior del tubo de transferencia y formando punto de gi-
ro para un soporte basculante 24 en forma de L invertida en

el extremo libre de su brazo mds largo. El extremo libre del
brazo corto del moporte 24 lleva sujeto a é1, por ejemplo, me=
diante los tornillos 25, un miembro de molde hembra 26 general=
mente en forma tronco-cénica provisto de una cubierfa calefac~
tora 27. Al brazo oorto se ha sujetado también, por ejemplo,
mediante los tornillos 28, un plato 29 que soporta un pasador
gobre el cual gira un rodille 30 rotatorio. El rodillo puede
entrar en suave contacto con y entre un par de carriles 31

estacionerios para leva, como se ve en les figuras 1 y 3. Léé
oarriles de la leva descansan sobre un pequeiio sector de la

mesa ocomo se muestra esquemdticamente en la fig. 4 y tienen unaifh
conformacidn tal que cuando .el dispositivo de moldeo enira en .
el sector, el miembro del molde hembra es levantado, mantenido
en esta posicidn elevada y luego bajado cuando el dispositivé
de moldeo sale del seotor. Ademds, el brazo corto del soporte
basoulante llevae un empujador eyector 32 alojado en élL en. for—
ma deslizable y normalmente empujado & la posicidn que mues= s
tran las figs. 1 y 3 mediante la accidén de un muelle de compre-lil
gién 33 comprimido entre una pestafa 34 - de la cola del empu- i
jedor y la gufa a través de la cual se desliza el empujador,

El empujedor tiene una cabeza 36 que puede apoyarse contra
el muelle 33 dentro del miembro del molde hembra cuando el
empujador actia sobre una rueda estaciomaria 37 del eyector la
oual descansa también sobre la mese segin se aprecia en la




fig. 3. Con referencia de nuevo a la fig. 4 puede verse la
posicidén relativa dén planta de la rueda estacionaria del eyeo~
tor con relacidén.a los oarriles 31 de la leva.

Extendiéndese de cada pilar 22 en una direccién ra=-

5 dial hacia el interior de la mesa hay un par de védstagos hori-
zontales superpuestos 38 y, fijada a los extremos interiores de f"
los véstagos, hay wmparte exterior 39 de un c¢ilindro 40, por
ejemplo, m-dliante los tornillos 41. El extremo interior de 13;
parte 39 del cilindro estd ahuecada para recibir la,parte 42

10. interior del cilindro. Dentro del cilindro 40 se aloja en fore
me deslizable horizontalmente el pistén 43 que tiene una parte ;
large y estrecha 44 deslizable dentro de la parte 39 del cilin- €5
dro y otre parte ancha y corte 45 deslizable dentro de la por= 5
cién 42 del cilindro, las partes 44 y 45 del pistén estando o

15. separadas por un &poyo anuler 16 dirigido hacia afuera. lLa 6qgg é;
dad de la parte 39 del c¢ilindro proporeiona un apoyo amular 47 W
dirigido hacia dentro el oual, juntamente con el apoyo 46, la -
superfieio cilindrice de la parte 44 del pistén y la superfioie f?
interna cilindrica de la parte 42 del cilindro, define un espa= E:

20. . cio anular 48. Otro espacio anular 49 queds definido hacdie den- ff
tro de la cara interior del pistén y dentro de la parte 42 del
eilindroi

Fijads al extremo exterior del pistén 43, por ejemploigf
medlante el tornillo 50 hay una cabeza 51 la cyal tiene su su-~ ¢
25, -perficle superior 52 inclinada hacia afuera y hacia abajo y la
cual puéde aoufiarse contra la superficie 53 del basculante 24
como gse muestra en la fig. 2. ‘ ‘
Los espacios 20 y 48 estdn conectados por une linea
54 y el espacio 48 estd:. también conectado por la linea 55 con
30. un anillo prineipsl 56 que sirve a las unidades‘de pistén y oi- f?
lindro de todos los dispositivos de moldeo mantados en la nesas f;
Los espacios 21 y 49 estén conectados por una linea 57 y el es~ %;
pacio 49 estd también a su vez conectado por una lfnea 58 & un -

disco distribuidor estacionario 59 mostrado esqueméticamente

P
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en lineas de trazo en la fig. 4 que comprende las lineqs de
conexién 50, 61 y 62 respectivamente para el retorno a la
fuente 63 de bajo presién y a la fuente 64 de alts presidn
preferiblemente en forma de bombas de respectivemente grande
y peqﬁéﬁaa capacidades. Los discos distribuidores sirven a
lae unidades de pistdn y cilindro de todos los dispositivoes
de moldeo montedos en le nmaesa.

Ie fuente 63 de baja presién estd también conecta=
da por la linea 65 y una vélvula anti-retorno 66 al anillo
principal, una linem 67 se ha conectado & la li{nea 65 entre
la vdlvulae anti-retorno 66 y el anillo principal a la tube-
ria de retorno a través de una vdlvule sliviadora de presién
68. | |
| A continuacién se describird la sucesilén de las dis-
tintas operaciones considerando sélo un dispositivo de moldeo.

Comenzando ouando un dispositivo de moldeo estd en
A 1a "ZONA DE LLENARO" (ver fig. 4) y el espaciador 21 y 49
estdn en comunicaeidén oon la conexién de retorno 60, el mate=
rial a ser moideado, es decir, serrin y polvo de moldeo, estdn
en la proporcién adecuada como puede verse en la fig. 1, median#

te el suministro a través de las tolvas 69 y 70 respectivamente ;

& un transportador a roscs de Arquimedes 71 y 72. Las dos ros-
cas transportadoras llevan los componentes a un canal 73 don-
de se introduce el agua por goteo como en 74. La mezcla bume-
decide es conducida por el cansl a la tolva 75 o & la unided

mezc~-ladora 76,
Seglin se vé en la fig. 5, el mezclador comprende

une oémare generalmente cilindrica 77 teniendo la tolva 77 a

g0 del fondo de la misma. Dentro de la cémara hey un drbol 79

giratorio a une pequefia distencia de las palas fijas, en su eje i

el cuel es coincidente con el eje longitudinal de la odmara
eili{ndrica. Diametralmente opuestas, se han colocado ungs pa=

rejes de palas giratories 80 en forma de S dispuestas & lo lar~- $?

un extremo y unespelas fijas 78 igualmente espaciadas a 1o 1an-§$
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ner la cémare cilindrice 77 entre ellos. Los extremos de los

g0 del eje paré que puedan girar pasando muy cerca de las pa-
las fijas y de la pared de la cdmara. Los pares de palas gira=
torias estdm situadas sobre el eje & igual distancia y dispues-
tas helicoidalmente, siendo su paso total a todo 1o largo del
érbol igual a une revolucidén. E1l drbol gira en el sentido que
indioca la flecha para que las pales giratorias mezclen lo més
intimemente posible el serrin, el polvo de moldeo y el agus,
convirtidndolo en une masa homogénea mediante la interaccién
con las palas fijas y también arrastre la mezcla a lo largo

de la cdmsra desde el extremo de ls tolva hacia el oitro extre~ °
mo, pasando la mezcle a través de una abertura en el extremo delfi
plato 81 la ocual es restringida por la accién de la puerta 82 A
oontrapesada con el contrapeso 83 el cual estd montedo en for-

ma ajustable en el brazo de palanca 84. ‘ f;
. Es esencial que los componentes de la mezcle queden .
mezclados en tal forma que todos los granos de serrin queden
envueltos en el materigl de moldeo y que dicho material de
moldeo frote contra los poros del serrin o sea forzado a pene=

trar en el interior de éstos, para el tiesto moldeado une vez
curado sea repelente del agua e insoluble para evitar-que pue~
da hincharse en condiciones de humeded. Esto se resliza con la
colaboracién de la puerte contrapesada la cual crea una pre-
8ién de retroceso dentro de la cédmars de mezolado para retar-
dar la salida de la mezcla en las Wltimas ebapas de mezoledo,
con 10 que la mezcla es amasada y removide bajo presién, Esta
dltima accidn tiene también el efecto de aireado de la mezola
¥y hacerla més "esponjosa", estado en el cual parece encontrar-
se més adecuada para el moldeo.

Montedo también en el extiremo del plato 81 hay un
soporte 85 del cual se extiende un cojinete 86 para el érbol
T9. E1 extremo del plato Bl estd conectado a un extremo opues—
to del plato 87 por medio de las tuerc%s 88 con objeto de rete~
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.platos estén montados sobre una base 89,

Volviendo a la fig. 1, la masa homogénea del mezcla= -
dor es oonducide mediante una cinta trensportadora 90 & una tol QQ
va 91 que descansa sobre el tubo de transferencia 5 del dispo=-
sitivo de moldeo que se gonsidera. Desde la tolva, la masa pasa ;‘
al espacio existente enire el tubo de transfereneis y el miem= .
bro del molde mscho 6. Segin se aprecia en la fig. 6, la tolva
tiene ung abertura rectangular 92 la cual es un poeco més anche
que el didmetro interior del tubo de transfereneia 5 y de una .
longitud que casi alcanza a dos tubos de transfereneia adyacen- fj‘
tes. En el borde de salida de la abertura, la pared de la tolva Ef
presents un corte 93 provisto de una placa de retencién 94+ f
Entre la place de retencién y la pared de la tolva hay uns pala -
rascedora 95 de la que parten unes barras esparoidoras 96 que -
se extienden dentro de la tolva. Un extremo de la pala 95 estd
unido en forma giratoria al extremo de un eslabén 97 el cual
& 8u vez es pivotable sobre su otro extremo unido a una mani-
vela giratoria 98, Asf, la rotacién de la manivela hace que las .
barras 96 agiten la masa evitando que esta se atasque, distriby &
yéndola uniformemente dentro del espacio existente entre el tu~ :;
bo de transferencia y el miembro del molde maoho. Ademés,.oomo ;
el tubo de transferencia pasa por debajo de la pala 95 la masa
queda rasceda en su superficie en forma plana y enrasada con
la superficie superior del tubo de transferencia. El tubo de .
trensferencia quede es{ provisto de la cantidad de masa necesa=
ris y exacta que se requiere pare hacer un moldeo de la densi- %
ded correcta, sin rehupados ni sobras @#e material que habria
que quitar después. ;

La continuaeda rotacidén de la mesa trae el dispositive ?}
de moldeo a la regidén B marcada "UNIDAD HEMBRA BAJADA" en la X
f1g. 4, donde el miembro del molde hembra ha girado haclia aba=
jo & su posicién cerraie por la accién de los oarriles de leva
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31. Cuando este movimiento ba sido completado y el rodille
30 ha dejado los carriles de leva los espacios 21 y 49 son 3
puestos en comunicacidén con la conexidén de baja presidn 61. Comm;
se vérd en las figs. 1, 2 y 3 1los espacios 20 y 48 estdn siem- Zﬁ
50 pre conectados con la fuente 23 de baja presién por mediacién ;
del anille prinoipal 56. De ssta forma, las presiones en los
espacios 20, 21, 48 y 49 son todas iguales, pero como las mec—
ciones trangversales de 1los espacios 21 y 49 son mayores res-
pectivamente que las dreas transversales de los espacios 20
10, ¥y 48, resulten desplazados los pistones 1l y 43. En la préec- :
tica, el pistdén 43 se desplaza antes de que 1o haga el pistén
11 debido a que la contrapresién del cilindre 40 es menor gque
la del cilindro 12, Estos movimientos de los pistones ocurren
en la regién C sefialada en la fig, 4, "PISTONES DESPLAZADOS®
15, y devuelven el aceite de baja presién al anillo principal 56
desde donde es empleado para desplazar los pistones u otros
dispositivos de moldeo & sus posiciones de reposo. . '
' La superficie 52 estd ahora en oontacto con la super- fg
ficle 53 ¥ Ql miembro del molde macho 6 es empujado contra el fi
20, wiembro del molde hembra 26 con la mase humedecida adhiriénde- .g"
se al miembro del molde macho y transportada en seguida median
te maltitud de escalones anulares o repisas 99 existentes en .-
el miembro 6. E1 dispositivo de moldeo pasa shora & la posiciénm i‘
D "ZONA DE MOLDEO Y CURADO® fig, 4.y los espacios 21 y 49 son -
25+ puestos en comunicacién con la conexién de alta presién 62 co=
mo se ve en la fig., 23 Estoe trae como resultado un apretado
olerre del miembro del molde hembra en contacto con el tubo £
de transferencia y una gran compresidn de la mass entre ambos - éx
, miembros del molde macho y hembra, en forma de una ocapa de §
30 espesor uniforme, La mase es calentada también por medio del
elemento celefactor existente en el miembro del molde mgocho
y la cubierte calefactora 27, los cuales pueden ser conecta--
" dos eléotricemente a unos anillos rozentes situsdos en el ér-
bol centrajfue hace girer a la mesa, La masa es moldeada y ocu~




5 .

10.

15.

20.

25.

30.

- 12 -

280905

rada por los efectos combinados de la presién y del ealor.

E1 diapogitivo de moldeo pasa ahora a ia zona B “PIS
TONES EN REPOSO® de la fig. 4 en la que los espacios 21 y 49
son puestos nuevamente en comunicacidn con la conexién de retor=
no 60. Aqui, la baja presién gque hay en los espacios 20 y 48
hace que los pistones 1l y 43 se retraigan y el pistén 43 quede
totalmente retraido, primere por causa de la contrapresiém del
¢ilindro 40 originada por la retraccidén del pistén 1l. Con esto
se consigue la separacién de los miembros del molde macho y hem~
bra con 1o que el articulo moldeado entre ellos y la superficie
52 es empujado fuera de la superficie 53.

El dispesitivo de moldeo entra shora en la zona F
"UNIDAD HEMBRA ELEVADA" fig. 4 en la que el rodillo 30 entra
‘en el espacio existente entre los carriles de leva 31 de nueve
para lograr que el miembro del molde hembra gire para situarse
en su pesicidén abierta, E1 miembro del molde hembra gueda rete-
nido en esta posicién mientres entra en la zona G de “EYECCION®
donde el empujador del eyector 32 actia sobre la rueda estacio=-
naria 37 del eyector pare empujar otra vez la oabeza 36 contra  :
el tiesto moldesdo 100 expulsandolo del miembro del molde hembra. '

. El tiesto ome ahora sobre una plataforms 10l como puede

verse en la fig, 3, ¥y en dicha plataforma es dirigido mediante .
une guia estacionaria formando carril 102 para oaser por el pla-
no inelinado 103 provisto de uppar de canales latevales parale-
los 104 ocuyas sberturas se enfrentan mutuamente y eatre las cug- £
les se encaja el borde de la piezs moldeada, en este caso un ties ff
t0, el ouasl queda impedido de movefse lateralmente perc puede . “
deslizarse hacia abajo entre dichos canales. La superficie del:
plano inclinado va desde su punto més elevado inclinada hacia
abajo‘y hacia afuera, perc luego se inocurva a través de la verti~ gi
cal para formar una parte inclinada haoia abajo y hacia adentro.

Dispuesto a lo largo de esta Wltime parte, hay un dre
bol de levas accionado por un eje principal mediente ruedas den- gi
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tadag y oadena sinfin (no representada). Espaciades a lo lar-~
g0 del 4rbol de levas hay tres levas que cooperan, cadas una,

con la cola de un empujador cargado por un muelle, Los empu=

Jadores estén sefialados con 105, 106 y 107 y se mueven a tra-
véa de los orificios 108 en uno de los canales laterales 104, :
las tres levas estdn enfasades de tal forme que todos los empu= ??
jadores salen y entren el mismo tiempo. "

El eje principal acciona uns manivela 109 a la cual

se ha coneotado en forme giratoria un extremo del eslabén 110.
El otro extremo del eslabén se ha montado también en forms pi-
votable sobre la parte intermedis del travesefio 111 que se ex-
tiende paralelamente al eje de la manivela 109 y a la parte

~inferior de la superficie 103. Al extremo superior del trave-

sefio se ha fijado un percusor de prueba 112 y en el extremo
inferior del travesafio un perousor eyector 113, los dos perocu=

‘sores 112 y 113 se deslizan por los manguitos gufa 114 a través Eﬂ

de unos cortes de la superfiocie 103 entre los canales 104, ¥y
respectivamente, entre los empujadores 105 y 105 y los empuja=-
dores 106 y 107. Los percusores y empujadores estén enfasados
en formae tal, que se efeotian sus movimientos al mismo tiempo.
El tiesto 100 es retenido primeresmenté por el saiien— }5
te del empujader 105 durente un corto tiempo 1o que impide que f 
el tiesto oaiga y sea cogido por el empujador seliente 106, Sim ﬂ%
multdneamente, el percusor de prueba 112 choca con el tiesto v
para comprobar su fortaleza. Suponiendo que el tiesto soporta
esta prueba, el persusor se retiras del tieéto y los empujado-
res se retiran dejando libre el camino. De esta forma el ties~
t0 cae pare ser detenido de nuevo por el empujador 107 cuando
sobresale en su cemino. Bl tiesto se encuentra ahora en un'lu-
gar en que los canales estén provistos de paredes amoldables,
oomo en 115, Por ejemplo, mediante la sustituoidén de las pare-
des rigidas de los oansles entre la regién comprendida entre
loes empujedores 106 y 107, siendo sustituidas dichas paredes

por tiras de goma © secciones de muelles.
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El percusor eyector entra en el tieste y, por virtud
de las peredes amoldables del canal, es arrojado fuera de és-
te para ir a dar sobre un par de rodillos paralelos 116 que _
giran en la misma direccién oon relacién @ sus respectivos ejes .
los cuales estén inclinados hacie abajo y hacia fuera de la
unidad de prueba. El tiesto as{ baja deslizando por los rodi-
1llos mientras el mismo da vueltas sobre ellosy Este movimien~
to de rotacidén del tiesto le ayuda a encajarse en el interier
del tiesto precedente ya que hace que el fondo del tiesto
trate de "trepar" por la superficie interior esoalonsda del Eg
tiesto precedente. Los rodillos tienen una longitud edecuads -
para permitir la formeecién de un grupo de tiestos encajados
uno dentro de otro, dicho grupo pudiendo ser retirado para su
apiledo y embalaje. ‘

El juego de rodillos puede constar de dos o ires ro- ’fﬁ
dillos dispuestos oon sus ejes paralelos simétricamente con re-
lacién al érbol central 117. En el extremo del &rbol oemtral |
117 y cerca de la unidad de prueba, se ha dispuesto una arafis
118 ouyos brazos sirven como gorrones de extremo paras los ro-
dillos 116. El otro extremo del drbol cemtral 117 lleva un .
disco 119 que proporciona los gorrones del exiremo opuesto de
los rodillos y una superficie oontra la que se apila el grupo
de tiestos. De esta forma, cuando se ha formado un grupo de
éstos, el grupo de rodillos puede girer en conjunto como una
unidad 1202 para que pueda ser retirado dicho grupo mientras
queda presente un nuevo juego de rodillos para recibir un e~
vo grupo de tiestostl |

Volviendo al dispositivo de prueba de la fortaleza,
ouaﬁdo el tiesto no goports la misma, 0 dicho en -otras pala-
bras el tiesto se rompe al sufrir el empuje del percusor, el :
fondo del mismo cae fuera, al desperdicio mientras que el cuer— fi
pb queda retenido entre los canales. Bl cuerpo sigue luego 5
para ser detenido en la posicidn de eyeccidén en la que el per-
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cusor eyector pasa por su interior sin ejercer ningune fuersza
en el tiesto roto; el percusor eyector y los empujadores son
retraldos y el ouerpo del tiesto cae de entfe los canales como
desperdicios

El dispositivo de moldeo, con el miembro del molde hem
bra todavia abierto pasa a la posicién H de "ZONA DE ENRASADO"
fig. 4 donde hay situados unos medios edecuados para retirar
cualquier material adheride & los miembros de los moldes macho

Y hembra o al tubo de transferencia. El eiclo de operaciones ha

quedado completado cuando el dispositivo de moldeo pasa nueva-
mente & la zona A "ZONA DE LLENADO", '
- ‘Los medios de calefaceién eléotrice asociados a los
miembros de los moldes macho y hembra pueden ser reemplazados
por una Risposicidn intercambiadors de calor en la que una..cé=
mere en el miembro del molde maocho y oira cémera anular eavol-
viendo el miembro del molde hembra, pueden contener lfquidos ca- f
lientes,vapores o geses oiroulando por su interior, por ejemplo, '
agua,‘vapor o aire. Resulta preferible proveer los medios cale-
factores en ambos miembros del molde macho y hembre, aunque se
obtienen resultados satisfactorios calentando solamente ung de
los miembros del molde. ,

En una construceidén modificada el empujador eyector
del miembro hembra del molde es sustitufdo por un mecanismo hi-
drdulico de eyeccidn.

Con la dieposicién de varios dispositivos de moldeo

‘en la forma descrite, resulta posible retirar cualquiera de los

dispositivos individualmente para su reparacién o sustitucidn
gi fuera necesario, continuando la mdquina au funcionamiento
con los restantes dispositivos hasta que pueda ser ef ectuada.
la sustitucidn o reparacidén de dicho dispositivo.

‘ Le unided de prueba descri%a puede ser modificada i
reemplazando los canales por un par de carriles paralelo® inoli- )

nados hacia abajo desde un punt6 un poco debajo de la plataforma ;




giratoria. As{, cuando un tiesto es retirado del borde la plata=-
forma éste se inclina para que su ouerpo sea cogido entre los

oarriles oon su borde hacia arriba. E1 tiesto se dirige entonoes
hacia abajo entre los carriles, guiado por éstes, para ser proba-;;f

5 do y desechedo o eyectado en su caso, en la misma forme que antes.:
Se ha visto que el serrin resulta extremadamente abra=- -
8ive y resulta, por lo tanto, desesble reducir el desgaste de
las superficies sobre las cuales ejerce friccién. Parece ser que
el desgaste se reduce notablemente empleando acero cementado al
10. cianuro siempre que sea posible.
N O T A

La Patente de Invencibén que se solicita en Espafia, por
veinte aifios de acuerdo conla vigente Legislacidén, deberd recaer -
sobré: "PERFECCIONAMIENTOS EN EL MOLDEO DE SERRINY, segin las oa- .
15, . raoter{sticas esenciasles de las siguientes, ' :
REIVINDICACIONES
18,- Perfeccionamientos en el moldeo de serrin en ar-
tiouloé de formas diversas comprendiendo partes superior e infew- fi
rior de moldeo, ineluyendo la parte superior un miembro de molde f
20. hembra y la parte inferior un miembro de molde macho, alojéndose ;}:
el miembro del molde macho en el manguito, y separdndose el miem-?}
bro del molde hembra y el manguito, llenéndose el espacio exis- o
tente entre él menguito y el miembro del molde ma¢ho alojado
en su interior con uns mezela formada por serrin y un material
25. de moldeo adecuado, cerréndose juntemente el miembro del molde
hembra y-el manguito, forzando uno contra el otro los miembros

del molde macho y hembra para que la mezcla mantenida en la su-
perficie escalonada del miembro del molde macho sea comprimide
entre éste y el miembro del molde hembra dando lugar a la obten- ;a
30. cién de un artioulo de forma determinada entre los dos miembros
del molde, los cuales se separan mientras que el articulo moldea i?
do queda en el miembro del molde hembra y otra vez se aloja el :
miembro del molde macho en el manguito y otra vez sé,separa el
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miembro del molde hembra del manguito eyectando el articulg mol-
deado al exterior del miembro del molde hembra. i
26,- Perfeccionamientog en el moldeo de serrin, en f
srtioulos de formas diversas, comprendiendo partes superior e %ﬁ
inferior de moldeo, incluyendo la parte superior de moldeo un éﬁ
miembro de molde hembra y la porcidén inferior de moldeo inolu~ 2
yendo un miemhbro de molde macho, el cual tiene su superficie
escalonada, y un manguito para éste, medios paras separar y june
tar wno contre el otro el miembro.del molde hembra y ei‘manguito,?;
medios para forzar uno contra el otro los miembros del molde ma=- %
cho y hembra juntamente con el manguito, y medios para eyectar
fuera del miembro del molde hembra el articulo moldeado cuando
éste y el manguito se encuentran separados, estando dispuestos
en tal forma, gque, ouando inicialmenie el miembro del molde ma=-
cho estd alojado en el manguito y el miembro del molde hembra
7 el manguito se encuentran separados, se llena el espacio com-
prendido enire el manguito y el miembro del molde macho con una
mezele formada por serrin y un material de moldeo adecuade, el
miémbro del molde hembra y el manguito se cierran uno contra el §
otro, los miembros del molde macho y hembra son forzados & unir- 5’
se uno contre el otro comprimiendo entre ambos la masa soportada ;
por la superficie escalonada del miembro del molde macho, dando
lugar al moldeo de un articulo entre ambos miembros, los dos ' :
miembros del molde se separsn dejando el articulo moldeado en el i'
miembro del molde hembra y el miembro del molde macho se éloja .
nuevamente eﬁ el manguito, el miembro del molde hembra se sepa-
ra del manguito y el articulo moldeado es eyectado fuera del
miembro del molde hembra.,
38,- Perfeccionamientos en el moldeo de seérrin, segin
la reivindicacifén 28, en el que el miembro del molde hembra va ‘
montado en un soporte basculante para acercar y alejar dicho mol ?;

de con referencis el manguito.

4%.- Perfecoionemientos en el moldeo de serrin, segin
la reivindicacién 34, caracterizados porque ol movimiento gire=
torio del miembro del molde hembras es sccionado por una leva y

su dispositivo seguidor.
58,~ Perfeccionamientos en el moldeo de serrin,segin
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las reivindicaciones 32 4§ 48, carzcterizados por medios hidrduli---
cos para el cierre del miembro del molde hembra contra el man-— |

guito.

68.- Perfeccionamientos en el moldeo de serrin, segin
la reivindicecién 58, caracterizados porque tales medios hidréuli&f
cos comprenden una disposicidén de pistén y cilindro con une oabe-;.
za situada on el pistén, dicha cabeza pudiendo acufiarse-contra
la superfiqie del soporte basculante,

78, Perfeccionamientos en el moldeo de serrin, segin
cualquiera de las reivindicaciones de la 22 a la 68, caracteri-
zados_porque se han dispuesto medios hidrdulicos deslizables
para mover el miembro del molde macho’dentro y fuera del'manguitd%

82.- Perfecoionamientos en el moldeo de serrin, segin i
la reivindicacidén 79, caracterizados porque tales medios hidréu- f
licos compren-den una disposicién de pistén y cilimdro, estando -
el pisténr unido al miembro del molde ma&oho.

98.- Perfeccionemientos en el moldeo de serrin, segin
oualquiera de las reivindiocaciones de la 28 a la 88, caracteri-
zados porque los medios para eyeotar el artfculo moldeado fuera
del miembro del molde hem-bra, tienen la forma de un empujador
eyector actuado mecédnicamente, 3

108.~ Perfeccionamientos en el moldeo de serrin, semin ?
ouglquiera de las reivindicaciones de la 22 a le 88, caracteri- :
zedos porque los medios para eyectar el artieculo moldeado fuers
del miembro del molde hembra, tienen la forma de un mecanismo
eyector accionado hidrdulicamente. | 3

118 .~ Perfeccionamientos en el moldeo de serrin, segin : }
las reivindicaciones de la 28 a la 108, caracterizades porque :
se han incorporado medios de calefacoidén en cada uno de ambos
miembros de moldeo macho y hembra, ocon lo que el artfculo de
la forma deseada pﬁede ser moldeado y curado dajo los efectos

del calor y la presidn.
12¢,- Perfeccionamientos en el moldeo de serrin,aegﬁn
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la reivindicacién 112, caracterizad6s porque tales medios de o

lefaccidn son eléetricos. N
138,~ Perfeccionamientos en el moldeo de serrin, sesin f&
la reivindioacién‘llﬂ, caracterizados porque tales medios de ca~- i
5e lefacoién formen parte de una disposicidén intercambisdoma de oaw o
lor, a través de la oual oircula un liquido caliente, vapor o
8as. | | 5}_
148,- Perfeccionemientos en el moldeo de serrin, oca-
racterizados por tener una prensa de moldeo comprendiendo multi~ °
10, tud de dispositivos de moldeo cadsa uno de ellos de acuerdo oon
cualguiera de las reivindicaciones de la 2 a la 13, montados
simétricaemente en la periferia de una mesa giratorie ocon rela-
eibén a un eje vertical, ‘ :
158 ,~ Perfeccionamientos en el moldeo de'serrin, segin ;L
15. reivindicacién 148, caracterizados bor una prense en la que ca=-
da dispositivo de moldeo estd de acuerdo econ la reivindicacién
48 o con cualquiers de las reivindicaciones de la 5 & la 13 cuan :}
do estd unido a ésta, y la leva y su dispositivo seguidor oomprqgf7
den un par de earriles de leva estacionarios que descansan sobre ?f
20. un sector de la mesa y entre los cuales es guiado un rodillo del
transportador cuando la mese gira. =
16¢,- Perfeccionamientos en el moldeo;de serrin, se-
gin la reivindicacidén 158, cerscterizados por tener une prensa
en la que cada dispositivo de moldeo estd unido a ella de acuer- i;
25, do con la reivindicecién 58 o con cualquiera de las reivindics- 3
oionés de la 6 a la 13, y los medios hidréulicos pere el cierre
del miembro del molde hembra contra el manguito estén en comani- -
cacidén con un disco distribuidoer estacionario provisto de las 0Q~F;
nexiones de retorno a la fuente de baja presidn, y una fuente :
30. de alta presidén cuyas conexiones son seleccionadas ceda une a
su tiempo a medidéﬁque la mesa girs y estd siempre reversible~ :
mente en conexidn con dicha fuente de baja presidn por un anille ﬁr

prineipal.
178,- Perfeccionamientos en el moldeo de serrin, se~
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&in la reivindicacién 168, caracterizados por uns prense en la

que cada dispositivo de moldeo unido s ella estd de acuerdo con

la reivindicacidén 78 o con cualquiera de las reivindicaciomes

de la 8¢ a la 138 y los medios hidrdulicos para el movimiento

del miembro del molde macho estdn en forma similar en comuni-

cacién con el disco distribuidor estecionario e inversamente

con la fuente de baja presidn, | ?
18e,- Perfeccionamientos en el moldeo de serrin, se- ]

gin cualquiera de las reivindicaciones 142 g 178, ceracteriza-

dos por una prensa en la que cada dispositivo de moldeo esté

de acuerdo con la reivindicacién 9¢ y el empujador eyector es

actusdo mecénicamente por una rueda estacionaria del eyector

que descansa sobre la mesa mientras dicha mesa gira.

198.- Perfeccionamientos en el moldeo de serrin,segin
cualgquiera de las reivindicaciones de la 14 a la 18, caracteri-
zados porque cade dispesitivo de moldeo estd de acuerdo con la
reivindicacién 128 y los medios de calefaccién eléetrica van .
oonectados a unos anillos rozantes oolocados en el drbol oentral %

sobre el que gira la mesa,

208,- Perfeccionamientos en el moldeo de serrin, segin ?i
cualquiera de las reivindicaeciones de la 14 a la 19, comprendienw%~
do los medios para el aporte y el mezolado del serrin juntemente g-

con un materizl de moldeo adecuado, y la alimentacién de la mez- %

cla pera llevar éste hasta la zona de llenado sobre la que pa~-

san a su debido tiempo cada uno de los dispositivos de moldeoy

tabs medios inecluyen una tolva estacionaria situads sobre el

camino que recorren los manguitos de los dispositivos de moldeo. ff
21¢.- Perfeccionamientos en el moldeo de serrin, aegﬁn‘g

la reivindicacidn 208, en la que la salida de la tolva tiene en :

suvﬁorde de salida oon respecto a la rotacidén de la mesa une

pala rascadera la cual alisa la mezclae en el espacio comprendi-

do entre el manguito y el miembro del molde macho, cuando este

dltimo se halla alojado en el interior del maenguito, en cada diapg
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‘positivo de moldeo y en cada uno & su tiempo.

2298 ,.- Perfeccionamiontas en el moldeo de serrin, segin
la reivindicacién 21#, en le que se han unido unas barras espar
cidoras a la pale rascadora, dichas barras se extienden por el

5 interior de la tolva impidiendo atasque de dicha mezola y exten=-
diéndola en forms uniforme sobre dicho espacio. |

238,- Perfeccionamientos en el moldeo de serrin, se-
gén las reivindicaciones 20, 21 o 22, comprendidndo une unided
mezoladore en la forma de una cdmara eilindrica teniendo una

10. tolva en uno de los extremos de ella, y uns salida restringida
en el otro extremo de la misma, palas estacionarias igualmente
espaciadas a lo largo del fondo de la cdmara y palas giratorias
pars su interaccién con las anteriores, las palas giratorias
estendo en disposicién diemetrelmente opuesta formando parejes

15. ¥ dispuestas en formade “S" a lo largo de un 4drbol giratorio,
las parejas de palas tienen disposicién helicoidal con relacién
¥ a lo largo del drbol en une cierte direccién para que el ma-
terial formsdo por serrin y un material de moldeo adecuado sea
intimamente mezolado mientras es empujado haoia el extrem¢ de

20, la cdmars donde se halla la tolva por la que es ohligade a sa-
lir le mezela,

248,~ Perfeccionamientos en el moldeo de serrin, se-
gén le reivindicacién 234, ceracterizedos porque la salida de
le oémara estd restringida por mediacién dewma puerte basculen=

25, te con contrapeso.

258 .~ Perfeccionamientos en el moldeo de serrin, se-
gin cuelquiera de las reivindicaciones de la 14 a la 24, com-
prendiendo los medios para la retirada de los articulos moldea~-
dos eyectados, y verificacién’de los mismos, inoluyendo tales

30. medios une plataforma sobre la trayectoria de los manguifos de
los dispositivos de moldeo, giratoria sobre un eje vertical ¥
unos carriles gufs estacionarios para la entrega de los arti-
oulos moldeados desde la plataforms para guiarlos mediante
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otros medios por les que los articulos viajan hasta una esta=-.
cién de verificaeién pare continuasr a la estacidén eyeotora.
26¢- Perfeccionamientos en el moldeo de serrin, se-
gin la reivindicacidén 258, en la gue un percusor eldstiocamente
5¢ amoldable se ha previsto en la estacién de verificaecidn, para
introducirse, a su debido tiempo, en dada uno de los artfoulos
moldeados para probar su fortaleza, habiéndose previsto otro
percusor en la estacién eyectora para expulsar a su debide ,
tiempo, cada uno de los artfoulos moldeados que haye pasado por
104 la eztaoidn de verificacidne |
278.~ Perfeccionamientos en el moldeo de serrin, se- .
gin las reivindicaciones 25 o 26, en la que se han previsto los '
medios para agrupar juntemente los erticulos entregados por las
estacién eyeotora, comprendiéndo tales medios tres rodillos pa-
154 ralelas que giran en la misma direccidn e inclinados hacia aba=
Jo y afuera de la estacidén eyeotora, estando los tres rodillos
dispuestos simétricamente con relacién & un eje central pera -
que ouando se haya oompletedo un grupo de articulos sobre dos de
los tres rodillos, los tres rodillos girando como une unided,
20, giren un éngulo de 1202 pare presentar dos rodillos vacios lig
tos para recibir material para former un nuevo gpro.
288.~ "PERFECCPONAMIENTOS EN EL MOLDEO DE SERRLN®.
Segiin queda sustancialmente descrito en la presente
menmoria descriptiva, que oconste de veintidos hojas esoritas a
miquinsa por uns sols cara, y dibujos. |
Hadrid, 18 de Septiembre de 1,962
De IUCIEN LACOSTE
P.P,. mmc:sco GARGIA
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