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M E M O  R I A  D E S  CRI^PT I V A

Correspondiente a l a  so l ic ita d  de reg istro  de una Patente de Inven­

ción que, por veinte anos, se re iv in dica para España, a favor de D. 

Saturnino NAVASCUES OSIA, domiciliado en Zaragoza, c a lle  de L a tassa

p o r
"PROCEDIMIENTO PARA RECONSTRUIR TROMPETAS DE DIFERENCIAL"

Se reiv in d ica l a  protección ju ríd ica  p rev ista  en el vigente 

Estatuto sobre Propiedad In d u str ia l , para un procedimiento para 

recon stru ir trompetas de d ife re n c ia l, cuya novedad con relación  a 

cuanto en l a  m ateria se conoce hoy día en e l mercado n acional, le  

hacen acreedor a l p r iv ile g io  de explotación exc lu siv a , por el. p laza 

que preoeptúa e l citado ouerpo le g a l .

En e fe c to , es sabido que con el uso del vehículo se produce 

e l desgaste de lo s  g,orroñes que van introducidos en lo s coginetes 

alo jados en l a  ca ja  del d ife re n c ia l.

E llo  hace necesario proceder a cortar l a  trompeta para sepa­

rar la  parte de l a  misma denominada "copa", l a  cu a l, una vez sus­

t itu id a  por o tra  nueva, es embutida en el cuerpo o ilín d rico  de l a
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trompeta y soldada a l  arco .

E sta es l a  técn ica que se p rac tica  en la  actualidad , pero i"- 

presenta e l inconveniente de que a l tener l a  soldadura m aterial 

de aportación , se producen f isu ra s  y l a  reparación de la  pieza no et% 

de plena garan tía . ^

Con el f in  de dar salución  a l problema ej^puesto y en conside- q,' 

ración a l  grave fac to r  que representa en ta le s  reparaciones, la s  

oondioiones de plena seguridad con que debe de quedar la  p ieza -

reparada, se ha ideado el procedimiento que constituye e l objeto  

de e sta  memoria, representándose a t i tu lo  de enunciación y s in  

carácter lim ita tiv o  en l a  hoja de planos anexa un posib le  caso de 

realizac ión  en l a  p ráo tica  que se c it a  tínicamente a f in  de dar 

mayor c larid ad , y comprensión a l  contenido de esta  memoria.

Haciendo referendia a l a  numeración convencional dada en la
"i-*

hoja de planos a lo s d iferen tes elementos y p iezas componentes del * 

objeto in d u str ia l de e sta  Patente de Invención, a continuación se 

d e ta lla  su construcción y c a r a c te r ís t ic a s .

El procedimiento objeto de e sta  patente de invención se re- q 

f ie r e  a una nueva técn ica en la  reparación de la s  trompetas, del 

d ife ren cia l de automóviles que esencialmente con siste  en la s  siguim
''-í.t e s  operaciones:

Una vez desmontada la  trompeta, se procede a cortar e l tubo ¡q 

(1) procediéndose a serrar  por un plano lo  htás ale jado posib le  del 

comienzo del pió de la  pieza donominada "copa" (2 ).

E sta  p ieza (2) es fabricad a con un pié (3) de longitud l i g a  

ramenta mayor que l a  prim itiva de modo que a l  ser soldada a tope a l !" 

tubo, l a  pérdida de m aterial equivalga a l a  mencionada d iferen cia  

de longitud , con lo  que l a  trompeta reparada adquiere exactamente 

l a  misma longitud que ten ía originariam ente.

Como acaba de in d icarse , l a  sigu iente operación con siste  en 

s itu a r  la  copa' próxima a l  tubo procediéndose a soldar a tope am- q 

bos elementos sometiéndolos a una gran p resión . -'

,í,
v=*
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Para e llo  se  acorta o disminuye l a  longitud del tubo (1) ; '

prolohgándose e l pié (3) de l a  copa (1) en una longitud igu al a l  : 

desgaste de m aterial necesario para re a liz a r  la  soldadura, más l a  ¿ 

longitud en que se haya acortado e l tubo.

La razón de t a l  acortamiento radica en la  absoluta necesidad 

de garan tizar la  nueva soldadura eliminándose lo s  re sto s o esco- li­

r ia s  que pudieran quedar de l a  an tigua, lo s  duales impedirían l a  

p erfecta  unión de l a  p ieza reparada.

D escrito y representado e l objeto in d u str ia l que constituye 

e l objeto de la  presente memoria d e sc r ip tiv a , se declara de propia 

invención, y como no practicado ni divulgado en España, haciéndose v 

l a  expresa salvedad de que loa d e ta lle s  accidentales de tamaílo, 

forma y dimensiones, a s í como lo s  m ateriales u tilizad o s en su fa -  

bricación  son de naturaleza acce so ria , s in  que su variación  o a l te -  

ración  desvirtúe o modifique l a  esen cialidad  que caracteriza  y d is -  i  

tingue a l a  presente invención. Mr

N O T A
EN RESUMEN: La presente patente de invención que, por veinte 

anos, se s o l ic i t a  para España, ha de recaer sobre la s  sigu ien tes 

re iv in d icacion es:

1 9 .-  "PROCEDIMIENTO PARA RECONSTRUIR TROMPETAS DE DIFERENCIALE, que 

se carac teriza  porque una vez dosmontada la  trompeta, se procede 

a c o r ta r la  separando l a  copa del tubo por un plano en el cual queda 

acortada o disminuida la  longitud del tubo, quedando prolongado con­

siguientemente el p ié  de l a  copa en una longitud igual a l  desgaste 

del m aterial necesario para re a liz a r  la  soldadura más l a  longitud 

en que se haya acortado e l tubo.

2 9 .-  "PROCEDIMIENTO PARA RECONSTRUIR TROMPETAS DE DIFERENCIAL", se-  f#.*
'. i

gun l a  reivindicación  an terio r , que se caracteriza  porque p o sterio r­

mente se soldán a tope una nueva copa y e l tubo o rig in ario  sometien-q 

dolos a una gran presión  o golpe ^ue garan tiza  l a  elim inación de fi-;-r 

suras o poros en l a  nueva soldadura. 'y
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3&.- Per últim o, se re iv in dica como objeto sobre el que ha de 

recaer la  protección ju r íd ica  de la  presente patente de Invención 

que, por veinte aHos, se s o l ic i t a  para caparía.

p o r

"PROCEDIMIENTO PARA RECONSTRUIR TROMPETAS DE DIFERENCIAL"

Todo conforme queda expresado en la  presente memoria descrip­

t iv a  que consta de cuatro fo l io s  e sc r ito s  a máquina por una so la  

cara y una hoja de planos que se  acompaíía.

Madrid, 1 8  SEP. 1962
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