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MEMORIA DESCRIPTIVA

B WmP  S TR 2S R BEETED e 3 1

Correspondiente a la solicitud de registro de una Patente de Inven-:

cidn gque, por veinte afios, se reivindica para lispafia, a favor de D.:

Seturnino NAVASCUES 0SIA, domiciliado en Zaragoza, calle de Latassa

N 30, = = =~ = = = = @ =~ « = P - - - -ft
por

"PROCEDIMIENTO PARA RiCONSTRUIR TROMPETAS D DIFLRuNCIAL®

= = 2 0 R R e O T S BN M BRI NS MTTON IR TR IS S Tmimt e i SR A AT

Se reivindica la proteccidn jurfdica prevista en el vigente
Estatuto sobre Propiedad Industrial, para un procedimiento pars
reconstrulr trompetas de diferencial, cuya novedad con relacidn a
cuanto en la materia se conoce hoy dfa en el mercado nacional, le
haden acreedor al privilegio de explotacidn exclusiva, por el plazani
que preceptua el citado cuerpo legal. .

Bn efecto, es sabkildo que con el uso del vehfculo se produce
el deégaste de los g.arrones gue van introducidos en los coginetes
alojados en la caja del diferencial;

Ello hace necesarlo proceder a cortar la frompeta para sepa-

rar la parte de la misma denominada "copa", la cuel, uua Vez sus=-

titufda por otra nueva, es embutida en el cuerpo cilfndrico de la
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trompeta y soldada al arco;
ista es la técnica que se practica en la actﬁalidad, pero

presenta el inconveniente de que al tener la soldadura material

de aportacidén, se producen fisuras y la reparacién de la pieza no eﬁg'

de plena garantia,

v

con el fin de dar salucidén al problema expuesto y &n conside—=§

racidén al grave factor que representa en tales reparaciones, las
condioiones de plena seguridad con ue debe de quedar la pieza
reparada, se ha 1deado el procedimiento que constituye el objeto
de esta memoria, representdndose a titulo de enunciacidn y sin
cardoter limitativo en la hoja de planos anexa un posible caso de

realizacidn en la prdotica yue se cita Unicamente a fin de dar

mayor claridad, y comprensidn al contenido de esta memoria.

Haciendo referendia a la numeracidén convencional dada en la
hoja de planos a los diferentes elementos y piezas componentes del
objeto industrial de esta Patente de Invencidn, a continuacidn se
detalla su construccidén y caracteristicas.

El procedimiento objeto de esta patente de invencidn se re-
fiere a una nueva técnlca en la reparacidn de las trompetas, del :
diferencial de automdviles que esencialmente consiste en las siguﬁnff
tes operaciones: -

Una vez desmontada la trompeta, se procedes a aortar el tubo

(1) procediéndose a serrar por un plano lo mds alejado posible del QE]

comienzao del pié de la pieza donominada "copa' (2).
Bsta pieza (2) es fabricada con un pié (3) de longitud lige- T'
ranente mayor gue la primitiva de modo que al ser soldada a tope alfﬁ;
tubo, la pérdida de material equivalge a la mencionada daiferencia -
de longitud, con lo que la trompeta reparada adguiere exactamente
la misma lomgitud que tenia originariamente;
Como avaba de indicarse, la siguiente operacidn comsiste en

situar la copa-~ prdxima al tubo procediéndose a soldar a tope am-

bos elemwentos sometiéndolos a una gran presidn,
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Para ello se acorta o disminuye la longitud del tubo (1)

prolohgéndose el pié (3) de la copa (1) en una longitud igual al < ;'

desgaste de material necesarlo para realizar la soldadura, wds les
longitud en que se haya acortade el tubo.

La razdn de tal acortamiento radioé en la absoluta necesidad

de garéntizar la nueva soldadura elimindndose los restos o esco-
rias que pudieran quedar de la antigua, los duales impedirian la
perfecta unidén de la pieza reparada.

Descrito y representado el objeto industrial jue constituye
el objeto de la presente mewmoria descriptiva, se declara de ﬁropia
invencidn, y como no practicade ni divulgado en Espatia, haciéndose
la expresa salvedad de jue lod detalles aooidentéles de tamafio,
forma y dimensiones, asi como los materiales utilizados en su fa=

bricacidn son de naturaleza accesoria, sin gue su variacidén o alte-

racidn desvirtde o modifique la esencialidad que caracteriza y dis- @
tingue a la presente invencidn.

NoTA

EN RESUMEN: La presemnte patente de invencidn ,ue, por veinte
ailos, se soiicita para Bspaiia, ha de recaer sobre las siguientes

reivindicaciones:

12 ,~- "PROCEDIMIENTO FARA RECONSTRUIR TROMPLTAS DE DIFERMNMCIALR, que
se caracteriza porque una vez dosmontada la trompeta, se procede

a cortarle separando la copa del tube por un plano en el cual queda . -

acortada o disminuida la longitud del tubo, uedando prolongado con--:
siguientemente el pidé de la copa en una longitud igual al desgaste W
del material necesario para realizar la soldadura mds la longltud

en que se haya acortado el tubo.

28 .= "PROCEDIMILNTO PARA RECONSTRUIR TROMPLETAS DE DIFERENCIALY, se-
gin la reivindicacidn anterior, que se caracteriza poryue posterior-ij"
mente se soldan a tope una nueva copa y el tubo originaria sometien-ii
dolos a una gran presidn o golpe jue garsmtiza la eliminacidn de fi-. 

suras o poros en la nueva soldadura.
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3&8,~ Por dltime, se reivindica como objeto sobre el .ue ha de
recaer la proteccidn juridica de la presente patente de Invencidn
que, ﬁor veinte afios, se solicite para wspalia.
pozr
"PROCEDIMI ENTO PARA REC(WSTRUIR TROMPsTAS DE DIFERENCIAL®
Todo conforme queda expresado en la presente memoria descrip-
tiva que consta de cuatro folios escritos.a udquina por una sola
cara y una hoja de planos que S6 acOWPATA.
Madrid, {8 SEP. 1962
P.A., ‘ i
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