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MODELO D E UTILIDAD

por VEINTE afios
solicitado en Espafia a favor de YOSHIDA KOGYO K.X., de na-
cionalidad japonesa, domiciliada en No. 1, Kanda Izumi-cho,
Chiyoda-ku, Tokyo, Japén, por "Banda de etiquetado", con
prioridad de la solicitud japonesa 58-124966 de fecha 11

Agosto 1983.

MEMORIA DESCRIPTIVA

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

1. Campo de la Invencidn:

La presente invencidn se refiere a una,bapnda de

etiquetado termoencogible capaz de adaptarse por calor alre-

dedor de uno o mas productos para proporcionar igformacién

sobre el producto atado por la banda. sect

2. Técnica anterior:

En la fabricacidn de cierres de cremallera, cada
grupo de cierres de cremallera acabados se ata formindo un

haz por medio de una tira o banda de atado que tiend en su
superficie delantera varios caracteres indicatim&é'de infor-
macibén sobre el producto tales como el tipo, el tamafio, el
color, las cantidades, etc. del haz. La banda esta formada
por una sola tira de resina sintética termoencogible tal
como cloruro de vinilo o polietileno y precisa de un equipo

especial de impresidn para proporcionar caracteres nitidos

sobre la banda de resina sintética. Los caracteres impresos
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sobre la banda son susceptibles de distorsionarse y de que-

dar poco clarcs cuando la banda se termoencoge. Dado que el

haz de cierres de cremallera es flexible, es molesto impri-

mir sobre la btanda fijada alrededor de tales cierres de cre-
mallera flexibles y no es adecuado para una produccidén auto-
matizada a alta velocidad.

RESUMEN DE LA INVENCION

Por ello es un objetivo de la presente invencidn
proporcionar una banda de etiquetado termoencogible sobre
la que puedan imprimirse ficilmente varios caracteres indi-
cativos de informacién respecto a uno o mas productos ata-
dos por la banda y que se termoadapta alrededor de los pro-

ductos para mantenerlos firmemente unidos sin provo¢ar nin-

guna distorsién de los caracteres.

Otro objetivo de la presente invencién.gs propor-

cionar una banda de etiquetado termoencogible qué‘tenga ca-
racteres impresos que queden protegidos contra manchas.

Segin la presente invencidn, una banda de etique-

tado capaz de ser sujeta térmicamente alrededor de«tino o
mids productos, tiene por lo menos un par de porci;%és que
quedan contiguas. Una de las porcicnes esté fabrﬁﬁéda de
material imprimible, no termoencogible, mientras que la
otra porcidn esti fabricada de material termoencogible.
Cuando se somete a calor, la otra porcidn se encoje para
permitir con ello que la banda una firmemente los produc-

tos. Los caracteres impresos sobre la porcién no termoenco-

gible quedan nitidos y estan protegidos contra su distor-
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Muchas otras ventajas y caracteristicas de la pre-
sente invencién resultaran manifiestas para los versados
en la técnica al hacer referencia a la descripcidén detalla-
da y a las laminas anexas de dibujos en donde se jilustra a
titulo de ejemplo una realizacidn estructural preferida que
comprende los principios de la presente invencién.

BREVE DESCRIPCION DE LOS PLANOS

La Fig. 1 es una vista fragmentaria en perspecti-
va de una banda de etiquetado termoencogible segin la pre-

sente invencidn;

la Fig. 2(a) es una vista esquemidtica en alzado

frontal de un aparato para atar productos por medio _de la

banda de etiquetado de la Fig. 1, ilustrando la Vista al

aparato en la posicién de preatado;

la Fig. 2(b) es una vista similar a la°*Fig. 2(a),
que ilustra el aparato en posicidén de atado;

la Fig. 3 es una vista esqueméitica amplraha en

perspectiva de un grupo de cierres de cremallera‘dtados flo-

jamente por la banda de etiquetado de la Fig. 1,%jliistrando

la vista a la banda antes de ser termoencogida;.::'.
la Fig. 4 es una vista en seccién por 1la linea
IV-IV de la Fig. 3;
la Fig. 5 es una vista similar a la Fig. 3, que .-
ilustra los cierres de cremallera atados fuertemente por

la banda después de haber sido termoencogida;

la Fig. 6 es una vista en seccidédn tomada por la
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linea VI-VI de la Fig. 5;

DESCRIPCION DETALLADA

Como se ilustra en la Fig. 1, una banda 11 de eti-

quetado que realiza la invencidén comprende un par de tiras
superior 12 e inferior 13 pegadas o unidas entre si de cual-
quier otra forma a lo largo de uno de sus bordes extremos.
La tira superior 12 es de material no termoencogible mien-
tras que la tira inferibr 13 es de material termoencogible
tal como cloruro de vinilo, polietileno o similares. La ti-
ra superior 12 esti formada por una lémina 14 de papel y
una pelicula 15 de resina sintética no termoencogible dis-
vuesta en la cara inferior de la lamina 14 de papel, estan-
do unida la pelicula 15 con la tira inferior 13.:L?:tira
superior 12 tiene varios caracteres 16 impresos ;;,1a super-
ficie del anverso de la lamina 14 de papel para ;pg}car in-

formacidn sobre el producto tal como el tipo, el’ tamafio,

el color, las cantidades, etc. de por lo menos un producto

al que se fija la banda 11. Los caracteres 16 pueden ser

impresos durante la aplicacién de la banda 11 al producto.

~La banda 11 asi formada se dispone en un bucle alrededor

del producto y luego los bordes extremos libres d;'ias ti-
ras 12 y 13 se pegan o se unen entre si de cualquier otra
manera. Cuando la banda 11 es sometida a un medio de calen-
tamiento tal como aire caliente, la tira inferior termoenco-
gible 13 se contrae para permitir que la banda 11 se adapte
firmemente alrededor del producto. La banda superior 12 no

termoencogible mantiene su tamafio original por lo que impi-
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de que los caracteres 16 se deformen.

La banda termoencogible 11 de la invencidn es par-
ticularmente Util para formar haces de productos alargados.
Las Figs. 2(a) ¥ 2(b) ilustran un aparato 26 para unir pro-
ductos 27 formando haces mediante una pluralidad de bandas
como la banda 11 ilustrada en la Fig. 1.

El aparato 26 comprende una primera bobina 28 so-
bre la que se halla arrollada una tira continua 29 de mate-
rial imprimible, no termoencogible, una segunda bobina 30
sobre la que se halla arrollada una tira continua 31 de ma-
terial termoencogible, siendo las tiras 29 y 31 de la misma
estructura y material que las tiras 12 y 13, respectivamen-
te, de la Fig. 1. Dos pares de rodillos 32 y 33 de alimenta-

. & 4 Y - » - ..
cibén estan dispuestos corriente abajo de las bobihats 28 y

30, respectivamente, y pueden accionarse sincrdnicamente

para alimentar intermitentemente las respectivas®<tiras 29
y 31 hacia una unidad 34 de termosellado. La unidad 34 tie-
ne una estructura convencional e incluye una sufridéra 34a

¥y una trompa ultrasénica 34b dispuesta en oposicifdn*a la

sufridera 34a, pudiéndose mover la sufridera 344,y..la trom-
pa ultrasdnica 34b relativamente la una hacia lqiﬁtra para
unir las tiras 29 y 31 a través de sus anchuras, formando
con ello una tira de etiquetado de longitud continua. La
unidad 34 de termosellado incluye ademiAs una cuchilla (no
ilustrada) que coactia con la sufridera 34a o con la trompa

ultrasdnica 34b para cortar las tiras 29 y 31 centralmente

a lo largo de una porcidn soldada, Asi, el accionamiento
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repetido de la unidad 34 de termosellado produciri una plu-
ralidad de bandas 11 de longitud individual a partir de la
tira continua de etiquetado. Una unidad 35 de impresidn es-
t4 dispuesta entre el par de rodillos 32 de alimentacién

Yy la bobina 28 e incluye una placa 36 de impresidén y una
contraplaca 37 enfrentada a la placa 36 de impresidn, exten-
diéndose la tira 29 entre la placa 36 de impresién y la con-
traplaca 37. La contraplaca 37 puede moverse hacia la placa
36 para forzar a la tira 29 contra la placa 36 de impresién
a fin de imprimir sobre la tira 29 varios caracteres indica-
tivos de informacidén sobre el producto tales como el tipo,
el tamafio, el color, las cantidades, etc. de los productos
27. La placa 36 de impresidén estd dispuesta en la cara de
la tira 29 que queda expuesta a la vista cuando I;.%ira 29
esta fijada alrededor de los productos 27. Una sgplante 39

(Fig. 2(b)) de aire caliente esti dispuesta corrlente abajo

de la unidad 34 de termosellado para forzar aire caliente

contra la tira 31 de cada una de las bandas cortadas 11.

En servicio, la unidad 34 de termoselldde’ se ac—

ciona para unir las tiras 29 y 31 a 1o largo de sue bordes
de avance que han sido introducidos entre la sufdidera 34a
Yy la trompa ultrasénica 34b. Las tiras 29 y 31 asi unidas
conjuntamente forman una bolsa 38 en forma de V para reci-
bir en ella los productos 27. Cuandowse ha dispuesto una
cantidad predeterminada de productos 27 en la bolsa 38, los

rodillos 32 y 33 de alimentacidn se hacen girar para hacer

avanzar las respectivas tiras 29 y 31 en una distancia pre-
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determinada. La unidad 34 de termosellado es accionada de
nuevo para unir las tiras 29 y 31 en un punto diametralmen-
te opuesto a sus bordes extremos soldados de avance para
dar a una de las bandas 11 la forma de un bucle alrededor
de los productos 27. Substancialmente al mismo tiempo o li-
geramente después, la cuchilla de la unidad 34 de termose-
llado corta la banda 11 de la tira continua de etiquetado.

La banda 11 asi cortada es sometida a aire caliente expulsa-

* do por la soplante 39, con lo cual la tira 31 es termoenco-

gida para permitir con ello que la banda 11 mantenga firme-
mente los productos 27 Jjuntos.

Cada vez que se detienen las tiras 29 y 31, la
contraplaca 37 es accionada para prensar la tira 39, contra

a
la placa 36 de impresién a fin de imprimir varios’’chracte-

res sobre la tira 29.

Las Figs. 3 a 6 ilustran la forma en que*®‘se unen
por medio de la banda 11 de la Fig. 1 una pluralidad de cie-
rres 40 de cremallera, acabados. Antes de que la‘tfra 13

sea sometida al calor, los cierres 40 de cremallata* estén
mantenidos flojamente juntos por la banda 11 com.p:':s.e ilus-
tra en las Figs. 3 y 4. Como se ilustra en las Qéés. Sy

&, después del termoencogido de la tira 13, la banda 11 su-
jeta firmamente los cierres 40 de cremallera. Dado que la
tira 12 no es termoencogible y por lo tanto puede mantener
su forma y dimensiones originales, los caracteres 16 impre-

sos sobre la tira 12 quedan libres de distorsién.

Si bien los técnicos en la materia podran sugerir



distintas modificaciones de menor envergadura, debe enten-
derse que se desea realizar, dentro del alcance de la paten-
te que ésta se merece, todas las realizaciones que razona-
ble y debidamente caigan dentro del alcance de esta contri-
bucidén a la técnica.

A los efectos consiguientes, se declaran de nove-
dad, propiedad y utilidad para Espafia, sus territorios y

plazas de soberania, las reivindicaciones que siguen.
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REIVINDICACTIONES

l1.- Banda de etiquetado, caracterizada porque com-
prende una tira (11) que tiene por lo menos un par de por-
ciones (12, 13) que se unen entre si, siendo una primera
(12) de dichas porciones de material imprimible, no termoen-
cogible, y siendo la segunda (13) de dichas porciones de
material termoencogible.

2.- Banda segun la reivindicacidn 1, caracteriza-
da porque dichas porciones primera y segunda de dicha tira
comprenden elementos primero (12) y segundo (13) de tira
unidos conjuntamente a lo largo de uno de sus bordes extre-

mos.

3.- Banda segin la reivindicacidn 2, caracteriza-
[ s

da porque dicho primer elemento (12) de tira incdl\ye una

superficie que tiene por lo menoes urn caracter (16) impreso

LA Y
[ ] a &

sobre la misma. resn

4 .- Banda segin la reivindicacidn 2, caracteriza-
da porque dicho primer elemento (12) de tira‘incruﬁe una
ldmina (14) de papel y una pelicula (15) de resfnéksintéti—
ca estratificada respecto a una de las superficﬁéé}opuestas
de dicha lamina de papel, estando unido dicho sqépqdo ele-
mento (13) de tira con dicha pelicula (15) de resina sinté-
tica.

5.~ Banda seglin la reivindicacién 4, caracteriza-
da porque dicha lamina (14) de papel tiene por lo menos un
caracter (16) impreso sobre la otra superficie.

.= Banda segln la reivindicacidn 4, caracteriza-
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da porque dicha primera superficie de dicha lamina de papel
tiene por lo menos un caracter impreso sobre la misma, sien-
do dicha pelicula de resina sintética transparente y estan-
do provista sobre dicha primera superficie de dicha lamina
de papel.,

7 .- "BANDA DE ETIQUETADO".

Todo ello conforme se describe y reivindica en
la presente memoria, que consta de diez hojas foliadas y
mecanografiadas por una sola de sus caras, y de una lamina

de dibujos que la ilustra.

MADRID- 3 AGL. 1934
P.A M. CURELL SURQL
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