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por atrds en forma de conc.

ahora un mievo camino de acuerdo con el invento.

Bl invento se refiere a un procedimiento para el prensado de - -
ouerpos de granada destinsdos a granadas de acero para morteros. Se
trata, en primer término, de granadas de 80 a 160 mm de calibre, en
la®s que juega un gran papel el conseguir el momento pendular correoto.

Batas granadas suelen poseer un ouerpo de gransda ojival, o abom
bado de oualquier otra formas en su parte central. Han sido sonstrui-

dos también ouerpos de granada, que poseen forma elipsoidal terminada -

En tales granadas de mortero resulta relativamente cara su fabri
cacidn por los procedimientos conooidos, en los que la forma interior
Be adapta al contorno exterior. En el afén de, por ung parte, abarata
la fabrioacidn y, por otra parte, de conseguir propiedades balisticas

sxteriores de la granada especialmente ventajosas, se ha descubierto

Segiin el invento, y a efectos de generar la forma interior, se
introduce en un lingote de acero, hasta aproximadamente el largo inte-
rior del ocuerpo de la granads, un punzén con una parte cilindrica de
una longitud igual a 1 & 11/2 veces el calibre y dotado de una osbesa
de forma de tronco de ocono, redondeads por su superficie frontal, mien
tras que la forma exterior en la zona de la ocabesze del punzén, se mol-
des en la misma fase de trabajo por medio de una matriz de forma oco-
rrespondiente.

Bl lingote, uns vez que sl punzbdn ha alcanzado su posioidn ex-
trema, queda estirado de tal modo delante de la cabeza del punzdn, que
se produce un ouerpo brute de granada, cerrado por uno de sus extremos

A continuacidn de esta fase de trabajo se puede reducir el grue
so de péred del extremo abierto del ocuerpo bruto, de forma de vaso, =
mediante mecanizacidn con levantemiento de virutes, si se deses que el
peso 0 la longitud de esta parte del cuerpo de granada sean lo menores

posible. Seguidamente, o bien inmediatamente despuée de introducido -
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de modo que dicho cuerpo se adapte aproximadamente a la forme de la -
granads terminade. Xl ouerpo bruto preparado de sata maners, se sometq
a confinuaoién & uns meocanizacidén conlevantamiento de virutas, a efeo~
to8 de adaptarlo s la forma exterior prevista.

Lls forma intexrior del ouerpo bruto y, después, de la granada ter-
minada, permanece igual a la generada por el punzén y por ol (til de -.
reoalcado en una fase de trabajo sigulente.

Los gastos de fabrilcacidn para granadas de acuerdo oon el inven-
to, son sustancialmente menores que pera las granadas oonocidas, en las
que la forma interior oorresponde a la forms exterior.

Pars uns mejor ilustracién de la idea del invento, sigue a oontiw
nuacidén una desoripcldn a base de los dibujos, de los que se desprendey]
ejemplos del cuerpo bruto para la granada y de-un punzdn apropiado.

la fig. 1 muestra una seccidn longitudinal a través del cuerpo -
bruto de la granada, en la qué los diversos procesos de trabajo han -
pido indioamdos esquemiticamente por medio de rayados Aistintos.

la fig. 2 muestra una vieta lateral de la parte delantera de un
puﬁz&no

La cavidad interior de la granada corresponde al punzén empleado
para la fabricacién de la granada. (Consiste en uns parte 1 de forma dg
tronoo de oono redondeado por su superficie frontal, que oorresponds &
la ogbeza del punzdn, y. en una parte oilindrios 2.

En la fabricacidn del ouerpo de granada se introduce el punzbn
en un lingote de acero, hasta la profundidad mostrads en la fig., 1.
Bajo la oooperacién de la matriz que determins la forme exterior del -~
cuerpo Sruto J de la granada, se forma una pleza bruta de forms de vasd
oon una parte de cabeza cerrada 4 y las partes marginales 5 de la for-
ma de vaso, representadas mediante rayado. BEstas partes marginales se

tornean por fuera hasta la linea de trazos y puntos, paras eliminar el

: v & RE), e s
. ‘ 3 \J :
Lol punzén, se recalca el ex%m&ﬁegoge’ouerpo bruto hacia a.tiem;:mtr
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lz forma que reocibié por el punzdn y por el recalcado del extremo -

-4

5. I N A 8

£

material sdbranto. Después se recalcan las partes margiﬁalea hacia |
adentro, hasta que adguieren la forma 6 representada con lingas de -
trazo continuo. Ahore ya, y medifnte mecanizaoién con levantamiento
de virutas, se puede dar g la pieza bruta, consistente en las partes
4, 3 y 6, la forma exterior ?, prevista para ls granada, que ha sido
representada con lineas de trazos continuos y con un raysdo asimismo

de lineas de trazos oontinuos. Por dentro conserva el cuerpo bruto -

abierto. La parte ocentral de la oavidad 1,2 en el cuerpo de la grana-
da, es de forma cilindrica hasfa una longitud "a" (Véase la fig. 1).
Gracias a la forms oilindrioa de la ocavidad ya la forma abombada del
exterior, se consigue en el ventro del ocuerpo de la granada una eglo-
merscidn de material, gue reduce el momento pendular y el eje trang-
versal de gravedasd, mejorando asi las propiedades balisticas externas.

Ademép se consigue con la acumulacidn de material de acero en el centrq

de la granada, que la metralla se distribuya mejor, puesto que es menox-

el nfimero de trayeotorias de la metralla que estdn dirigidas hacia el
suelo,

Lé figura 2 presenta un ejemplo de realizacidn del punzén, én e]
que la cabesza 1 estd atornillads al cuerpo 2 del punzén. Esta realiza;
cién del punzén tiene la ventaja de que unicemente es necesario utili-

zar un materisl de gran calidaed, por ejemplo, acero ripido de cementa-

oibn, pars la cabeza 1, que es la més solicitada, mientras que el ouers4

po 2 del punzén puede ser fabricado de oualquier otro material apropias
do, menos costoso. La cabega puede ser recambiada cuando sea necesario
Con el pungdn descrito se puede conseguir un notable shorro de gastos
de herramienta, debido a su gran solidez y duracidn,

La forma oilindrioa del vaso proporoions ademds la posibilidad
de una mecanizaocidén ulterior con levantamiento de virutas muy barata,

oon lo que se consigue todavia una mayor exactitud en la fabriomoién

del cuerpo bruto de la granada, que en la mecanizaocibén de las granadas

)
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Lhasta ahora conooidas.

REIVINDICACIONES

En resumen, la Patente de Invencién que se solicita, recaerd
sobre las reivindioaciones siguientess
5 1. Procedimiento y punzdn para la fabricacidn de cuerpos de -
granada destinados a granadas para morteros de 80 a 160 mm. de calibr%,
que tienen una forma ojival, elipsoidal u otra cualquiera abombada por
. el centro, caracterizado el proocedimiento porque la generacién de la
forma interior, se introduce en un lingote de acero un punzdn con una
10 perte cilindrica de un largo de 1 a 1 1/2 veoes el calibre y dotado ~
de una cabeza de forma de oono truncado oon la superficie frontal re~
dondeada, hasta aproximasdamente la longitud interior del cuerpo de la
granads, mientras que la forma exterior de la zona de la cabeza del ~
punzén, se moldea en la misma fase de itrabajo con ayuda de una matrie
15 de forma correspondiente, y porque después el extremo abierto de la -
pieza bruta esi obtenida, de forma de vaso, se recalca haoim adentro -
-~ eventualmente después de reducirse el didmetro exterior mediante una
mecanizaoidn con levantamiento de virutas - para adaptarlo a la forma
del cuerpo de gransda terminado.
20 2. Un punzén pare la aplicacidn en el procedimiento de aouerdd
con la reivindicacidn 1, caracterizado por un cuerpo oilindrico (2) y
una cabeza {1) de forma de oono iruncado - preferiblemente atornille-
ble - que tiene la superficie frontal redondeads y dque estd hecha de
un material de alta oalidad, tal como acero ripido de cementaoidn.
25 : 3. 8e reivindica por ltimo comov objeto sobre el que ha de re-
caer la Patente de Invencién que se solioitat "PROCEDIMIENTO Y PUNZON
PARA LA FABRICACION DE CUERPOS DE GRANADA DESTINADOS A GRANADAS PARA
MORTEROS"

deo conforme se describe y reivindica en la presente memorise
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- que conste de seis pagines escritas a miquina y dibujos adjuntos.

Madrid, 18 septiembre 1.962

ALFONSO UNGRIA
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