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MEMORTITA DESCRIPTITVA

La presente invencidn se refiere, segin se expresa
en el enunciado de esta memoria descriptiva, a un nuevo
envase utilizable como contenedor tanto de productos 1li-
quidos cowo granulosos, especialmente aplicable en el can-

po de la industria alimentaria.

El envase que se preconiza resulta idéneé "edmo con-
tenedor de leche, agua mineral, zumos, etc, pefb.éambién
es aplicable como contenedor de productos sdlidos, tales
como arroz, lentejas, comida para pajaros, etc{:{i en ge-
neral para cualquier tipo de producto liquido o granuloso,
que pueda ser vertido, a través de una boca establecida

al efecto. o

Considerando en primer lugar los productgs:liquidos,

existen para ellos dos tipos de envases fundamegt&les,
las cléisicas botellas Yy los envases prismaticéléectangulg
res, de cartdn provisto de un recubrimiento interior,
comunmente denominados tipo "tetrabrik".

El primer tipo de envases, es decir las botellas,
con mhltiples configuraciones para el cuerpo de las misnas,
presentan como caracteristica comlin la existencia de un
cuello superior rematado en el corresvondiente gollete. Wal
estructuracién trae consigo que én el transporte y almace-;
naje de las mismas, que normalmente se realizan eubagladas
en cajas contenedoras de un determinado nimero de unidades,
se produzca una notable pérdida volumétricz, en los esnha-
cios definidos entre~los cuerpos de las miswmas y esvecial-
mente en la zona correspondiente a sus cuellos, a lo que

hay que afiadir ademas una absoluta imposibilidad de apila-



10

15

20

25

30

- 3 -

miento. Esta problemdtica se soluciona con los envases
prismaticos también citados con anterioridad, pero sin
embargo tales envases ofrecen otro problema no nenos in-
portante, que se centra en su extfaordinario costo, tanto
en tales envases en si mismos, como en cuanto a las ma-
quinas necesarias para la fabricacidén de los mismos.

El envase que la invencidn propone deriva de una

nueva concepcidn que soluciona plenamente la pioblemadtica

P

. L
anteriormente citada, de manera que con el mispmo .,se consi

gue un &ptimo aprovechamiento volumétrico, acompafiado de
una posibilidad de apilawiento para diferentes_ggyases Vo
paralelamente, su costo es considerablemente dﬁé‘éeducido
que el de los envases tipo "tetrabrik", aproximandose al

de las clasicas botellas de plastico. e

Para ello el envase que se preconiza se conrstituye
basicamente a partir de dos piezas de materialiﬁiéstico,
gue configuran a modo de sendas cazoletas obteﬁfbles por
termoconformado y fijables entre si por sus embocaduras,
preferentemente por termosoldadura.

Estas dos piezas, simétricas con respecto al plano
de unidén entre ellas, adortan en su conjunto una configura
cidén prismatico-rectangular, semejante a la de los clasi-
cos envases tipo tetrabrik, pero con un proceso constructi
vo extraordinariamente mAs simple.

En este tipo de envases se definen en sus cuatro
aristas menores aletas abatidas sobre el propio cuerpo
prismatico de las que una de ellas puede ser extendida ¥y
cortada para establecer una boca de vertido, lo que obvia

mente no es factible con la estructuracidn del nuevo en-

vase que la invencidn propone. In este sentido se ha previs
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to la existencia, en este Gltimo, y en correspondencia
con una de tales aristas menores, de un émplio bisel del
que emerge una prolongacidn tubular, obtenida también a
base de dos mitades semicilindricsds, monopie7: con las
respectivas mitades del envase, prolongacidén tubular que
define un cuello de vertido, cerrado por su extremidad

libre y practicable para llevar a cabo la apertura del

envase.

De forma més concreta dicha prolongaciénfﬁqéular o}
cuello es perpendicular al plano inclinado def&ﬂi&o nor
el bisel y presenta su extremidad libre sensiblemente co-
planaria con la base superior del cuerpo, de MQﬁEEa que
el citado cuello no resulta prominente respecto del plano
general de dicha base, ni de ninguno de los planaks que in
fluyen las restantes caras del cuerpo, es decii'..:q:ge queda
integramente alojado en el volumen definido por gl cita-

do bisel, con lo que no constituye un obstéculq-né para

el acoplamiento lateral entre envases ni para EE apilamien
to a la vez que la perdida volumétrica que supone esta dig
posicidén es minima.

Para el cierre del citada cuello este se aplasta en
sentido lateral y se cierra mediante una linea de terimo-
soldadura.

El cuerpo asi obtenido, en material pléstico, como
anteriormente se ha dicho, serd preferentemente de natura-
leza transparente para permitir la visualizacidén de su con
tenido, aunque obviamente puede ser también de naturaleza
opaca, habiendose previsto en el primer caso la existencia

de una funda opaca, de igual configuracién que una de las

dos piezas o cagoletas constitutivas del cuerpo, funda
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preferentemente obtenida en cartén y que se acopla ajusta- °
damente al cuerpo por "enchufamiento lateral®.

Esta funda constituye un refuerzo estructural para
el envase y a la vez un soporte fisico para determinados
grafismos complementarios del producto alojado en el inte-
rior del envase, tales como notas alusivas a las caracteris
ticas de su contenido, publicidad, etc.

Se ha previsto asimismo que esta funda opaca esté
provista de una ranura o ventana alargada vertihéimente,
que afecta practicamente a toda la altura de 1é5mgsma, pre-
ferentemente situada en su cara lateral de mayor altura,

ventana con la que se establece un visor graduvedo espara con-

trol del consumo parcial del producto contenido en el enva

Seo .

Para complementar la descripeidn que se qqpé reali-
zando y con objeto de ayudar a una mejor coﬁp:9;%%§n de
las caracteristicas del invento, se acompafia al?é:presen-
te wemoria deseriptiva, como parte integrante éé.ia misna,
de una hoja Unica de planos en la que con caricter ilustra
tivo ¥ no limitativo, se ha representado lo siguiente:

La figura l.- Muestra una_vista en perspectiva de un
envase para productos liquidos y granulosos realizado de
acuerdo con el objeto de la presente invencidn, en la que
las dos piezas bisicas integrantes del mismo aparecen inde
pendizadas y debidamente enfrentadas, de acuerdo con su
posterior acoplamiento.

La figura 2.~ Muestra, también en una vista en pers-
pectiva, el envase perfectamente acabado y cerrado y junto
a &l la semifunda opaca que ha de cubrir una de las dos

piezas integrantes del mismo, la cual aparece también en-
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frentada al cuerpo de acuerdo con su posterior posicidn
de montaje.

La figura 3.- Musstra otra vista en perspectiva del
envase totalmente acabado, es decir con la semifunda cita
da debidamente acoplada al mismo.

La figura 4.~ lMuestra el conjunto de la figura 3
segin una perspectiva opuesta a la de dicha figura.

La figura 5.~ Muestra, finalmente, un detalle en al
gzado lateral del envase, en su sector correspokdiénte a la
boca de vertido, que muestra claramente la con&ﬂé&racién
del mismo en esta zona.

A la vista de estas figuras puede obserméﬁﬁp comno
el envase para productos liquidos y granulosos que se
preconiza estd constituids segin un cuerpo geneag}mente
prismatico-rectangular, que aparece referencia@q'global-

mente con 1 en la figura 2, en correspondencia.e¢cn una de

cuyas aristas menores, de las de su base superiéE; presen
ta un amplio bisel 2 determinante de un plano Eﬁciinado
del que emerge una prolongaciin 3, tubular, preferentemente
perpendicular a dicho plano ianciinado, y determinante a

su vez de un cuello de vertido.

Las dimensiones del cuello de vertido 3 ydl propio
bisel 2 determinan que, como se observa con todo detalle
en las figuras, dicho cuello de vertido gquede incluido en
el imaginario prisme correspon ‘cnte al envase en ausen-
cia del citado bisel 2, lo que ' .rmite, ademds del aco-
plamiento lateral entre envases, el apilamiento entre
ellos sin que dicho cuello de vertido suponga un obsta-

culo al efecto y determinando una pérdida volumetrica

minima en dicho acoplamiento entre envases.
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Como anteriormente se ha dicho y tal como se obser-
va en la figura 1, el cuerpc 1l se constituye mediante
dos piezas 4 y 5, configuradas a modo de cazoletas, simé-
tricas con respecto a su plano de unidén, preferentemente
obtenidas en material plastico transparente y por termocon
formado, las cuales se fijan entre si para constituir el
cuerpo, mediante adaptacidén de sus embocaduras 6 y en un

proceso de termosoldadura. o e

Cada una de estas dos piezas 4 y 5, en sys 59ctores

correspondientes al bisel 2, presentan a su vez sectores

en media caila 3 que daran lugar, tras la unidn dg.las dos

piezas, al cuello anteriormente citado y también referen-
ciado con 3, el cual presenta su extremidad libre 7 cerra

da, teubién preferentemente por termosoldadura e incluida

en 2l imsginario plano correspondiente a la basé*Superior

del cuerpo prismetico, a8l objeto de conseguir p?rd'dicho
cuello un dimensionado méximo, pero sin que esbézihterfiera
en el espacio ajeno al imaginario prisma completo en el
que queda integrado el envase.

Existe no obsténte la posibilidad de que el cuello
3 mantenga la configuracién tubular en toda su extensidn
¥ que Se cierre mediante un disco laminar, también termo-
soldado, como es convencional en determinados tipos de
envases.

Como anteriormente se ha dicho el cuerpo 1 se ob-
tiene a base de material plastico, preferentemente un
P.V.C de naturaleza tramsparente, habiendose previsto
como complemento de la estructura descrita la existencia
Ae una funda, concretamente una semifunda 8, opaca, que

configura igualmente una cazoleta sewmejante a una de las’
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dos piezas 4 y 5, a la que ha de acoplarse, estando dicha
semifunda 8 obtenida preferentemente de cartdén y destinada
a acoplarse ajustadamente al cuerpo 1 por enchufamiento
lateral, como se desprende de la observacién de las fipu-
Tas 2 F 3.

Dicha funda 8 constituye un refuerzo estructural pa-
ra el envase en su conjunto y, paralelamente, .el soporte

fisico para determinados grafismos alusivos al qonpenido

'. ]

del envase o de cualquier otro tipo. :"f

Obviamente la citada funda 8, ademis de cékfé@urar
una cazoleta semejante a la de una de las piezas &4 y 5,
concretamente a la que ha de acoplarse, presentg:éﬁ el co-
rrespondiente bisel 2' un escote arqueado 9 para su acopla
niento lateral al cuello de vertido 3. cadts

Como otra de las caracteristicas de la inweddién la
citada semifunda 8 presenta en una de sus caras.Talerales

menores, concretamente en la de wmayor altura y rdferencia-
da con 10 una ranura o0 ventana alargada verticai;;nte 11,

agistida por una escala graduada 12 con la que es posible

controlar el consumo parcial del producto contenido en el

envase. ”

De la estructuracidén descrita se deduce que el envase
para productos liquidos y granulosos que la invencién pro-
pone ofrece unas caracteristicas semejantes a las de los co-
nocidos envases prismaticos-~rectangulares, en cuanto a su
posibilidad de embalaje en una caja con un aprovechamiento
volumétrico méximo y con posibilidad de apilamiento, pero
gin embargo y por su propia estructuracidn, el proceso cong

tructivo para la obtencidn del mismo se ve noteblemente sinm

plificado lo que repercute en un considerable abaratamiento

N
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de costos. |

No se considera necesario hacer mis extensa esta ‘
deseripeidn para que cualquier experto en la materia com-
prenda el alcance de laAinvancién ¥ las ventajas que de la
nisuna se derivan.

Los materiales, forma, tamafio y disposic;,ién de los
elementos serin susceptibles de variacidén siempre y cuando
ello no suponga una alteracidén a la esencialidad, de las

caracteristicas del invento. ML

Los términos en que se ha redactado esta memoria
deberén ser tomados siempre en sentido amplioewx o limi-

tativo.

.
tasse
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REIVINDICACIONES

l.- Nuevo envase para productos liquidos y granulosos

esencialmente caracterizado por estar constituido seijdh un cuerpo prismdtico. pre-

ferentemente alargado en sentido vertical, con la particularidad de que sobre su

base superior, concretamente sobre una de sus aristas, presenta un amplio bisel
determinrante de un plano inclinado, del que emerge una proiongacidn tubular, de-
terminante a su vez de un cuello de vertido, habiéndose previsto que di.cho cuello

L

quede sustanc{almente incluido en el imaginario prisma general wel ci.uéfqa modifi-
cado por el mencionado bisel, todo ello de forma que el envase es a'.tiésat:ale y apl-
lable con otras iguales, sin que el cuello de vertido resulte prominente ni consti-
tuya un obsticulo para el perfecto acomplamiento entre ellos. : .':.-'
2.- Nuevo envase para productos liquidos y granulosos.

segun la reivindicacidn 1, caracterizado porque el citado cuerto estd condtituido a
partir de dos piezas simétrirns respecto de su plano transversal medib.égxh afecta
diametralmente a la prolongacidn tubular, configurando tales piezas db$; &azoletas
que se fljan por sus embocaduras, preferentemente por termosoldadura‘:- Y, estando

la extremidad libre de dicha prolongacidn tubular aceptada también por una lihea
de termosoldadura, en situacién de cierre del envase.

3.- Nueve envase para productos liquidos y granulosos.
segun la reivindicacidnes anteriores. caracterizadg .r;orqug las citadas piezas estén.
obtenidas a base de material pldstico. preferentemente un P.V.C. de naturaleza
transparente,

4.- Nuevo envase para productos liquidos y granulosos.
segun las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque una de las dos mitades
del cuerpo, es decir una de ias dos plezas o cazoletas, esta asistida por una funda
opaca de igual configuracidn, preferentemente de cartén, que se acopia ajustada-
mente al cuerpo por “enchufamlento“ laterai y que constituye un refuerzo estructura
para el mismo, asi’ como el soporte fisico para grafi‘snrios cbmplementarios de produc-

to alojado en su interior,
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5.- Nuevo envase para productos liquidos y gra-

nulosos, segin reivindicacidn 4, caracterizddo porque la cita-

jda funda opaca estd provista de una estrecha ventana alargada

verticalmente y que la afecta mayoritariamente =a altura, de-
terminando un visor graduado para control del consumo parcial

del contenido del eﬁvase.

6 .~ NUEVO ENVASE PARA PRODUCTOS LIQUIDOS, Ye¢GRA-

- -

NULOSOCS. « e

Seguin queda descrito y reivindicado en la'presen-

te memoria, que consta de once hojas, escritas a méquing por

- * .
PR

una sola cara y dibujos que le acompaiian.

Madrid, 1 de Agosto de 1984 B

EL AGENTE: <at

A-M. Gowme
().P.
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