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La presente invención se refiere, según se expresa 
en el enunciado de esta memoria descriptiva, a un nuevo 

5 envase utilizable como contenedor tanto de productos lí­
quidos cómo granulosos, especialmente aplicable en el cam­
po de la industria alimentaria.

,  *El envase que se preconiza resulta idoneo cómo con-
w *. *  *tenedor de leche, agua mineral, zumos, etc, perd.también

10 es aplicable como contenedor de productos sólidos, tales
**..como arroz, lentejas, comida para pájaros, etc\/.y en ge­

neral para cualquier tipo de producto líquido o granuloso, 
que pueda ser vertido, a través de una boca establecida 
al efecto. \.**

15 Considerando en primer lugar los productpg;iíquidos,
.  .  * *

existen para ellos dos tipos de envases fundamentales,*w w *
las clásicas botellas y los envases prismatico-rectangula 
res, de cartón provisto de un recubrimiento interior, 
comunmente denominados tipo "tetrabrik".

20 El primer tipo de envases., es decir las botellas,
con múltiples configuraciones para el cuerpo de las mismas, 
presentan como característica común la existencia de un 
cuello superior rematado en el correspondiente gollete. Tal 
estructuración trae consigo que en el transporte y almace-; 

25 naje de las mismas, que normalmente se realizan embaladas
en cajas contenedoras de un determinado número de unidades, 
se produzca una notable pérdida volumétrica, en los espa­
cios definidos entre los cuerpos de las mismas y especial­
mente en la zona correspondiente a sus cuellos, a lo que 

30 hay que añadir además una absoluta imposibilidad de apila-
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miento. Esta problemática se soluciona con los envases 
prismáticos también citados con anterioridad, pero sin 
embargo tales envases ofrecen otro problema no menos im­
portante, que se centra en su extraordinario costo, tanto 

5 en tales encases en si mismos, como en cuanto a las má­
quinas necesarias para la fabricación de los mismos.

El envase que la invención propone deriva de una
nueva concepción que soluciona plenamente la problemática
anteriormente citada, de manera que con el mispo.se consi

10 gue un óptimo aprovechamiento volumétrico, acompañado de
una posibilidad de apilamiento para diferentes envases y,

. . . .

paralelamente, su costo es considerablemente máb* reducido 
que el de los envases tipo "tetrabrik", aproximándose al 
de las clásicas botellas de plástico.

.

15 Para ello el envase que se preconiza se óñnátituye
* * * *básicamente a partir de dos piezas de materiar.pKLástico, 

que configuran a modo de sendas cazoletas obtenibles por 
termoconformado y fijables entre sí por sus embocaduras, 
preferentemente por termosoldadura.

20 Estas dos piezas, simétricas con respecto al plano
de unión entre ellas, adoptan e*n su conjunto una configura, 
ción prismatico-rectangular, semejante a la de los clási­
cos envases tipo tetrabrik, pero con un proceso constructi 
vo extraordinariamente más simple.

25 En este tipo de envases se definen en sus cuatro
aristas menores aletas abatidas sobre el propio cuerpo 
prismático de las que una de ellas puede ser extendida y 
cortada para establecer una boca de vertido, lo que obvia 
mente no es factible con la estructuración del nuevo en- 

30 vase que la invención propone. En este sentido se ha previs



to la existencia, en este último, y en correspondencia 
con una de tales aristas menores, de un amplio bisel del 
que emerge una prolongación tubular, obtenida también a 
base de dos mitades semicilindricás, monopie?r con las 
respectivas mitades del envase, prolongación tubular que 
define un cuello de vertido, cerrado por su extremidad 
libre y practicable para llevar a cabo la apertura del 
envase.

De forma más concreta dicha prolongación* ítróular o 
cuello es perpendicular al plano inclinado defaAido por 
el bisel y presenta su extremidad libre sensiblemente co-
planaria con la base superior del cuerpo, de ^&pata que
el citado cuello no resulta prominente respecto del plano
general de dicha base, ni de ninguno de los planoTs que in
fluyen las restantes caras del cuerpo, es decir.qpe queda

* *  *

integramente alojado en el volumen definido pof'j&í cita-
a  *  *  *

do bisel, con lo que no constituye un obstáculo;*ni para* * w *
el acoplamiento lateral entre envases ni para su apilamien
to a la vez que la perdida volumétrica que supone esta dis 
posición es mínima.

Para el cierre del citada cuello este se aplasta en 
sentido lateral y se cierra mediante una línea de termo- 
soldadura.

El cuerpo así obtenido, en material plástico, como 
anteriormente se ha dicho, será preferentemente de natura­
leza transparente para permitir la visualización de su con 
tenido, aunque obviamente puede ser también de naturaleza 
opaca, habiéndose previsto en el primer caso la existencia 
de una funda opaca, de igual configuración que una de las 
dos piezas o cazoletas constitutivas del cuerpo, funda
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preferentemente obtenida en cartón y que se acopla ajusta­
damente al cuerpo por "enchufamiento lateral".

Esta funda constituye un refuerzo estructural para 
el envase y a la vez un soporte físico para determinados 

5 grafismos complementarios del producto alojado en el inte­
rior del envase, tales como notas alusivas a las caracterís 
ticas de su contenido, publicidad, etc.

Se ha previsto asimismo que esta funda opaca esté
**provista de una ranura o ventana alargada vertidaimente,

w *
10 que afecta prácticamente a toda la altura de 15**mj?sma, pre­

ferentemente situada en su cara lateral de mayor altura, 
ventana con la que se establece un visor graduadó/para con­
trol del consumo parcial del producto contenido en el enva 
se.

* *  *  *

15 Para complementar la descripción que se está reali-
zando y con objeto de ayudar a una mejor comprensión de

* w * *
las características del invento, se acompaña a la presen-

t *w
+ *  *te memoria descriptiva, como parte integrante de la misma, 

de una hoja única de planos en la que con carácter ilustra 
20 tivo y no limitativo, se ha representado lo siguiente:

La figura 1.- Nuestra una vista en perspectiva de un 
envase para productos líquidos y granulosos realizado de 
acuerdo con el objeto de la presente invención, en la que 
las dos piezas básicas integrantes del mismo aparecen inde 

25 pendizadas y debidamente enfrentadas, de acuerdo con su 
posterior acoplamiento.

La figura 2.- Nuestra, también en una vista en pers­
pectiva, el envase perfectamente acabado y cerrado y junto 
a él la semifunda opaca que ha de cubrir una de las dos 

30 piezas integrantes del mismo, la cual aparece también en-
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frentada al cuerpo de acuerdo con su posterior posición 
de montaje.

La figura 3*- Muestra otra vista en perspectiva del 
envase totalmente acabado, es decir con la semifunda cita 

5 da debidamente acoplada al mismo.
La figura 4.- Nuestra el conjunto de la figura 3 

según una perspectiva opuesta a la de dicha figura.
La figura 5*- Nuestra, finalmente, un detalle en al 

zado lateral del envase, en su sector correspondiente a la
* e10 boca de vertido, que muestra claramente la configuración 

del mismo en esta zona.
A la vista de estas figuras puede observarse como

+  +  * *

el envase para productos líquidos y granulosos que se
preconiza está constituido según un cuerpo generalmente

15 prismatico-rectangular, que aparece referenciadcglobal-
*.

mente con 1 en la figura 2, en correspondencia.ecn una de* w +* w * *
cuyas aristas menores, de las de su base superior, presen 
ta un amplio bisel 2 determinante de un plano inclinado 
del que emerge una prolongación 3; tubular, preferentemente 

20 perpendicular a dicho plano inclinado, y determinante a 
su vez de un cuello de vertido.

Las dimensiones del cuello de vertido 3 ycbl propio 
bisel 2 determinan que, como se observa con todo detalle 
en las figuras, dicho cuello de vertido quede incluido en 

25 el imaginario prisma correspon r^nte al envase en ausen­
cia del citado bisel 2, lo que _ jrmite, además del aco­
plamiento lateral entre envases, el apilamiento entre 
ellos sin que dicho cuello de vertido suponga un obstá­
culo al efecto y determinando una pérdida volumétrica 

30 mínima en dicho acoplamiento entre envases.
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Como anteriormente se ha dicho y tal como se obser­
va en la figura 1, el cuerpo 1 se constituye mediante 
dos piezas 4 y 5t configuradas a modo de cazoletas, simé­
tricas con respecto a su plano de unión, preferentemente 
obtenidas en material plástico transparente y por termocon 
formado, las cuales se fijan entre sí para constituir el 
cuerpo, mediante adaptación de sus embocaduras 6 y en un 
proceso de termosoldadura. *̂. *** *w*

Cada una de estas dos piezas 4 y 5, en sqs sectores* * w w *
correspondientes al bisel 2, presentan a su vez sectores
en media caña 3 que daran lugar, tras la unión de.las dos

* * ******piezas, al cuello anteriormente citado y también referen-
ciado con 3, el cual presenta su extremidad libre 7 cerra

* * * *

da, también preferentemente por termosoldadura e incluida
en el imaginario plano correspondiente a la basé'Superior***** + +del cuerpo prismático, al objeto de conseguir papa dicho 
cuello un dimensionado máximo, pero sin que esbé'ihterfiera 
en el espacio ajeno al imaginario prisma completo en el 
que queda integrado el envase.

Existe no obstante la posibilidad de que el cuello 
3 mantenga la configuración tubular en toda su extensión 
y que se cierre mediante un disco laminar, también termo- 
soldado, como es convencional en determinados tipos de 
envases.

Como anteriormente se ha dicho el cuerpo 1 se ob­
tiene a base de material plástico, preferentemente un 
P.V.C de naturaleza transparente, habiéndose previsto 
como complemento de la estructura descrita la existencia 
de una funda, concretamente una senifunda 8, opaca, que 
configura igualmente una cazoleta semejante a una de las
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dos piezas 4 y 5. a la que ha de acoplarse, estando dicha 
semifunda 8 obtenida preferentemente de cartón y destinada 
a acoplarse ajustadamente al cuerpo 1 por enchufamiento 
lateral, como se desprende de la observación de las figu­
ras 2 y 3*

Dicha funda 8 constituye un refuerzo estructural pa­
ra el envase en su conjunto y, paralelamente, el soporte 
físico para determinados grafismos alusivos al contenido 
del envase o de cualquier otro tipo. e e.* *Obviamente la citada funda 8, además de configurar 
una cazoleta semejante a la de una de las piezas 4 y 5? 
concretamente a la que ha de acoplarse, presenté,.^ el co­
rrespondiente bisel 2' un escote arqueado 9 para su acopla 
miento lateral al cuello de vertido 3- --***

Como otra de las características de la invención la
citada semifunda 8 presenta en una de sus caras.Táterales

* *  *  *

menores, concretamente en la de mayor altura y r&ferencia-
e * * *

da con 10 una ranura o ventana alargada verticalmente 11, 
asistida por una escala graduada 12 con la que es posible 
controlar el consumo parcial del producto contenido en el 
envase.

De la estructuración descrita se deduce que el envase 
para productos líquidos y granulosos que la invención pro­
pone ofrece unas características semejantes a las de los co­
nocidos envases prismaticos-rectangulares, en cuanto a su 
posibilidad de embalaje en una caja con un aprovechamiento 
volumétrico máximo y con posibilidad de apilamiento, pero 
sin embargo y por su propia estructuración, el proceso cons 
tructivo para la obtención del mismo se ve notablemente sim 
plificado lo que repercute en un considerable abaratamiento
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de costos.
No se considera necesario hacer más extensa esta 

descripción para que cualquier experto en la materia com­
prenda el alcance de la invención y las ventajas que de la 

5 misma se derivan.
Los materiales, forma, tamaño y disposición de los

elementos serán susceptibles de variación siempre y cuando
ello no suponga una alteración a la esencialidaR.de las

* * * *

características del invento. *.e e * * +
10 Los términos en que se ha redactado esta memoria

deberán ser tomados siempre en sentido amplio.y, jio lini-* + w
* + **tativo.

15 - * * *
* * * +

\



REIVINDICACIONES

1. -  Nuevo envase para productos líquidos y granulosos 

esencialmente caracterizado por estar constituido según un cuerpo prismático, pre­

ferentemente alargado en sentido vertical, con la particularidad de que sobre su 

base superior, concretamente sobre una de sus aristas, presenta un amplio bisei 

determinante de un plano Inclinado, del que emerge una proiongación tubuiar, de­

terminante a su vez de un cuello de vertido, habiéndose previsto que dicho cueiio 

quede sustancialmente Incluido en el Imaginario prisma general oei ctief(5o modifi-a e.* *
cado por el mencionado bisel, todo ello de forma que el envase es adosaóie y api­

ladle con otras Iguales, sin que el cuello de vertido resulte prominente ni constí-
* .

tuya un obstáculo para el perfecto acomplamlento entre ellos. . .*. <!*

2. -  Nuevo envase para productos líquidos y granuiosos.

según la reivindicación I, caracterizado porque el citado cuerto está coráiituido a

partir de dos piezas simétricas respecto de su plano transversal medie afecta+ + *
diametralmente a la prolongación tubular, configurando tales piezas dbS;Cazoletas* + * *
que se fijan por sus embocaduras, preferentemente por termosoidadurá,- y estando

* * * *

la extremidad Ubre de dicha prolongación tubular aceptada también por una iinea 

de termosoldadura. en situación de cierre del envase.

3. -  Nueve envase para productos líquidos y granuiosos. 

según la reivlndlcaclónes anteriores, caracterizado .porque ias.citadas piezas están 

obtenidas a base de material plástico, preferentemente un P.V.C. de naturaieza 

transparente.

4. - Nuevo envase para productos ii^uidos y granuiosos. 

según ias reivindicaciones anteriores, caracterizado porque una de ias dos mitades 

dei cuerpo, es decir una de ias dos piezas o cazoietas. esta asistida por una funda 

opaca de Iguai configuración, preferentemente de cartón, que se acopia ajustada­

mente ai cuerpo por "enchufamiento" iaterai y que constituye un refuerzo estructura 

para ei mismo, asi* como el soporte fínico para grafi^mos compiementarios de produc 

to alojado en su interior.
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5. - Nuevo envase para productos líquidos y gra­
nulosos, según reivindicación 4, caracterizado porque la cita- 
ida funda opaca está provista de una estrecha .ventana alargada
verticalmente y que la afecta mayoritariamente en altura, de- 

5. terminando un visor graduado para control del consumo parcial 
del contenido del envase.

6. - NUEVO ENVASE PARA PRODUCTOS LIQUIDOS.Y.GRA- 
/ *****

NULOSOS. .* *
Según queda descrito y reivindicado en la présen­

lo. te memoria, que consta de once hojas, escritas a máquina por
*  +  *

una sola cara y dibujos que le acompañan. *

Madrid, 1 de Agosto de 1984 
EL AGENTE;

* + * *

*
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