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MEMORTIA "DESCRIPTIVA -

que @e acompaiia a una solicitud de patente de invencién
por veinte afios, pares Espafia y sus Posesiones,'por PERFEC-
CIONAMIENTUS EN MUEBLES METALICOS, a favor de La razén so-
cial CONSTRUCCIONES METALICAS ARIES S.A., de nacionalidad
espafiola, reeidente en Madrid, Glorieta de Bilbao ng 1.

La presente invencién recae sobre perfeccionamientos |
en muebles metdlicos, aportando unos elementos de unién
para cubrir vanos,aplicable al tipo de mueble gque moderna-
mente se emplea en cocinas, "offices", laboratorios, etc.

Eata clase de muebles de cocinas, "otfices", laborato-

rios, etc., estdn construidos de gqcuerdo con unas dimensio

nes més o menos normalizadas que fijan sus tres planos,lar

g0, alto y ancho.la sujeccién a normas prefijadas obedece
a8 que hay que fabricar estos muebles en series generalmen-

te grandes a fin de obtener el mejor aprovechamiento de
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‘tinado a cocina, por ejemplo, es que los muebles cubran por
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materiales, maquinaria y utillaje.

Como lo correcto y decorativo en el local maderno desa=-

completo uno o varios lados de la habitacién, se comprende
la necesidad de comtar con algun o algunos elementos econd
micoa que sean capaces de cubrir los vahos que inevitable-
mente se producen en éngulos, rincones, frentes, etc.,etc.

Hasta el momento actual ésto se solucionaba con tapajul

1=

tas o regletas fabricados especialmente después de conocer
la medida justa del vano a cubrir, es decir, después de eol
Locadds los muebles, con la consiguiente pérdida de tiempo
del personal dedicado a realizar este tipo de instalacio-
nes, &a que la fabricaocidén de tales elementos sujetos a mek

didas exactas, es arriesgada, si se tienen en cuenta las -

T

diversas circunstancias que pueden hacer variar tales medi
dag lo suficiente para<1ué dichos elementos no sirvan (ta-
les como imperfecciones del suelo, paredes, ifalta de ajustie
entre los muebles, eto.) iequiriendo por tanto la realiza-
cién de verdaderas obras de artesania.

En la patente presente, y méds concretamente, en el ob-
jeto de la misma, se elimina toda esta clase de inconvenieg
tes, ya gque se basa en la existencia de um tapajuntas uni-
versal, acoplable a todos los casos, en general.

Para'mejor comprensidén de esta memoria, se acompafia

una hoja de dibujos que, esquemdticamemte, muestran un

T

ejemplo de realizacidn de la invencién, citado a titulo me
ramente iluetrativo, no limitativo, ya que es obvio seila-
Lar que dentro de los limites naturales de la invenoién
oaben diversas formas de realizacidén sin que la misma se

altere. En dichos dibujos,
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| véen unas piezas (b) ensambladas entre dos muebles entre
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La fig. 1 muestra un esguema en alzado y en planta de

un medio de acoplaje segin la invencidn.

La £ig. 2 es un detaile aumentado de la fig. 1.

La fig. 3 muestra una cobertura fromtal, con la junte
segin la invencién, de dos muebles en un mismo plano.

La fig. 4 muestra una cobertura en 4dngulo empleandb

la junta segln la invencion.

Segun la invencién referida a dichos planos, se pro-

los gue se produce el vano. Estas piezas (b) presentan un

perfil escalonado, con un entrante muy aousadc en la parte

que forman su arista, iormado por un pliegue del propio ma
terial de la pieza, Cada una de estas plezas se colocan en
las partes oponentes, separadas entre si, de ios dos mue-
bles cuya distanocia forma el vano. Encajédndole en eatos

pliegues, se ascopla entre ellos, ia pieza (A), que entia
guiada por los eascotes de las piezas (B) y que cierra por
completo el vano existente entire dos muebles, o entre un
mueble y la pared, cualquiera que sean las posiciones re-

lativas de éstos.

Se comprende oon toda cliaridad que basta que la pieza
(A) tenga unos cm de sobra, para gue en el momeuso del mond
taje, el montador la ajuste fdcilmente a la medida requedi+
da, con un simple corte de tijera, oconsiguiendo un perfec-
to ajuste y un montaje rapidi{simo.

En cuanto a la sujececibn de esta pieza (A) a las late-
rales (B) se logra por ocualquier medio convencional y ré-
pido .(tornillos, puntos de soldadura, simple presién de
acople, eto.) 0 blen una simple pestafia o doblez de dicha
pieza (A) en su parte superior.

Pinalwmente, tras lo descrito s6lo resta seflalar que

en la presente invenoién caben cuantas varlantes oonstruo-
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tivas se consideren necesarias sin que por ello se-;ltere
la esencia de la invenciéh; de acuerdo con eilo la pieza
(A) puede ser plana, ser doblada en dngulo récto, curvada,
etec., bien de origen o bien "in situ" segin proceda y de
conformidad con las necesidades de la iustalacién, bndién-
dose fabricar espeoialmente en chapa metdlica o en cual-
quier otra clase de materiales, tamafios y fobmas adecua=-

das sin limitacién.

NOT A. - Deserito suficientemente lo que anteoede 8sblo
reata consignar que lo que se declara propio.y'nuévo del

golicitante ee lo contenido en las siguientes:

REIVINDICACIONES

1l - Perfecoionamientos en muebles metalicos, caractes+
rizados por el hecho de que para cubrir el vano existente
entre dos pilezas dispuestas indistimtamente en un mismo
plano o en planos que formen édngulo diedro, se pfovéen
dos piezas auxiliares, aimétricas, que en sus bordes en-
frantados presentan unas dobleces qﬁe determinan unos es-~
cotes longifudinales que quedan asimismo enfrentados y
debidamente separados entre si por la di tancia del vano
a cubrir, colocédndose cada una de estas piezas auxiliares
en las partes enfrentadas de los elementos cuyo espacio

de separacién se ha de cubrir.

T

2 - Perfeccionamientos, segun reivindicacién 1@ carac

terizados por el hecho de que, encajando en los escotes

1

que han sido conformados por los pliegues citados, se aco

pla una pieza de cobertura que cubre la distancia existen
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te entre los mencionados elementos,

% - Perfeccionamientos, segun reivindicaciones 1 y 2
caracterizados por el hecho de que la pieza de cobertura
es plana.

4 = Perfeccionamientos, segyn reivindicaciones de 1 a
3 caracterizados porque la pieza de cobertura es curvada.

5 -~ Perfeccionamientos, segun reivindicaciones de 1 a 4§
caracterizados porque la pieza de cobertura presenta una
doblez vertical,formando un édngulo diedro.

6 - Perfeccionamientos, segin reivindicaciones de 1 a
5 caracterizados porque la pieza la citada pieza de cober-
tura es plana de origen, siendo curvable y doblable en 4nA
gulo "in situ". '

7 =~ Perfecoionamientos, segtn reivindicaciones de 1 a
6 caraoterizados porque la pieza de cobertura es 1igerameﬂ-
te mds ancha que la distancia a cubrir, a fin de que, con
un simple corte de tijera, pueda encajarse en sus aloja--
mientos'en las plezas laberales auxiliares que la soportan,
e las que, ademds,se fija a presibn, por puntos de soldady-
ra o tornillos.

8 - PLRFECCIONAMIENTOS EN MUEBLES METALICOS,

Todo segun va descrito en esta memoria, que consta de

cinco hojas foliadas y mecanografiadas por una carg con
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