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vor 10 afios

a favor de Jofa Harfa 4aywino ,uarsl v Dofia Isabel LOPEZ
SATRUSTEGUT
de necionslidad espailols
residentes en Barcelona, callés Vadrazo, 95 ¥y MHuntener, 577,
respecti vamente
por:

"PROCEDINISHTO DE FABRIIANIAN 08 CarAS DE I304ARM

VEALORTA DESCRIPTIVA

En el extranjero ha sido dado a conocer un nuevo oroce-
dimiento de fabricacidn de caflas de wescar rue, aparte una -
mayor tenacidad 7 duracidn, tramsmite 2 €stas unos aosbados
de calidad suntusria que las distinguen entre cualesquiera de
sug simllares conocidas hasta 1o fechs.

Tios recurrentes se wnrowomen avlicaxy dicho mrocedimiento en
Bspefia, donde en la actuslided es desconncido, r por ello go
liciton se les garantice en su wropiedad ¥ exwlotacién exwlu

siva mediante le concesidn de 1la matente de introduceidn a
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que se refiere la presente ienoria desceri tiva.

sungue los detulles de ejecucidn, presemtacidn, mate-
rizles empleados, tamailo y wroporciones de las cala3 obteni-
das pueden ser muy variables, es oportuno exyoner las carace
ter{stices esenciales que singularizan a una cafle fabricada
por eplicacién del vresemte nyocedimiento, el oual se desori
be & continuacién refiriéndolo & una hoja de dibujos adjunte
en la ue, & sélo tftulo de ejemnlo, se representa una eiecu
cibn wrefervente, amwnnue no exclusiva ni 1limitative.

Partiendo, pués, de la figura 1, el wrocedlmiento se
inicia con la formecibn de wn tejido ret{cular en el que los
hilos de la urdimbre gue se entroruzon con los de la trame
componen wnas mallas reetdnaulares (1) o romboidales (2), ovu
diendo la pleza ser de contorno rectansular (3) o eortado al
bies (4).

Los hilos constitutivos de las nombradas vrdimbre y
trama son monofilares fabricades con fibra de vidrio o fibras
equivslentes de elevads tenacidad cuva resistencia mecédnioa ?i

= flexifn es considerablemente

“

2 la traceidn, clzallamiento
mayor gque la de los hilos elementsles de algodén, esyarto, R

pita, pldsticos no reforzados » otros andlopos aylicados en

1%

la gotualidad a la fabricacién de cafias similares.

Pigura 2.~ Las plezas tejidas (3) o (4), de dimensio-

nes convenientes, sé& sumergen oportunamente en una cubeta {5) fﬁb
que contiene un bafio de recubrimiento (6) cuya composicidén es |
4mpliamente reguleble cn viscosidad por adecuada variacibn de
la-resina y de la centidad y cslidad del disolvente empleado,
utilizdndose preferiblemente resinas poliésteres, aunzue son
también de aplicacidn 1as resinas eroxfaicas, fenélicas, de

melamina, siliconas, alqufdices v otras similares. In este bg




e R REN L et h i et » ke e ATl v
; -

- 3 4

28084 4

fio, los hilos o cinbas de fibro de vidrio que comvwoneh la es-

tructura del te jido e recubren con wuns caps arrvoniada del -
rroducto (6) cuya comnosicidn es, en toios los casos, fun-
cién de la capacided de fijacién de la resina ~ue lo commone,
5, a a-uellas estructuras (1) o (2), as{ como Ge sm influencia
sobre las nroviedades yrevistas en cods caso wara 1a combie
nacién pléstico-Fibre de vidrio, previdndose, en viste o la
naturaleza y calldad del producto final a obtener, los pre- if
calentamientos gue sean sproriados en las estructuras mrevizmep
10, te a su immersidn en la cubete (5), as{ como 1a derpendencia de
ésta, de una instelacidn calefactora cuando seea necesaris.
Figura 3.~ la pleza de tejido, embebida en su recubri-

miento yldstico (6) que conserva despuds de extrafda de la ou

beta (5), pasa a ser arrollada sobre un nfcleo o macho (7)_
15, aque es preferiblemente tronco-clnico, auique se prevé a3imig-
mo la“posibilidad de cue el mismo arrollamiento se realiza 30

bre un ndcleo cilfndrico (8) segin refleja la Figura 4.

“n ambos casos se ohserva que los ndcleos (7) u (8) se

encuentran superficialmente recubicrtos con una capa de un -
ac, producto antiadherente que impide la solidarizacién a los mis
‘ mos de la primera envolvente (9) del tejido (10) que forma so
bre su nidcleo (7) u (8) un arrollamiento de seccidn esviralel

de hasta componmer un espegsor conveniente alrededor del mismo,

favoreciéndose la uniformidad del completo errollamiento me-
25, diante oportunos sesgos (4), o =on el desarrollo geométrico,
sdore el nropio tejido (10), de los troncos de cono a cons-
tituire
Figura 5.- Una vez ya arrollade completamente la tela

(10) sobre su ndcleo, el conjunto fomado es introducido en

30, el interlor de un horno de mufla (11) gue aparece rodeado de
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elementos calefacbores (12) de ca@acidad suficiente para emitir
v reconcentrar el celor derivado de su temperatura, sobre aquel
conjunto (10) hasta que se produzca su nolimerizacidn v la fnti
m y absoluta solidarizacidn de las moieriss en nresencis, a -
exaepeifn del ndcleo o macho que pemmere ce inelterahle 7 sola-
mente expuesto a la nstural diltaci bn oroducica Por el nombre~
do calor,

Al ser retirado del horno (11), el obieto polimerizado
(13) presenta un aspecto sélido y resistente, definido por los
distintos arrollanmientos de las fibras resistentes del tejido
inicial, totalmente empotrades en la mega aglomersnte o de re-
1leno (6) que ha adsuirido una total solidificacidn, de duresza
nrroporcional a la naturaleza de log comwonentes que, en cada -
0aso, se havan distuesto en la cubeta (5),

Piguras 6 v T.- Jespuds Ge la referids molimerizacién,
as{ como del corveniente enfriamiento, se nrocede a la extrac-
cidn dei ndcleo troncocdnico {7) o cilfndrico (8), a través de
menivulaciones. ue no enbrsiian dificultad algune por cuanto vie
favorecidas por la cspa inilciel antiadherente aplicada sobre 3a
superficie de aguellos nﬁeleos, vor el mayor cosficiente de con
traceidn de éstos, y por la misma contraceidn de la varilla tue
bular (13) que se Gesarrolla isotérmiecamente con tendencie & =
former una concentracidén molecular alrededor de la lfnea neutra
de la seccidn anular de la misma.

Figures 8, 9 y 10.,~ Segunidamente quedan ya dispuestas
las cefias tubulares obtenidas (13) pere recidbir los acabados
rue procedan, tanto en Srden a su desbarbado y pulimento, como
a la afiasnsacién sobre las mismas de las anillas usuales nara
paso del sedal, permaneciendo visibles lag estructuras monifi

lares (14) cue comstituyen el armado resistente de la cafia (13),
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tanto si dsta es objeto de un pulimento longitudinal wiforme
anélogo el ‘ue reflsja la figura 10, como si se foman sobre la
misma unée? fajas en relieve (15), semaradas s aistancia conve-
niente,

Para este dltimo resultzaio, 1as mismas cefias (13) o
(13') son sometilas a la accidn obrasiva de una o nés muelas
{16) rotativas que, segin unos deswlazamientos adecusdamente
Interdistanciados (figura 8) o nor desnlazemicntos de las -
propias esias, se anlican contra ~é§tas rora determinar wna
aparente diviasidn en tramos (17) oue uedan senarados wno de
otro por la corsidguiente formecidn entre ambos Ge ias pombrag
das fajes anulares (15). |

Para la tabricacidn de caiias (13) en prandes series,
queda prevista una instalacidén de acabado ¥ vulimento (Figu-
ra 9) aue, partiendo del mismo principio zeflejado en la ti-
zura 8, se presta & favorecer mna mayor nroduceidn por cuan=-
to, en este caso, las cofias a acabar (13) Aisnonen de un o=
porte de gufa constitufdo por una sucesién de rodillos (18)
sobre 1los que pueden permanecer apovadas mientras operan S0-
bre sus superficies una muels mévil (16}, o vra hrterfa de
muelas fijas (16') que procuran similtdneamente 1la fomacién
de las molduras anulsraes (15) v el oportuno pulimenio de los
tramos (17) en cue quede aperentemente dividida la cafia tu-
bular (13) o (13').

5n la forma descrita se obtienen unas caflas de Lescar
;ue ge recomocen r distinguen por una conziderable resistencia:

a

a la flexiébn, traccidn 7 cizallsmiento, con volores especi-
ficos no aleanzados hasta la TFechz on cafias similares ¥ —ue
son resultado de la iddnea splicacibn dcl “rocedimisnto ex-

puesto en la presente liemoria descrivntiva,
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Ta gescrineidn que snteceds se refiere ﬁn%;aﬁinte 2

una.foima vreferidaa de aplicacidn del wrocedimiento objeto
de esta Potente ¥ ge comprenderé aue wusden introlduelrse todes
aguellas variaciones de detalle que no alteren lay caracter{sa
ticas esencialey, 1858 cuales se resumen a continuacién.
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Se¢ reivindice como objeto de la wresente Fatente de
Introducoidén:

1%.- Frocedimierto de fabricacidn de ceflies de yessar,
que aonsiste esencialmente en Fformar la cafia vroniamente dicha
vartiendo ae telas de desarrollo szdecusdo (us esbdn constituf-
das por wn tejido en el que la urdimbre 7 la trame estédn forma
das con cabos plurifilares de alta tenacidad, esnecialmente fi
bras de vidrio solas o en combinacidn con otras de distinta na
turaleza, cuyo tejiido, desnués de vermanecer sumergido en la masg
viseosa de un rroduoto pldatico del tipo resing poliéster, fe
nélica o anéloga donde gueda totalmemte recubierto el conjunto
de la estructura tejida, €sta pasa o ser arrollada sobre un ny
¢leo o macho mque es indistintamente troncocénico o cilindrico,
hasta formar sobre 4ste un recubrimiento de espesor convenien
te v de seccidn en esviral, nrocediéniose seguidamenfe 2 la in
troduceién del conjunto en el interior de un horno de mufla o g
~yivelente cue dispone de elementos calefactores anroniados cu
va temperatura determina la volimerizacidn del recubrimiento ¥

Lo

gu {ntima sclidsrizacién con la estructurs retfcular gue cons-
tituye el sammado resistente de la verilla tubular en curso de
fabricacibn y que sdquiere va su mndisibn semidefini tive al
gser retirado 42l horno aiél conjunto ¥ wrocederse, desnués de

. N 4 .
su enfriamiento, a la extyaceién del nicleo conformador, ouya
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extraceibn es fevorecida por los distinbos valores de coatrace
.cién de los dos productos anarentemente unidos i mor la »nrovi-
sién de we capa antisdherente con la que préviznente se recu-
bren las superficies de ajuellos ntcleos antes de recibir el
arrollamiento de la estructura ret{cular con su aglomerante,

2f.~ Procedimicnto de fabricacién de csflas de pesear,
segﬁn la ryinera reivindicaoién, caracterizado nor el hecho de
sue las vsrillas tubulares obtenidas zon oujeto 4de oportunos
desharbados 7 pulimenfos tras los cuales quedan vizibles zobre
a;uéllas los filamentos retfculares que componen 1oz arrolls-
mientos de su estructura resistente, tanto a travds de un Tuli
ﬁento longitudinal uniforme, como desyuds de la foxmacidn de
cierto nimero de fajas anulares cue, convenientemente interdisg
tonciddes sdore uns misma cafia, @on ol resulbsdo de la accidn
abrasiva de una o mds muelss en robacidn gue 3¢ @plicsn contra
la superficie exterior de las varillas tubulares hasta aetermi
nar una apareute divisidn en tramod aue queden geparedos wno de
otro por las nonbradas molduras o fajss en relieve ¥ permane=-
ciendo visibles, en toda la longitud de la varilla tubular as{
tratada, las estructuras ret{culares .ue, con densidad de ma-
1la variable, figuran como capas exteriores de su arrollamien-
to preliminar sobre el ndeleo confomador.

3% .- PROGEDIMIENTO D3 PABRICAZCION W3 2aaS DS P230AR,

Sean cuales fueren las circunstancias que concurran con
1o esencialidad »rovia de la misma.

Consta la presente iiemoria descrintiva de siete pédginas
foliadas y imecanografiadas por una sola cers v va acomrafisda de
una hoja de dibujos aclarativos.

liadrid, 1 fie setienbre de 1.&62.
P.A. R VOLART FONF
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