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" Procedimiento de obtención de sulfonamidas

08TERREICHISCHE STICKSTOFFWEBKE AKTIENGESELISCHAFT, 
entidad alemana, residente en: Iinz/3onau 2, Austria.

Es conocido que las 2-sulfanilamido-pirirni- 
dinas, que en la posición 5 están sustituidas por un 
resto de alooxi, preferentemente un resto de metoxi o 
etoxi, son unas sulfonamidas muy buenas y de larga efi­
cacia. Para la obtención de estos compuestos se emplea-
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ba hasta ahora, en primer logar, el procedimiento*!^ aul- 
fonamidas clasico, es decir, el de la reacción de deriva­
dos reaocionables de los ácidos benzolsulfónicos, sulfé- 
nicos o sulfiniooa, que en la posición p llevan un grupo 
amínico o un resto transformable en éste, especialmente 
de los cloruro o amidas correspondientes de estos áci­
dos, con 2-cloro- ó 2-amlno-5-alcoxipirimidinas. También 
se ha propuesto ya el obtener las 5-alcoxi-sulfanilamido- 
pirimidinas, especialmente la 5-metoxi-sulfanilamidcpiri- 
midina, partiendo de sulfaguanidina mediante condensación 
con correspondientes participantes en la condensación que 
contienen grupos metoxi, tal como por ejemplo, el éster 
metoximalónico o la^-dimetilamlno-^-metoxiacroleina. . 
Todos estos procedimientos tienen en común que para la 
obtención del resto aulfanilamidopirimidínico se parte 
de materiales iniciales en los cuales el grupo alcoxi 
ya está contenido. Betos materiales de partida son, sin 
embargo, de difioil obtención. La 2-amino-5-metoxi-pi- 
rimidina se obtiene por ejemplo por condensación de és­
ter metoximalónloo con carbonato guadinínico, cierre 
del anillo oon alooholato e intercambio de los dos grupos 
hidroxílioos en la 2-amlno-4,6-dihidroxi-5-metoxi-pi- 
rimidlna por cloro mediante calentamiento con oxicloruro 
de fósforo bajo formación de la 2-amino-5-met oxi-4,6-di-

. -

¿XY'-'

*
- '

g;;.

.y --.- - - - 
t:"

-J:

oloropirimidina y disociación del cloro por calentamiento á
oon polvo de cinc, en presencia de hidróxido de alcali. 
Se necesitan por lo tanto una serie de etapas interme­
dias que recargan fuertemente el procedimiento en forma 
económica. También en la condensación directa de sulfa-
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guanidina con áster metoximalónico se obtiene primera-
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mente el derivado de la 4,6-dihidroxipirimidina, cuyos 
grupos OH ae han de intercambiar por cloro y despula re­
ducir. Finalmente no se debe perder de vista en ambos 
procedimientos que, según la literatura existente, el 

5. áster metoximalónico se obtiene solo en forma oomplicada 
y con malos rendimientos. Si se emplea laP-dimetilamlno- 
^-metoxiaoroleina como participante en la áondensaoión 
para la sulfaguanidina se evita desde luego el rodeo a 
través del derivado 4,6-dioxi y 4,6-dicloro, pero para 

10. la obtenoián de la(^-dimetilamino-^-metoxiaoroleina se
necesita como material de partida el trimetoxletano, que 
solo se logra mediante un gran esfuerzo táohico, y la 
oondensacián al derivado acroleínico hace preciso el em?- 
pleodel fosgeno venenoso, de manera que también este pro* 

15. cedimiento presenta considerables dificultades.
Se ha podido descubrir ahora que las 2-sulfa- 

nilamido-5-alcoxi-pirimidinas se pueden obtener en forma 
considerablemente mas sencilla si en los compuestos, en 
los cuales ya existe el armazón 2-sulfanilamidopirimi- 

20. dínico se introduce el resto de alcoxi en la posición 5 
del núcleo pirimidínico. Esto se logra según la presente 
invención si la 2-(4-acilamino-benzolsulfonamido)-5-yodo- 
pirimidina se hace reaccionar con alcoholatos de álcali, 
a temperatura más elevada en presencia de catalizadores 

2$. adecuados y el grupo aoíüco se disocia a continuación
sin aislamiento del producto acilamino. Mediante este 
nuevo procedimiento no solo se pueden obtener las 5-al- 
coxi-pirimidin-sulfonamidas, conocidas sino también nue­
vas 2-( sulfanilamido)-pirimidinas que en la posición 5 

30.están sustituidas por un resto de éter de glieol metílico,

- ' y

'
t'...

t " .

-r



-  4 -

5.

10.

15.

20.

glicoletílico o gliool propílico, que así mi amo son muy 
interesantes como sulfonamidas de alta eficacia.

Las p-acilamino-benzoleulfonamido-5-yodo-piri- 
midinas empleadas como material de partida ae pueden ob­
tener en un solo proceso de la 2-sulfanilamido-pirimi- 
dina barata mediante acilizaoión, por ejemplo, con an­
hídrido acético en ácido acético glacial y seguida yo- 
dificación, y con buen rendimiento, de manera que las 5- 
alcoxipirimidin-sulfonamidas se pueden obtener ahora 
en una reaccién de solo 2 escalones de un producto usual 
en el mercado. El objeto de la presente invención es por 
lo tanto un procedimiento para la obtencién de sulfona­
midas de la fórmula I.
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donde R significa un resto metílico, etílioo, metoxietí- 
lico, etoxietílico o propoxietílico, que se caracteriza, 
porque una 2-sulfanilamido-5-yodo-pirimidina adiada en 
el átomo de nitrógeno en la posición p, se haoe reaccio­
nar con un alcohólate de la fórmula

Me-OR

donde Me slgnlfioa un metal alcalino y R es como arriba 
definido, en presencia de cobre y/o sus compuestos, ta­
les oomo óxidos y/o sales, a temperatura más elevada y 
el grupo acllamínloo se disooia a continuación por reao- 
ción de agentes saponificadores, preferentemente hidró-
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xidos de álcalis hidratados.
Como catalizador para la reacción según la pre­

sente invención son adecuados los cobres metálicos en 
forma de polvo de oobre, aales de cobre, tales como sul-

acetilsulfanilamido)-5-yodo-pirimidínica o la sal de co­
bre del ácido p-toluenosulfínico, el Óxido cúprico o el 
protóxido de cobre. Tanto el cobre como también loa com­
puestos cupríferos se pueden emplear solos o en mezcla 
entre si. En algunos casos ha demostrado ser conveniente 
agregarle al catalizador además óxido férrloo. Se ha de­
mostrado que el empleo de catalizadores a base de oxi- 
dulo de cobre tiene especiales ventajas, ya que el pro­
ducto se obtlene'en forma más pura que empleando cobre u 
otras compuestos de cobre.

Ha cantidad de catalizador puede variar entre 
amplios márgenes y depende del grado de distribución del 
catalizador. Por lo general se puede decir que un aumen­
to de la cantidad del catalizador con velocidad de agita­
ción mantenida igual trae consigo un aumento de la velo­
cidad de reacción. Convenientemente se emplea en un gra­
do de distribución normal de unos 5 hasta 8 g de oobre 
respectivamente, de compuesto de cobre por 0,1 mol. de 
sulfonamida. Con un grado de distribución mayor o mayor 
velocidad de agitación, ésta última que también influen­
cia en sentido positivo la velocidad de reaoción, resulta 
suficiente ya con 1/10 de la cantidad de catalizador. la 
cantidad en cobre o compuestos de cobre se reduce en la 
parte correspondiente cuando se le agrega el cataliza­
dor óxido férrico.



Con una agitación suficientemente intensa y em­
pleando las cantidades de catalizador arriba indicadas# 
la reacción se efectúa preferentemente a temperaturas de 
130 - 1353C habiéndose acreditado especialmente para la 
obtención del 5-metoxi- respectivamente 5-etoxi-pirimi- 
dinsulfonamida de la fórmula I el empleo de presión au­
mentada# por ejemplo de 8 - 10 atm. Manteniendo estas con­
diciones resulta posible trabajar en una caldera de pre­
sión corriente bajo calentamiento con vapor y se puede 
prescindir del empleo del autoclave# lo que para grandes 
cantidades y el trabajo en escala técnica se ha de consi­
derar como una ventaja especial.

Para la reacción del glicolato metílico, etílico 
y prq&Lico con la 2-(sulfanilamido)-5-yodo-pirimidina N^- 
acilada basta una simple ebullición al reflujo# siendo 
suficientes tiempos de reacción de 3 - 5 horas.

Como éster aoílico adecuado para el bloqueo del 
grupo amínico en la posición 4 del anillo sulfonamí- 
dico son de mencionar ante todo el resto aoetíüoo y el 
resto carboxietílico.

La 2-(4 '**acilamlno-benzolsulfonamido)-alcoxi-
pirimidina obtenida según la presente invención por reac- 
oión de la 2-sulfanilamido-5-yodopirimldina N^-acilada 
con alcoholatos se ha de transformar a continuación por 
saponificación en el compuesto -amínico libre# lo que 
se logra en la forma por reacción con álcalis, preferen­
temente de sosa caúatica bajo ebullición al reflujo. Para 
la saponificación no es necesario aislar el compuesto 
acilaminico, más bien se logran mejores resultados si la 
mezcla de reaoclón, en caso dado después de la filtración
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nilamido-5-yodopirirnidinas N^-aciladas como material de 
partida hacen poeihle la introducción directa de grupea 
alcoxi en el armazón de la sulfanilamido-pirimidina.

Las partes indicadas en los ejemplos son par­
tes en peso.

del cobre, se pone alcalina con sosa caustica fuerte y se 
calienta. De la solución de saponificación alcalina se ob- 
tiene entonces la sulfonamida por acidificación. Esta se 
puede limpiar mediante solución en álcalis, decoloración 
con carbón animal y precipitación oon ácido.

Ya se conoce desde hace tiempo que asimismo la 
6-sulfanilamido-3-metoxl-piridacina, conocida como sulfo­
namida de largo efecto, se puede obtener de la 6-sulfani- 
lamido-3-cloro-piridaolna por reacción con metilato alca­
lino sin catalizador. Sin embargo no era de esperar que 
esta forma de reacción se pudiese aplicar a la obtención 
de las 2-sulfanilamido-5-alcoxi-pirimidinas, ya que era 
sabido que los halógenos en la posición 5 del núcleo pi- 
rimidínioo son considerablemente más lentos de reacción 
que aquellos en la posición 3 del núcleo piridacínico. En 
efecto, tampoco fuá posible, en los ensayos para el in­
tercambio de yodo, bromo o oloro en las 2-sulf anilamido- 
5-halogeno-pirimidinas obtener ni huellas de reacción 
bajo las condiciones descritas para la 6-sulfanilamido-3- 
cloro-piridldacina. Solo al encontrarse las condiciones 
de procedimiento según la presente invención, que se di­
ferencian considerablemente de los procedimientos conoci­
dos en la piridaoina-sulf onamida y la salación de 2-sulfa-
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S j  e m p l o - 1
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42 partes de 2(2-4'-acetilaminobenzolsulfonami- 
do)-5-yodopirimidina (obtenida de 2-sulfanilamidopirimi- 
dina por tratamiento con anhídrido acético en éoido acé­
tico, ulterior reaccién en el mismo recipiente con yodo 
en presencia de catalizadores y ulterior aislamiento como 
sal sodioa de difícil solucién) se reaccionan en un auto­
clave de acero, de giro SAS^ con una solucién de meti- 
lato de 400 partes en volumen de metanol y 7 partes de 
sodio en presencia de 8 partes de oxido cúprico durante 
6 horas a 160-1693, A continuacién se filtra el catali­
zador y el metanol se retira por destilación, el residuo 
se recibe en 200 partes en volumen de una sosa caustica 
al 10% y en el baño María se calienta durante 45 minutos 
a temperaturas de 90-100S. Después de agregar oarbén 
descolorante se filtra la solucién alcalina y del fil­
trado se preoiplta la sulfonamida mediante adición de 
acido acétloo. Se obtienen así 23 partes de 2-sulfanila- 
mido-5-metoxi-pirimidina en bruto, es decir 82,3% de la 
teoría, ha sulfonamida en bruto se puede limpiar me­
diante solución y precipitación de sosa oaiiatica/acido 
acético y se obtienen 15 partes de producto puro del 
punto de fusión 211-212BC, lo que corresponde a un ren­
dimiento del 53;5% de la teoría.

E j e m p l o  - 2.

251 partes de 2-(4'-acetilaminobenzolsulfonami- 
do)-5-yodopirlmidina se reaccionan en el reoipiente a 
presión SAS oon una solución de 42,8 partes de sodio en 
2400 partes en volumen de metanol en presenoia de 25 par­
tes de óxido cúprico y 25 partes de polvo de cobre como

Y:-.'-.

.'-.".i,;.

'.*-í

; ,

 ̂'''
30,



5

10.

15.

20.

25.

- 9 - '^4§6R

!'M'.-''i''r.
XiX'X

280794
catalizador) durante 3 horas a 130S. Después de separar el ' 
catalizador y destilar el metanol ae hierve el residuo con ¡ s 
2000 partes en volumen de sosa caustica al 5% durante 45

íAy.;'..XM

-"¿A-*,

minutos y la eulfonamida en bruto se obtiene después de la 
filtraoión con carbén animal mediante precipitación con 
acido acético. Se obtienen 128 partes, es decir 76,4% de 
la teoría. Después de disolver y preoipitar de sosa caús- 
tica/acido aoético se obtienen 115 partes de 2-sulfanila- 
mido-5-metoxi-pirlmidina pura del punto de fusión 212- 
21330, lo que corresponde al 68,5% de la teoría.

En forma análoga se obtiene la 2-sulfanilamido- 
5-etoxipirimidina del punto de fusión 204-2053C.

E j e m p l o  - 3.

' . A - A
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4y2 partes de 2-(4'-acetilamlnobenzolsulfona- 
mido)-5-yodopirimidina se reaccionan en forma análoga 
al ejemplo 1 en presencia de 0,2 partes de óxido cúpri­
co y 0,17 partes de óxido férrico con una solución de me- 
tilato de 60 partes en volumen de metanol y 0,7 partes de 
sodio y se elabora oomo en el ejemplo 1. Se obtienen así 
2,4 partes de 2-sulfanilamido-5-metoxipirimidina en bruto, 
de las que por solución y precipitación se obtienen 1,7 
partes de 2-sulfonilamido-5-metoxipirimldina pura del 
punto de fusión 2U-212SC. Rendimiento 61% de la teo­
ría.

E j  e m p l o - 4 .

251 partes de 2-(4 '-acetllaminobenzolsulf ona- 
mido)-5-yodopirlmidina ae reaccionan análogo al ejemplo 
2 en presencia de 50 partes de protóxido de cobre amari­
llo con una solución de metilato de 2400 partes en vo­
lumen de metanol y 42,8 partes de sodio y se elabora oomo

' . <.yA< . .... '
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señalado en el ejemplo 2. Se obtienen asi 145 partes de 
2-sulfanilamido-5-metoxipirimidina en bruto, de la que 
por solución y precipitación con sosa caustica y ácido 
acético se obtienen 91 partes de sulfonamida pura del 
punte de fusión 211-21330. Rendimiento en productos puro 
54#2% de la teoría.

la misma reacción con oxidulo de cobre rojo 
en lugar del amarillo da 2-sulfanilamido-5-metoxipiri- 
midina pura del punto de fusión 212-&3SC en un rendi­
miento del 57% de la teoria.

E j e m p l o - 5 .

251 partes de 2-(4'-acetilaminobenzolsulfonamido)- 
5-yodopirlmidina se reaccionan análogo al ejemplo 2 en pre­
sencia de 25 partes de protóxido de cobre y 25 partes de 
óxido de cobre con una solución de metllato de 2400 par­
tes en volumen de metanol y 42,8 partee de sodio y se ela­
bora como descrito en el ejemplo 2. Se obtienen asi 147 
partes de sulfonamida en bruto, de la que por solución 
y precipitación se obtienen 90 partes de 2-sulfanilamido- 
5-metoxipirimidina pura del punto de fusión 210-2113C. 
Rendimiento en producto puro 53*6% de la teoria.

E j  e m p l o - 6 .

251 partes de 2-(4'-acetilaminobenzolsulfonamido)- 
5-yodopirimidina se reaccionan análogo al ejemplo 3 en 
presencia de 15 partes de polvo de cobre, 15 partes de 
oxido de cobre y 15 partes de protóxido de cobre oon una 
solución de metilato de 2400 partes en volumen de metanol 
y 42,8 partes de aodio y se elabora como señalado en el 
ejemplo 3. Se obtienen así 149 partes de sulfonamida en 
bruto del que por solución y precipitación se obtienen 114
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partee de 2-sulfanilamíd o-5-me t oxi pi rimidi Ha pura del pun­
to de fusión 20-7-209SC. Rendimiento en producto puro 
67.8% de la teoría.

E j e m p l o - 7 .

84 g de 2-(4'-acetilaminobenzolsulfonamido)-5- 
yodopirimidina y 2 g de sulfato de oobre (anhidro, secado 
a 120S) se calientan en una solución de metilato prepara­
da de 14 g de sodio en 1,4 litros de metanol, durante 3 
horas bajo atmósfera de nitrógeno a 160SC. Después de en­
friar y destilar el metanol, del que se recupera la mayor 
parte, se recibe en aproximadamente 200 mi de agua y se 
saponifica después de agregar tanta sosa caustica al 40%, 
de manera que el contenido en NaOH libre asciende al 10%, 
durante 2 horas a 9580. Después del tratamiento con carbón 
de colorante y filtración se precipita mediante adición 
de ácido clorhídrico al filtrado, enfriando a 5-10SC y 
agitando bién, la 2-sulfanilamido-5-metoxipirimidina, me­
diante solución en ácido clorhídrico al 10%, decoloración 
y adición de acetato sódico se obtienen 40 g de produoto 
en bruto del punto de fusión 193-20480. Esto son 71,5% de 
la teoría. Mediante solución y precipitación o recrlstall- 
zaoión de agua se obtiene la 2-sulfanilamido-5-metoxipi- 
rimidina pura del punto de fusión 213-2liaC. Un resultado 
igual se obtiene si 2-(4'-carboetoxiamino-benzolsulfona- 
mido)-5-yodopirimidina se emplea en lugar de la 2-(4'- 
aoeti laminobenz ol-eulf onamido) ̂ 5-yod opirimidina.

E j  e m p l o - 8 .

-J ̂

aaa-a. a.*̂

- ' .*

y -7,4 g de 2-(4'-aoetilaminobenzolsulíonamido)-5- 
yodo-pirimidina se reciben junto con sal de cobre de la 1,1- ,ía'á':-- 
g de 2- -ao et i laminobenz o 1-su If onamid o) -5-y od o-piridina30.



28(7^41,4 g de sodio yen solución de metí lato de 1,7* g'de sodio y metanol, se 
mezcla con 120 mi de éter metilglicólico seoo, el metanol 
se destila y seguidamente se hierve al reflujo durante 
4,5 horas, con lo que las partes sólidas se disuelven 
ya después de 2% horas. Seguidamente se destila el glicol 
metílico en vacío, el residuo se recibe en agua, ae hier­
ve durante 2 horas con 10 veces su cantidad de sosa caus­
tica al 10% y después de descolorar oon carbón animal y 
filtración se gradúa con ácido a un pH de 6. Se obtienen 
4,3 g de 5-metil-glicoléter-2-sulfanilamido-pirimidina en 
bruto del punto de fusión 192-19800. Mediante solución 
y precipitación o disolviendo de acetona se aumenta el 
punto de fusión a 200-2030C.

E j e m p l o - 9 .

7,4 g de 2-(4'-acetilamino-benzolsulfonamido)- 
5-yodo-pirimidina, 1,1 g de sal de cobre, metilato sódi­
co de 1,4 g de sodio y metanol y 120 mi de atan&ilgli- 
oólico dan bajo condiciones totalmenteanálogaá a las del 
ejemplo anterior 4,8 g de 5-etilglicoléter-2-sulfanilamido* 
pirimidina en bruto del punto de fusión 162-17130, es de­
cir 73% de la teoría. Después de recristalizar de alcohol 
iaopropílico 3ube el punto de fusión a 170-17230.

En forma análoga se obtiene el 5-n-propilgli- 
colétej>-2-sulfanilamido-pirimidina del punto de fusión 
177-18000.

E j e m p 1 o- 10.

28 partes de 2-(4'-acetilaminobenzolsulíonamido)
1

-5-yodo-pirlmidina se reaccionan análogo al ejemplo/en 
presencia de 1,4 partes de polvo de cobre y 1,2 partes de 
óxido férrico conuna solución de metilato de 400 partes en
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volumen de metanol y 5 partes de sodio y se elabora como 
en el ejemplo 1. Se obtienen asi 16y 1 partes de sulfona— 
mida en bruto del que por solución y precipitación se ob­
tienen 9 partes de 2-sulfanllamido-5-metoxipirimidina 
pura del punto de fusión 212-213^0. Hendimiento en pro­
ducto puro 48% de la teoría.

E j e m p l o  - 11.

66 partes de 2-(4'-acetilaminobenzolsulfona- 
mido)-5-yodo-pirimidina se reacoionan análogo al ejemplo 
1 en presencia de 2 partes de polvo de cobre y 2 partes 
de cobre ácido p-toluenosulfinico con una solución de 
metilato de 750 partes en volumen de metanol y 7#5 partes 
de sodio y se elabora como en el ejemplo 1. Se obtienen 
asi 26 partas de sulfonamida en bruto, de las que obtie­
nen por solución y precipitación 13 partes de 2-sulfanlla- 
mido-5-metoxi-plrimldina pura del punto de fusión 212-1 
213SC. Rendimiento en producto puro 46,4% de la teoría.

N O T A .

Descrita suficientemente la naturaleza del invento 
así como la manera de realizarlo en la práctica, debe hacer­
se oonstar que las disposiciones anteriormente indicadas 
son susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto 
no alteren su principio fundamental. También se hace cons­
tar que el invento se refiere a una solicitud de patente 
presentada en Austria con fecha 6 de octubre de 1961 n3 
A 7510/61, acogiéndose por lo tanto a los beneficios que 
conceden los Convenios Internacionales en vigor y siendo 
lo que constituye la esencia del referido invento y por lo 
que se solicita patente de invención por 20 años en España:
" PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE SULFONANKDAS"; caracteri-
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zándese por lo siguiente:
le.- Procedimiento de obtención de sulfonamidas 

de la fórmula

5

donde R signifioa un resto metílico, etílico, metoxietí- 
lico, etoxietílico ó propoxietílico, caracterizado, porque 
una 2-sulfanilamiáo-5-yodopirimidina acilada en el átomo 
de nitrógeno en la posición p se hace reaccionar con unjal- 
ooholato de la fórmula

Me-OR
t; ̂ .
y'..'"i'*-)-'.,-y

10.

15.

20.

donde Me significa un metal alcalino y R como arriba defi 
nido, en presencia de cobre y/o sus compuestos, tales 
como óxidos y/o sales, a temperatura más elevada, y el 
grupo aoilamínico se disocia a continuación por la reac­
ción de agentes saponificantes, preferentemente hidróxi- 
dos alcalinos hidratados.

2S.- Procedimiento, según lo especificado en 
la reivindicación 18, caracterizado porque el cataliza­
dor contiene, además de cobre y/o compuestos de oobre, 
óxido férrico.

38.- Procedimiento, según lo especificado en 
las reivindicaciones 18 y 28, caracterizado porque se 
trabaja con un catalizador a base de protóxido de oobre.

48.- Procedimiento, según lo especificado en

ys''.y).'..-',-:.

S'ÍV.:'"!:-.''
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5.

lo.

15.

20.

25.

280794
la reivindicación 3a, caracterizado porque se emplea una 
mezcla de protóxido de cobre y de óxido de cobre.

58.- Procedimiento, según lo especificado en 
la reivindicación 38, caracterizado porque se emplea una 
mezcla de protóxido de cobre, óxido de oobre y cobre me­
tálico.

68.- Procedimiento, según lo especificado en 
las reivindicaciones 18 hasta $8, caracterizado porque 
como 2-sulfanilamido-5-yodo-pirimidina -adiada se
emplea 2-( p-aoetilaminobenzol-aulf onamido )-5-yodo-pirimi-
dina.

78.- Procedimiento, según lo especificado en 
las reivindicaciones 18 hasta 58, caracterizado porque 
como 2-sulfanilamido-5-yodo-pirimidina N^-acilada se 
emplea 2-(p-carboetoxiamino-benzolaulfonamido)-5-yodo- 
pirimidina.

88.- Procedimiento, según lo especificado en 
las reivindicaciones 18 hasta 78, caracterizado porque 
la reacción se efectúa a temperaturas de 130 hasta 135°C.

98.- Procedimiento, según lo especificado en 
las reivindicaciones 18 hasta 88, caracterizado porque 
la reacción se efectúa a presión más elevada, preferen­
temente 2-20 atm.

108.- Procedimiento qbtencjfón de sulfonami-
das; Ibal y como queda sustanci 
sente memoria.

Bata memoria consta de 
máquina por una sola cara.

orito en la pre-

ojaa escritas a

STICKTOFFWBHKB
AKTIENGMELLSCHAFT. 
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