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PATENTE DE INTRODUCCION
a favor de Don. Diodoro FIGUERAS GIL, nacionalidad espa-
fiola, residente en TARRASA (Barcelona), calle Rutlld, 44
por:

"HETODO PARA LA FABRICLCION Dis GENEROS DE FUNTOW

MEKORIA DESCRIFTIVA

La presente invencidn se refiere & un nuevo
método para la fabricacidn de ¢éneros de runto, espe-
cialmente de los utilizados en la confeccidn de medias
y articulos similares.

Sabido es que en las medias de seiora y otrog
articulos en los que se emplea séneros de punto finos,
la rotura de uno de los hilos cue forman el género da
lugar al desmallado de los bucles gue se sncuentran entre-
lazados dentro de una misma hilera de mallas longitudi-

nel, desmallado que se va corriendo a 1o largo de dicha
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hilera, formando las llamsdas carreras o puntos corri-
dos, generalmente dificiles de reparar y que pueden, ine-
cluso, yoner totulmente fuera de servicio un articulo
que, por lo demds, es totalmente nuevo de uso.

La presente invencidn tiene por objeto, preci-
sampente, un nuevo método para la fabricaeién de esta cla-
se de géneros de punto de acuerdo con une estructura de
mallas especial, medisnte la cual resulta posible fre-
nar, dentro de unos limites rarmonables, el deslizamiento
de los cabos de hilos rotos dentro de un bucle o malla
del tejido, de manera cue log mismos son retenidos y se
evite el desmallado de los bucles adyacentes dentro de la
misma hilera longitudinal de ellos.

&1l método que se describe a continuucidn se ba-
sa en la obgervacidén de que tejiendo pasades de mallas
alternadas entre pasadas de mallas lisas y en las que se
forme mellag cargades mobre agujas alternas en cada una
de dichas pasadas alternadas, se obtiene una desigual
distribucidn de lus tensiones del hilo en las mallas ad-
yacentes de la misma pagsada, de forma que las partes de
hilo wés tensas conmstituyen elementos de trebazdén de las
mallas mds flojas y forman otros tantos medios de reten-
eidn de los eventuales cubos Totos que se puedan produ-
cir a causa de la rotura de unz de las mallas 0 puntos
de la media u otro articulo.

n estas condiciones, dicho de otrs manersz, el
método objeto de la presente invencidn consiste esencial-

mente en tejer una primera pasads de mallas lisga, hacien-
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do trabajar normalmente todas las agujiss del cilindro

de la méquina, sobre la que se enlava uns segunda pase-
de que es tejida haciendo que las agujas altsrnag del
cilindro no efectden desprendi:iento de forma gue ze Ob-
tiene mallas cargadas en las nismas, la cuel es seguida
por otre pasada de mallas en la que efectlan desprendi-
miento todug las zgujas del cilindro danco lugar a nueva
pagada lisa, seguida finalmente por ung nueva pasada en
la que las szujas del cilindro de la méguine son hechas
trabajar de wanera que no efectian desprendimiento en
mallas de¢ hileras longitudinales alternas, situsdas entre
las anteriores, formando otrss mallas cargadas sobre lag

mismas.,

De esta maners se producen mallsas mis estiradas
que las btras, como consccucneia de lo cuel las vrimeras
toman una parte de hilo gue normalmente corresponderia

2 las segundas, fo.mando zonss tensadas que actuan de me-
diog de retencion para log eveniuales cabos rotos que
puedan producirse en el tejido.

Para facilitar la explicecidn se acompafia a la
presente memoria descriptiva una ldmina de dibujos en los
que se ha representado, tan s6lo & titulo de ejemplo, una
forma de realizacidn priactica del procedimiento en cues—
+idn, y en los cuaies,‘la figure Unica ¢s un esquemz a
escala muy ampliada, de¢ un tejido obtenido de acuerdo
con el procedimiento.

Pal como se aprecia en el dibujo, el procedi-
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lisas 1 hazeciendo, pera ello, trubajar todus las agujas
del cilindro en la Forme usual.

sda e realiza con €l hilo 2,

6]

La giguiente pa
pero en ells la wdquine ew hecha trsbajar de manera que
lag agujas que sostienen luc mallas 3 de la paszda ante-
rior 1o efectusn el desprendi-iento y ectas mallas 3 se
unen sobre la miema aguja 2 ls: nueves mallas 4 formadas
con el ailo 2.'A consecucencia de ello el tejido queda
sogstenido en las sgujon povr medio de lss mallas cargadas
3,4 descritas anteriormente y las mellas lisas 5 situa-
qag entre laz anteriores.

wl paso giguiente del procedimiento consiste
en vejer une segunds pasade lisg con el hilo 6, de forma
que se aesprenden tanto lszs wallasg cargsdas 3,4 descritas
anteriormente como las mallec 5 situadas entre ellas, des-
pués de Lo cual el tejido se sostiene sobre las agujas

8.

Y

mediante las mallas lisas 7

e

4 continuscidn se teje una nueva pesada con el
hilo 9, péro con lé particularidad de gue, en este caso,
las agujas que sostienen las mallas 7, gue antes habian
formado las mallas cargadas 3,4, trabajan normalmente
formando las nuevag melias 10, en tanto que las agujas
que sostienen laus mallas 8 y gue antes habian desprendido
normalmente ahora no desprenden de forma que las nuevas
mallas 11 pasan a cargarse con las enteriores 8 on hile~
ras longitudinales del {ejido situadas entre las que com-
prenden lag nsllag corgadss asnteriores 3,4,

Iz giguicente pasada 12 vuelve 2 ser lisa y cons-
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tituye el punto de partide pors un nuevo ciclo de tra-
bajo como el descrito y que puede ser vepstido en itoda
la extensidn del género de punto o mer llevado a cabo sd-
Tlamente en lzg wonas del mismo sobre lag que se desee tew
ner la regigtencia al desmeilamiento.

De la anterior Gescripcidn se desprende que las

mallas que son retenidas pars former lus mellas cargadas

con lasg corregpondientes de las pasadas gue les siguen,
se estiran mis de 10 nue ocurre en el tejido liso, de for-
ma que toman una parte del hilo que corresponde a estas
Ultimas, lo cual da lugar a diferencias de tensidn qQue pro-
porcionan el efecto retenedor de cualquier cabo roto que
se pueds presentar en el tejido wor alguno de los acciden-—
tes a que son sometidos estos articulos,

Ls invencidn, dentro de su esencialidad, podra
ser llevada a la préética en otras realizaciones gque di-
Tieran en detalle cde las indiczdas a titulo de ejemplo en
la anterior descripcidn y @ Yoz cuales alecanvard igualmen-
te 1a proteccidn que se recaba. LFodrd, pues, ser practica—
da con los medios y zparatos mis adecusdos, empleando los
materiales més convenienbes para el objeto de cada aplica-
cidén egpecial, por quedar todo ello couprendido dentro del

espiritu de las siguientes reivindicaciones.
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LDescrito el objeto de la presente patence de

introduceidn, se declara auevas y no practiczdas en
£ rad
génerog de

dgpafie lag siguientes reivindicaciones:
desmallamien~

1. iiétodo para la fubricacidn de

punto, pare la obtencidn de resistencia al
to &n log micmos, caructerizado esencialmente por el he-

De

cho de tejer una primer: pasada de mallas lisa, haciendo

trabajar normalmente todiw las sgujas del cilindro de la

méquina, sobre la cusl se enleza una segunda pasada gue

10, es tejida haciendo que lay agujug slternas del cilindro

no efectien desprenditiento de forma que se obtienec me-

se ulida por otra

rendi:iiento todas

llas cargadas en lus mismas, lu cuul se

pagada de mallass en lg que efectian des:
las agujas del cilindro dando lugar a una nueva pasada li-

sa, segulde finalmente por una nueve pasada en la gue las
agujes del cilindro de lu mdguina son hechas trabajar de ma=
mallas de hileras

nera que no efectian desprendimiento en
lag anteriores,

longitudinales alternas, situadas entre
misnaes.

formando otres malla carzadas sobre las
de géneros de pun=

2. bétodo peara la Ffubricacidn

20,

to, de acuerdo con la reivindicacidn 1, earucterizado
sencialmente por el hecho de formar msllas de longitudes
designales y distinta tensidn, ¢us toman parte del hilo
que normalmente corresponderia a otras mullas adyacentes,

formando zonas tensadss gue actian de medios de retencidn

25.
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para log eventuales cabos rotos que puedan producirse

en el tejido.

,

3. liétodo para la {abricacidn de géneros de
panto.

Todo ello segun gueda descrito y reivindicado
en la presente memoria desciriptiva que consta de siete
hojas foliadas, escritas & maquing pPOr una sola cara.

Hadrid, a 14 de septiembre de 1,962

" Diodoro FIGUZRAS GIL
Pe&o LU RULZ P LACIOS
P. P.
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