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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se presenta para unir a la  solicitud 
d e

P A T E N T E  DE I N V E N C I O N  
formulada el 14 de Septiembre 1962, con e l Na. 280.789

a nombre de: THE GOODYEAR TIRE & RUBBER COMBANY, entidad 
norteamericana) establecida en N. 1144 East Market Street, 
Akran, Summit, Chio, Estados Unidos de América, por: 
"MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE POLIISOCIANATOS 
BLOQUEADOS"

Este invento se refiere a un poliisocianato bloque^ 
do con resina y  a su empleo como un componente adhesivo en 
e l  pegado de un elemento reforzador de caucho a un caucho. 
Más particularmente, se refiere a pollisocianatos bloquea

agua#, en la  fabricación de un sistema adhesivo acuoso, pa 
ra empleo en e l pegado de un elemento reforzador hacho de 
un material celu lósico, tal como rayón, una poliamida, —  
tal como Nailon, un poliéster, tal como Dacron o un metal)

e n
E S P A Ñ A  

por VEINTE años

5 dos por una resina aldehidica) que son disper sable a en

10 tal como acero, a caucho
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280789
La vida ú t il  de un artículo da caucho reforzado can 

cuerda natural o sintética, tal como neumáticos, correas 
en V y semejantes, depende de la  seguridad del pegado en­
tre la  cuerda y el caucho. La naturaleza de la  cuerda in­
fluye en el éxito de la  unión, habiéndose encontrado que 
es extremadamente d i f í c i l  adherir una cuerda da poliéster 
a un caucho, particularmente cuando la  cuerda reforzadora 
va a utilizarse en la  producción de neumáticos que deben 
re s is t ir  condiciones extrañas de esfuerzo a temperaturas 
relativamente elevadas que se originan a las velocidades 
altas y sostenidas que se presentan, por ejemplo, en v ia­
je s  en autopista.

Es conocido que lo s  poliisocianatos desarrollan una 
adherencia aceptable entre, por ejemplo, una cuerda de po 
liá ster  y e l caucho que se está pegando a la  misma. Sin -  
embargo, lo s  poliisocianatos se utilizan en un medio di-— 
solvente, debido a la  alta reactividad del poliieocianato 
con e l agua. En la  producción comercial de neumáticos, es 
más económico e l  empleo de un sistema adhesivo acuoso en 
comparación a un sistema disolvente. Por e llo , hasta hoy, 
lo s  poliisocianatos habían encontrado un empleo limitado 
como agente de pegado en la  producción de neumáticos. Loa 
poliisocianatos pueden inactivarse temporalmente por b lo ­
queo del grupo isocianato ( -NCO) con agentes de bloqueo

- .'f* ' -

bien conocidos, tal como fenoles y análogos, pero estos -
sistemas no producen las fuerzas de unión elevadas desea- 
bles. Además, se forman subproductos tóxicos cuando se ca
lienta e l  poliisocianato bloqueado por fenol para regene­
rar e l poliiaocianato.

Se ha descubierto ahora que puede bloquearse tempo-
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2 80 7 89'
raimante un poliisocianato con una regina que tenga pro— 
piedades formad oras de adhesivo haciendo reaccionar un po 
liisocianato, y con fines ilustrativos isoclanato de poli 
motilen o polifen llo  que tiene la  fámula general

con un agente de bloqueo resinoso aldehidico.que actúa —  
protegiendo al poliisocianato frente a la  degradacián en 
un sistema acuoso, y, cuando el isocianato bloqueado can 
resina se expone a temperaturas elevadas del orden de más 
de 100& C., permite regenerar el poliisocianato y  de este 
modo estar libre para c anbinarse químicamente con la  f i ­
bra poliéster, mientras que e l  agente de bloqueo regenera 
do se convierte é l miaño en un componente en el sistema -  
adhesivo para incrementar la  unión de la  fibra poliéster 
al caucho.

Cualquier poliisocianato puede reaccionar con la  re 
sina da tipo aldehido. Poliisocianatos típ icos empleados 
en e l presante invento para la  producción de nuevos p o lii
socianatos bloqueados^ son:

POlif enilisocianato de polimetileno (PAPI) 
Triisocianato de trifenilmetano (TMTI) 
Diisocianato de 2,4 -to lilen o (2 ,4-TDI) 
Diisocianato de 2 ,6 -tolileno (2,6 TDI) 
Diisocianato de bítolileno(TQDI)

--'V- '

,y,.
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Diisocianato de dlanisidlna (DADI)
Diisocianato de hexámetileno (HDI)
Diisocianato de m-fenileno (PDl)
1-alcohil-benceno—2,4-diisocianato (AB-2,4-DI)
1-alcohil-benceno—2 ,5-diisocianato (AB -2 ,5-DI)
2 ,6-dialcohil-benceno-l,4-diisocianato (DBDI) 
l-clorobenoeno^2,4-diisocianato (CDI) 
Diciclóhexilmetano-diisocianato (CXDI)
3 .3- dimetoxi difenilmetano-4,4 '-diisocianato (DDMDI) 
l-nitrobenceno-2,4-diisoclanato (IOI)
1-alooxi-benc eno -̂2,4-diisocianato (ADDI) 
l-aloohll-benceno-2,6-diisocianato (ADI) 
m -xilileno-d ii socianato
1.3-  dime t l I -4 , 6-b is ( be ta-l.socianatoe t i l  )-benoeno- 

-diisocianato
HexahÍdro-bencÍdino¡-4,4 '-d iisocianato
e tilen o-d ü  socianato
propilen o -l  ,.2-diisocianato
cic loh ex ilen o-l,2-diisocianato
diisoeianato de 3, 3' -d ic lo ro -4 ,4 '-b ifen ileno
diisocianato de 2, 3-dlme t i l—tetrame t i l  en o
diisocianato de p ,p '-d ifen ileno
diisocianato de 2-clorotrím etileno
butano-1 ,2, 2—triisocianato
diisocianato de tríetetilen o
diisocianato de tetrametileno
propilen o - l , 2-dilsocianato
butilen o - l , 2-d i i  socianato
diisocianato de atilideno

Puede utilizarse cualquier composición resinosa -

A:.'.*'-
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que tenga un hidrógeno activo y que bloquee temporalmente 
un poliisocianato en un sistema acuoso, por lo  menos has­
ta e l punto de ebullición del agua. El tipo preferido de 
agente de bloqueo resinoso se obtiene haciendo reaccionar 
un aldehido con un componente formador de resina, tal co­
mo urea o un fenol, preferiblemente un p olifen ol, tal co­
mo resorcinol, y más preferiblemente, resinas fenólioas -  
que sean sus tanoialmente solubles en agua. Sin embargo, -  
son también efectivas las resinas fenólioas que den como 
resultado un producto de reacción con e l  poliisocianato,- 
que pueda emulsificarse o dispersarse. Entre los  aldehi­
dos apropiados que pueden utilizarse en la  formación da -  
una resina, se incluyan formaldehido, acroleína, g lioxal, 
furfural, aldehido crotónico, aldol y aldehido bencílico. 
Entre lo s  fenoles apropiados que pueden hacerse reaccio— 
nar con uno de lo s  aldehidos anteriormente citados, se ln 
cluyan fenol, cresol, catecol, f  1oroglueinol, saligenina, 
dibeta-naftol, x ilen ol, x ilorcin o l, hidroquinona, oroínol, 
pirogalol, beta-naftol, aminofenol guayacol, así como —  
urea y  mslamina*

Cuando se produce la  resina fenólica , es conveniente 
que haya un exceso de fenol presente durante la  reacción 
con e l  aldehido. Esto da como resultado la  producción de 
una resina que reaccionará con e l poliisocianato para blo 
quear temporalmente la  reactividad de los  poliisoolanatos 
con agua, por lo  menos por debajo de 1006 0. ,  y también -  
asegurar la  producci& de. una resina que es químicamente 
reactiva como un componente adhesivo en al pegado de una 
cuerda a caucho y  particularmente en combinación con un -  
adhesivo es decir, una mezcla de resorcinol formel

r'y.-

-''.'''"Y"'
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SO 789
debido y látex de caucho, cuando e l poliisocianato blo----
que ado ae calienta para regenerar e l poliisocianato y la  
resina fenólica.

Un agente da bloqueo tipo de aldehido partieularmen 
te conveniente, ú til en el presente invento, es e l  formar- 
do haciendo reaccionar resorcinol con formaldehido, en re 
laciones de resorcinol a formaldehido de 1,0/0,25 a 1, 0/  
1 ,0 . En la  preparación de este agenta de bloqueo particu­
la r  de tipo resina resorcinol /  formaldehido, es conve­
niente u tiliza r  una cantidad deficiente de formaldehido,-  
particularmente menor de 1 , y preferiblemente entre 0,5 y 
0,75. La reacción del resorcinol y e l formaldehido pueda 
realizarse en un medio neutro o en medio que se a lca lin i- 
za, por ejemplo, con hidróxido sódico, o que se acid ifica , 
por ejemplo, con ácido oxálico. Se prefiere emplear una -  
resina resorcinol/ formaldehido en que la  relación es 1,0 
de resorcinol a 0,7 da formaldehido reaccionados en un me 
dio neutro.

El siguiente ejemplo es típ ico  de un método para la  
obtención de un agente da bloqueo resinoso del tipo alde­
hido para empleo en la  formación de un iaooianato bloquea 
do, en e l  cual todas las partes son en peso, a menos que 
se indique otra cosa.

EJEMPLO 1

(Agente de bloqueo formaldehido)
Se hicieron reaccionar conjuntamente 110 partes de 

resorcinol, 25 partes en volumen de formaliña (37 % de — 
formaldehido en metanol y agua) y 20 partes en volumen de 
agua, en una vasija de reacción equipada con serpentines
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de calefacción y enfriamiento, un condensador da reflu jo  
y un agitador apropiado*. La mezcla se calentó a una tem­
peratura de re flu jo  (100BC.) dejándola permanecer a esta 
temperatura durante 15 minutos. Transcurrido este tiempo y 
se agregaron 30 partes adicionales en volumen de formalina, 
a la  mezcla de reacción, a una velocidad constante,, duran 
te un periodo de diez minutos. Pasado este tiempo, se con 
tinuó manteniendo a reflu jo  la  mezcla durante 30 minutos 
más. Transcurrido este tiempo, se formó una resina en la  
vasija  de reacción, y se dejó enfriar a la  temperatura aa 
Mente. Se obtuvo una resina siruposa espesa (por conve­
niencia ae denomina Resina A) conteniendo 60 % de sólidos, 
con una viscosidad de 750 cps y un pH de 7.

El ejemplo siguiente se refiere a la  producción de 
un poliisocianato bloqueado ú til en este invento.

...

7/t7

20

25

30

EJEMPLO 2

(Polifenilisocianato de pollmetilano bloqueado con resina 
resoroinol/ formaldehido)

Se hacen reaccionar 20 partes de una Resina Â  pro­
ducida de acuerdo con e l Ejemplo 1, con 6 partes de poli­
fenilisocianato de polimetileno (PAPI), en un recipiente 
de reacción apropiado del tipo descrito en e l ejemplo 1 , -  
dejándolas reaccionar durante 48 horas a 22B C. TranacurM 
do este tiempo, se trata la  mezcla de reacción resultante 
con 0,1 partes de hidróxido sódico en 100 partes de agua. 
El poliisocinato bloqueado neutralizado resultante se de­
nominará para mayor comodidad, Resina B. Cuando se deja -  
envejecer durante 8 horas, aparece una capa que sobrenada, 
claray de poliisocianato bloqueado soluble, que puede —

. 7̂.7

^ 7
.1 7. ;

7?̂
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usarse por separado del precipitado del polisocianato blo 
queado menos soluble.

EJEMPLO 3

(Triisocianato de trifenilmetano bloqueado con resina).
Se agregaron sobre 3 partes de triisocianato de tr i

fenilmetaio 20 partes de resina A, diluyéndose a con t i ----
nuación la  mezcla con 100 partes de agua. El producto de 
reacción no neoesita envejecer. Por tanto, e a aplicable -  
directamente como un componente adhesivo en la  prepara—  
eión de un adhesivo del tipo descrito en e l ejemplo 4. La 
dilución con agua puede también realizarse por adición — 
del agua a la  resina antes de la  adición del poliisociana 
to a e lla .

EJEMPLO 4

(Adhesivo resorcinol/ fcnnaldehido/ Látex de caucho)
Se forma un adhesivo para cordoncillo de tipo con­

vencional conteniendo 2% de sólidos, de acuerdo con la  -  
siguiente fórmula:

Adhesivo R/F/L

r

Ingredientes Partes r.'

Resorcinol 2,03
Formaldehido (37%) , 2,62

25 Hidróxido sódico (1C%)
Látex de caucho terpolimero de estireno/

2,00
*' r.'.

butadieno-1 ,3/v in ilp irid ina  15/70/15 (41y¿) 
Látex de caucho copolímero de estireno/

14,20

butadieno- ! , 3 (39%) 27,40
JO Agua. 51,75
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Sobre 7.5 partes de la  composición adhesiva re sor ci­
a d /  formaldehido/ látex de caucho anteriormente descrita* 
se agregan 25 partes de Resina B, dejándola envejecer duran 
te 4 horas a 22a 0.

Un elemento reforzador que comprende una cuerda de 
poliáster 1.100/2 (Dacron)* se trata con la  composición — 
adhesiva descrita aquí, por paso de la  cuerda a través—  
del adhesivo a tal velocidad que se deposite sobre la  su­
perficie de la  cuerda entre* aproximadamente, 5 y, aproxl 
madamente, 1 0 % de sólidos del adhesivo. Esto puede con se 
guirse por paso de la cuerda a travás de la  composición -  
adhesiva a una velooldad comprendida entre, aproximadamen 
te, 1,52 m. y aproximadamente 3,04 m. por minuto, y secan 
do después e l adhesivo sobre la  cuerda a una temperatura 
de 218D 0. durante 2 y 1/2 minutos. La cuerda tratada se 
embebió luego en una masa de caucho compuesta como sigue:

r,

í.-..
Y-

Masa de caucho
Ingrediente^ JPartes

Caucho natural 100 . M' -
Oxido da cinc 3,00 '-//Y!;'-'
Negro de humo 29,80 r -'*.r

Acido esteárico 2,00
Alquitrán de pino 7,00 f.' -A'.
Mere apt o ben z o t i  azol 1,25
Azufre 3,00
Difenilguanidina 0,15
Fenil-beta-naftilamina 1,00

Se midió la  adhesión entre la  cuerda y e l caucho so '/

bre una muestra "U" de 0,635 cm. a 121B C. después de cua g :
tro minutos de vulcanización de la  masa de. caucho a 204BC.

.. 9 - '6-.-. /-*- 
'-/f
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encontrándose que desarrollaba una tracción de 11,325 kg.

Se realizó un ensayo de durabilidad al calor por — 
formación de un tubo de caucho reforzado con una cuerda — 
tratada con el adhesivo de este invento en la  forma desm­
erita  anteriormente y se ensayó después de acuerdo con la  
prueba de fatiga de tubo descrita en la  ASTM D-885-59T, — 
Sección 42, y también como se describe en la  patente ame­
ricana 2.412.524, obteniéndose un valor de 200 KC en con&- 
paración con los 5,44 kg. de adhesión y 20 KC obtenidos -  
sin el empleo de un políisocianato bloqueado con resina -  
del tipo utilizado en e l presente invento.

Se sustituyó por una cuerda de nailon 840/2 la cuer 
da de poliéster anteriormente utilizada, tratándose de la 
misma forma, pero secada a 126a 0 durante 3 minutos, se— 
guido de secado a 210B0. durante 80 segundos, encontrando 
se haber desarrollado una adhesión "U" en caliente de — 
15,30 kg. y una durabilidad térmica de 600 KC en compara  ̂
ción con los  12,68 kg. de tracción y 440 KC para la  misma 
cuerda cuando se trató con e l adhesivo anteriormente cita  
do R/F/L sin contener Resina B.

EJEMPLO 5

(PAPI bloqueado como primer revestimiento para cuerda) 
Se u tilizó  una solución de Resina B como primer re­

vestimiento para cuerda de poliéster por paso de la  cuer­
da del Ejemplo 4 a través de un tanque de inmersión conte 
niendo una dispersión de l]y¿ de sólidos de Resina B, y pa 
sándose después la  cuerda sumergida directamente por un -  
segundo tanque de inmersión conteniendo e l 20% de sólidos 
de la  composición adhesiva R/f/L convencional del tipo —

r.

' /

r.

y-'"*s/A' - 

.... * * **- ̂

: *

rM'
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descrito en al Ejemplo 4. La cuerda sumergida dos vece a se 
seca después 3 minutos a 204HC. La cuerda tratada se in— 
trodujo después en masa de caucho convencional del tipo — 
descrito en e l Ejemplo 4, habiéndose encontrado que deset- * 
rrollaba una adhesión en caliente de 10,87 kg. y una dura 
bilidad térmica de 90 KC. 1;

y.
EJEMPLO 6 y

(Resina B con adhesivo R/F/L deficiente en aldehido) . -
Se preparó una composición adhesiva de resorcinol/

formaldehido/ látex de caucho de acuerdo con la  fórmula - 7 /
siguiente;
Ingrediente s Partea
Resorcinol 98
Formaldehido (3T%) 53
Látex de caucho terpolímero de estirenq/ Bu- / 7,'- '

tedien o - l , 3 /vinilp irid ina 15/70/15 (41$¿) 1152 -. '.'.-.'.I-! -

Agua 543 '

La composición adhesiva de R /l/L  se preparó por —  
adición de 98 partes del resorcinol a 198 partes de agua 
seguido de la  adición de 53 partes de formaldehido. La -  
mezcla resultante se envejeció durante 1 hora, agregándo­
se después 1152 partes de látex de caucho terpolímero. La 
mezcla resultante se envejeció durante un periodo de 72 -  
horas. Después de envejecer, se agregó el resto de agua. 
Se añadieron, sobre 65 partes de esta composición adhe s i-  
va R/P/L, 35 partea de Resina B. La mezcla adhesiva reaul 
tanta se envejeció durante 24 horas.

Se pasó un elemento reforzador, que contenía una —

-  11 -



280789.
cuerda de poliéster 1100/2 (Dacron), a través- de un tan­
que de inmersión que contenía la  composición adhesiva enve 
jacida anteriormente descrita, secándose después durante 
2 y 1/2 minutos a 226a 0. La cuerda tratada ee embebió en 
la  masa de caucho del Ejemplo 4, habiéndose encontrado — 
que desarrollaba una adhesión en caliente "U" de 11,77 kg. 
y una durabilidad térmica de 250 KC.

La composición adhesiva látex de caucho s in tético / 
fen o l/ aldehido descrita en. e l  Ejemplo 6 se prepara con -  
una cantidad deficiente de formaldehido, en contráete con 
una cantidad en exceso de formaldehido empleada para e l -  
adhesivo R/F/L del Ejemplo 4 , encontrándose que produce -  
valores de durabilidad térmica mejorados para uniones de 
cuerda a caucho con un adhesivo del tipo descrito en e l -  
Ejemplo 6. Así, pues, se ha descubierto que se obtiene un 
pegado de durabilidad térmica mejorada entre una cuerda y 
caucho cuando se u tiliza  un adhesivo tipo H/E/L donde la  
relación de formaldehido a fenol es menor de 1 , y preferí 
blementa, está dentro de lo s  lím ites de, aproximadamente, 
0,5 y 1 , en combinación con un poliisocisnato bloqueado con 
resina de aldehido.

BJEMH.0 7

(Adhesivo R/F/L de poliisocianato bloqueado con IMDI)
Se repitieron las condiciones del Ejemplo 4, con la  

excepción de que se empleó la  Resina del Ejemplo 3, en Iu 
gar de la  Resina B, habiéndose encontrado que desarrolla­
ba una tracción, de 14,72 kg.

La tabla siguiente muestra la  adhesión "U" de 0,635 
cm. desarrollada a 121B C. utilizando la  misma vulcaniza-



ción de la  masa que se describe en el Ejemplo 4 cuando -  
se utilizan  diferentes poliisoclanatoa bloqueados con re­
sinas R/F obtenidas utilizando diferentes relaciones de -  
resorcinol y formaldehido, como ae indica, utilizando el 
procedimiento para la  producción de la  resina descrito en 
e l Ejemplo 1.

-  13
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Se hizo un neumático sin cámara, corriente, que com 
prendía un cuerpo anular hueco de cuerpo abierto terminan 
do en porciones de talón separadas y como se desoribe en 

5 la  patente americana 2.987. 094, realizada con telas de —
cordoncillo de poliáster pegados al caucho con e l adhesivo 
da poliieoclanato bloqueado R/F/L del Ejemplo 4 como una 
primera inmersión, secado sobre e l cordoncillo a 204a C -  
durante 2 y 1/2 minutos y tratándose después el cordonci- 

10 l i o  seco oon una segunda inmersión, que comprende el adhe 
aivo R /í/L  descrito en el Ejemplo 4, sin que esté presen­
te e l pollisocianato bloqueado en la  segunda inmersión, y 
secándose a 2219C. durante 1 minuto.

El neumático se comprobó por rodaje del mismo con.—
215 tra una llanta de reborde mientras se inflaba a 1,68 kg/cm

a 96,5 lon/hora durante 8050 km., antea de que apareciese 
separación en los pliegues. Como comparación, sólo resul­
tan 4025 km. para el mismo ensayo sobre un neumático simi 
la r , pero utilizando un adhesivo de caucho que contiene -  

20 PAPI disuelto en tolueno como único tratamiento adhesivo 
simple del cordoncillo antes del pegado al caucho, como se 
describió anteriormente.

La excepcional adhesión desarrollada entre e l cau­
cho y un cordoncillo de poliáster, utilizando los  polilso  

25 cianatos bloqueados indicados en los  ejemplos anteriores,
puede ser comprendida mejor admitiendo que se trata de un 
fenómeno inesperado en la  adhesión, si se tiene en cuenta 
que e l miaño cordoncillo Dacrom sumergido únicamente en -  
e l adhesivo R /í/L  convencional utilizado en las segundas 

JO Inmersiones descritas en el Ejemplo 4 anterior, desarro—

-  15 -
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l i ó  aólo una adhesión de 5,43 kg. y una duración de sola­
mente 25.00 c ic la s .

Aunque se han descrito ciertas realizaciones y deta 
l ie s  representativos para los fines ilustrativos del in­
vento, será evidente para los  expertos en esta técnica — 
que pueden introducirse diversos cambios y modificaciones 
sin apartarse del espíritu o alcance del invento.

La presante solicitud que corresponde a la  presenta 
da en E.U.A., e l 3 de Noviembre de 1.961, bajo e l número 
149*880, se acoge a los beneficios del articulo 51 del vi 
gente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

15
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N O T A

Los puntos de invención propia y nueva que se pre— . / 
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente ^  
de Invención en España, por VEINTE años, son lo s  alguien—
test

1 . -  Mejoras introducidas en la  fabricación de p o lii 
soeianatos bloqueados, caracterizadas porque lo s  míanos -  
resultan de la  reacción da un poliisocianato y de una re­
sina aldehídica resultante de la  reacción de un aldehido 
y un componente reactivo con é l para formar una resina —  
que es reactiva para bloquear temporalmente el poliisocia  
nato en medida sustancial contra reacción con agua a tem­
peraturas inferiores a 1006 C y siendo la  resina reactiva 
o.omo componente adhesivo cuando se regenera por tratamien 
to térmico del poliisocianato bloqueado a una temperatura 
entre 100 y 1776 0.
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2.— Mejoras según e l punto 1, según las  cuales di— 
cha resina resulta de la  reacción de formaldehido y resor 
ciña, estando presente la  resorcina en exceso molar duran 
te la  reacción con formaldehido.

3..- Mejoras- según e l punto 1, según las cuales di—  
cha resina es una resina de f  en o l-  formal deh id o sin reticu 
lar  y es reactiva e lla  misma como componente adhesivo.

4 . — Mejoras según el punto 1, caracterizadas: porque 
los  poliisocianatos resultan de la  reacción de un poliiso  
cianato y una resina resultante de la  reacción de formal— 
dehido y resorcina, estando presentes los reactivos en — 
una relación molar de formaldehido a resorcina de 1:0,5 a 
1: 0,75 durante la  reacción.

5.  -  Mejoras según el punto 1 , caracterizadas porque 
lo s  poliisocianatos bloqueados resultan de la  reacción de 
un poliisoeianato y una resina de resorcina-formaldehido 
sin reticular, siendo e l formaldehido añadido por inore—  
mentes y en cantidad menor que la  equivalencia molar du­
rante la  reacción del formaldehido con la  resorcina.

6.  -  Mejoras según el punto 1, según las ouales e l -  
poliisoeianato bloqueado resulta de la  reacción de un po- 
liisocianato y una resina de fenol formaldehido hecha por 
reacción del fenol con e l formaldehido presente durante -  
la  reacción en proporciones molares de formaldehido a fe­
nol sustancialmente menores de 0,5.

7+- Mejoras introducidas en la  fabricación de p o lii  
socianatos bloqueados.

Tal y como se ha descrito en la  Memoria que antece­
de y para los fines que se han especificado.



. Esta Memoria consta de dieciocho hojas escritas: a 
máquina por una sola cara. -
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