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Ia presente invencidin, se refiere a un bote me
talico perfeccionado eon cierre hermético, el oual ha si-
do disefiado p=ra eonstituir un envese destinado s contew=
ner cualquier tipo de produatos, aunjue preferentenente =

5. estora destinado e contener pinturzs, grases, vegetales y
similarcs, estando constituido ademss para que la tapa =
pueda abrirse y cerrarse cumntas veees se desee sin que -
pur 6llo plerda hormeiicidmd en su gierre ni se produzean
defcrmaciones tanto de dicha tapa eomo de la propia embo-

10+ ocadura del bote.

Los botes convencionales que gencralmente se » .
vienon utilizando par: contener nroductos ocmo los cita-:-:....:
decs, evidn formados por cugtro plezas asociadas entre z;i}‘ J
dos de ¢llas formando el bote proplamente dicho, otra foyp .

15« mando le tapa y uns cuarta constituyendo un aro sobre ef‘:
que se seoplara la tapa para o uelr el olerre y ouyo =

aro ae fija concéntricumente sobre la embocadura del hé%é’:'

T obtencidn del comentmdo aro para ocada botd,*
lleva gonsigo una pérdidn, considerable de tiempo y mata--
20, rial que son dignos de¢ tenerse en cuenta en produooionq.é-.
elevadee, ya que para obtener dichos aroe se parte de una
plancha o lamina metdlica rectangular sobre la que Sa rea
1iza la extraccidén de: mayor nimero posible de discos, e
por medios adecuados como prensas, troquelados, etc., de
25, modo gue estos discos han de tener un diametro igual al -
del ero que se pratende cun-eguir. Pocteriormente, cadnm -
diseo :.g negesario que de ntievo se someta a una fase ope-
rative mediante la cual se extraera un disco concéntrico
parn nel obtener definitivamente el aro preseadido.

30 Como se podra comprobar, la obteneidn del aro
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definitivo requiere en primer lugar una maquinsria adeoug
da y siompre coatosa, tanto desde el pun%o de vista de an
adquisicidn o compra como desde el punto de vista de su -
mantenimiento y amortiszacion. Por otrs parte, se plerde -
5« considerable tiempo en la obtencién del aro, ya que se re
quieren d0s o tres fases operativas para su oonsecugion -
definitiva, y en tercer lugar hay que tener en cuenta la
gran pérdida de material gue aocarrea la obtencién de taw—
les aros, pues por un lado se parte de una ldmina de 1la -
10« que se extraen discos, resultando que el resto de\ nate- -

rial queda inservible, y edemas de ozadas disco es de nuevo .

LN J
e _o®

extrafdo otro disco oonoéntrico que asimismo es desechado. .

[}
L ]

para quedar dnicamonte el aro, siendo’ por ello que en = &

grandes producciones ¢l desechado o pérdida de material -

15. oongtituye una partida muy importante en los coztos tott;-'-':
les que oonllevan la fabhricacidén total del bote.

Como oonsecuencia del andlisis comapondieziié:°

e 108 cdmentarios que se mcaban de exponer, ¥y que 10 Soh-"
otros que eléstudio de 10s costos que acarrean la produe--
20s o0ién méxime de botes metalicos, se han realizado oxpaﬁ:-:-:-
mentos y pruebas practicas con el £in de tratar de conge-
guir de alguna mancra la reducoidn de tmles costos de pro
ducoidn, que naturalmente reperoutiran en la comercialise
oidén y adquicioion por parte del consumidor, llegandose a
25, la conclusidn de que efectivamente se puede obtener un bo
te metalico de las mismas o mejores caracter{sticas que -
las que presentan 10s botes convencionales, pero ¢on la -
partioularided de que se ha conseguido la eliminacién del

aro a gue nos hemos referido oon anterioridad.
30, Por consiguiente, el objeto principal de la =
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inveneidn consiste en producir un bote metalico ein €l ==
cldsico aro que incorporan los botes ¢onvencionales en su
embocadura, cson el consiguienie ahorro econémico. Es por
ello que el bote que se preconiza, al no llevar la incor=
poracidn del are para el acoplamiento de la tapa de Cioe=
rre, se ahorrara une considerable cantidad de material y
una neda desdefiable cantidsd del tiempo que se requeria -
pera su oblencidn, independientemente del ahorro que supo
rfa la maguinarfa necesaria para producir dichos aros.

En cuanto a la estructura propia del bote que
1a invenoidn propons, sin el aro comentado y necesario en -

LR
. %e*%e

los botes convenciomales, presenta una configiracion eles-.
1{ndrica o oénica con una base gbierta ouyo borde se pro-
longe externamente en un plegado que origina un reborde.- .

.. °

periférico de perfil especiasl parz por una parte detemmie *
nay un medio de refuerszo y por otra parte servir de medio

»
"-I..

de apoyo de la tapa eorrespondiente, con la interposicio

.
LY .‘

de una junta de estanqueidad dispuesta entre un alg extdg

aa de tal tapa ¥y la parte superior del reborde de refuers:
20 del propio bote.

También se ha previcto que el bote esté afecty
do en proximidad a su emboomdura de una deproaidn anular
convexa haeia afuera en la que se poesiociona una deformam=
oién anulay oomplementaria prevista en la tspa, prra Q6=
terminar entre ambas partes el medio de rctencion de la -
tapa respecto del bote.

La tapa esta conformada a partir de un diseo
plano de cuya periferia emerge verticalmente hacia abanjo
un ala de considerable longitud que sufre inferiormente -

un amplio plegedo ardueado para proyectarse ¢n un ala 6xe
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Serna paralela a la anterior y proyestada haeia arriba, -
siendo esta ala externa la\ que ajusta sobre la superficie
interna del bote cuando el conjunto de la tapa se introdu
@8 en éste para prodnoir el cierrs.

Para faoilisar la mejor comprmsiénde las cgm

racter{atican de la invencidn, se va a realigar una Aes——
sripeidn detallade en base a una hoja de planos que 86 =
acompafia & la presente memoria deseriptiva, formando parw
te integrante de la misma, y en 4donde com cardcter meraes
mente orisntativo y no limitativo se ha representado 1o -
adguientes

hd .

En la figara 1%, se mueatra una victa pa.rai.al

ez seocidn de la parte suparior del bvote con 1a tapa d¢’s 2
clierre correspondiente.

-

En 1la figura 298, se muestra una vista paroiai'-I

lateral y en sescidn Ge una pareja de tepas apiladas enw

tre of.
‘ En dichas figuras, las referencius mérica‘é‘:'-
correcponden a las siguientes partes y elementos: :': :
1«= Bote,

2= Tapa.

3+= Reborde externo de refuerzo de la embooady
ra del bote (1).

4.~ Zona rebajada del reborde (3).

Se= Zons superior arqueada del reborde {3).

6.~ Deformacidn unular convesa de la superficie

" ael bote (V).

7+~ Ala interna de la tapa (2).

8e= Ala externa de 1a tapa (2).

9e= Tramo inferior arqueado de separncidn de -



Se

10.

5.

25.

30.

las elas (7) ¥ (8).
10~ Deformacién amular complementaria de la «
deformaocidn (6).
11+= Tramo superior arqueado y externo del ala
externs (8) de la tepa (2).

12.« Borddn extremo del tramo arqueado (11).

13+~ Junta de estengueidad.

En rolacidn a las figurss oitedss, se puede ver
el bote ‘(1) con la tapa de cierre (2).

Dicho bote (1) es de configurmeion cil{ndn ea &
ednica y presenia su emboendura prolongada en un reborde --
exterior de refuerzo (3) de perfil tubular muy espeo:l.a,l.:'e'xi'
el que se define una zone anular rebajada (4) y una zona '.'.
superior arqueada (5). En proximidad a lo citada embocadu-,
ra del bote (1), la superficie lateral de éste osta afe;"té
da de una deformscion amular (6) convexa hoeoia el meﬁw;
determinando noturalmente una condavidsd por su saperfiéis
interior. ?}.Z

Le tapa (2) presenta dos alas paralelas (?)3355
(8), de modo que el ala (7) se proyeota‘varticalmenaa‘ﬁa;s
ocla abajo desde el propio disoo determinativo de la tapa,
mientres que el ala externa (8) se encuentra separada de -
1a anterior por el tramo arqueado @ inferior (9).

El ala externa ;8) presenta ura deformacién amu
ler (10) que es convexa hacia el exterior, miontras - -
que extyemamente dicha ala (6) se yrolonge en un tramo ar-
quendo (1%) rematado en un bordén interno (12), de modo =
que ouando la tapz (2) se aeopla o le embocaduraﬁdel bote
(1) introduciéndose las alas (7) y (8) de aguéllas en el -

propio bvote (1), la correspondiente junta de estanqueidad



5

10.

15.

(13) quedara aprisionada entre la parte superior arquege-
da del reborde (3) del bote (1) y la concavidad que define
el tramo arqueado (11) de la tapa, 2yudando en dicha re=-
tenoion de la junta (13) el reborde interno (12) en que =
se raemata el comentado tramo arqueado (11).

Es deoir, la junta de¢ estanqueidad (13) va in-
eorporada sobre la tapa (2) ocomo se muestra en la figura
28, en la que se ve que tal junta (13) se encuentra Ais—
tendida. Ahora bien, cuando se introduce la tapa (2) 80-—
bre el bote (1), el ala externa (8) de aquella entra ajus
tadamente sobre la superficie lateral interna del bote ==

& o
-

(1), de modo que la deformacién (10) del ala (8) llegara’.’

L X 2
L3

el momento en gque se aloje y se complemente con la defors‘’
macion anular (6) del bote, produciéndose una especie de
elip entre smbes partes y gquedando perfectamente reteni;é':
y ajusteda la tapa (2) sobre 61 bote (1). A su vez, la ~-
juntn de estangueided (13) ha sido comprimida entre la ==

a o°

parte o tramo arqueado (11) de la tapa ¥y la parte Supe=-w *
rior arqueada (5) del bote, efectudndose la perfecte hant.
meticidad en el ocierre, ya que la junta (13) no puede oa:-
pansionarsce al exterior por impedirselo el borddén (12) en

que ge remata el aludido tramo arqueado (11).

Tembien, es de deatacar que las tapas (2) se -
pueden apilar como se ve en la figura 282, ya que el tramo
arquegdo (9) que separa a ambas alas (7) y (8) de una te=
pa quedaré alojado y posicionado en la zonz abierta supe-
rior gue definen las propias alas (7) y (8) de la tapa in

mediatamente inferior.
1La zona rebajada (4) del reborde (3) del bote

define un medio para permitir la entrada de un dtil adeoug
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do do apalanoamiento mediante el que ce realizara la aper
tura de la propia tapa () +

El concitante ae reserva al derecho de exten-
der esta demanda a loe pafaes axtranjeroa, reivindicando
la misma prioridad da la presente solicitud al amparo del
Convenio Intcmaeional para la protecciéon de la Propiedad
Industrial.

NOTA

El Modelo de Utilidad, que se solicita por - -

10* veinte afios, para EspaRa, de acuerdo con la vigente Legis

Iacic’)ng,c debera recaer sobre: "BOTE METALICO PERFECCIONAQQ
CON CIERRE HERMETICO"™,

Fokk

segun las caracteristicas esencial..
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BEIVINDICAGCIONES
1.~ Bote metalico perfeccionado eon eterre her
mético, que estando concebido como envase para pinturas,
grases vegetales u otros productos de cualquier fndole, -
5. wailendo del tipo de los que configuran un cuerpo ocilindri-
co con su base superior abierta para re6ibir el zeoplse -
miento ajustado de la correspondiente tapa de cierre de -
eontorno circular, esencialmente se caracterige porgue la
base abierta del euorpo eilindrico o odnico que constituye
10. el bote, se prolonga en un 'reborde tubular de refuerzo de
eonfiguracion partiocular, enel aque se han previsto una Q0 -
na intemedia rebajada curvilineamente y una zona eunari;r....
arqueada, presentando la superficie lateral del ocuerpo dei
boke, en proximided a su embocadura, una deformscién ann-
15, lar oconvexa hacin el extoriors aon la partioularidad de -e
que la tzpa cuenta con una pareja de das paralelas eatre

L

of y separadas inferiommente por un tramo arqueado, de mo

- ‘.

.do que el ala eonsiderada Gomo externa se prolongz por v
borde superior en un tramo arqueado proyectado hooia oi --s-
20. exterior y rematado en un bordém infarior, definiendo :h'al‘ .
tramo arqueado una concavidad en la que queda retenidauna
junta de estanqueidad oon la coleborzeidn del referido «
bordén extremo, contando ademds dicha ala externa de la -
tapa con una deformaeidn anuler que es complementaria de
29. la prevista en la superficle lateral del bote, todo ello
~ en orden a que en la introduccion y/o scoplamiento de la
tapa sobre el bote, las deformaciones anulares eitadas se
oomplemcnten entre sf{ pera determinar una especie de olip
de retencidn que imposibilita la salida accidental de 1a

30, tapa, en tanto que la junte de estanjueidad queda aprisig
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nada entre el tramo arqueado de la tapa en el que va posi
otofiada y la parte superior arqueada del rebordo del bote,
para eonstituir el eierre hermético de la tapa respecto -
del bote; habiéndose previsto ademas que la zona rebajada
curvilineamente del reborde periférico del bote,, se cons-
tituya en medio que permite la entrada de un util de apar*
lancamiento para la apertura de la tapa.

3.- "BOTE METALICO PERFECCIONADO CON CIERRE —
HERMETICO".

segun queda sustancialmente descrito en la pre
sent6 Memoria que consta de nueve hojas esoritas a maqui-
na por una solapara y acompaHada de dibujos. [*=*

Madrid, 30 juL. 1984

D. FRANCISCO DE PAULA SIERRA FORNE



D. FRANCISCO DE PAULA SIERRA FORNE Hoja Unica



	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



