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MEMORIA DESCRIPTIVA

Este invento se refiere a an procedimiento para 

teñir y estampar material fibroso con ayuda de odorantes 

reaotivos o de prodactos intermediarios de colorantes reao- 

tivos. Se designan oomo colorantes reactivos, segdn se aa*be, 

5 . los colorantes qae darante la operación de teñir o estampar

establecen an enlaoe homopolar con el material qae se tiñe, 

en oayo oaso por lo general se disooia el anbstítayente re- 

aotivo del odorante. La rapidez con qae se prodace el en­

lace entre el colorante y el sabstrato depende de una oarte 

10 . de las condicionas en qae se tiñe, como la  temperat&ra, el



pK del baño tintóreo o de la pasta de estampar, y de otra 

parte de la reactividad de la agrupación reaotiva del colo­

rante. Sabido es que en este aspecto existen grandes dife­

rencias entre los diversos colorantes reactivos. NI invento 

que aquí se expone atañe precisamente a un procedimiento 

para aumentar la  reactividad de los colorantes reactivos o 

de los produotos intermediarios de colorantes reactivos y 

se caracteriza por el hecho de ene con ta l  fin se emplea nna 

hidrazina que oontiene un ¿tomo terciario  de nitrógeno, por 

lo menos, o bien nna sal soluble en agna de dicha hidrazina.

Uno de los dos ¿tomos de nitrógeno de nna agrnpa- 

oióü hidrazínioa de esta índole debe estar nnido como ¿tomo 

de nitrógeno terciario  a dos ¿tomos de carbono. El otro 

¿tomo de nitrógeno pnede estar substituido o oareoer de 

snbstituyentes. Entran tambión en consideración los oompues- 

toa hidrazínicos oíolioos, en particular aquellos en los que 

uno de los dos ¿tomos de nitrógeno hidrazínicos o ambos cons­

tituyen miembros de un anillo o mós de un anillo .

Por lo general se utilizan con ventaja las hidra- 

zinas y las sales de ¿stas que son solubles en el bario tin­

tóreo o en la. pasta de escampar. Ademós de uno o varios 

grupos hidrazínicos pueden presentar todavía substituyentes 

que no reaccionen oon los colorantes reactivos, por ejemplo 

¿tomos de halógeno, grupos nitro, grupos alooxi o grupos 

hidroxilo, Pero de preferencia se recurre a las hidrazinas 

que ademós de un grupo

- N ^

por lo menos, oontienen ¿nicamente ¿tomos de carbono y de 

hidrógeno, por ejemplo hidrazinas que contienen por lo menos
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1 ¿[tomo de nitrógeno terciario y están substituidas exclusi­

vamente por radioales hidrocarburos no aromáticos.

Esas hidrazidas pueden corresponder, por ejemplo, 

a la formula

(1 )

R_

R,

N -

10.

15.

en qu.e

R̂  y Rg significan radicales hidrocarburos a liíá tico s  

con 4 átomos de carbono a lo sumo y 

Rg significa igualmente un radical de esta índole, 

un grupo HS-CS, un grupo HOgS, un grupo

o de preferencia, un átomo de hidrogeno, 

al propio tiempo que y Rg, junto con el  

20 . átomo de nitrágeno, pueden constituir tambián

un anillo, de preferencia de 5 á 6 miembros. 

Las hidrazinas puremente alifátioasde la  fármula 

fl) corresponden oon ventaja a la fármula

f 2 )

^tAm+l^'
M -  y

-^3-1^2p-l^

H
25.



en que
m y n significan sendos námeros enteros por valor 

de 4 a lo sumo, pero de preferencia 1, y 

jg significa un numero entero por valor de 5 a 

lo sumo.

Los radioales hidrocarburos alifátioos 3e estos 

compuestos hidrazínioos pueden estar ramificados, pero de 

preferencia están áin ramificar.

Por áltimo, oonviene destacar todavía los compues­

tos hidrazínioos ouyos átomos de nitrógeno veoinos constitu­

yen al mismo tiempo miembros de dos anillos condensados, por 

ejemplo los de la  formula

(CHg)

en que r  y s pueden ser iguales o distintos y representan loa 

números enteros 3 á 4 .

Como ejemplos oabe mencionar en detalle las hldra- 

zinas siguientes:

N, N-dimetilhidrazina,

N,N,N'-trie tilhid razina,

N-aminopiperidina de la  fármula

Í4) y
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l ,5 -(* .ia z o -b ic ic lo -f0 ,3 ,3 )-o c ta n o  <3e la formula

o bien

( 6 )

10 .

o bien

15

( 7 ) al quilo

alquilo

N

y en partiou.lar
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( 8 )

o bien

(9)
alc nilo.

al q uilo

M
'N - NH- C - SU

asi oomo

10 .
( 10)

HJ3.3

HgC

S

N - NH - C - SH

r.y

o la  sal hidrazínica

15.
( 11 )

HgC

H -  NH

S
H
C - SH

HgC.

H C 3

'N - NHg

También pueden utilizarse simal t¿neantente dos o 

md!s hidrazinas
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Las sales solubles en agua de lae hidrazinas, que 

ai 8e desea pueden haoerae reaooionar en luga? de lae bases 

libras, se derivan por ejemplo de los áoidos inorg&ilooa u 

orgánicos usuales, oomo verbigracia del ácido sulfárioo, del 

¿oído clorhídrico, del ácido fosfórioo, del ¿oído aoátioo, 

del ácido fórmioo, del ácido propiónicp, del ácido cloro- 

aoático, del áoido oxálico o del áoido tartárioo .

Como colorantes reactivos se emplean con ventaja 

en el procedimiento que aquí se expone los que son solubles 

en agua, oomo por ejemplo los odorantes orgánioos derivados 

de componentes diazoicos o de oopulación que presentan gru­

pos carboxílicos, grupos sulfónicos o grupos de áster sul- 

fdrioo ligados alifáticamente. Como agrupaciones reaocionables 

oabe mencionar aquí los grupos epoxi, los grupos etilenimino, 

los grupos de isooianato, los grupos de isotiooianato, loa 

grupos de áster arílioo del áoido oarbamínico, la  agrupación 

propiolamido, los grupos mono- y di-cloroorotonilamino, los 

grupos oloroaorilamino, los grupos aorilajrtino, los grupos 

vinilsulfóniooa y en particular las agrupaciones que con­

tienen un substituyante lábil y que son fácilmente disoola- 

bles con arrastre del par de electrones da enlace, por ejem­

plo los grupos sulfohaluros, los grupos de áster sulfúrico 

ligados alifaticanente y los grupos eulfoniloxi lia d o s  a l i -  

fáticamente, a s í oomo los átomos de halógeno, en psrtioular 

un átomo de cloro ligado aliíátioamente. De conveniencia 

estos substituyentes lábiles se Milán en posición gamma o 

en posioión beta da un radical a lifático  que está unido a 

la  molácula de colorante directamente o por medio de un grupo 

amino, sulfónioo o sulfonamido; en los colorantes que entran 
en consideración y que contienen como substituyentes lábiles



átomos de halógeno, estos átoraos de halógeno carabiables pue­

den hallarse tambián en un radical aoilo a lifá tico , por ejem­

plo en un radical acetilo , o en posición beta o respectiva­

mente posioión alfa y beta de un radical propionilo o, de 

preferencia, en un radical heterooíclioo, por ejemplo en un 

anillo plrimidinico o piridazfnioo, pero sobre todo en un 

anillo triazinioo, Los odorantes contienen convenientemente 

una agrupación de la fórmula

(12) -  X -  C C -  Z
! H
N N

hal óge no

o bien

(13) X

A

c

halógeno

!
ha lóge no *

en que

X significa un puente de nitrógeno,

Z un átomo de hidrógeno, un grupo amino, eve ntual- 

mente substituido, un grupo pxi o meroapto eteri  

ficado, un átomo de lialógeno o un grupo alquilo, 

axilo o aralquilo y
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A un ¿ttomo cié hidrógeno o un átomo de halógeno. 

Los átomos de halógeno son, por ejemplo, átomos 

de hromo, pero de preferencia átomos de cloro. 

Particular iaterás tiene el empleo de los odoran­

tes que contienen la agrupación de la fórmula

10 .

15.

(14) C n -A n -l

- N c c
) t)
N N

t
C1

2

en que

n signifioa nn numero entero por valor de 4 a lo 

samo y

2 tiene el significado expuesto antes.

Pero tanibián pueden emplearse colorantes qne con­

tienen agrupaciones difenoxitriazínicaa y los que contienen 

una agrupaoián de la  fórmula

2 0 ,

(15) -  NH -  C C -  S
! )'
N N

!
S -.;Y

- Y



2 8 6 7 7 0  ' 3 SEP.
en que

X representa =CH-, =C- o =N- e 

Y significa un -grupo - C -
M
s

o un gr
N

N - en el que

R expresa un radical o-arile no.

Otras agrupaciones reactivas apropiadas son los 

raáioales siguientes:

tridoropiridazínioo,

di olo ro quinoxalíni oo,

diolorobut&ico,

piridáz^nioo halogenado,

sulfondioloropropilamídioo,

a lilsu lf6nioo,

alilsulf&rioo,

2-halogen-benzotiazoloarbamáioo,

de iaotiooianato y

be ta-s ulfatopropionatnídioo.

Para el procedimiento aquí! expuesto entran en oon- 

sideraoi¿n loa m¿s diversos odorantes orgánicos,, por ejemplo 

loa oolorantes oxazínioos, los .colorantes trifenilmetáínioos, 

loa oolorantes xant¿nicos, los colorantes nitrosos, los oo­

lorantes aoridánioos, los colorantes azoioos, antraquin<^ni- 

oo s y ftalocianfnicos.

De la  serie de los colorantes azoioos oabe mencio­

nar a titulo de ejemplo los oolorantes dis- o tris-azoicos,
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pero en partió alar los monoazoiooa. Un gran numero de éstos 

odorantes azoicos reaotivos se conocen ya, de modo que no 

es preoiao exponerlos aquí más detenidamente.

De la serie  de los colorantes antraquinonicos oabe 

Htencionar en particular el ácido l-amino-4-bromoantraquinon- 

2-sulfónioo y los colorantes que se derivan del ¿oido 1 , 4-d i-  

aminoantraquinon-2-sulfónioo. La preparación de estos y de 

otros colorantes antraquinónicos se eíeotéa por métodos ya 

de s i  conocidos.

Como colorantes ftalocianinicos apropiados cabe men­

cionar en partioular los colorantes qne se derivan de ftalóoia- 

ninsnlfonamidas niquélicas o oépricas que presenten dos, por 

lo menos, grnpos sulfónicos libres en la moléoula y en un 

radical suífonamido, por lo menos, oontienen nn grupo que 

presenta por lo menos un ¿tomo láb il de halógeno.

Para el procedimiento que aquí se presenta son tam­

bién ntilizables los odorantes de tina y colorantes de diat* 

persión oon carácter de colorantes reaotivos, solubles o in­

solubles en agua en forma oxidada.

Para el procedimiento aquí expuesto existen diver­

sas modalidades favorables de realización. Así, puede prooe- 

derse oon diversas proporciones cuantitativas, por ejemplo 

empleando por cada grupo reaotivo de un mol de colorante 1 mol, 

por lo menos, de compuesto hidrazínico, o por la misma oan- 

tidad de odorante menos de 1 mol de oomouesto hidrazínico. 

Tüambién es posible onaternizar el colorante coh el compuesto 

hidrázinioo, para lo cual las proporciones cuantitativas entre 

el colorante cuate raizado y la preparación tintórea se han de 

elegir de modo que la cantidad de compuesto hidrazínico pre­

sente en el colorante ouaternizado corresponde a la  oantidad 

de compuesto hidrazínico que en estado de no cnaternizaoión

í.-

:. j'

;/*

-p;

. -
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debería añadirse al baño tintóreo o a la pasta de estampar.

Para ambas proporciones cuantitativas, pero en partioulsr para 

la modalidad de realización mencionada en primer termino fque 

en lo que signe ge designa también oomo "proporción estequio- 

mótrioa"), cabe distinguir los tres mótodos siguientes:

a) Para teñir o estampar material fibroso se emplean 

produotos de reaoción de colorantes reaativos e hi- 

drazinas qne contengan por lo menos 1 ¿tomo de nitró­

geno tero iario .

b) 31 material de fibra se tiñe o estampa ooa prepara­

ciones hechas a hase de colorantes reaotivos e M- 

drazinas qne contengan por lo menos 1 ¿tomo de nitro- 

geno tercia rio .
(

c) 31 colorante reactivo y la hidrazina qne contienB 

por lo menos 1 ¿tomo de nitrógeno terciario  se ap li-  

oan al material de fibra en operaciones separadas.

Para el mótodo expuesto en a ) , deben prepararse 

produotos de reacción de colorantes reactivos e hidrazinaa 

que contengan por lo menos 1 ¿tomo de nitrógeno te rcia rio , 

Estos produotos se obtienen, por ejemplo, mediante tratamien­

to de la  hidrazina substituida con el colorante reactivo en 

medio aouoso, a temperatura ambiente o temperatura ligera­

mente elevada. Si se desea se los puede a isla r, por ejemplo 

mediante salificación?

La modalidad de realización b) se presta, no sola­

mente para una relación cuantitativa estequiomótrioa, sino 

asimismo, sumamente bien, para una relaoión cuantitativa en 

la  que por cada grupo reactivo de un mol de odorante se em­

plea menos de 1 mol de oompuesto hidrasínico, Sirve sobre 

todo para una relación cuantitativa ca ta lítica . Por cantidad 
ca ta lítio a  de compuesto hidrózinico debe entenderse, oomo da

=  12  =
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oostumbre, la que es notablemente menor que la  relación cuan­

tita tiv a  de a l .  Pero la  oantidad de compuesto hidrazínioo re­

ferida al odorante reactivo puede variar dentro de oiertoa 

límites y se determina segdn e l grado de aoción de la  hidra-

zina empleada. En relación a la cantidad c!e odorante, pueden 

emplearse alrededor de 0,1  a 10 porcentajes en peso, y de 

preferencia alrededor de 0,2 a 2 porcentajes en peso, de 

oompuesto hidrazínioo.

En la  modalidad de realización o), en la que el 

compuesto hidrazínioo puede emplearse en cantidades estequio- 

mótrioas y tambión en cantidades oatalítioas, e l  colorante 

reactivo y la hidrazina se aplioan sobre e l material de fib ra  

en cualquier orden de saoesión y puede, 3 i se desea, efec­

tuarse un secado intermedio.

Por lo demás, puede dejarse en tela  de juioio si 

se produoen, y en cue extensión, reacciones como la formación 

de compuestos amónicos cuaternarios al aotuar recíprocamente 

el oolorante reactivo y el compuesto hidrazínioo segón las  

diversas modalidades de realización y e n  las  diversas propor­

ciones cuantitativas.

Los datos sobre los odorantes reaotivos valen 

tembión, oomo es lógico, para los produotos intermediarios, 

reactivos, por ejemplo los componentes azoicos reaooionablea.

Por el procedimiento que aquí se expone pueden te ­

ñirse y estamparse los más diversos materiales fibrosos, como 

papel o ouero, pero sobre todo los góaeros tó xtiles , por ejem­

plo los de fibras animales, como la  seda, pero en primer te r­

mino los de fibras celulósicas, de las que entran en conside­

ración tanto las fibras de oelulosa natural, verbigraoia el l i ­

no o el algodón, oomo las fibras de celulosa regenerada, oomo la

"í-

q -

'S'.' .

,".'r

&
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seda a rtiíio ia l  (viaoosa) o la lana oelalósioa. Por lo demás, 

el tinte y el estampado, en particular hasta, ouando se aotáa 

con oantidades cataHÍtioas de compuestos hidrazfnioos, se 

realizan en las condiciones aoostuctbradas para lo colorantes 

reactivos. Para teñir y estampar gáne ros textiles celulósicos 

se utilizan simal tesamente agentes fijadores de ácido, de 

preferenoia inorgánicos, o orno carbone.tos aloalinos, hidróxidos 

aloalinos, bicarbonatos alcalinos o fosfatos aloalinos o 

ana mazólas, y asimismo bases como e l hidráxido trim etil- 

benoilamdnioo o el sodio tricloroaoótico. Cuando se emplean 

colorantes reactivos de tina pueden utilizarse los agentes 

de reducción ordinarios, como hidrosnlfito sódico, dióxido 

de tionrea, sulfuró, sódico o sulfoxilato sódioo. Tambión 

pueden efectuarse las adiciones acostumbradas para los baños 

tintóreos y las pastes de estampar, oomo e lectró n  toa, por 

ejemplo oloruro sódico o acetato sódico, o no electro litos, 

oomo la  urea, o espesantes como los alginatoá. Para impedir 

fenómenos de reduooión indeseables, en particular en los 

odorantes, pueda servir uno de los aditivos más co­

rrientes, oomo el áoido m-aitrobenoenaulfónico. Por lo general, 

la  hidrazina se añade al baño tintóreo o a la pasta de es­

tampar. Si la tintura se realiza en dos etapas, por efectuar­

se la  aplloaoión del colorante y la  fijación con e l agente 

ligador de ácido en dos pasos separados, la  hidrazina puede 

tambión no introducirse hasta la  segunda etapa. Si el tinte  

o el estampado se realiza en medio neutro hasta áoido, por 

ejemplo para las fibras textiles nitrogenadas o e l cuero, 

es ventajoso emplear sales solubles en agua de las hidra­

zina s. Lo mismo vale para el oaso de que se efectóe simultá­

neamente un apresto oon aminoplastos endure oíbles, por ejem-



pío oon productos de oondenseoión de melamina-formaidehido o 

urea-formaldehido.

Como ya se ha explicado, el tinte y el estampado 

de los materiales fibrosos se realizan en las oondioiones acos­

tumbradas para los odorantes reactivos, El procedimiento aquí 

expuesto permite disminuir los tiempos de reacción y/o la  

temperatura de reacción, y/o obtener tinturas y estampados de 

oolorido más vivo, así por ejemplo en el procedimiento tintóreo 

da la permanencia en frío , en el procediniento de falardeo 

oon vapor o en seoo, en el procedimiento de la  vaporización 

y el batanádo hámedo y en partioular en el procedimiento 

de extracción y en el estampado. Segtin los mátodos, los co­

lorantes pueden fijarse  a las más diversas temperaturas, 

por ejemplo entre 20 y 200$ C y atin más, por ejemplo entre 250 

y 300$ C.
En los ejemplos que siguen, laB partes signifioan, 

en tanto no se indique otra cosa, partes en peso, y los por­

centajes, porcentajes en peso, los colorantes se expresan por 

lo general como ácidos libres, pero tambián en emplean en 

forma de sales alcalinas.
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Se disuelven en 800 partes de agua hirviente 30 

oartes del colorante de la  formula

10. y la  solucián se enfría a 203 C y se Mesóla oon 10 volúmenes

de soluoián da hidráxido sádico al 30 %, 20 partea de sulfato 

aádioo oriatalizado y 0,05 a 0,2 partes de H,N-dimetilhidra- 

zina de la  fámula

15.

rBg

la  solucián obtenida se oompleta hasta 1000 partes oon agua 

20 . f r fa .

Con ella  se fulardea nn tejido dealgodán hasta

75% de abaoroián de líquido, en enrolla inmediatamente el

tejido y ae le deja en reposo, a s í enrollado, a 20S C durante
/bue n'

6 a 12 horas. Despnás del reposo se elimina con tur enjuague 

25* en agua f r ía  y agua hirviente la poroión de colorante no f i -



jacta y por áltimo se enjabona como de ordinario.

Se obtiene así una tintura azul de buena solidez 

a la luz y al lavado, une tiene colorido notablemente más 

vivo qne el áe ana tintara correspondiente pero sin sdicián 

de N,N-dimetilhidrazina.

Si en lagar de 10 velámenes de hidráxido sádico 

se emplean 15 partes de fosfato trisádioo, se obtienen re­

saltados igualmente baenos.
,bue n

Con el mismo/resaltado pneden emplearse, en 

vez de las 0,05 a 0 ,2  partes de dimetilhidrazina, también 

2 partes de ásta .

Si por 1000 partes de baño se utilizan 4 partes 

de una soluoián que contenga por 99 partes de una solnoián 

aouosa de dimetilhidrazina al 5 % 1 parte de sulflto sádico, 

y 20 partes de carbonato sádico, en lugar de las 0,05 a 0,2 

partes de dimetilhidrazina y los 10 volámenes de soluoián de 

hidráxido sádico al 50 %, se obtienen resaltados igualmente 

baenos.

E J E M P L O  2

Se impregna a 502 C un tejido de algodán con una 

soluoián de falardeo que contiene por 1000 partes de agua 25 

partes del odorante de la  fámula
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y se le seca. Después del' seoado, se fnlerdea el tejido oon 

ana solución que oontiene por 1000 partas de agua 200 partes 

de sulfato sódioo calcinado, 10 vol&ienes de hidróxido sódico 

al 30 % y 0,05 a 0,2 partes de N,M imetilhidrazina. Se deja 

en reposo a temperatura ambiente el genero enrollado, durante 

3 a 6 horas, y se le acaba como en el Ejemplo 1.

Se obtiene una tintura roja brillante, de oolorido 

notablemente más vivo que una tintura correspondiente heoha 

sin la  adioión de N.N-dimetilhidrazina. Con el mismo buen 

resultado pueden u tilizarse, en lugar de 0,05 a 0 ,2  partes, 

tambión 2 partes de dimetilhidrazina. Asimismo oábe, 

de las  25 partes de colorante, cuateraizar 3 partes oon 0 ,2  

partes de N,N-dimetilhidrazina y juntarlas a la solución de 

impregnación oon las 22 partes de colorante no ouaternizado. 

Si entonoes se omiten en el baiío de falardeo las 0,05 a 0,2  

partes de N, H-dimetilhiórazina, se obtiene, procediendo en 

lo demás de la misma manera, una tintura igualmente buena.
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B J M H P L O 3

Se disuelven en agua hlrviente 1 ,5  partes del co­

lorante de la  fórmala

Esta solución se añade al baño tintóreo, que contiene 60 par­

tes de oloruro sódioo por 750 partes de agua. 3n el baño tin ­

tóreo asi obtenido se tiñen 50 partes da hilo de algodón, du­

rante 30 minutos, a 409. La fijación del odorante aplicado 

15, a la fibra se efeotóa a continuación de este proceso de aplioa-

oión, en e l  mismo baño tintóreo, por adición de 15 partes de 

fosfato trisódioo y 0,02 partas de N,N-dlmetühidrasina. SI 

tiempo de fijación  es de 1 1/2 horas a 40SC. Despaós de la  tin - 

oión se enjuaga a fondo, en frío y e n  caliente, y por óltimo 

20 . se enjabona en ebullioióa.

Se obtiene una tintura violada brillante, de bue­

nas propiedades de solidez, que en la profundidad del oolor
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es notablemente mós intensa que una tintura sin adición de 

N,N-dime tilhid razina.

Si en lugar del oolorante utilizado entea se em­

plea una cantidad equivalente del colorante de la  fórmula '.i.'
.'-V-t * ' "??.
- - :.A 

- y . . - ..

. . .  -r-

se obtienen resultados igualmente buenos.
Los mismos resultados se obtienen empleando N,N,N'- p. 

-trime tilhidrazina en lugar de N, I!-dimetilhidrazina*

:.r

y
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E J E M P L O  4
í: 770

50 partes del odorante mencionado en el Ejemplo 2 

ge mezolan con 50 partes de urea y se disuelven en 700 partes 

de agua hirviente. Después de enfriar hasta 40? C, se añaden 

a esta solución 20 partes de oarbonato sádico y 0,2  partes 

de N,N^aimetilhidrazina. Luego se diluye la  solución oon agua 

fr ía  hasta 1000 partes.

Con es*ta soluoión se impregna en el fular u.n t e ­

jido de algodón, hasta una absorción de líquido del 75 % de 

10 , su peso, y seguidamente se vaporiza durante 1 minuto, direc­

tamente, o sea sin secado intermedio. Después de la  vapori­

zación se enjuaga como de ordinario y se enjabona.

Se obtiene así una tintura roja brillante, de mny 

buena solidez a la  luz y al lavado. El mismo modo operatorio, 

15. pero omitierKto la N,N-dimetilhidraziaa, oonduce a una tintura

notablemente raía débil.

E J E M P L O  5

Se mezolan con 40 partes de urea 20 partes del 

colorante de la  fórnala
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10 .

2SB770

y se disuelve esta mazóla en 600 partes de agua hirviente.

Se enfría hasta 409 C y se agregan a la  solución 20 partes 

de oarbonato sódico y 0 ,2  partes de N, N-dimetilhidrazina.

Todo ello se diluye oon agua fr ía  basta 1000 partea.

Con esta solución se fulardea un tejido de algodón 

de modo que se logre un aumento de peso del 70 %. B1 tejido 

se almaoana luego, enrollado, en un fular de tambor, a 80s C 

del termómetro higrosíórico, durante una hora. A continuación 

se enjuaga bien, en frío  y en caliente y se enjabona en 

ebullloión.
Se obtiene así una tintura anaranjada subida, de 

muy buena solidez a la  luz y al lavado, que es notablemente 

mós intensa que una tintura preparada segón el mismo modo 

operatorio, pero sin adición de N^II-dimetilhidrazina.

,í

í

í

!}-
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E J E M P L O  6
?

10 ,

15<

Se disuelven en 100 partes de agua 3 partes del 

odorante del Ejemplo 1* Con esta solución se impregna un 

tejido de algodón de modo que se lo^re un aumento de peso 

del 70 %. Después de un secado intermedio, se vuelve a im­

pregnar el tejido oon una solución que se obtiene disolviendo 

250 partes de cloruro sádico, 6 partes de hldróxido sódico 

al 100 % y 1 parte de N, N-dimetilhidrazina en 900 partes de 

agua, procurando obtener una absoroión de bailo del 80 ¡%. Di­

rectamente después se vaporiza el tejido durante 30 segundos 

en vapor de agua de 103 a 1109 c . Luego se enjuaga bien, en 

irlo  y en oaliente, se lava durante 5 minutos a temperatura 

de ebullioión oon adición de jabón y ee seoa.

** Se obtiene asf una. tintura roja b rillante, de

muy buena solidez a la  luz y al lavado. El mismo modo ope­

ratorio , pero oon omisión de la  M,N-dioetilhidrazina, con- 

duoe a una tintura notablemente ntós flo ja .

i;;;
L.

A'

B J E M P L 0 7

20 ,
40 partes del compuesto complejo de cromo 1:2  del 

odorante de la  fórmula

-rri."'
. . - t"
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10 .

!

20 .

= 24 =

mezoladas oon 200 partes de mea, se disuelven en oaliente 

en 870 partes de agua y se enfria esta solución hasta la  

temperatura ambiente. Luego se introducen en la  solución, 

agitando, 20 partes de carbonato sódico y 1 parte de N,N- 

dimetllhidrazina, Con esta solución se impregna un tejido 

de algodón mercerizado, de modo que se obtenga un aumento 

de peso del 70 %. Luego se seca e l tejido en una corriente 

de aire caliente hasta que el algodón presente todavía un 

oontenido de humedad del 8 %. Seguidamente se enjuaga bien 

el tejido, en agua fr ía  y a temperatura de eb u lición , y se 

le seo a.

Resulta una tintura verdiazul opaoa, de muy buenas 

propiedades de solidez a la  mojadura.

Procediendo de la  misma manera, pero sin adición 

de N,N-dimetilhidrazina, se obtiene una tintura notablemente 

mós clara.

.'ó

*
MÍ 1-

^4.

iy.*'.
r f . . -

 ̂ ' -

?-n;
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10 .

15.

50 partes 3e o oleran te del Ejemplo 2 

200 partes de urea 

379. 5 partea de agua

350 partes de espesante <3e alginato sódico a l 50:
1000

10 partes de hidrocarbonato sódloo

0,5  partes de N,M-dimetilhidrazina

10 partes de sodio m-nltrobencensalfónioo
1000 partes

Esta tinta se estampa en an tejido de algodón oon 

la  ayuda de ana móqnina estampadora de rodillos. Luego se 

seca el tejido y seguidamente se le  vaporiza durante 5 mina- 

tos a 1009 c en ana Mather-Platt. El estampado fijado se en- 

jaaga en frío y en oaliente'y se seca. Se obtiene an estampado 

rojo, de la misma intensidad de oolorido qae caando se f i ja  

durante 8 minatos sin adición de N-dine tilhidrazina.

Sobre tejido de lana oelulósica se obtiene an ré-

Se prepara una tin ta  de estampar de la  composi­

ción siguiente:

20 . saltado semejante



siguiente-,:

Se prepara ana pasta de estampar de la  composición

50

200

378

350

10

2

10

1000

partes del colorante del ejemplo 1 

partes de urea 

partes de agua

partes de espesamiento de alginato sódioo al 

50:1000

partes de hidrocarbonato sódico 

partes de 1-f,N-dimetilhidraxina 

jpartes de sodio m-nitrobenoensulfónico 

partes. '

Esta pasta se aplica a un tejido de algodón por 

medió de ana estampadora de rodillos,§e seca el tejido y 

Inego se f ija  durante SO segundos en ana vaporizadora rápida. 

El aoabado se realiza tal como se ha expuesto en el Ejemplo 8 .

Se obtiene yn estampado azul, de la  misma intensi­

dad de oolorido qae oaando se f i ja  dorante 8 minntos sin 

adición de N,N-dimetilhidrazina. Sobre tejido de lana ce­

lulósica se obtiene nn resultado semejante.

E J E M P L O  10

Se prepara ana tinta de estampar de la  composición

signie a te :



286770
50 partes del colorante de la  fórmula que se 

expone más abajo 

200 partes <3e urea 

328 partes de ĝu.a

350 partes de espesamiento de alginato sádico al 

50:1000

60 partea de solución acuosa de carbonato potásico 

al 50 %

2 partes de N, N-dimetilhidrazina

_____10 partes de sodio m-nitrobenoensulíónico

1000 partes.

Esta tin ta de estampar se aplioa a. un tejido de 

algodón por medio de una estampadora de rodillos, se aeoa 

el tejido y a oontinu.ación se f i ja  30 segundos en ana va- 

porizadora rápida, El acabado se efectáa oomo está expuesto 

an el Ejexpío 8 .

Se obtiene an estampado azul turquí, de colorido 

notablemente más vivo que cuando se f i ja  durante 8 minutos 

sin adición de N, N-dimetilhidrazina.

El colorante empleado en este Ejemplo corresponda 

a la  fórmula
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10  *

15.
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(Ca-Po = radical cuproftalooianínico)

E J E M P L O  11

Se fularáea aa tejido de oelulosa, a temperatura 

de 20 a 50 6 c, coa la solución que ooatieae, por 1000 partes 

de agua, 10 partes de solución de hidroxido sádico al 30 % 

20 partes del colorante de la  fórmala

,.?'y

r.-r;

i.í
- ,:-í

t-

''

- -
- -



5.

10 .

15 .

2 0 .

C1 
!

J "

!-

y 0 ,1  parte de N, N-di me tilhid ra ni na. A continuaoián se en- !

yolla el genero, se le envuelve oon una lámina de plástico 

y se le guarda durante 6 horas, luego se enjuaga, se oxida jt.

se enjabona en ebullioián, se vuelve a enjuagar y se seca. i*

Se obtiene asi! una tinrurs roja, solida al lavado en ebu- ¡

llio ián . i.-.

Se obtienen resultados semejantes s i en lugar de 

las 10 partes de soluoián de hidráxido sádico al 3Ó se 

emplean 10 partes de sulfuro sádico.

í-
E J E M P L O 12 1

Se impregna un tejido de algodán meroerizado, 

hasta una absoroián de liquido del 70 %, oon una solucián 

que oontiene, por 1000 partes de agua, 30 partes del colo­

rante utilizado segán el Ejemplo 1. A oontinuaoián el tejido 
25. asi impregnado, oon secado intermedio o sin ál, se f ija  a



80s C, durante 2 minutos, en un baño que contiene por 1000 

partes de agua 15 partes de fosfato trisódico, 200 partea 

de cloruro sódioo y 0 ,5  partes de M,N-dimetilhidrazina. Des­

pués de la  fijación se lava a fondo con agua f r ía  y agua 

hirviente y se enjabona como de ordinario. Se obtiene asf  

una tintura de un azul profundo, con buenas propiedades 

de solidez.

Una tintura correspondiente que se realizó sin 

adioión de IV,N-dimetilhiórazina dió un resultado mucho mós

flo jo . ^
Si en lugar del colorante indicado antes se emplea

el odorante de la  fórmula

el oual se obtiene por condensación del complejo cúprico del 

odorante aminoazoico fundamental con tetraoloropirimidina 

en medio acuoso, a pH de 6 a 9, se obtienen resultados igual­

mente buenos.
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5.

10.

15 .

20;

E J E M P L O  13

Se ftilardea a temperatura ambiente u.n tejido de 

algodón, hasta ana absorción de líquido del 70 %, ooa una 

solución qne contiene, por 1000 partes de agua, 0 ,5  partea 

de N,N-dimetilIiidrazina.

El tejido así tratado de antenano se impregna- 

laeg) óon nna solución de colorante que contiene, por 

1000 partes de agua, 30 partes del colorante empleado en 

el Ejemplo 1 , 50 partes de urea y 20 partes de oarbonato 

sódio o.

A continuación, y sin secado intermedio, se vapo­

riza  dorante 1 minuto. El lavado y el enjabonamiento se rea­

lizan i  goal que en el Ejemplo 1 2 .

Se obtiene así ana tintara azul brillante, de 

buena solidez a la  lnz y a l lavado.

E J E M P L O  14

Se prepara ana pasta de estampar de la eomposi- 

oión siguiente:

50 partes del componente de oopnlaoión da la  

fórmula

nt

-lí-

t?.
ni
g;.'
-n

' t

-ib
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5.

10.

15.

20.

200 partea de urea

358 partea de agua

370 partes áe espesamiento áe alginato sódico al 

50:1000

10 partes áe hidrocarbonato sódioo 

2 partes áe N,N-dimetilhidraniña 

10 partes áe soáio m-nitrobencensulfónioo 

1000 partes.

Se estampa un tejido áe algodón, por meáio áe una 

estampadora de rodillos, y se le seca. A continuación se le  

fija  durante 30 segundos en ana vaporizad ora rápida y se en­

juaga en frío  y en oaliente. Los estampados inodoros así 

ontenidos se desarrollan a 25- C, durante 10 minutos, en 

un bailo que contiene 2 partes de o-oloroanilina diazoada 

por 1000 partes áe agua. A continuación se enjuaga a fondo 

en frío  y e n  oaliente.

Se obtiene un estampado de color anaranjado, de 

buenas propiedades generales de solides. Si se aotóa sin 

N,N-dimatilhidrazina, resulta un estampado más flo jo .

Si en lugar de la o-oloroanilina se emplean 2 par­

tes de o-nitranilina diazoada, se obtiene un estampado de 

color anaranjado, de las mismas propiedades.

Si en lugar de o-cloroanllina se utilizan 2 par­

tes de p-nitro-o-anisidina, resulta un estampado rojo de
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iguales propiedades.

Si la tinte, de estampar se prepare con el compo­

nente de oopulación de la  formula

i:
' :0'-

i - ' 
,-r-p

-- -.f-

5.

10.

2 0.

y se procede en lo demás tal como se ha descrito antes, se 

obtiene con la o-cloroanilina diasoada un estampado rojo, 

oon lao-nitranilina un estampado rojo que tira  al azul, y 

oon la  p-nitro-o-anisidina diazoada un estampado violado, 

de buen rendimiento.

Si se aotáa sin N, N-dimetilhidrazina, los rendi­

mientos de la estampación aon más flo jos.

E J E M P L O  15

Se prepara una. tin ta  de estampar de la  composi­

ción siguiente:

50 partes del colorante empleado en el Ejemplo 2 

200 partes de urea 

378 partes de agua
350 partes de espesamiento de alginato sódico al 

50:1000

,-v

' *y-
=' . - r

i - -
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5.

10

'15

(??.

10 partes de hidrooarbonato sódioo 

2 partes de II, N-dimetilhidrazina 

10 partes de sodio m-nitrobenoensulfónioo 

1000 partes.

Se estampa ua tejido de algodón por medio de ana 

estampadora de rodillos. A continuación, sin secado in ter­

medio, se fija  durante 2 minutos a 150e c,  en calor seco.

El acabado se realiza como se ha iadioado en el Ejemplo 1.

Se obtiene nn estampado rojo, Si se aotóa sin 

N, N-dimetilhidrazina, resalta nn estampado mu oh o más flo jo .

E J E  M P L O 16

Se estampa un tejido de algodón con la  tin ta de :í

estampar indioada en el Ejemplo 15 y se le seca. El estam- i'.'"-
pado seco se f ija  durante 10 segundos en un oampo de rayos i

Infrarrojos. El acabado se realiza oomo está expuesto en 91 ¿

Ejemplo 15. ;i

Se obtiene un estampado rojo de rendimiento igual- .'E. 

mente bueno que el del Ejemplo 15. Si se actóa sin N, N-di- 

metilhidrazina., resulta un estampado más flo jo . y-'

20.

25.

EJEKPLO 17

Se estampa un tejido de algodón oon la  tinta de

estampar indioada en el Ejemplo 15 y se le seca. A oontinua-

oión se f i ja  el tejido en oaloy seoo durante 1 minuto. El

aoabado se realiza como se ha expuesto en el Ejemplo 1 .

Se obtiene un estampado rojo, de rendimiento igual­
mente bueno que en el Ejemplo 15. Si se aotóa sin l'í, N-dimetil
hidrazina, resulta un estampado notablemente más flo jo .

-

1,
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10.

15.

E J 9 K P LO 18
^  P.
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0,6  partes del odorante empleado en si Ejemplo 

2 se disuelven en 100 partes de cgoa oaliente y se anaden 

al baño tintóreo que contiene 50 partes.de clorare sódico 

por 900 partes de agua. En e l baiio tintóreo asi! obtenido se 

tifien 20 partes de seda nataral, durante 30 minntos, 

a temperatura de 40$ C. El colorante, solo aplicado a la  

fibra de modo substantivo, se Tija, tambión a 409 C, dorante 

90 minntoá, por adición de 2 partes de carbonato sódico y 

0,06 partes de N,N-dimetilhidrazina. A continuación se 

lava a fondo con agua írjfa y agua caliente y por óltimo se 

enjabona a 709 c .

Se obtiene ana tintara roja brillante, sólida a 

la laz y al lavado, qae tiene u.n colorido notablemente más 

vivo qae el de ana tintara correspondiente preparada sin 

adioión de N,N-dimetilhidrszina.

Si en lagar del colorante antes indicado se emplea 

la  oantidad aqaivalente del colorante disazoioo de la  fórmala

C1
t

',S

r ; *

. - i ;

y -.

* -r!.

'. ' i- i . '

4̂ '..

se obtiene ana tintara pardoamarillenta
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E J E M P L O  19

A ana solución de 40 partes del componente de co 

pul ación de la  formula

$
i'.

:'t'

5.

10.

15.

/

20.

2 5 .

en 929,8 partes de agua se aüadeu 10 partes de hidróxido 

sódico al 30 %, 20 partes de sulfato sádico cristalizado y 

0 ,2  partes de N,I'f-dimetilh.iárazlna.

Con esta solución se impregna en el fular un tejido 

de algodón tneroerizado, que luego se entolla y se guarda du­

rante 3 horas a temperatura constante de 30$ C. Despuós de 

este almaoenaje, se elimina la  poroión de colorante no fijado 

lavando bien en agua fría  y agua caliente.

El gánero a s í impregnado se desarrolla a continua­

ción oon una solución reoión preparada, que contiene por 1000 

partes de agua 2 partes del compuesto diazoioo de la  m-oloro- 

anilina, Despuós de la  copulación se enjuaga y se enjabona en 

ebullición. Se obtiene así una tintura escarlata b rillante, 

de buena solidez al lavado y al fro te .

El teHido correspondiente sin adición de N, N-di- 
metilhidrazina da una tintura notablemente mis flo ja .

Si para el desarrollo se emplean, en lugar de la

r-7..

''1

 ̂'
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5.

10.

15.

20.

m-oloroanilina, 2 partes (por 1000 partes de agua) de p-aitro- 

o-aniaidina dianoada, se obtiene una tintura de color burdeos, 

profunda, coa buenas propiedades generales de solidez y que 

es también considerablemente mós intensa de colorido que ana 

tintara correspondiente sin adición de N, H-dimetilhidraaina.

E J E M P L O  20

En 1000 partes de agua se disuelven, a 70$ C, 6 

partea del componente de copulación de la fórmula

junto con 60 partes de cloruro sódico. En esta solución se 

tiñen durante 30 minutos, a temperatura de 70c C, 50 partas 

de gáhero de punto de algodón.  ̂ continuación se efectúa la  

fijación , en el mismo baño, por adición de 15 partes de fos­

fato trisódioo cristalizado y 0 ,2  partes de IJ, Ií-dimet.ilhi- 

drazina, durante 90 minutos y a la temperatura antes indioada. 

Después de este proceso de aplicación del tinte se elimina 

la  porción de colorante no fijado lavando con agua f r ía  y

agua caliente.

El genero así tratado se copula luego en una so­
lución que contiene, por 1000 partes de agua, 2 partes del com­
puesto diazoioo, re cien preparado, de la  p-nitro-o-aaisidina.

t

f 't'

J* ñ .

g - ;  ñ*

*'* -j'

''-b-.S*'
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10.

15.

El acabado ae realiza ta l como se he expuesto en el Ejemplo 1 .

Se obtiene una tintare, roja brillante, intensa, 

cíe buenas propiedades ge solidez.

Una tintura efectuaba por el Mismo método, pero 

sin adición de N, N-dintetilhidrazina, resulté notablemente 

más floja de colorido.

E J E  M ? L O 21

temperatura de 409 c , con una solución que contiene, por 1000 

partes de agua, 30 partes del colorante utilizado en el Ejem-

frío  y en oaliente, se enjabona en ebullición, se vuelve a 

enjuagar y se seos.

Se obtiene una tintura azul, profunda y sólida, 

de colorido más vivo que una tintura correspondiente re a li-

Se impregna un tejido de algodón meroerizado, a

zada sin adiolón de N^N-dimetilhidrazina.

E J E M P L O  22

Se fulardea a 409 c un tejido de algodón con una 

solución que contiene, en 1000 partes de agua,

v
30 partes del colorante de la fórmula
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/
- (SOgH)

2 , 5

Cu -  Pe -  (3)

-  ( SOg-HH-CHg-CIIgCl  ̂5

\

!!

(CuPo = radical de le cnproftalocianina)

50 partea de urea,

20 partes de o arto nato sódioo 

0 ,2  partes de N, N-dimetilhidrazina. '

A continuación se seca a temperatura de 60 a 803 c y luego 

se vaporiza durante 30 segundos. Después de la vaporización 

se enjuaga en frío  y e n  oaliente y se enjabona en ebullición. 

15. Se obtiene una tintura azul turquí, de buenas pro­

piedades de solidez.

Una tintura eíeotuada por el mismo mótodo, pero 

sin adioión de N,N-dimetilhidrazina, dio un resultado oonsi- 

dereblements mós flojo en colorido.

2 0 . E J E M P L O  23

Se disuelven en 800 partes de agua oaliente lo par-
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280770
tes  del colorante de la  formula

iñ
i-i
y.'.:

-
¡o

&

y 10 partes de colorante de la. fórmala

10.

15. ¡r.i

20 .

Despnós de e n fria r  hasta 25- C, se añaden a e sta  solución 15 

partes de fosfato  trisó d ico , 5 velámenes de hidróxido sódico 

al 50 % y 0 ,2  partes de N.N-dim etilhidrazina. Todo e llo  se 

aju sta  lnego a 1000 volámenes oon agna f r í a .

Oon esta  solnción se impregna un tejid o  de algodón, 

qne se en rolla  inmediatamente y se deja reposar, a s i enrollado,

-r



a 259 C darante 4 horas. Despuás <3e este reposo se elimina la  

poroián de colorante no fijado, mediante an buen enjuague en 

agua ír^a y agua oaliente, y se enjabona en eballicián.

Se obtiene ana tintara violada de matiz considera­

blemente más sabido qae oaando no se agrega N, N-dimetilhidra- 

zina.

Si en lagar de la menola anterior de odorante se 

atiü zan  20 partes del odorante complejo de oromo 1:2  que 

contiene por 1 átomo de oromo 2 molácalás del colorante de 

la  fármala

OH HO C1
t

,CHp-CHp-OH
! !t /  ^  ^

m -  ^ c-N

CH2-CH2-OH

se obtiene ana tintara de color negro profundo, de baenas 

propiedades de solidez.

E J E M P L O 24

Se disaelvan oonjantamente en 800 partes de agaa 

hirviente 50 partes del colorante de la ¿'ármala
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/

Cu. -  Pe -  (5)
-

-  ÍS O g n )^

r
-S O g I'€g

.

-SO -N B  - C1 C1

— r X ^ ;
! / C  =  C \
m i -  M 7

3íO (Cu-Pe = rad ical cuproftalocianínioo)

y 20 Partea ^el colorante de la  íóimula
i-

.'r'

y se en fría  la  solución a 25- C. A esta  solución se anadea 

16 partes de fosfato  tiisó d io o , 8 volúmenes de hidróxido só- 

2 0 .  dioo al SO y 0 ,2  par-tes de K,IF-dimetilhidrazina y se a ju sta

. a 1000 volúmenes con agua f r í a .

. Se impregna en e l fu la r  un tejido de algodón hasta

una absorción de líquido del 70 se le enrolla y se le guar­

da durante 6 horas a temperatura constante de 25- C. Despuós

'4,
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y en oaliente

10.

y por ultimo se enjabona en eb u llició n .

Se obtiene una tin ta ra  verde b r illa n te , que t i r a

oión de If,N-dim etilhidrazlna, da tonalidades mós f lo ja s .  

E J E M P L O  25

Si en lagar de lo s colorantes citados en e l Ejem­

plo 24 se emplea una combinación de 50 partes del colorante 

del Ejemplo 10 y 20 partes del colorante de la  fórmala

segtín el mismo procedimiento tin tó reo , se obtienen resultados

igualmente buenos.

E J E  I! P L O 26

al am arillo . Una tin tu ra oomblnada correspondiente, sin a d i-

e prepara una tin ta  de estampar de la  composición

sig u ien te :



50 partes del colorante 39 la  fórmula del Ejemplo 22 

200 partes de área 

328 partes de agua

350 partes <3e espesamiento áe alginato sádico al 

50:1000

60 partas de solución acuosa de carbonato potósioo 

al 50 %

2 partes de N,N-dimetilhidrazina 

10 partes de sodio m-nitrobenoensulfónioo 

1000 partes.

Se estampa un tejido de algodón oon ayuda de una

estampadora de rodillos,seseos el tejido y a continuación 

se f i ja  durante 50 segundos en la vaporizadora rápida. Si 

acabado se efectúa tal oomo se ha explicado en el Ejemplo 1 .

piedades de solidez, que es considerablemente máa vivo de oo- 

lorido que cuando se aotóa sin N,N-dimetilhidrazina,

Se prepara una tin ta de estampar de la composición

15* Resulta un estampado color turquí, de buenaa pro-

E J E M P L O  27

2 0. siguiente:

50 partes del odorante de la  fórmula



1 3  SE?.

5.

10.

15*

2 0.

25*

que se obtiene por condensación del colorante amino- ¿ 

azoico fundamental con 2 , 4 , 6-tricloropirimidina ó 

100 partes de urea g-

428 partes de agua

400 partes de espesamiento ce alginato sódioo al

50:1000

10 partes de hidrooarbonato sódioo

2 partes de N, N-dimetilhidranina 

10 partes de sodio m-nitrotencansuli'ónico 

1000 partes.

Con ayuda de una estampadora de rodillos o por es­

tampación con plantilla se estampa un tejido de algodón. Se 

seca este tejido y a continuación se fija, durante 30 segundos 

en la  vaporizad ora rápida... ül acabado se realisa según se ha 

indicado en el Ejemplo 1 .

Se obtiene un estampado amarillo que es considera­

blemente más intenso eu colorido que cuando se actúa sin M,N- 

dimetilhidrasina.

4-



10.

15.

20
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Se prepara una tin ta  de estampar de la  composición

sig u ien te :

30 partes del colorante de la  fám u la del Ejemplo 22 

420 partes de agua

550 partes de espesamiento de alginato sádico al

_______ §0 :1000

1000 partes

Se estampa un tejid o  de algodón y se le  seca . 31 

tejid o  seco se impregna en un fu lar y. sa exprime hasta 70 % 

de absorción de l í v i d o  con una soluoión que contiene, en 

1000 partes de agina, 150 partes de cloruro sódico, ICO partes  

de carbonato potásico , 30 volúmenes de solución de hidróxic.o 

sódico al 30 p y 2 partes de N, N -dim etilhidrazina. A continua­

ción, sin secado intermedio, se f i j a  durante 30 segundos en 

la  vaporizadora rapida. E l acabado se efectúa como se ha ex­

puesto en e l Ejemplo 1 .

3e obtiene un estampado anuí turquí, considerable­

mente mis intenso en colorido que s i  se actóa sin J?,N-dimetil- 

hidrazlne.

. Sobre tejido de lana celu lósica  se obtiene un resu l­

tado igualmente bueno.

E J B M P  L O  29

Se prepara una tin ta  de estampar de la  composición

sig u ien te ;

30 partes  del colorante de l a fórmula e puesta en e l
Ejemplo 22
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2 partes 3o M, N-dimetilhidranina 

41P partes de agua 

550 partes de espesamiento de alginato sádico al 

<ÍO:1QOO

5 * 1000 par te s .

Se estampa un tejido de lana celulósica y se le 

seoa. Luego se impregna el tejido en ana solucián que contiene 

por 1000 partes de agua 150 partes'de cloruro sádico, 100 

partes de oarbonato potásico y 30 volúmenes de soluoián de hidrá

10. xido sádico al 30 %, en un fular, se le exprime hasta una absor-

oián de liquido del 70 % y a oonünuaoián, sin seoado in ter­

medio, se f i ja  durante 30 segundos en una vaporizadora rápida.

El aoahado se realiza oomo se ha indicado en el ejemplo 1.

Se obtiene un estampado azul turquí, de buen ren- 

dimiento, Si se aotáa sin ÍV,N-dimetilhidrazina, el estampado 

resulta notablemente más flojo .
Se logra un resultado igualmente bueno sobre te ­

jido de algodán.

E J E M P L O  30

2^* gg prepara una tinta de eat.'¿tupar de la composicián

siguiente:
20 partes del compuesto complejo cobáltico 1 :2  del 

odorante de la fármula
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100 partes de urea .

468 partes de agua

350  partes de espesamiento de alginato sódico al 

50:1000

50 partes de hidrooorbonato sódico 

2 partas de N,N-dit<gtilhidrazina ,

_____ 10 parte s  de sodio m-nitrobencensulí'óaioo

1000 p artes .

Con ayuda de una estampadora de ro d illo s  se e s ­

tampa un tejido de algodón y se le seca . A continuación se 

f i j a  el te jid o  en la  vaporizaóora rápida durante 30 segundos. 

El acabado se efectú a  'del mismo modo que se ha indicado en el 

Ejemplo 1 .

R esulta un estampado psrdoam arillento, considera­

blemente mós intenso en colorido que s i se procede sin N, N- 

-dime tilh id ra z in a .
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Se disuelven en 100 partes de agua 4 partes del 

colorante empleado en el Ejemplo 1* Con esta solución se im­

pregna un tejido de algodón de modo c¡ne resulte una absorción 

de baho del 70 A

Despuóa de un seoado intermedio, se pasa el tejido 

por ana solución que se obtiene disolviendo 250 partes de clo­

ruro sódico, 6 partes de Iiidróxido sódico al 100 y 1 parte 

de lí, N-dimetilhiórazina en 900 partes de agua. Este baño se 

halla sobre una rama de un baño metálioo fundido, configurado 

en forma de U. La solución de substancias químicas y el bailo 

metálico presentan una tectperatara de 903 c .  El paso del gó- 

nero se hace primeramentc por el baho de substancias químicas 

y a continuación inmediata por el bailo metálico. El tiempo de 

contacto entre el gánero y el balo metálico es de 7 a 10 se­

gundos. Despuás de salir del bello metálico, el tejido so lava 

bien en frió  y a continuación durante unos 10 minutos en agua 

hirviente y luego se seoa.

Se obtiene una tintura azul intensa, de buenas pro­

piedades de solidez.

Procediendo de la  misma manera, pero con omisión 

de la N,N-dímetilhidrazina en el baho de substancias químicas, 

sólo se obtiene una tintura l i la  pálida.

E J E M P L O __3g

h una solución de 40 partes del oomoonente de co­

pulación de le. fórmula
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5

10.

15.

25.

en 100 partes de agua se aimeen 20 partes cel colorante de 

la. i'ármala indicada en el Ejemplo 1, disueltas en 449,8 partes 

de agua, 30 volúmenes de hidróxido sódico al 30 20 partes

de sulfato sódico oristaliaado y 0 ,2  partes de M, N-dimetil- 

hidrazina.

Con esta solución se impregna en el fular nn tejido 

de algodón, ene se enrolla y se deja reposar dorante 3 horas 

a temperatura constante de 30$ C. Después de este reposo se 

elimina el colorante no fijado, por lavado a fondo oon agua 

f r ía  y agua caliente.

Bl gánero así impregnado se copula a continuación 

oon una-solución reoien preparada que contiene, por 1000 par­

tes de agua, 2 partes del compuesto diazoico de la m-oloro- 

anilina.

Se obtiene una tinture burdeos profunda, de buena 

solidez al lavado y al frote .

Una'tintura correspondiente, efectuada sin adición 

de M,H-dimetilhidrazina, dió un resultado considerablemente 

mós flojo en el colorido.
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A 253 C se introducen ICO partes de tejido ge a l­

godón en un bailo tintóreo que contiene, en 3000 partes de 

agua, 1 parte del colorante de la  composición indioada en el 

Ejemplo 2. En el ourso de 30 minutos se ahaden 150 partes de 

cloruro sódioo, luego 25 partes de oarbonato sódico anhidro 

y, al cabo de otros 5 minutos, 10 partes de i:, íí-dimetilhidra- 

zina. El tejido permanece una hora todavía en el bailo tintó­

reo y luego se enjuaga como do ordinario y se enjabona. Se 

obtiene una tintura roja.

Sin la  adioión de la  H,N-dimetilhiárazina se obtiene 

una tintura considerablemente mós f lo ja .

E J E M P L O  34

Se íulardean 100 partes de tejido de algodón con 

una solución que contiene, en 1000 partes de agua, 20 partes 

del colorante de la composición expuesta en el Ejemplo 2 y 

50 partes c!e cloruro sódico, y luego se la.'s exprima a 100 % 

de aumento de peso. A continuación se inmerge el tejido, du­

rante 10 segundos, en una solución que oontiene, en 1000 par­

tes de agua, 10 partes de N, N-dimetilhidrezj.na y 5Q partes 

de cloruro sódico. Por.óltimo, se enjuaga y enjabona oomo áe 

ordinario. Se obtiene una tintura roja subida, que es mucho mós 

intensa que una tintura obtenida de l a  mienta manera, pero sin 

el tratamiento oon N, N-dimetilhidrazina.
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70 partes del colorante de la formula expuesta en 

el Ejemplo 2 se disuelven en 2000 partes de agua, se tratan  

con 8 partes de NyN-dimetilhidrasina y se agitan durante 3 

horas a temperatura de 20 a 25- C. A continuación se añaden 

600 partes de oloruro sódico y se prosigue la  agitación du­

rante 2 horas mós a temperatura de 20 a 25$ C. El producto 

precipitado se separa por filtració n , se lava con solución 

saturada de oloruro sódico y luego se seoa en vacío a unos 

30 s c .

En un baño que contiene en 2 000 partes de agua 3 

partes del producto así obtenido y 120 partes de cloruro só­

dico, sa tiñen a 40S C, durante 45 minutos, 100 partes de 

algodón. Despuós de añadir 30 partes de fosfato trisódioo, 

se mantiene la  temperatura a 402 C durante 45 minutos mós.

A continuación se enjuaga a fondo en frío  y en caliente y se 

enjabona durante 15 minutos a la temperatura de ebullioión. 

Se obtiene una tintura roja profunda, de buenas propiedades 

de solidez.*

E J E M P L 0 36

En 250 partes de agua hirviente se disuelven 1,5  

partes del colorante de la composición expuesta en el Ejemplo

2. A base de esta solución y de otra de 60 partes de cloruro 

sódico en 750 partes de agua se prepara, un baño tintóreo en 

el que se tiñen a 402 c, durante 30 minutos, 50 partes de 

hilo de algodón. La fijación del colorante aplicado a las f i ­

bras se efectóa a continuación añadiendo 0,u4 partes de uno 
de los compuestos hidrazínloos de q̂ g fórmulas
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N -  NH -  CS -S H
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H ,C ^

"3°
/ N - N H -  CS -  SH

CH,

CH,

N -  NHg
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/
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NHg ^
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y 15 partes de fosfato trisódioo en e l mismo bailo, a 409 C 

y durante 1 1/2 horas. Después se lava a fondo, en frfo y en 

lian te , y se enjabona por último en ebullición. Se obtiene 

ana tintara roja intensa.

E J E M P L O  57

Se impregna un tejido de algodón, a temperatura 

ambiente, con una solución de falardeo que contiene, en 1000 

partes de agua:

30 partes del colorante mencionado en e l Ejemplo 1

50 partes de urea

20 partes de bicarbonato sódico y 

1 ,5  partes de n, N-dimetilhidrasina.

A continuación, sin secado intermedio, se vaporiza a 1209 C 

durante 20 segundos en una vaporizadorn de a lta  temperatura 

y se aoaba de manera conooida. Se obtiene una tintura azul 

sólida al lavado en ebullición , que es notablemente tn/s in­

tensa que una tintura hecha sin adioión de lí, If-dime tilh io ra-  

zina.

51 el gónsro fulardeado se seoa antes de la  vapo­

rización a temperatura elevada, se obtiene, empleando If,N-di- 

metilhidrazina, un resultado igualmente bueno.
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Desorito el objeto del presente invento, se decla­

ran nuevas las siguientes reivindicaciones con prioridad de 

las solicitudes de patentes añinas ntíms. 10687/61 del /

14 de Septiembre de 1961 y ns del g ge Agosto /

de 1962, esdstiendo en ellas unidad de invención. /

1. Brooediritiento paía teñir y estampar material 

fibroso oon odorantes reactivos o productos intermediarios 

reactivos, caracterizado por el hecho de que, oomo medio 

para suscitar la  reacción entre el colorante y el substrato,

se emplea una hidrazina que contiene por lo menos un átomo ^

de nitrógeno terciario , o bien una sal soluble en agua de

dicha hidrazina. /-
/

2 . Procedimiento ooní'orme a lo definido en la reivin-

díoaoián 1, caracterizado por el hecho de que por cada grupo ^

reaotivo de un mol de colorante se emplea por lo menos 1 mol

de compuesto hidrazinico.

3. Procedimiento conforme a lo definido en la reivin 

dioaoián 2, oaracterizedo por el hacho de que para teñir o 

estampar el material de fibra se emplean procuotos de reao- 

oián de colorantes reaotivos y de hidrazinas que contienen

por lo menos un átomo de nitrógeno te rcia rio .

4 . Procedimiento conforme a lo definido en la reivin' 

dioaoián 2, caracterizado por el hecho de que se tiñe o es­

tampa el material fibroso oon preparaciones he ohas a base

-h *

'.i*:
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15.

20.

25.

1 3

de los colorantes reaotivos y ce hidrazinas que contienen 

por lo menos 1 átomo de nitrógeno terciario .

5* Procedimiento ooní'orme a lo definido en la re i  vi n- á 

dicación 2, caracterizado por el hecho de que el colorante ¿¡'

reactivo y la hidrazina ae aplican al material fibroso en 

operaciones separadas.

= 56 =

6. Procedimiento oonforme a lo definido en la reivin- .

dioacián 1, oaraoterizado por el hecho de que por oada grupo 

reaotivo de un mol de colorante se emplea menos de 1 mol de q

compuesto hidras jónico.

7. Procedimiento conforme a lo definido en la reivin- y 

dicacián 6, caracterizado por el hecho de que el oompuesto

hidra sínico se emplea en cantidades catalíticas#
*  - !*'*' 

s

8. Procedimiento conforme a lo definido en las reiv in -'' 

dioaoiones 6 y 7, caracterizado por el hecho de que se tiñe

o estampa el material fibroso con preparaciones hedías a base 

de los colorantes reactivos y les hidrazinas que contienen 

por lo menos un átomo de nitrágeno terciario .

9. Procedimiento ooní'orme a lo definido en una de 

les reivindicaciones 1 a 8, caracterizado por el hecho de

que ae estampa el material fibroso. fh

10. Procedimiento conforme a lo definido en una de las 3̂ '

reivindicaciones 1 a 9, caracterizado por el hecho de que se 

emplean hidrazinas que contienen por lo menos un átomo da ni­

trógeno teroiario y están substituidas exclusivamente por radica- ¿ 

les hidrocarburos no aromáticos. 1
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11. Procedí:..iento conforme a lo definido en la  re i­

vindicación 10, caracterizado por el hecho de que se emplean 

hidrazinas de la fórmula

1 - ií
¿:'-

en que

1 0 .

1̂ y Rg significan radicales hidrocarburos alifa- 

ticos con 4 ótomos ¿e carbono a lo samo oada ano 

R„ signií'ioa tanibión estos radicales o, de pre-O
fereacia, nn ótomo de hidrógeno, 

al propio tiempo que

^1 y Rg de nitrógeno, pueden

constituir tambiefn un anillo.

15. 12. Procedimiento conforme a lo definido en la re i­

vindicación 10, oaraoterizado por el hecho de que se emplean 

hidrazinas de la fórmala X.
:X-
rl,
S;,'.

20.

en que

 ̂V a n - i ). .^ p -A p -1 )
H -  N.

H

^ y n signifioan sendos ndmeros enteros por valor 
de 4 a lo sumo y &

áhA,.
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ú77^ 13  a
j3 significa no numero entero per valor de 5 a 

lo sumo.

13* Procedimiento conforme a. lo definido en la re i­

vindicación 10, caracterizado por el hecho de que se emplean 

hidrasiñas de la  fórmala

r
NL

-(CHJ'2 r

(OH?);

1
N

en que
10.

15*

20.

r y jB son iguales a 3 ó 4.

14* Procedimiento conforme a lo definido en una de 

las reivindicaciones 1 a 13, caracterizado por el hecho de que 

se emplean colorantes con nn ótomo de cloro raaccionable, de 

preferencia colorantes monoclorotriasfnioos.

15* Procedimiento para tehir y estampar material 

fibroso oon colorantes reactivos.

Segón se describe y reivindica en la presente 

memoria descriptiva que consta de 58 hojas foliadas y esoritas  

a máquina por una sola oara.

Madrid, a 13 de Septiembre de 1962

CIBA, S.A.

,!A!ME !SERK iM!!?ALMEy

- y .
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