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MENORIA DESCRLPTIVA
PATENTE DE INVENCION POR VEINTE ANOS EN ESPARA

A FAVOR DE DON PETER JUAN JABLONSKT
NACIONALIDAD ALEMANA
RESIDENTE EN ALGORTA (Vizcaya) C/Telleche,9

80 b.f e:

"PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA PARA UNIR Y RELLENAR PIEZAS DB
ALTA PROPORCION DE CARBONO". .

| L5

Con la presente solicitud se trate de proteger un progedie-
wiento de soldadura para unlr y rellenar piezas de alta pro=-
porcidn de cerbono, con el cyal se consiguen grandes ventajas,
venta jas éstas que se irdn desprendiendo a lo largo de la

presente descripcidn.
Consiste la presente invencién en un procedimiento de sol-

dadura para unir y rellenar plezas de alta prOporci6n de carboe~
no, caracterizado porque es destinado para materiales con por-
centaje excesivo de carbono, resistente a alta temperatura y
cargas estdticas, as{ oomo para dos materiales metdlicos de

estructura molecular diferente (acero=electrolito, etc.,);
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Mediante una fuente de energfa de arco se funde el mate-

rial de alimentacién en que se produce simultdneamente el es-
tado de absorcidn de la fusidn en las zonas marginales de la
pieza a soldar, obteniendo de esta forma une unién homogénea.

El procedimiento se distingue de los métodos conocidos
por arco, en que se unen homogéneamente materiesles con pro-
porcidn de carbono de 1,8 a 4% C, resistente a alta tempera=-
tura y cargas estdticas.

Alimentando el dnodo y cdtodo con corriente contfnua de
poca tensién, pero de intensidad elevada, se engendra un fuer-
te campo eldctrico entre los polos. Este campo, @& su vez con "
los iones positivos y negativos del aire ambiente, producen
oscilaciones electromagndticas (Maxwell) que se presentan
con longitud de onda de 0,3 a 3 x 1073 como ondas de luz vi-
sibles y como ondas tdrmicas perceptibles bhasta 3 x 1072,

Dada la presidn de onda, se obserwuma forma céncave del
material de fusidn; el centro de salida de la presidn de onda
se halla en el campo de oscilacién electromagndtico. ‘

Las ondas térmicas, como asimismo las radiaciones ultra-
rojas y ultravioletas producen la viscosidad necesaria del
introducido material de fusidn.,

Utilizando un canal horizontel, cuyas paredes verticales
y lisas se encuventran debidamente distanciadas, se observan
1a flexidn y reflexién de las ondas de luz, mientras no que-
dan absorbidas por el material més gue una pequefia propor-
¢ién de las mismas.

Gran parte de la energfa de las ondas térmicas queda ab=-
sorbida por el proceso de fusidn; la energfa libre y restan=-
te se transforma en: ’

a) oalentemiento del material

b) calentemiento del aire ambiente
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Cambiando la posicién de la fuente de enmergfa (arco) res-
pecto al lecho y paredes laterales del canal, se ejerce influsn-
cia sobre la radimcién por reflexidn, reduciendo as{ las zonas
de fusién de las paredes laterales. Simultineamente, motivado
por la alta proporcidn de carbono (grafito), existe un freno
de radiacién que impide el flujo del material.

Mediante un electrodo especial se imtroduce cloro al arco.
Por el intercambio de moléculas de aire-cloro, se crea una es—
pecie de campana de cloro, por encima del dnodo y cdtodo, gue
hace efeoto ocomo una caperuza de vac{o, que se hunde y renace
cont{nuamente

Dentro de la campana de vacfo’ae producen radiaciones que
abarcan una gema de frecuencia de 10'8a 1027 Herts (Roentgen
y Gemms). La presidn ejercida por las radiaciones es suficiente
para arrastrar materia de viscosidad determinada (Quanten-
Dynamik de Plank y Hessemberg). Resulta que, por la presién de
onda, se langa el material 1lf{quido hacua las paredes ablenda~-
dasg, 10 que efeotda una zona de wnién fntim y estrecha.

La energfa de onda procedente y restante, segin pdrrafo an-
terior, se absorbve por toda la pleza, observando unas zonap de

calentamiento determinadas e inexplicables por radiaciones tér-

micas, y vibraciones de frecuencia perceptibles.

Si bien la forma de ejecucidn aqui descrita constituye aplie
cacidn preferente de la presente invencién, podrén introduoirse
modificaciones de forma y de detalle sin que por ello varie la
esencialidad de la miesma, la cual se reivindica en la sigulente

NOTA
En resumen; la presente solicitud recaerd sobre las siguien=-
tea relvindicaciones:

18 .~Procedimiento de soldadura psre unir y rellenar piezas

de alta proporcién de carbono, caracterizado porque es puesto
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en préctica para mteriales oon porcentaje excesivo de carbomo,
resistente a alta temperatura y cargas estdticas, as{ como para
dos materisles meiflicos de estructura molecular diferentes

28 ,~Procedimiento de soldadura para unir y rellenar piezas
de alta proporeidn de carbono, segin la reivindicacién emnterior,

caracterizado porque mediante una fusnte de energfa de arco se fung

de el material de alimentacién en que se produce simulténeamen—
te el estado de absorcidn de la fusidn en las zonas marginales
de la pieza a soldar, obteniendo de esta forma una unidén homo-
génea.

38 ,~-Procedimiento de soldadura para unir y rellenar piezas
de alta proporcién de oarbono, segin las reivindicaciones ante-
riores, caracterizado porque se unen homOggnaamente materiales
con proporcidn de carbono de 1,8 a 4% C, resistente a alta tem~
peratura y cargas estdtiocas.

42 ,-Procedimiento de soldadura para wnir y rellenar plezas
de alta proporcién de oarbono,segin las reivindicaciones ante-
riores, caracterizedo porque alimentando el dnodo y cdtodo con
corriente cont{nua de poca tensidn, pero de intensidad elevada,
se engendra un fuerte campo eléotrico entre los polos, y este
campo 8 sSu vez con los iones positivos y negativos del aire am—-
biente, producen oscilaciones electro-magnéticas que se presen-
tan con longitud de onda de 0,3 a 3 x 10=3 como ondas de luz vi-
sibles y como ondas térmicas perceptibles hasta 3 x 10-2,

58 ,=Procedimiento de soldadura para unir y rellenar piezas
de alta proporcidn de carbono, segin las reivindicaciones ante-
riores, caracterizado porque dada la presién de onda se observa
una drma céncava del material de fusidn, donde el centro de sa-
lida de la preesidén de onda se halle en el campo de oscilacidn
electromagnético, y las 6ndas térmicas como asimismo las redia=
ciones ultrarojas y ultravioletas producen la viscosided nece-

garia del introducido material de fusiln.
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68 ,~Ptocedimiento de soldadura pare unir y rellener piezas
de alta proporcién de carbono, seglin las reivindiceciones ante=
riores, caracterizado porque utilizendo un canal horizontal, cu=-
yas paredes verticales y lisas se encuentran debidamente dis-
tanciadas, se observan la flexién y reflexidn de las ondas de
luz, mientras no quedan absorbidas por el material mds que una
pequefia proporcidn de las mismas, y gren parte de la energla de
las ondas térmicas queda absorbida por el proceso de fusi6n,as{
como la energfa libre y restante se transforma en calentamiento
del material y calentamiento del aire ambiente. ,

78 ,~Procedimiento de soldadura para unir y rellenar piezas
de alta proporcién de carbono, segdin las reivindicaciones ante-
riores, caracterizado porque cambiando la posicidn de la fuente
de energla respecto al lecho y paredes laterales del canal, gse
ejerce influencia sobre la radiacién por reflexidn, reduciendo
as{ las zonae de fusién de las paredes laterales, y simultdnea~
mente, motivado por la alta proporeidn de carbono existe un fre-
no de radiacién que impide el flujo del material. |

88 ,~Procedimiento de soldadura para unir y rellenar piezés
de alta proporcidén de carbono, segin las reivindicaclones ante-
riores, caracterizado porque mediante un electrodo especial se
introduce cloro 8l arco, y por el intercambio de moldeulas de
aire-cloro se crea una especie de cempana de cloro por encilma
del dnodo y cdtodo, que hace efecto como una caperuza de vac{o,
que se hunde y renace continuamente, dentro de la cual se pfo-
ducen radiaciones que abarcan una gema de frecuencia de 1018a
102! Hortz, y la presidn ejercida por-estas radiaciones es su~
ficiente para arrastrar materia de viscosidad determinada, re-
sultando que por la presidén de onda se lanza el materiasl lfquido
hacla las paredes ablandadas, 10 que efectda una zona de unidn
{ntim y estrecha, siendo notorio el que la energfa de ondas pro-

cedente y restante segin se ha explicado, se absorbe por toda




la pieza, observendo unas zonas de calentamiento determinedas

e inexplicables por radiasciones térmicas, ¥y vibraciones de fre-
cuencia perceptibles.

98 ,~PROCEDIFIENTO DE SOLDADURA PARA UNIR Y RELLENAR PIE-
ZAS DE ALTA PROPORCION DE CARBONO.

Segin se describe en la presente memoria que consta de

seis hojas escritas a miquina por una sfla carae.

Madrid, 13 de septiembre de 1.962
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