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MEMORIA DESCRIPTIVA

PATENTE DE INVENCION POR VEINTE AÑOS BN ESPAÑA 

A FAVOR DE DON PETER JUAN JABLONSKI 

NACIONALIDAD ALEMANA

RESIDENTE EN ALGORTA (Vizcaya) C/Telleohe.9  
s o b r e :
"PR0CEDIM3BTT0 DE SOLDADURA PARA UNIR Y RELLENAR PIEZAS DE 

ALTA PROPORCION DE CARBONO".-----------------------------------------------

Con la  presente so licitu d  se trata de proteger un procedi­

miento de soldadura para unir y rellenar piezas de alta  pro­

porción de oarbono, con el opal se consiguen grandes ventajas, 

ventajas óstas que se irán desprendiendo a lo largo de la  

5 presente descripción.

Consiste la  presente invención en un procedimiento de so l­

dadura para unir y rellenar piezas de a lta  proporción de carbo­

no, caracterizado porque es destinado para materiales con por­

centaje excesivo de carbono, resistente a a lta  temperatura y  

cargas e stá tica s, así como para dos materiales metálicos de 

estructura molecular diferente (a cero -electro lito , e t c . , ) .
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Mediante una fuente de energía de arco se funde e l mate­

r ia l  de alimentación en que ee produce simultáneamente e l es­

tado de absorción de 3a fusión en la s  zonas marginales de la  

pieza a soldar, obteniendo de esta forma una unión homogénea.

5 E l procedimiento se distingue de los métodos conocidos

por aroo, en que se unen homogéneamente materiales con pro­

porción de carbono de 1,8 a 4% C, resistente a a lta  tempera­

tura y cargas e stá tica s.

Alimentando e l ánodo y cátodo con corriente continua de 

10 poca tensión, peno de intensidad elevada, se engendra un fuer­

te oampo elóctrioo entre los polos. Este campo, a su vez con 

los iones positivos y negativos del aire ambiente, produoen 

oscilaciones electromagnéticas (Maxwell) que se presentan 

oon longitud de onda de 0,3 a 3 x 10*3 como ondas de luz v i -  

15 wibles y como ondas tármioas perceptibles hasta 3 x 10*2.

Dada la  presión de onda, se observa una forma cóncava del 

material de fusión; a l centro de salida de la  presión de onda 

se h a lla  en e l  campo de oscilación electromagnético.

Las ondas térmicas, como asimismo la s  radiaciones u ltr a -  

20 rojas y u ltra vio leta s  produoen la  viscosidad necesaria del 

introducido m aterial de fusión.

Utilizando un canal horizontal, cuyas paredes verticales  

y lis a s  se encuentran debidamente distanciadas, se observan 

la  flexió n  y  reflexión de la s ondas de lu z, mientras no que- 

25 dan absorbidas por e l  material más que una pequeña propor­

ción de las mismas.

Gran parte de la  energía de la s ondas térmicas queda ab­

sorbida por el proceso de fusión; la  energía lib re  y  restan­

te se transforma en:

30 a) calentamiento del material

b) calentamiento del aire ambiente
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Cambiando la  posición de la  fuente de energía (arco) res- ? 

pecto a l lecho y paredes laterales del canal, se ejerce in ílu e n -f  

cia  sobre la radiación por reflexión , reduciendo a s í la s  zonas 

de fusión de la s  paredes la te ra le s. Simultáneamente, motivado 

por 3a a lta  proporción de carbono (g ra fito ), existe un freno 

de radiación que impide e l f lu jo  del m aterial.

Mediante un electrodo especial se introduce cloro a l  arco.

Por e l intercambio de moléculas de a ire-clo ro , se crea una es­

pecie de campana de cloro, por encima del ánodo y cátodo, que 

hace efeoto como una caperuza de vacío, que se hunde y  renace 

continuamente.

Dentro de la  campana de vacío ae producen radiaciones que 

abarcan una gema de frecuencia de lO ^ a 10̂  ̂ Hertz (Roentgen 

y Gamma). La presión ejercida por las radiaciones es suficiente  

para arrastrar materia de viscosidad determinada ÍQuanten- 

Dynamik de Plank y Hessenberg). Resulta que, por la  presión de 

onda, se lanza e l material líquido hacua la s  paredes ablanda­

das, lo  que efeotáa una zona de unión ín tica y  estrecha.

La energía de onda procedente y restante, según párrafo an- Y"', 

te rio r, se absorbe por toda la  pieza, observando unas zonas de 

calentamiento determinadas e inexplicables por radiaciones te r -  

micas, y vibraciones de freouencia perceptibles.

Si bien la  forma de ejecución aquí descrita constituye apli-^

cación preferente de la  presente invención, podrán introducirse S
%

modifioao iones de forma y de d etalle sin que por e llo  varié la  

esencialidad de la misma, la cual se reivindica en la  siguiente ?
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En resumen; la  presente so licitu d  recaerá sobre la s  s i  guien- -j
. ^

''t-X
te s reivindicaciones:

1t.-Procedimiento de soldadura para unir y rellenar piezas R  ̂

de a lta  proporción de carbono, caracterizado porque es puesto YYtY'
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en práctica para na tartalea oon porcentaje excesivo de carbono, 

resisten te a a lta  temperatura y  cargas e stá tic a s, a s í como pana 

das materiales metálicos de estructura molecular diferente.

29.-Procedimiento de soldadura para unir y rellanar piezas 

5 de a lta  proporción de oarbono, según la  reivindicación m terio r,

caracterizado porque mediante una fuente de energía de arco se fun¡ 

de e l material de alimentación en que se produce simultáneamen­

te el estado de absorción de la  fusión en las zonas marginales 

de la  pieza a soldar, obteniendo de esta forma una unión homo- 

10 genea.

39.-procedimiento de soldadura para unir y rellenar piezas 

de a lta  proporción de oarbono, según la s  reivindicaciones ante­

riores, caracterizado porque se unen homogéneamente materiales 

con proporción de carbono de 1,8 a 4% 0, resistente a a lta  tem- 

1$ peratura y cargas estátio as.

49 .-Procedimiento de soldadura para unir y rellenar piezas 

de a lta  proporción de carbono,según las reivindicaciones ante­

rio res, caracterizado porque alimentando e l ánodo y  cátodo con 

corriente continua de poca tensión, pero de intensidad elevada,

20 se engendra un fuerte campo eléctrico  entre los polos, y  este

campo a su vez con los iones positivos y negativos del aire am­

biente, producen oscilaciones electro-magnéticas que se presen­

tan con longitud de onda de 0,3 a 3 x 10**3 como ondas de luz v i­

sib les y como ondas térmicas perceptibles hasta 3 x 10**2.

25 59 .-Procedimiento de soldadura para unir y rellenar piezas

de a lta  proporción de carbono, según las reivindicaciones ante­

rio res, caracterizado porque dada la  presión de onda se observa 

una Arma cóncava del material de fusión, donde e l centro de sa­

lid a  de la  presión de onda se halla en e l campo de oscilaoión  

30 electromagnético, y la s óndas térmicas como asimismo la s  radia­

ciones ultrarojas y u ltravio letas producen la  viscosidad nece­

saria del introducido material de fusión.
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68.-procedimiento de soldadura para unir y rellenar piezas 

de a lta  proporoión de carbono, según la s  reivindicaciones ante­

rio res, caracterizado porque utilizando un canal, horizontal# cu­

yas paredes verticales y lisa s  se encuentran debidamente dis­

tanciadas, se observan la  flexión  y reflexión de las ondas de 

lu z , mientras no quedan absorbidas por e l material mas que una 

pequeña proporción de la s  mismas, y gran parte de la  energía de 

la s  ondas tórmicas queda absorbida por e l proceso de fu sión ,así 

como la  energía lib re y restante se transforma en calentamiento 

del material y calentamiento del aire ambiente.

7&.-Procedimiento de soldadura para unir y  rellenar piezas 

de a lta  proporción de carbono, según la s  reivindicaciones ante­

riores# caracterizado porque cambiando la  posición de la  fuente 

de energía respeoto a l lecho y paredes la te ra le s  del canal, se 

ejerce influencia sobre la radiación por reflexión# reduciendo 

a sí la s  zonas de fusión de las paredes la te ra le s, y simultánea­

mente, motivado por la  a lta  proporción de carbono existe un fre ­

no de radiación que impide el flu jo  del m aterial.

88.-Procedimiento de soldadura para unir y rellenar piezas 

de a lta  proporción de carbono# según las reivindicaciones ante­

rio res, caracterizado porque mediante un electrodo especial se 

introduce cloro a l arco, y por el intercambio de moléculas de 

aire-cloro se crea una especie de campana de cloro por encima 

del ánodo y cátodo, que hace efecto como una caperuza de vacío, 

que se hunde y renace continuamente# dentro de la  cual se pro- 

duoen radiaciones que abarcan una gema de frecuencia de lO'°a  

10^1 H¡epi¡ĝ  y la  presión ejercida por estas radiaciones es su­

fic ie n te  para arrastrar materia de viscosidad determinada, re­

sultando que por la  presión da onda se lanza e l material líquido  

hacia la s  paredes ablandadas, lo que efectúa una zona de unión 

íntima y estrecha# siendo notorio el que la  energía de onda pro­

cedente y restante según se ha explicado, se absorbe por toda

-¡'y.
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la  pieza y observando unas zonas de calentamiento determinadas 

e inexplicables por radiaciones térmicas, y vibraciones de fre- 

cuancia perceptibles.

9̂  .-PROCEDIHIENTO DE SOLDADURA PARA UNIR Y RELLENAR PIE­

ZAS DE ALTA PROPORCION DE CARBONO.

Segdn se describe en la presente memoria que consta de 

seis hojas escritas a maquina por una séla cara.

Madrid, 13 de septiembre de 1.962
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