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L la presente invencidn se relaciona en general con cajas de ocar- ]
tén y més partiocularmente con una cja de cartdn perfeccionada, de una
pieza, para huevos, que estd rebordeads de manera que ofrezoa unas
. perfecoionadas caracteristicas de solidez y un mayor espacio para la

) recepcidén de los huevos sin apartarse de las dimensiones exteriores
oonvenoionales que permitan a las citadas cajas perfeccionadas acomo=
darse en cajas mayores convencionales de embalaje.

Algunos de los requisitos de las cajas para huevos del cardoter
en cuestién son las de que tengan (1) una excepcional solidez vertical,
10 es decir que resistan golpes o cargas estdticas sobre la superfioie su-
perior de una caja embalada; (2) posean una resistencia lateral a la
compresidn, es dpcir:que absorban los golpes o comppresiones sobre los
paneles frontal y posterior al contener los huevos; (3) posean resistenjch
longitudinal & la compresidn, es decir que abmsorban 1los golpes y prote-
15 jan al contenido contra los mismos producidos en un extremo u otro de
la caja; (4) que el tabique longitudinal sea laterslmente estable para
evitar queé el contenido de una oaja llena se desplace interiormentes
(5) la caja pueda y deba almacenarse ficilmente en oondiciones plega~
das a fin de que se requiera un minimo esﬁeoio para embalar dura;te_
20 los envios y aimacgnamientoa, antes de la formaoidn de la caja plegadaj
(6) la caja debe poseer una estabilidad diagonal ocontra torsionea; o8
decir que debe resistir la torsidn diagonal al cogerse por un lado u
otro; y finalmente. (7) la caja debe Tesistir todo aplastamiento del
tipo en paralelogramo bajo una carga vertioal; y en particular el ta=-

a5 -l biqud central debe resistir este tipo de aplastamiento o desplaéamien—
' to por puanto toda vez que dioho tabique se separa de su verdaderoc
centro longitudinél, la estructura perderd rdpidamente su resistencia
estructural.

Un objeto principal de la presente invenoidn es el de propor-

30 oclonar una caja perfeccionada para huevos que incluya todos los desea
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~dos requisitos anteriormente mencionados y que esté construida a pare"]

tir de una pieza en 'blanco dé cartén, precisamente de una sola pieza.

Otro objeto de la invencidn ee el de proporoionar una nueva ca-
Ja para huevos del cardoter en cuestién, que se construya a partir
de una nueva pieza en blanco de cartén o material similar, cuya &~
ja posea una desusada capacidad para recibir huevos hasta el tamafio
méximo, sea excepcionalmente fuerte para absorber las fuerzas late-
fales, longitudinales y verticales y proteger al ocontenido de la
misma ocontra dichas fuerzas, que sea de f4cil montaje y que resulte
prédotioa y aceptable para el comercio s los fines propuestos.

Otros objetos, asi como la naturaleza y ventajas de la presente
invencidn, resultarén evidentes con la siguiente descripoién consi-
derada conjuntamente con los dibujos que se acompafian, en los cuales:

La fig., 1 es una vista en proyeccién horizontal de una pieza
en blanoo a partir de la oual se construye una versidn de la nueva
caja de la invenoién.

La fig, 2 es una vista ampliasda y en proysocidn horizontal de
une poroién de la fig. 1, que muestra el penel a partir del ouq; 86
forman los tabique transversales, y los paneles conloa que se férman
el tabique lohgitudinal y las paredes inferiores.

Ia fig, 3 es una vista en proyecoidn horizontal superior ds la
caja mohtada, con la tapa retirada.

la fig, 4 es una meocidn vertioal efectuada sensiblemente por
el plano de la linea 4-4 de la fig.3.

La fig, 5 es una vista fragmentaria en perspectiva de la caja
montada, oon porciones retiradas a efeoctos de mayor claridad, y mos-
trando detalles.estructdrales internos de las celdas destinadas a
los huevos.

" La fig. 6 es una proyeccidén #ertioal lateral de la caja monta-

da que se muestra en la fig. 3, ocon la cubierta fijada,
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el plano de la linea 7-7 de la fig. 3.

numerosas modificaciones, se han oconstruido y usado un nimero consi-
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La fig. 7 o8 una secoidén vertical efectuada sensiblemente por -

&y

la fig, 8 es una proyeccidn vertical lateral de la nueva caja
mostrada en su estado plegado anteas de que se monte,

la fig. 9 es una vista en proyecoidn horizontal similar a la fig.
2y que muestra otra versidén de la nueve ocaja.

La fig. 10 es una vista en proyeceidn horizontal similar a la
fig. 3 que muestra una poroidn de la caja montada a partir de la pieza
en blanco de la fig., 9.

la fig. 11 es una proyecoidn vertioal terminal mirando de iz-
quierda a derecha en la fig. 10,

La fig. 12 es un diagrama esquemitico de fuerzas gque ilustra
la manera en que una fuerza vertical sobre la tapa de ambas versiones
de la oaja afeota al tabique longitudinal de la misma,

La fig. 13 es una proyececidén vertical térmianl, similar a las
figs. 6y li, que muestra un tabigue transversal modificado.

la fig. 14 es una vistafragmentaria ampliada que guestra los
detalles del tabiquetransversal de las celdas de los huevos de la oa-
Ja modificada de la fig. 13. .

La'fig. 15 es una vieta similar a la fig. 13, que muestra otro
tabique transversal modificado para una celds terminal de la caja.

la fig. 16 es una vista ampliada similer a la fig. 14, qQue mues=
tra detalles del tabique transversal mosiradc en la fig. 15.

la fig, 17 es una vista similar a las figs. 13 y 15, que mues-
tra otra versién de un tabique transversal para una celds terminal
de unaguja para huevous ¥y .

‘La fig., 18 o8 una vista ampliada similar a las figs. 14 y 16,
gue muestra detalles del tabique transversal de la fig., 17.

" Aunque 1la caja para huevos de la invencién es susceptible de
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- derable de la versidn ejemplificativa mostrada y descrita y han dado u&
resultado eminentemente satisfaotorio.

Con referencia a las figs, 1 y 2, se indioca en su conjunto en
10 una pieza en blanco & partir de la oual se produce una versidén de
la invencidn, cuya pidza en blanco comprende un cuerpo de cartén 12
5 que inocluye en el siguiente orden una solapa encolada 14, un panel
transversal 16 de tabigue, un panel 18 de pared frontal, un primer
panel 20 de fondo, un par de paneles de tabiques longitudinales esimétrf-
cos 22 y 24, un segundo panel inferior 26, un panel de pared posterior
28, un panel de ocubierta 30 y un panel de ocierre 32. lLa piezaAen blan-
10 co 10 incluye unos mérgenes laterales longitudinales 34 y 36 y una
linea de desgarro intermedia y longitudinal 38 que permite separar una
caja monfadu para formar dos oajas de una capacidad de media doocena,
Los dos lados de la pieza en bdanco 10, como se indica en 40 y 42,
son imSgenes simétricas entre si, por lo que sdlo se describiri de-
15 talladamente uno de estos lados,
Bl panel de solapa encolada 14 se asegurari a una tira encolada

transversal 44 situada sobre la superfiocie interna del panel de pared

——

posterior 28, El panel de cierre 32 incluye en su borde marginal trans
versal 46 unaconstruocién de cierre tipo bayoneta convencional.

20 El panel de molapa ancolads 114 se conecta al panel de tabique
transversal 16 mediante segmentos fragmentarios de linsa artioulada
marcade 48-54, El panel de tabique transversal 16 se conecta por su
otro borde transversal al panel de pared frohtal 18 por medio de
1incas artiouladas marcadas 48'-=54', similares a las anteriores. Bl
5 panel de pared frontal 18 se ooneota al primer panel inferior 20 por
medio de una linéa maroada 56 interrumpida por cortes 57. La linea maz- |
cade o interrumpida 56 faoilitae el montaje de la caja y al mismo tiemﬂo
proporciona rigidez al borde marginal inferior de la base de la pared
frontsl en la caja montada., El primer papel inferior 20 se coneota

30 al primer panel de tabique longitudinal 22 mediante lineas fragmen-
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|_tarias marcadas o de pliegue 58, 60, 62, 64 y 70.‘5; obéervaré que la -
1inea marcada fragmentaria 64 ostd en relacidn angular con el borde
lateral 34 de la pieza en blanco y en la caja montada esta oongtruo—
oidn faoilita el contorneamiento de un tabique longitudinal, ouya
5 . || construc£ién se describird seguidamente con detalle. El primer panel
de tabique longitudinal 22 se ooneota al segundo panel de tabique lon-
gitudinal 24 por medio de lf{neas marcadas, interrumpidas y perforedas
72, 74y 76. El segundo panel de tabique longitudinal 34 se conecta
al segundo panel inferior o de fondo 26 por las 1{neas de artioula-
10 cién fragmentarias 58', 60', 62!, 64' y 70', que son sensibleﬁente
iguales a las lfneas marcadas fragmentarias 58, 70 anteriormente des—
oritas, El segundo panel inferior 26 se oonecta al panel de paréd pOB=—
terior 28 por medio de lfneas marcadas interrumpidas 56' que sirven
para dar rigidez al borde inferior de la caja en la base de la pared
15 posterior de la caja montada. El panel de pared posterior 28 se oo-
necta al paﬁel superior o de cubierta 30 por medio de una linea mar-
ocada transversal 78, y el panel de oubierta 30 se conecta al panel de
solapa d¢ fijaoidn o cierre 32 por medio deuna linea marcada 80.

Bl panel de solapa encolada 14, el panel de pared frontal'l8,
20 'el panel de pared posterior 28, el panel de cubierta 30 y el panel de
aolapa.de oierre 32 son sustancialments convencionales, por lo cual
se hard referencia a lalfig. 2, en la que se ilustra a mayor esocala
la detallada estructura de la nueva caja para huevos,

El panel detabique transversal 16 commfenda un pare de tabiques
5 80 y 82 para celdas oompletas, dirigidos hacia adentro, y unos tabi-
ques 1ptermedios 84 y 86 para medias celdas dispuestos a un lado de
la linea de deagairo 38 que forms las secciones 40 y 42. Bl tabique
86 para celda ocompleta estéd aftiouladamonte oconectado al extremo
interior de las lineas de pliegue 48 y 48' por unas lineas de pliegue

30 dirigidae hacia el exterior, 88 y 90 respectivamentd. Cuando el tabiqus
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| de celda completa 80, asf womd o tabigue 82 de celds completa, se =

disponen en las condiociones mostrades en la figs 3, es deoir cuando
la caja esti montada, las lineas de plichue 88 y 90 tienden a dirigir
a los tabiques 80 y 82 de celdas completas terminales hacia el exte-
3 rior oon el fin de establecer una mixima capacidad en las celdas ter-
minales que se forman.

los mArgenes laterales del tabique 80, como se indica en 92 y
94, forman un ligero &ngulo hacia adentro, Sin embargo, estos mér-
genes laterales apoyarén sensiblemente a las respectivas superfiocies
10 interiores de las paredes frontal y posterior 20 y 26 de 1la 6&3& mon-
tada, como se ye por ejemplo en las figa, 6 y 1ll. Los midrgenes la—
terales 92 forman un &ngulo hacia adentro en 96 y 98, respectiva-
mente. Los mérgenes continlian en porciones 96 y 98 inclinadas heois
adentro que se introduoen en los madrgenes inferiores 100 y 102, res—
15 pectivamente, que oontindan por las porciones inclinadas hacia arri-
ba 104 y 106, respectivamente, que forman el margen superior del pa-
nel 84 de tabique de media oelda. Los mérgenes 92-106 se forman por
lineas de corte y los médrgenes angulares 96 y 98 forman un lado de
poroiones de apoyo 108 y 110, respectivamente, horizontalmente;'die-
‘20 puestas, gue estén desprendiblemente acopladas con la poroidén de oiew-
rre en bayoneta 46 del panel de oierre 32. Los mérgenes 104 y 106 con-
tindan en porciones marginalea inclinadas haoia adentro 112 y 114,
2 respeotivpmente, qué terminan en unos mirgenes colineales 116 y 118
'extendidos'haoia afwra, que cortan a los mirgenes convergentes 120
25 y 122, oconectados por un margen transversal 124. Las poroiones 112A
s 118 f§rman salientes de cierre 126 y 128 que se acoplan cerrada-
mente‘oon poroiohes inferiores del tabigue longitudinal de la oaja
mont ada.

Se observard que las lineas de corte o mérgenes 104 y 106 se

30 oconeoctan mediante un margen tramsversal 109 que define un elemento
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arribéwen la caja montada., Ademés, el
tabique 82 de celda completa es una imagen simétrica del tabique 80
de celda completa y esta estructura se desoribird igualmente con mi-
meros de referencia acompaiiados de (') idénticos a los usados en la.
desoripeidn del tabique 80 de celda completa.

El mergen superior del tabique 80 de celda completa incluye en
el extremo de las 1incas de pliegue angular 88 y 90 unos mérgenes
130 y 132 respectivamente, dirigidos hacia adentro, que cortan mér=
genes colineales 134y .136 respectivamente, cortando los mérgenes 134
¥y 136 respeotivamente & los mirgenes divergentes 138 y 140 extendi-
dos haoia el exterior y conectados por un margen o borde 142 que coin-
oide oon el borde exterior 34 de la pieza en blanco, Bl tabique 84 de
media oelda se oconeota por las lineas de articulacidn 144 y 146 a las
poroiones 108 y 110, respectivamente, & un exiremo de las lineas ar-.
ticuladas 50 y 50', respectivapente. El tabique 84 incluye unos mér-
gsnes laterales 148 y 150 que son sustancialmente normales al ‘margen
lateral 34 de la pieza en blanco y que se acoplardn sensiblemente al
ras oon lée respeotivas superfioies internas del panel de pared .fron-
tal 20 y del panel de parsd poéterior 26 de la caja montada. Bl tabi-
que 84iinéluye un margen inferioxr 152 formado por una linea de corte
transversal que corta en poroiones intermedias de la misma mirgenes
oconvergentes 154 y 156, que cortan un margen transversal 158 y 160,
extendiéndome respectivamente los mirgenes cortantes 162 y 164 hasta
la poroién fragméntaria intermedia de un bord; inferior 166 del mar-
Ben del borde inferior del tabique 84. Los mirgenes 162, 164 y 166
forman un apéndioe espaociador 168 que se dispondrd entre porciones
superficiales internas 6puestas del tabique longitudinal de la ocaja
cuando la misma se monte.

El tebique 84 incluye unas aberturas 170 y 172 en su parte in-

termedia, ouyas aberturas incluyen respectivamente porciones ranuradas
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Lalargadas 174 y 176 que oocoperan reSpectivamentGVOQA unos salientes
de cierre situados en el tabiqﬁe longitudinal de la caja montads para
estabilizardo oontra desviaciones laterales respeoto a las paredes
frontal y posterior de una caja montada.

Bl tabique 86 de media ocelda oomprende una imagen simétrioa de
un tabique 84 de media celda y, en consecuenoia, presenta una esiruo-
tura idéntioca al tabique 84 de media celds, ouya estructura se inden-
tificard con los niimeros de referencis usados respecto al tabique 84
de media ocelda, sin ulterior desoripcidén de las diversas partes,

Se observard gue la porcidn 178 constituida por las lineﬁs
de artioculacidn 54' y 90' estd formada por una linea de corte 180
que coinoide oon la linea de desgérro 38, facilihando esta oconstruocidy
la separaéi6n de las seociones 40 y 42 de la ocaja montada.

Ademés, las lineas de plkegue 90' y 88' inclinadas hacia adentro
tenderdn a artioular la ocelds terminal 82 hacia el exterior para esta-
blecer una ﬁéxima capacidad en dicha ocelds formada por los tabiques
86 y 8a.

Como anteriormente se ha indiocado, el primer panel inferior 20
eatd artioculadamente coneotado ai panel de pared frontal 18 por}medio
de los segmentos 56 de linea mafcada, habiéndose eliminado una poroidn
suastanoial de esta estruotura en la fig. 2 a efectom de ilustraoidn,
De igual maners, un segundo panel inferior 26 estd artiouladamente
conectado por las 1l{neas marcadss fragmentarias 56' al panel de pa-
red posterior 28 (vé@se fig. 1) y esta estructurs ha sido también
eliminada de la fig. 2.

BEl panel inferior 20 incluye en extremos opuestos unas bandas
de conéxién 182 y 184 relativamente estrechas que se conectan & un
panel de tabique longitudinal 22 mediante lineas de articulaocidn 58
¥ 70, respectivamente, y por la linea de articulacidn 56, anterior;

mente menoionada. Las bandas 182 y 184 inoluyen unos mirgenes interior




-

2 -1?- 76 51 N icn

L. 186 y 188 definidos por una lfnea de corte, extendiéndose también

Qna 1fnea de oorte desde el ektremo interno de las lineas de arti-
oulaoién 58 y 70, respeotivamente, como 8e indioa en 190 y 192, Las
1ineas de corte 186 y 188 se continlan respectivamente por unos cortes
5 inourvados inversos 194 y 196, formando solapas de cierre 198 y 200
que Be acoplardn & un lado de los tabiques de oeldas completas en la
oaja montada, Los cortes que forman los mirgenes 190 y 192 ocortan -

a los bordes marginales 202 y 204 de unos pies pendientes formados

on extremos opuestos del panel de tabique longitudinal 22. Los mér-
10 genes 202 y 204 =e ocontinuan por unos cortes alineados extendidos
haola adentro o bordes marginales 206 y 208 que son ocortados por los
cortes angulares 210 y 212 que terminan en los extremos de la lineas
de artioulacidn 60 y 64 respeofivamente. Ios oortes o mérgenes 202,
206 y210 forman un elemento 214 a modo de pie de sustentacién entre

15 las lineas de artioculaoidn 58 y 60. Los mérgenes o cortes 190, 202,
206 y 210 definen un pie de sutentacidn 214 en el borde inferior del
panel de tabique longitudinal 222, Igualmente, los cortes o mirgenes
192, 204, 208 y 212 definen.un pie de sustentacidn 216 también en el
borde inferior del panel de tabique longitudinal 22, siendo dsl;ona—
20 truooidn similar al pie de sustentaoidn 214 anteriormente mencionado.
Extendiéndose desde las lineas de articulaoién 60 y 64, hay unas 1{-
neas de corte 218 y 220 que delimitan bordes laterales de pies de sus-
tentaocién intermedios del panel de tabique longitudinal 22, oconti-
nuando las 1ineas de corte 20 por un corte 222 y otro 224, respeo~

5 , tivamente, transversales y en forma de sombfero, que ocortan a las ;i—
neas divergentes de corte 226 y 228 que ee extienden desds extremos
opuestﬁs de las 1fneas de artioulaoién 62. Las lineas de oorte 218,
222 y 226 delimitan el margen inferior de un pie de sustentacién

230 en el borde inferior del panel de tabigque longitudinal 22, y los
3o cortes o mirgenes 228, 224 y 220 delimitan un segundo pie de sustenta-
cidn 232 de comstruccidn similar al pie de sustentaoién 230. las 1{-

neas de ocorte 218, 226 y 220, 228 se coneotan por una linea de eorte
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l.arqueada 219 y 229, respeotivamente. la pieza en blanco, los pies =

- de sustentacidén 214, 230, 232 y 216 se extienden husta el primer
panel inferior 20 y ocuando se pliegan loe paneles de tabiques longi-
tudinales 22 y 24 haoia arriba separéndose del plano mostrado en la
5 fig. 2, los pies de susternacidn quedardn dispuestos junio a la super—
ficie de sustentacidén, como puede verse por ejemplo en las figs. 5 a 7.
las seocociones del primer panel inferior 20 situédas frente a las
lineas de articulacidn 60, 62 y 64 delimitan fondos de tres celdas pard
huevos formadas en la caja montada, ouyas porciones presentan unos
10 cortee oruciformes de almohadillado 234, 236 y 238.

Bl segundo panel inferior o de fondo 26 tiene unaconstruccidn
similar a la descrita.« respecto al primer panel de fondo 20 y, en
conseocuencia, se identificard la estructura con nimeros de refersnoia
acompafiados del signo ™",

15 Los paneles de tabiques longitudinales 22 y 24 se oonectan me-
diante las 1ineas de articulacién fragmentarias y marcadas 72, T4 ¥
T6, que definen la poroién mds elevada del tabique longitudinal en la
oaja montads, Ademds el panel de tabigue longitudinal 22 se conecta al
panel inferior 20 por medio de ias lineas de artioulacién 56 a %0, Y
20 el panel de tabigue longitudinal 24 estd conectado artiouladamente

al panel de fondo 26 pof las lfneas de articulacién 58' a T70'.

El panel de tabique longitudinal 24 es una imagen simétrica del
panel de tabique longitudinal 22 de la linea de artioulacién o marca
fragmentaria T2, 74 y 76. El panel de tabique longitudin&l 22 inclu=-
25 . ye en el extremo izquisrdo, como se ve en la fig, 2, un corte angular
234 extendido haocia adentro y espaciado de la 1linea de articulaoién
72, seéoionado por un corte 236 paralelo al margen exterior 34 de la
pieza en blanco. Los cortes 234 y 236 forman un apéndice alergado o
banda de apoyo 238 que se dispondrd adyacentemente a la superficie

30 externa del tabique transversal 80 de oelda ocompleta en la caja montadLo




|_E1 margen 236 seccionado por una linea de corte 240 que se extiende J
hacia adeniro, termina enAuna linea de corte arqueada 242 que.se =3 O
tiende angularmente en 244. la linea de corte angular 244 corta un
margen 246 gue es paralelo a los mirgenes234 y 236, pero que esfa
5 espaciado del margen 236 por la distancia D, ocomo claramente se indioa
en la figl 2. Este espaoiamiento facilita la entrada del panel de te~-
bique transversal 80 entre los mirgenes 236 y 264 y bermite algun mo-
vimiento longitudinal del tabigue transversal 30 de ocelda completa exi
la ocaja montada. Bl margen 264 ocontiniia en un margen angular 266 ex-
10 tendido haocia adentro y que termina en el extremo izquierdo dé ls
1inea de artioulacién 72. El otro extremo de la 1fnea de artioulacidn
72 termina en un corte transversal 268 que define el extremo de un
corte 270 en alineamiento lineal con la linea de artioulacién 72. Bl
otro extremo del corte 270 presenta extendido desde el mismo ma margen
15 angular 272 dirigido hacia afura que oontinia descendentemente en 274
formando un‘saliente de apoyo 276 acoplable con un lado del tabique
transversal 84 de media celda en la caja montada, El margen 274 con-
tinGa en un margen 278 extendido hacia afuera y oortado per un mar—
gon 280 extendido haoia abajo, conectado a una linea de ocorte 252 en
20 forma de C gue Se oonecta & un margen 284 extendido haoia abajo que
termina en un ocorte transversal 285 en uns poroidn intermedia del pie
230. Lﬁ 1inea de corte 285 presenta extendida desde ella en alinea-
miento lineal oon la 1fnea de corte 284, una lfnea de pliegue marca-
da 286 que termina en 288 en la poroién superior del margen 222 en for}-
23 ma de sombrerc del pie de sutentaocién 230. La lfnea marcada con corte
286 faoilitard el contorneamiento del pie de euatentaoién_230 de ma-
nera que se extienda fuera del plano normal de los paneles de tabi-
ques longitudinales, como se muestra por ejemplo en la fige To
Ademis, las lineas de corte 278 a 284 forman un saliente de

30 olerre 288 que serd recibido en la porcién ranurada 176 de la aberturﬂ
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172 de la caja méntads., Bsta construccidn asyudard a evitar la desvia=)
cién lateral del tabique longitudinal en la caja montada. Adends, las
1ineas de corte 284 y 285 formardn solapas de apoyo 287 que se aoco~
plardn a un tabique transversal en una direccidén opuesta & aquellas
por la que se extiende el saliente del cierre 288, Esta soluoién es-
tabilizard y tenderd a evitar todo movimiento longitudinal de les
tabiques fransversales.

La 1inea de corte o margen 278 continda en un margen 290 gue
corta & la linea de corte 292 longitudinalmente extendida, terminan-
do en una pequeiia linea de corte transversal 294 en un extremo de la
1f{nea de articulacidn 74, El panel de tabique longitudinal 22 prosantq
a un lado de la linea de articulacidén 74 una linea de corte contor-
nedda 296 y una lfnea de oorte cruciforme 298. las porciones del panel
22 del tabique longitudinal a la derecha de la 1linea de corte contorn
da 296 y de 1la lfnea de corte cruciforme 298 son imdgenes simétricas
de la.porcién izquierda del panel de tabique 22 que se acaba de des-
oribir detalladamente, por lo cual se considera innecesaria una adi-
cional descoripeién. La estructura del panel 22 de tabique longitu-
dinal que aparece & la derecha de las lineas de oorte ooﬁtorneadas
296 y 298 se desoribird por medio de numeros de referencia acompa-
fiados de (') similares a los usados para describir la estructura de
la izguierda de las lineas de corte cororneadas 296 y 298.

En alineamiento con la linea de corte transversal 294 y espa-
ciadas de alla y paralelas & la linea de corte contorneada 296, hay
unas lineas de corte fragmentariamente marcadas 300 y 302, y unas
lineas de corte intermedias y linelamente alineadas 304, 306 y 308;
En alineamiento con la linea de oorte 268, que se halla en alinea-
miento con el extremo de la linea de articulacién 60, hay unas lfneas
de oorte fragmentariamente marcadas 310 y 312 y unas liness de corte
interquias 314, 316 y 318, Las lineas de oorte marcadas 310 y 312,

v las 1ineas de corte 314 a 318 proporcionan cortes contorneados para




1 lag celdas terﬁinales de la ocaja montada, como claramente se ve en la -
fig. 5. Adicionalmente, espaciadas y paralelamente & la 1fnea de cor=
te 318, hay una linda de oorte 320 y una 1{nea de corte crucifarme de
almohadillado 322. Se observard que amunque las porciones situadas a

5 la izquierda y derecha de las lineas de corte intermedias 296 y 298
se describen como imdBenes simétricas, e¢sta estructura no es idéntioca
en vista de la linea de artioulacidn angular 64, en comparacién oon
la linea de articulacién 60, que forma sensiblemente dngulo reoto oon ql‘
borde marginal de la pileza en blanoco.

10 Bl panel 24 de tabique longitudinal es una imagen simétrica del
panel 22 de tabique longitudinal desorito anteriormente y por consi-
guiente, para evitar la repetioidén de le descoripcién, la estructura
similar, con la excepcién de la distancia D § D' se describird con los
mismoe nimeros de referencia usando el prefijo- "a',

15 La pieza en blanco 10 se forma mediante corte a troquel y por
medio de procedimientos convencionales y, a fin de plegar inicialmente
la caja a la posioidén mostrada en la fig. 8, la solapa encolada 14 se
asegura a.una tira encolada 44 después de que el panel dettabiqua 16

y el panel 18 de pared frontal son plegados como una unidad y en ol

20 mismo planc & lo largo de la linea interrumpidamente marcada 56. Adie
cionalmente, los paneles de fondo 20 y 26 y los paneles 22 y 24 del
tabique iongitudinal Be dejan permanecer en el mismo plano y se plie-
gan a lq largo de la linea de pliegus 56'. Se observard que el panel
16 del tabique y el panel 18 de la pared frontal quedardn dispuestos
25 entre el panel de cubierta 30 y los paneles coplanares 20 a 26, propors
oionando esto unacaja plegada de tres pliegues sustancialmente, que
permite el embalado de una serie de cajas en una caja mayor de emba-
laje detamafio conveniente, camo es convencional, permitiendo ademés
quellas cajas plegadas sean apiladas y embaladas sobre sus extremos

30 en la caja grande de embalaje durante su almacenamiento y tréssto.
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L Eata condicidén plegada de la caja sin montar proporciona unas carac— =

teristicas de splidez muy deseables durante los envios y almacenamien=
tos, en virtud de las ouales las cajas plegadas no resultardn -féo‘il-
mente dahadas, dobladas o deformadas.

Ias oajas plegadas que se muestran en la fig., 8 se insertarin en
un aparato de montaje automdtico ¥y se;én pasadas una a una & través
del mismo, formindose as{ la caja montada de las figs. 3 a 7,

Con referencia a las figs. 3 a 7, los nimeros de referencis use-
dos en la desoripeidn de las figs. 1 y 2 han sido aplicados & las par-
tesSimilares de estas figuras a fin de moetrar la manera en que se
sitla la estruoture previamente desorita en la caja montada.

Las lineas de pliegue 58 y 58' situadas al extremo de la pieza
en blanoco estdn espaciadas en una distancia mayor de las 1{neas mare
oades colineales, 72, 74 y 76 que las lineas d& pliegue 70 y 70':
Cuando ee montan la oaja como se ve en la fig, 3, los sadientes de
oierre 126 y 128 que se acoplan por debajo de las lineas de corte 190
y 190' impulsardn reofprocamente & las paredes externas de la ocaja
montade ligeramente en comparacidn con la dimensidn centrgl tiansver-
sal de la caja, es decir, gue las paredes exteriores de la caja se
arqueardn o convergirdn ligeramente desde el centro hacia los extre=
mos. Esto tiene por resultado el que las lineas de pliegue 60 y 60!
que convergen hacia el extremo de la caja resulten en una imagen sus—
tanoilagente simétrica de las 1lfneas de pliegue convergentes 64 y 64°,

Bl ligero arqueamiento de las paredes de la caja y la convergen-
cia de las lineas de pliegue 60 y 60', aunque no son fécilmente apre-
oiablos_en la caja montads, proporcionan una resistencis a la torsidén
diagonal y una incremeniada resistencia & la cargas vertioal.

Con referencia a la fig. 3, se observard que los tabiques trans-
versales 80 mostrados en ella serdn impulsados ligeramente hacia el
exterir hacia los extremos de una seccidn de seis celdass de la oaja

montada debido a las lineas de pliegue angulares 88, 90 y 88! y 90!.
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~Ademéis, la dimensién D, como se indica en las figs. 3 y 4, permitird =

un ligero movimiento lateral de los tabiques 80 y 82 de las paiedoe
terminales, Adicionalmente, como se ve en la fig. 6 por ejemplo, las
porciones 238! y s238' estdn angularmente espaciadaz entre s{ y ocons-
tituirdn una almohadilla destinada a recibir la fuerza de golpes apli-
cados & los extremos de la oaja montada.

Una vez montada la caja, la poroidén 400 del tabigue longitudinal
que forma las celdas 402 y 404 serd contorneada o divergida haoia el
tabique 84 de media celda. la divergencia de la poroidén 400 del tabi-
que longitudinal se inicia en la lfnes de corte transversal 268 y es
permitida por la linea de corte 270. Ademds, el apéndice espaciador
168 se dispondrd entre las superficies internas de la lineas de plie-
gue 286 y 8286, y asi los pies de sustentacién 230 y 230' serdn apar-
tados para formar una columna ampliads y verticalmente extendida.
Ademdz, como mds claramente se ve en la fig., 4 por ejemplo, las por-
ciones 276 y 8276 se extienden mds alld de un plano extendido a tra-
vés de las lincas de pliegue 286 y s286 y ouando se acoplan al ta~
bique tranmsversal 84, le hardn arquearse o desviarse de Su plano ge-
neral de la manera que claramente se muestra en las figs. 3 y 4. En
efeoto, ls poroidn 400 del tabique longitudinal esté parcialmente
contorneada hacia las celdas centrales 406 y 408,

La poroidn 410 del tabique longitudinal (véase fig., 3) estd
simétricamente oontorne;da haoia ambos tabiques 84 y 86 de media cele
da. Los salientes devcierrs 288 y 288 (véase la pieza en blanco de::
la fig. 2),se extienden también haoia la izquierda més allé de las
lineas de pliegue 286 y 286, ouyos salisntes de olerre o poroiones
de poyo se extenderdn por las ranuras 176 y 174 de las aberturas
172 y 170, respectivamente, del tabique transversal de media celds.
El tabique transversal 84 se mantohdré sustanoialmente vertical por

las poroiones 276, 288 y 8276, 8288, siendo retenido contra todo des-
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| plazaimiento lateral en un grado sustanéial por el interacoplamiento =
de las porciones 288 y 8288 en las ranuras 176 y 174, y las porciones
272, =272, etc., no podrédn unirse debido a que las porciones 276, 276!
etc., se extenderdn sobre los bordes 104, 106, eto.; directamente por
5 encima de las ranuras 176, 176', etc., en las que se acoplan los salién-
tes de oierre 288, 288', etc., como puede verse en las figs. 5 y 7 pon
ejemplo. la porcidn 410 del tabique longitudinal diverge del corte
transversal 294 y del corte longitudinal 292. Cuando se reoibe un gol-
pe en el extremo de una caja montada, las porciones divergentes de la
10 poroidn 400 del tablque longitudinal tenderén a separarse sobre elv
tabique transversal 84 y absorberdn el golpe, protegiéndo asi al ocon-
tenido de la caja montada. Ademds, cuando se recibe un golpe en la
poroién frontal o posterior de la ocaja, los salientes de cierre ante-
riormente mencionados, aooplados en las ranuras de los tabiques trange
15 versales de medias celdas tienden a evitar el aplastamiento lateral
de la oaja montada. Ademds, como se sxplicard con detalle respecto

a la fig. 12, ouando la caja estd cerrada y se recibe un golpe sobre
la superficie superior del panel del tabique, los pies espaciados

de las columas verticales del tabique lonhgitudinal tenderdn a des-

© 20 plagarse hacia adentro cmo indican las l{neas de puntos de la fig., 12,
formando una oaja exfremadamente rigida y resistente a los golpes.

La misma condlocidn existe respecto a los pies columnares exagerada—
mente d}vergontes gque se muestran en la fig, 3, formados mediante

las 1ineas de pliegue 286' y 8286', observéndose que la seocién de

25 peis celdas mostrada en la fig., 3 es sustancialmente simétrica al-
rededor de la porcién oentral de las celdas centrales 406 y 408. DQ
igual manera, el tabique 86 de media celda es desviado haoia adentro
oomo se ve en la fig. 4 por las porciones de apoyo 276' y 8276' y

las poroiones salientes de cierre 288 y ®288', cooperando respecti-
30 vamente estas {ltimas con las ranuras 176' y 174' de las respecti-

vas aberturas 172' y 170',
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Con referencis & la* fzg. 2, eﬁjla que se muestra esquemitica-

mente la caja para destacar la manera en queEBs.:®lumnas de los. tabi-
ques reaocionan ante una fuerza descendente F, la caja es sustancial-
mente rigida en sus esquinas superiores AB y.en sus esquinas inferio-
res CD., Cuando se aplica una fuerza vertical F al borde superior B
del fabique longitudinal, los paneles P y P', que estén artioculadamen—
te coneotades en Hy H', res_peotivaménte, los panes de fondo By B!
tenderdn & desplazarse hacia algjo y a forzar & los paneles P y P! ha=
cia adentro o ung hacia el otro haciendo que los pies de sustentaoidn
se desplaoen uno hacis el otro y proporcionen rigidez al tabique lon~
gitudinal ouando se somete el mismo a tal fuerza vertical.

Con referenoia a las figs. 9 a 11, se expone en allas uns ver-
s18n modificada de la nueva oaja, y en la fig. 9 una porcidn frage
mentaria de la pieza en blanco modificade aparece indiocada en su ocon—
junto por 500, siendo esta vista sustancialmentie igual a la fig. 2,
anteriormente desorita.

Bn la versidén modificada de las figs. 9 a 11, el papel de ta~
bique transversal se indica en 516, el primer'panel de pared de fon-
do se indica en su conjunto en 520, el primsr panel de tébique lon-
gitudinal se indica en su conjunto en 522, el seguﬂdo panel de tabi-~
que longitudinal se indica en su oonjunto en 524 y el segundo panel
de pared de fondo se indica en su conjunto en 526, En la versién mo-
dificada, las porciones del tabique longitudinal tendrén sustanoil~
mente él mismo contorno que detalladamente se desoribe respecto a ‘
la versidén de las figs. 1 a 7. Ademds, los tabiques de media ocelds
serén desvnados o deformados fuera de su plano general Para propor-
cionar una estabilidad lateral al tabique longitudinal, debido al mo-
vimiento de los huevos o artfoulos similares, dispuestos en unacsja
moﬁtada ¥y rellena, Adicionalmente, las columnas verticales formadas

sobre el panel de tabique longitudinal funcionaridn de igual manera
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- que las de la versién anteriormente desorite. En vista de ello, no -

se considera necesario descfibir la estructura similar ni las-péroio-
nes de funcionamiento andlogo de la versién de las figs, 9 a il.

Con referencia an particular a los paneles 584 y 586 de los
5 tabiques de medias celdas, formados por el panel 516 de tabique, se
observari que esta versidn incorpora unos pares opuestos de lineas
de corte 670 y 672 y 670" 'y 672', sustancialmente en forms de G,vque
son comparables en cuanto a su fﬁnoién con las aberturas 170, 172 y
170', 172°, respeotivamente. la estructura formada por las lineas
10 de corte 670 y 672 y 670', 672' cooperard oon las porciones de apoyo
788, 8788 y 788!, &788' de los paneles 522 y 524 del tabique longie
tudinal, respectivamente., Todae las poroiones de apoyo anteriormente
mencionadas se extenderdn a través de las respectivas poroiones de
corte en forma de C, 670, 672 y 670', 672!, er relacién opuesta, des-
15 de las dos celdas terminales extendidas haocia la celda oentral, sien-
do esta cooperacién inversa a la de la versidén anteriormente desori-
ta.

Con referenois al panel 516 de tabique, me observard que los
tabiques 580 y 582 de celdas completas, cada uno de, ellos, inoluyen
' 20 una linea vertical intermedia marcada 581, 583 y 585, en cada uno
de los segmentos formadores de las paredes de las celdas, disponién-
dose una pequefia 1inea vertical intermedia y marcada 589 y 561 entre
las respeotivas l{neas vertiocales marcadas 581 y 583. Esta estruoc-
tura permitird que las paredes terminales de las celdas terminales
25 de la caja montada sean desviadas hacia afuera, como claramente se
ve en la fig, 10, con el fin de incrementar la capacidad de }as cel-
das de la oaja. Ademis, como se ve en la fig., 10, las dos celdas cen-
trales, cuando reciben huevos relativamente grandes, impulsarédn a
los tabiques 584 y 586 de medias celdas separdndolos entre si, des-

30 plaééndoso asi a los salientes de fierre 788, s788 y 788', &788' a
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-un firme aocoplamiento cerrado con los respectivos cortes cooperantes -
670, 672 y 670*, 672", en forma de C, de loz tabiques 584 y 586, Tes-
pectivamente.

La primera celda inferior 520 incluye unabanda terminal 682 li-
geramente modificada que es ligeramente gngular, como se indica en
683, oon el fin de aoomodar el tabique transversal 580 de celda com-
pleta de pared terminal ligeramente contorneado cuando tal contornea—
miento es hacia el exterior Bomo claramente se ve en la fig, 10,

Bl segundo panel de pared de fondo 526 -incluye una banda de co-
nexidn 682' que es de estructura y funcidn similares a la del primer
panel de pared inferior 520, incluyendo la porcidn angular 683' que
coopera oon la 1fnea marcada vertical 583, como se ven en la fig.10.
Los paneles de celda inferiores 520 y 526 incluyen cada uno de ellos
una poroidn saliente de apoyo 680', 685!, respgectivamente, que se 860~
plerdn a la superfiocie interna del tabique 580 de celda completa ad-
yacente a las lineas verticales maroadas 581 y 583 respectivamente,
impulsando a los tabiques de celdas completas a la condiecién contor-
neada que se muestra en la fig, 10. La estructura del lado derecho
de la pleza en blanco 500 y la caja formada con ella, como se ve
en la fig. 10, es idéntios y una imagen simétrica de la estructura
situada en el lado izquierdo y, en consecuencia, se oonsidera inne-
cesaria toda ulterior desoripcidn.

Los paneles 522 y 524 del tabique longitudinal no inoluyen el
espacio D descrito en la versién de las figs. 1 a 7. Se observard
que los mérgenes 766 y 8766 terminan en una poroidn saliente de poyo
767 y 8767 que se extienden mis allf o hacia la izquierda de la por—
oidén 736 y 8736 de la pieza en blanoo modificada. Los salientes de
apoyo 767 y 8767 tenderdn a impulsar al tabique 580 de celda comple-
ta de manera que se pliegue hacia adentro alrededor de la corta linea

vertical marocada 589, como claramente se ve en la fig. 10.
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Ia oaja montada que se forma con la pieza en blanco modificada _|

de la fig., 9 y que se muestra detalladamente en las figs, 10 y 11,
es afectada por fuerzas verticales esencialmente de igual manera que
le versién de las figs. 1 a7, por lo oual 1la dgsoripoién respecto

5 al diagrama de fuerzas mostrado en la fig. 12 es aplicable a la ver-
8ién modifiocada. ‘ |

Se observard que el panel 516 de tabique transversal inoluye
1{neas de articulacidn angulares 588, 590 y 590' que tienden a des-
viar a los tabiques 580 y 582 de celdas completas haoia el exterior
10 ouando se monta la caja.

Se observard en las figs. 6 y 11 en las vistas terminales de
las cajas montadas de cada unade las versiones, que las bandas 238!,
8238' y 738, 8738 se disponen en relacidn espaciada y adyacentes a
la superficie externa de los tabiques transversales de celdas com-
15 pletas para estableocer una buena base amplia o almohadilla contra
los golpes apliocados a los extremos de las cajas montadas.

A este respecto, se hard referencia a las figs. 13 y 14, en
las que cads una delas versiones anteriormente expuestas puede in~
gorporar una celda oompleta transversal 880 que incluye ﬁn apéndioe
© 20 espaciador central y pendiente 881 que penderd entre los paneles del
tabique longitudinal impulsandolos y reteniéndolos en unarelacidn
fija de sujecidén respecto a los ganohos modificados 526 y 528, que
yienen un ligero radio para facilitar el movimiento de los paneles
del tabique longitudinal sobre ellos.

25 Considerando las figs, 15 y 16, se expone en ellas un tabique
transversal 880f de celda completa similarmente modificado, que pre-
senta un apéndice espaciador pendiente 881! que sirve paras mantener
a los paneles del tabique léngitudinal en relaocién fija sobre los
salientes de cierre modificados 526' y 528' de los tabiqu&s trans-

30 versales modifioados de celdas completas,
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dificadbs salientes de cierre 926 y 928. En esta versidn, se establ#

Considerando las figures 17 y 18, se expone en ellas mQ

cen unos bordes de leva 929 y 930 sobre los salientes de cierre 926
¥y 928 rempectivamente, con el fin de facilitar la fijacidén de los
paneles del tabique longitudinal durante el montaje de las cajas.

En embes versiones descritas, como quiera que sl tabi-
que longitudinal de la caja montada estsa contorﬁeado, esta construe
0ibn tiende a aplicar tensidn en la caje montada a lo largo del ta-
bique longitudinal, tendiendo a arquear la porcion central de las
paredes verticales frontal y posterior hacia el exterior. Esto,
de heoho; tiende & dar rigidez a la caja montada y a mantener a éstd
on su condicién fija despues de montarse.

Resumiendo, se ha establecido wna pieza -en blanco y
una oaja nueves que se adaptan plenamente a los objetos y requisi-
tog del arte. La caja posee uma incrementada solidez, en resistente
a los golpeé en todas direcclones, aprovecha plenamente el espacio
interno para el alojamiento de huevos y es facilmente embalada y
almacenﬁda. |

BEs evidente para el experto en la materia la posibilidad
de introdueir varios cambios sin apartarse de la esenoia de la in;
venoidn. Por consiguiente, ésta no se limita a lo que se muesira
en los dibujos y se describe en la memoria, salvo en el sentido inp;
dicedo por el ambito de las adjuntas reivindicaciones

BEIVINDICACIONES

1. Método para la formacion de una oaja celular de car—
tén, pera huevos,s partir de una sola pieza en blanco solidaria y
unitaria, que comprende las operesoiones de formar celdas individuva-—f{
les a partir de una sola pieza en blanco orientando en sentido
opuesto unas paredes largas frontal y posterior, unas paredes cortag

de tabiques transversales y unas paredes de fondo con un tabique
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central longitudisnlmente extendido dispuesto entre diehas paredes .
frontal y posteriors formar sobre dicho tabique central parejas de
celdas de paneles descendentemente divergentes uniendolas por 1i-
neas de pliegues en sus bordes superiores y espaciando dichos pane-
les uno de otro en sus bordes inferiores, uniendolos por 1ineas de
pliegue & dichas paredes de fondo y uniendo esimismo las paredes

de fondo a dichas paredes frontal y posterior mediante lineas de
prliegue; formar ﬁorciones de panel longitudinalmente espaciadas

en los referidos paneles divergentes mediante la formacion de ranu-
ras verticales abiertas hacia arriba en dicho tabique ocentralj
termina dichas ranuras por encima de las 1fneas de pliegue existen—
tes entre las referidas paredes inferiores y las referidas porcio-
nes de paneles divergentes; y colovar diochas poroidnes de paneles
transversales a través de las referidas ranuras verticales abier-
tas hacia arriba, caracterizado ademas por formar en diches porcio-
nes de paneles unos lados que no estan en el mismo plano que sus

zonas centrales y porque didhas porciones divergentes de paneles

estan contorneadas segun una formacion concava en seccion horizontal

con respecto a las zonas centrales de dichos paneles mediante la
union solideria en sue partes superiores con los lades y formando

margenes libres y separados en su parte superior.

2, Método segun la reivindicacion 1 que incluye la ope-}

racion de formér linees de pliegue entre un par de paneles divergen
tes y laslparedes_de fondo formendo un angulc con respecto a las
lineas de pliegue existentes entre las paredes de fondo y las pare-
des frontal y posterior.

3. Méodo para la formaoidn de una caje celular de ocar—
ton para huevos, & partir de una sola pieze en blanco, que &omprend
las operaciones de formar oceldas individuales formedas a partir de

paredes opuestas frontal y posterior, paneles transversales ds ta-

]
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bique, paredes de fondo y'un tabique central que sa thien&3nlongiq_
tudinalmente y generélmente paralelo entre dichas paredes frontal
¥ posteriors formar dicho tabique central provisto de porciones for-
madoras de céldas mediante la formecion de paneles descendentemente
divergentes unidos entre s{ en un borde superior coincidente cbn un
plano verticaly foimar paredes de fondo que se extienden hacia den-
tro desde los bordes inferiores de las referidas paredes frontal
y posterior y uniendose a los referidos paneles del tabique centrai
sobre una 1{nea de pliegues espaciada a partir del citado plano
vertioal y situada por debajo de dicho borde superiorj formar di-
chos paneles descendentemente divergentes como porciones de panel
separadas mediante la form cidn de ranuras verticales que terminan
por enoimas de la lines de pliegue existente entre dichas paredes de
fondo y loas paneles de tabique divergentess colocar dichas porcio—
nes de paneles transversales a través de las ranuras abiertas hacia
arribay formar sobre las porcionss de paneles de tabigue adyacentes
unes poroiones guperpuestas de &poyo y acoplar dichas porciones con
los lados opuestos de los paneles de tabique, sstabilizando los pa~
neles de tabique perpendicularmente al plano general de dicho tabi~
que ocentral. |

4. Método segun la reivindicaeidn 3, que incluye la opg
racidn de formar dichos paneles de tabiques transversalés situandow
los en posicion intermedis con Tespecto & los exiremos de la oitade
caja y dofarlos de aberturas Que reciban las porciones de apoyo
formadas sobre por lo menos unae de diohas poroiones de paneles de
tabique. _

5. Método segun las reivindicsolones 3 o 4 que inoluyé
la operacién de formar las referidas porociones de paneles dél tabi-
qué central con linsas marcades intermedias y formar una superficie

contorneada en cada una de las citadas celdas de la eaja.
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se aplique al borde superior del mencionado panel de tabique ocentrsl

A% Ly asmy oo
LTS
6. Método segun las reivindicaciones 3, 4 6 5 que in-
cluye la formacion sobre dicho panel del tabigue central de unos
pies pendientes que terminan en forma sustancialmente coplanar.con
los bordes inferiores de las referidas paredes frontal y posterior;
formar dichas porociones de pared del tabigue central cbmo une ea- |
tructura columnar vertiocal exagerada formada sobre lados opuestos
de los paneles de tabique transversal para incrementar la resisten—
oia & la oompreéién de la caja.
7..Método segin las reivindicaciones 3y 4, 5 6 6, que
oomprende la formacidn de dichos paneles de tabiques transversales
para retener a las mencionadas paredes frontal y posterior en una
posicion relativamente fija, formar dichas paredes de fondo de una
manera relativemente fija para que posean un movimiento vertical-
mente articulado en el borde inferior de las referidas paredes
frontal y superior, y formar dichos pies de sustentacion dependien-
tes de la referida estructura columnar, de manera que tiendan a

desplagarse haoia dentro conjuntamente ouando una fuerza vertical

8. Método 'segin las reivindicaciones 39445, 6 6 7 que
comprende la formacion de dicha oaje para incluir al menos dos hi-
leras de celdas con ires 6eldas en oada hilera, formar el panel del
tabique ocentral cﬁn tres porciones de tabigue sepasradas, formando
diohos paneles de tabiques transversales como paneles de celdas
completas y dés panelss de madias oeldas extendidas en relacion es-—
paoirda respecto & los citados paneles de oceldas completas, formar
las porociones de paneles del tabique central en los lados opuestos
de loes paneles de tabiquea transversales de medies celdas de manera'
que sean divergentes adyacentemente al lado de un panel de %abique-;
trensversal adyaocente de media oelde desde el pie de sustentaocion

hasta el borde superior del referido panel del tabique central para




10

- 26 =

280765

formar un lado de dicha estructura colummar vertifal, formar la pog}

0idn intermedis del panel del tabique central divergénte dentro de
un lado adyacente de dichos paneles de tabiques transversales de
media celda & partir del pie de sustentecion verticsl, y former el
otro lado de dicha estructura colﬁmnar vertioal.

9. Se reivindioa por ultimo, como objeto sobre el que
ha. de recaer la Patente de Invencion cuyo registro se soiicitaa
"METODO PARA LA FORMACION DE UNA CAJA CELULAR DE CARTON PARA HUEVOS#.

Todo conforme queda descrito en la presente Memoria,

que consta de veintiseis péginas mecanografiadas y dibujos adjuntos

Madrid, 13 de septiembre de 1962
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