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La presente invención se relaoiona en general con cajas de car- " 

tón y más particularmente con una cja de cartón perfeccionada, de una 
pieza, para huevos, que está rebordeada de manera que ofrezca unas 
perfeccionadas características de solidez y un mayor espacio para la 
recepción de los huevos sin apartarse de las dimensiones exteriores 
oonvenoionales que permitan a las citadas cajas perfeooionadas acomo­
darse en cajas mayores convencionales de embalaje.

Algunos de los requisitos de las cajas para huevos del caráoter 
en ouestión son las de que tengan (l) una excepcional solidez vertical, 
es decir que resistan golpes o cargas estáticas sobre la superfioie su 
perior de una caja embalada; (2) posean una resistencia lateral a la 
compresión, es decir que absorban los golpes o compresiones sobre los 
paneles frontal y posterior al contener los huevos; (3) posean resistenjo 
longitudinal a la oompresión, es decir que absorban los golpes y prote­
jan al contenido contra los mismos producidos en un extremo u otro de 

la caja; (4) que el tabique longitudinal sea lateralmente estable para 
evitar qué el contenido de una oaja llena se desplace interiormente;
(5) la Caja pueda y deba almacenarse fácilmente en condiciones plega­
das a fin de que se requiera un mínimo espacio para embalar durante 
los envíos y almacenamientos, antes de la formaoión de la caja plegada;
(6) la caja debe poseer una estabilidad diagonal oontra torsiones, es 

decir que debe resistir la torsión diagonal al cogerse por un lado u 

otro; y finalmente (7) la caja debe resistir todo aplastamiento del 
tipo en paralelogramo bajo una carga vertical, y en particular el ta­
biqué oentral debe resistir este tipo de aplastamiento o desplazamien­
to por cuanto toda vez que dicho tabique se separa de su verdadero 
oentro longitudinal, la estructura perderá rápidamente su resistencia 
estructural.

Un objeto principal de la presente invenoión es el de propor­
cionar una caja perfeccionada para huevos que incluya todos los desea-
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-dos requisitos anteriormente mencionados y que esté construida a par-** 
tir de una pieza en blanco de cartón? precisamente de una sola pieza.

Otro objeto de la invenoión ee el de proporcionar una nueva ca­
ja para huevos del oaráoter en cuestión, que se construya a partir 
de una nueva pieza en blanco de cartón o material similar? cuya ca­
ja posea una desusada oapaoidad para recibir huevos hasta el tamaHo 
máximo? sea excepolonalmente fuerte para absorber las fuerzas late­
rales, longitudinales y verticales y proteger al contenido de la 
misma contra dichas fuerzas? que sea de fácil montaje y que resulte 

práotioa y aceptable para el oomeroio a los fines propuestos.
Otros objetos, asi como la naturaleza y ventajas de la presente 

invenoión? resultarán evidentes con la siguiente descripoión consi­
derada conjuntamente con los dibujos que se acompañan? en los cualest
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La fig. 1 es una vista en proyecoión horizontal de una pieza 
en blanoo a partir de la oual se construye una versión de la nueva 
caja de la invenoión.

La fig. 2 es una vista ampliada y en proyaoción horizontal de 
una porción de la fig. 1, que muestra el panel a partir del oual se 
forman los tabique transversales, y los paneles oonlos que se forman 
el tabique lohgitudinal y las paredes inferiores.

La fig. 3 es una vista en proyecoión horizontal superior dé la 
caja mohtada, oon la tapa retirada.

La fig. 4 es una seoción vertical efectuada sensiblemente por 

el plano de la línea 4-4 de la fig.3.
La fig. 5 es una vista fragmentaria en perspeotiva de la caja 

montada, oon poroiones retiradas a efectos de mayor claridad, y mos­
trando detalles estructurales internos de las celdas destinadas a 
loa huevos.

La fig. 6 es una proyecoión vertioal lateral de la oaja monta­
da que se muestra en la fig. 3, con la cubierta fijada.
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La fig. 7 es una seooión vertioal efectuada sensiblemente por 
el plano de la línea 7-7 de la fig. 3.

La fig. 8 es una proyección vertical lateral de la nueva caja 
mostrada en su estado plegado antes de que se monte.

La fig. 9 es una vista en proyecoión horizontal similar a la fig. 
2, que muestra otra versión de la nueva caja.

La fig. 10 es una vista en proyeoción horizontal similar a la 
fig. 3 que muestra una porción de la caja montada a partir de la pieza 
en blanco de la fig. 9.

La fig. 11 es una proyecoión vertioal terminal mirando de iz­
quierda a derecha en la fig. 10.

La fig. 12 es un diagrama esquemático de fuerzas que ilustra 
la manera en que una fuerza vertical sobre la tapa de ambas versiones 
de la oaja afeota al tabique longitudinal de la misma.

La fig. 13 es una proyeoción vertioal térmianl, similar a las 
figs. 6 y 11, que muestra un tabique transversal modificado.

La fig. 14 es una vistafragmentaria ampliada que Muestra los 

detalles del tabiquetransversal de las celdas de los huevos de la oa­
ja modificada de la fig. 13.

La fig. 15 es una vista similar a la fig. 13, que muestra otro 
tabique transversal modifioado para una celda terminal de la oaja.

La fig. 16 es una vista ampliada similar a la fig. 14, que mues­

tra detalles del tabique transversal mostrado en la fig. 15.
La fig. 17 es una vista similar a las figs. 13 y 1$, que mues­

tra otra versión de un tabique transversal para una oelda terminal 

de unacaja para huevos; y
La fig. 18 es una vista ampliada similar a las figs. 14 y 16, 

que muestra detalles del tabique transversal de la fig. 17.

Aunque la oaja para huevos de la invención es susceptible de 
numerosas modificaciones, se han oonstruido y usado un número conai-
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t- derabie de la versión ejemplificativa mostrada y descrita y han dado
resultado eminentemente satisfactorio.

Con referencia a las figs. 1 y 2) se Indioa en su conjunto en 
10 una pieza en blanco a partir de la cual se produce una versión de 
la invención, ouya pidza en blanco conprende un cuerpo de cartón 12 
que inoluye en el siguiente orden una solapa encolada 14, un panel 

transversal 16 de tabique, un panel 18 de pared frontal, un primer 
panel 20 de fondo, un par de paneles de tabiques longitudinales simétrL 
eos 22 y 24, un segundo panel inferior 26, un panel de pared posterior 
28, un panel de cubierta 30 y un panel de cierre 32. La pieza en blan- 
oo 10 inoluye unos márgenes laterales longitudinales 34 y 36 y una 

linea de desgarro intermedia y longitudinal 38 que permite separar una 
caja montada para formar dos oajas de una capacidad de media dooena.
Los dos lados de la pieza en blanco 10, como se indioa en 40 y 42, 
son imágenes simétricas entre si, por lo que sólo se describirá de­

talladamente uno de estos lados.
El panel de solapa encolada 14 se asegurará a una tira encolada 

transversal 44 situada sobre la superfioie interna del panel de pared 
posterior 28. El panel de cierre 32 inoluye en su borde marginal trans 
versal 46 unaoonstruoción de cierre tipo bayoneta convencional.

El panel de solapa encolada 114 se conecta al panel de tabique 

transversal 16 mediante segmentos fragmentarios de linea artioulada 

marcada 48-54, El panel de tabique transversal 16 se ooneota por su 
otro borde transversal al panel de pared frontal 18 por medio de 
lineas articuladas marcadas 4 8'-54', similares a las anteriores. El 
panel de pared frontal 18 se ooneota al primer panel inferior 20 por 
medio de una línea maroada 56 interrumpida por cortes 57* La linea man­
cada e interrumpida 56 faoilita el montaje de la caja y al mismo tiemi 
proporciona rigidez al borde marginal inferior de la base de la pared 
frontal en la oaja montada. El primer papel inferior 20 ae ooneota 
al primer panel de tabique longitudinal 22 mediante líneas fragmen-
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-tarias marcadas o da pliegue 58, 60, 62, 64 y 70. Se observará que la- 
línea marcada fragmentaria 64 está en relación angular con el borde 
lateral 34 de la pieza en blanco y en la caja montada esta construc­
ción facilita el contomeamiento de un tabique longitudinal, ouya 
construcción se describirá seguidamente con detalle. El primer panel 
de tabique longitudinal 22 se coneota al segundo panel de tabique lon­
gitudinal 24 por medio de líneas marcadas, interrumpidas y perforadas 
72, 74 y 76. El segundo panel de tabique longitudinal 34 se coneota 
al segundo panel inferior o de fondo 26 por las líneas de articula­
ción fragmentarias 3 8', 60', 62', 64' y 70', que son sensiblemente 
iguales a las lineas marcadas fragmentarias 58, 70 anteriormente des­

critas. El segundo panel inferior 26 se ooneota al panel de pared pos­
terior 28 por medio de líneas marcadas interrumpidas 5 6' que sirven 
para dar rigidez al borde inferior de la caja en la base de la pared 
posterior de la caja montada. El panel de pared posterior 28 se oo­
neota al panel superior o de cubierta 30 por medio de una línea mar­

cada transversal 78, y el panel de cubierta 30 se conecta al panel de 
solapa de fijación o cierre 32 por medio deuna línea marcada 80.

El panel de solapa encolada 14, el panel de pared frontal 18, 

el panel de pared posterior 28, el panel de cubierta 30 y el panel de 
solapa de oierre 32 son sustanoialmente convencionales, por lo cual 
se hará referencia a la fig. 2, en la que se ilustra a mayor escala 
la detallada estructura de la nueva caja para huevos.

El panel detabique transversal 16 comprende un para de tabiques 
80 y 82 para celdas oompletas, dirigidos hacia adentro, y unos tabi­
ques intermedios 84 y 86 para medias celdas dispuestos a un lado de 

la línea de desgarro 38 que forma las secciones 40 y 42. El tabique 
80 para celda completa está articuladamente conectado al extremo 
interior de las líneas de pliegue 48 y 4 8' por unas líneas de pliegue 
dirigidas hacia el exterior, 88 y 90 respectivamente. Cuando el tabiqu)
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, de celda oompleta 80, a^í oomd el tabique 82 de celda oompleta, se
diaponen en laa oondioionea mostradas en la fig. 3, ea deoir ouando 
la caja está montada, laa lineas de pliegue 88 y 90 tienden a dirigir 
a loa tabiques 80 y 82 de oeldae oompletas terminales hacia el exte­
rior oon el fin de establecer una máxima capacidad en las celdas ter­
minales que se forman*

Loa márgenes laterales del tabique 80, como se indica en 92 y 
94) forman un ligero ángulo haoia adentro. Sin embargo, estos már­

genes laterales apoyarán sensiblemente a las respectivas superficies 
interiores de las paredes frontal y posterior 20 y 26 de la oaja mon­

tada, como se yO por ejemplo en las figs. 6 y 11. Los márgenes la­
terales 92 forman un ángulo hacia adentro en 96 y 98, respeotiva- 
mente. Los márgenes continúan en porciones 96 y 90 inclinadas haoia
adentro que se introduoen en los márgenes inferiores 100 y 102, res­
pectivamente, que continúan por las poroiones inclinadas hacia arri­

ba 104 y 106, respectivamente, que forman el margen superior del pa­
nel 84 de tabique de media oelda. Los márgenes 92-106 se forman por 
líneas de corte y los márgenes angulares 96 y 90 forman un lado de 
poroiones de apoyo 108 y 110, respectivamente, horizontalmente, dis­
puestas, que están desprendidamente acopladas oon la poroión de oie­
rre en bayoneta 46 del panel de cierre 32. Los márgenes 104 y 106 con­
tinúan en poroiones marginales indinadas haoia adentro 112 y 114, 
respectivamente, qu4 terminan en unos márgenes colineales 116 y 118 
extendidos hacia afuera, que cortan a los márgenes convergentes 120 

y 122, conectados por un margen transversal 124* Las poroiones 112 
a 118 forman salientes de cierre 126 y 128 que se acoplan cerrada­
mente con poroiones inferiores del tabique longitudinal de la oaja 
mont ada.

Se observará que las líneas de corte o márgenes 104 y 106 se 
oonectan mediante un margen transversal 109 que define un elemento
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"Reparador 131 proyectado haoia arriba en la oaja montada. Además, el 
tabique 82 de celda oompleta ea una imagen ¡simétrica del tabique 80 
de celda completa y esta estructura se describirá igualmente con nú­
meros de referencia acompañados de (') idénticos a los usados en la 
descripción del tabique 80 de celda completa.

El margen superior del tabique 80 de oelda completa incluye en 
el extremo de laa líneas de pliegue angular 88 y 90 unos márgenes 

130 y 132 respectivamente, dirigidos haoia adentro, que cortan már­
genes eolineales 134y 136 respectivamente, cortando loa márgenes 134 

y 13á respectivamente a los márgenes divergentes 138 y 140 extendi­
dos haoia el exterior y oonectados por un margen o borde 142 qué 00in­
cide oon el borde exterior 34 de la pieza en blanco. El tabique 84 de 
media oelda se ooneota por las líneas de articulación 144 y 146 a las 
poroiones 108 y 110, respectivamente, a un extremo de las líneas ar­
ticuladas 50 y 50', respectivamente. El tabique 84 incluye unos már­
genes laterales 148 y 150 que son sustancialmente normales al margen
lateral 34 de la pieza en blanco y que se acoplarán sensiblemente al 
ras oon las respeotivas superfioiea internas del panel de pared fron­
tal 20 y del panel de pared posterior 26 de la oaja montada. El tabi­
que 84 incluye un margen inferior 152 formado por una línea de corté 
transversal que oorta en poroiones intermedias de la misma márgenes 
convergentes 154 y 156, que cortan un margen transversal 158 y 160, 

extendiéndose respectivamente los márgenes cortantes 162 y I64 hasta 
la porción fragmántaria intermedia de un borde inferior 166 del mar­
een del borde inferior del tabique 84. Loe márgenes 162, 164 y 166 
forman un apéndioe espaoiador 168 que se dispondrá entre porciones 
superficiales internas opuestas del tabique longitudinal de la oaja 
cuando la misma se monte.

El tabique 84 inoluye unas aberturas 170 y 172 en su parte in­
termedia, cuyas aberturas incluyen respectivamente porciones ranuradas



^  u  "..̂ F ^ 3  — **-alargadas 174 y 176 que cooperan respectivamente oon unos salientes 
de cierre situados en el tabique longitudinal de la caja montada para 
estabilizarlo oontra desviaciones laterales respecto a las paredes 
frontal y posterior de una caja montada.

5 El tabique 86 de media oelda oomprende una imagen simétrica de
un tabique 84 de media oelda y, en conseouenoia, presenta una estruc­
tura idéntica al tabique 84 de media oelda, ouya estructura se inden- 
tlficará oon los números de referencia usados respeoto al tabique 84 

de media oelda, sin ulterior descripción de las diversas partes.

10 Se observaré que la porción 178 constituida por las líneas
de articulación 54' y 90' esté formada por una línea de corte 180 

que coinoide oon la linea de desgarro 38, facilitando esta oonstruooiót 
la separación de las eeooiones 40 y 42 de la oaja montada.

Además, las líneas de pliegue 90' y 88' inclinadas hacia adentro

&5 tenderán a articular la celda terminal 82 haoia el exterior para esta­
blecer una máxima capacidad en dioha celda formada por los tabiques 

86 y 8a
Como anteriormente ae ha indioado, el primer panel inferior 20 

esté articuladamente coneotado al panel de pared frontal 18 por medio

20 de los segmentos 56 de línea marcada, habiéndose eliminado una poroión 
sustanoial de esta estructura en la fig. 2 a efectos de ilustración,
De igual manera, un segundo panal inferior 26 esté articuladamente
conectado por las líneas marcadas fragmentarias $6' al panel de pa­
red posterior 28 (véase fig. l) y esta estructura ha sido también

25 eliminada de la fig. 2.
El panel inferior 20 incluye en extremos opuestos unas bandas 

de conexión 182 y 184 relativamente estreohas que se oonectan a un
panel de tabique longitudinal 22 mediante líneas de articulación 58 

y 70, respectivamente, y por la línea de articulación 56, anterior-

30 mente mencionada. Las bandas 182 y 184 incluyen unos márgenes interior



5

10

15

20

25

30

- 10-280765'
-186 y 188 definidos por una linea de corte, extendiéndose también 
una línea de corte desde el extremo interno da las líneas de arti­
culación 58 y 70, respectivamente, como se indica en 190 y 192. Las 
líneas de corte 186 y 188 se continúan respectivamente por unos cortes 
inourvados inversos 194 y 196, formando solapas de cierre 198 y 200 
que ae acoplarán a un lado de los tabiques de oeldas completas en la 
oaja montada. Los cortes que forman los márgenes 190 y 192 oortan 
a los bordes marginales 202 y 2O4 de unos pies pendientes formados 
en extremos opuestos del panel de tabique longitudinal 22. Loe már­
genes 202 y 204 se continúan por unos cortes alineados extendidos 
hacia adentro o bordes marginales 206 y 208 que son oortados por los 

oortes angulares 210 y 212 que terminan en los extremos de las líneas 
de articulación 60 y 64 respectivamente. Los oortes o márgenes 202,
206 y210 forman un elemento 214 a modo de pie de sustentación entre 
las líneas de articulación 58 y 60. Los márgenes o cortes 190, 202,

206 y 210 definen un pie de sutentaoión 214 en el borde inferior del 

panel de tabique longitudinal 222. Igualmente, los cortea o márgenes 
192, 204, 208 y 212 definen un pie de sustentación 216 también en el 
borde inferior del panel de tabique longitudinal 22, siendo de oons- 
truooión similar al pie de sustentación 214 anteriormente mencionado. 
Extendiéndose desde las líneas de artioulaoión 60 y 64, hay unas lí­
neas de corte 218 y 220 que delimitan bordes laterales de pies de sus­

tentación intermedios del panel de tabique longitudinal 22, conti­
nuando las lineas de oorte 20 por un corte 222 y otro 224, respec­
tivamente, transversales y en forma de sombfero, que oortan a las lí­
neas divergentes de oorte 226 y 228 que ee extienden deede extremoe 
opuestos de las líneas de artioulaoión 62. Las líneas de oorte 218,
222 y 226 delimitan el margen inferior de un pie de sustentación 
230 en el borde inferior del panel de tabique longitudinal 22, y los 
cortes o márgenes 228, 224 y 220 delimitan un segundo pie de sustenta­
ción 232 de construcción similar al pie de sustentación 230. Las lí­

neas de corte 218, 226 y 220, 228 se conectan por una linea de eorte
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280765.arqueada 219 y 229? respectivamente. En la pieza en blanoo? loa pies - 
- de sustentación 214, 230, 232 y 216 se extienden hasta el primer 

panel inferior 20 y cuando se pliegan loa paneles de tabiques longi­
tudinales 22 y 24 haoia arriba separándose del plano mostrado en la 
fig. 2, los pies de sustentación quedarán dispuestos jumho a la super­

ficie de sustentación, como puede verse por ejemplo en las figs. 5 a 7.
Las seooiones del primer panel inferior 20 situadas frente a las 

líneas de articulación 60, 62 y 64 delimitan fondos de tres celdas part 
huevos formadas en la caja montada, ouyas poroiones presentan unos 
cortes oruoiformes de almohadillado 234? 236 y 238.

El segundo panel inferior o de fondo 26 tiene unaoonstruoción 
similar a la descrita-.-, respecto al primer panel de fondo 20 y, en 
oonseouenoia, se identificará la estructura con números de referenoia 

acompañados del signo "'
Los paneles de tabiques longitudinales 22 y 24 ae ooneotan me­

diante las lineas de artioulaoión fragmentarias y marcadas 72? 74 y 
76, que definen la poroión más elevada del tabique longitudinal en la 
oaja montada. Además el panel de tabique longitudinal 22 se ooneota al 
panel inferior 20 por medio de las líneas de artioulaoión 58 a 70? y 
el panel de tabique longitudinal 24 está conectado articuladamente 
al panel de fondo 26 pof las líneas de articulación 5 8' a 70'.

El panel de tabique longitudinal 24 es una imagen simétrica del 
panel de tabique longitudinal 22 de la línea de artioulaoión o marca 
fragmentaria 72? 74 y 76. El panel de tabiqué longitudinal 22 inclu­
ye en el extremo izquierdo, oomo se ve en la fig. 2, un corte angular 
234 extendido haoia adentro y espaciado de la línea de artioulaoión 
72? seooionado por un corte 236 paralelo al margen exterior 34 de la 
pieza en blanoo. Los cortes 234 y 236 forman un apéndice alargado o 
banda de apoyo 238 que se dispondrá adyacentemente a la superficie 
externa del tabique transversal 80 de oelda oompleta en la caja montad *
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-El margen 236 se coi onado por una linea da corte 240 que se extiende ** 
hacia adentro, termina en una línea de oorte arqueada 242 que se ex­
tiende angularmente en 244. La linea de oorte angular 244 corta un 
margen 246 que es paralelo a los márgenes234 y 236, pero que esfa 
espaciado del margen 236 por la distancia D, oomo claramente se indica
en la fig. 2. Este espaoiamiento facilita la entrada del panel de ta-
bique transversal 80 entre los márgenes 236 y 264 y permite algún mo-

10

vimiento longitudinal del tabique transversal 80 de oelda oompleta en 
la oaja montada. El margen 264 oontinúa en un margen angular 266 ex­
tendido haoia adentro y que termina en el extremo izquierdo de la
línea de artioulaoián 72. El otro extremo de la línea de artioulaoiÓn 
72 termina en un corte transversal 268 que define el extremo de un 
corte 27O en alineamiento lineal con la línea de articulación 72. El 
otro extremo del oorte 270 presenta extendido desde el mismo ma margen

15 angular 272 dirigido haoia afuxa que oontinúa descendentemente en 274

20

formando un saliente de apoyo 276 acoplable con un lado del tabique 
transversal 84 de media oelda en la caja montada. El margen 274 oon­
tinúa en un margen 278 extendido hacia afuera y oortado por un mar­
gen 280 extendido haoia abajo, oonectado a una línea de oorte 282 en 

forma de C que se ooneota a un margen 284 extendido haoia abajo que
termina en un oorte transversal 285 en una poroián intermedia del pie 
230. La línea de corta 285 presenta extendida desde ella en alinea­
miento lineal oon la línea do oorte 284, una línea de pliegue marca-

25
da 286 que termina en 288 en la poroión superior del margen 222 en for­
ma de sombrero del pie de suientación 230. La línea marcada con cortee
286 facilitará el oontomeamiento del pie de sustentación 230 de ma­
nera que se extienda fuera del plano normal de los paneles de tabi-
ques longitudinales, oomo se muestra por ejemplo en la fig. 7.

30
Además, las líneas de corte 278 a 284 forman un saliente de 

oierre 288 que será recibido en la poroión ranurada 176 de la aberturí

K í
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172 de la caja m&ntada. Esta construcción ayudará a evitar la desvia-^ 
ción lateral del tabique longitudinal en la caja montada. Además, las 
líneas de corte 284 y 285 formarán solapas de apoyo 287 que se aoo- 
plarán a un tabique transversal en una dirección opuesta a aquellas 
por la que se extiende el saliente del cierre 288. Esta soluoión es­
tabilizará y tenderá a evitar todo movimiento longitudinal de les 
tabiques transversales.

La línea de oorte o margen 278 continúa en un margen 290 que 
oorta a la línea de corte 292 longitudinalmente extendida, terminan­
do en una pequeña línea de oorte transversal 294 en un extremo de la 
línea de articulación 74* El panel de tabique longitudinal 22 presenta 
a un lado de la línea de articulación 74 una linea de corte contor­

neada 296 y una línea de oorte cruciforme 298. Las porciones del panel 
22 del tabique longitudinal a la derecha de la línea de corte contorna a 
da 296 y de la línea de corte cruciforme 298 son imágenes simátricas 
de la porción izquierda del panel de tabique 22 que se acaba de des­
cribir detalladamente, por lo cual se considera innecesaria una adi­
cional descripción. La estructura del panel 22 de tabique longitu­
dinal que aparece a la dereoha de las líneas de corte contorneadas 
296 y 298 se describirá por medio de números de referencia acompa­
ñados de (') similares a los usados para describir la estructura de 
la izquierda de las líneas de corte cortorneadas 296 y 298.

En alineamiento con la línea de corte transversal 294 y espa­
ciadas da alia y paralelas a la línea de oorte contorneada 296, hay 
unas líneas de oorte fragmentariamente marcadas 300 y 302, y unas 

lineas de corte intermedias y linelamente alineadas 304, 306 y 308.
En alineamiento con la línea de oorte 268, que se halla en alinea­
miento con el extremo de la línea de articulación 60, hay unas líneas 
de oorte fragmentariamente marcadas 310 y 312 y unas líneas de oorte 
intermedias 314, 316 y 318. Las líneas de oorte maroadas 310 y 312, 
y las líneas de corte 314 a 318 proporcionan cortes contorneados para
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,laa celdas terminales de la oaja montada, como claramente ae ve en la - 
fig. 5. Adicionalmente, espaciadas y paralelamente a la línea de cor­
te 318, hay una linda de oorte 320 y una línea de corte cruciforme de 
almohadillado 322. Se observará que aunque las porciones situadas a 
la izquierda y dereoha de las lineas de corte intermedias 296 y 298 
se describen como imágenes simétricas, esta estructura no es idéntica 
en vista de la línea de articulación angular 64, en comparación oon 
la línea de articulación 60, que forma sensiblemente ángulo reoto oon € 
borde marginal de la pieza en blanco.

El panel 24 de tabique longitudinal es una imagen simétrica del 
panel 22 de tabique longitudinal descrito anteriormente y por consi­
guiente, para evitar la repetioión de la descripción, la estructura 
similar, oon la excepción de la distancia D ó D' se describirá con los 
mismos números de referencia usando el prefijo*"s".

La pieza en blanco 10 se forma mediante corte a troquel y por 
medio de procedimientos convencionales y, a fin de plegar inicialmente 
la caja a la posición mostrada en la fig. 8, la solapa enoolada 14 se 
asegura a una tira enoolada 44 después de que el panel de tabique 16 
y el panel 18 de pared frontal son plegados como una unidad y en el 
mismo plano a lo largo de la línea interrumpidamente marcada 56. Adi­
cionalmente, los paneles de fondo 20 y 26 y los paneles 22 y 24 del 
tabique longitudinal se déjan permanecer en el mismo plano y se plie­
gan a lo largo de la línea de pliegue 5 6'. Se observará que el panel 

16 del tabique y el panel 18 de la pared frontal quedarán dispuestos 
entre el panel de cubierta 30 y los paneles coplañares 20 a 26, propon- 
donando esto unaoaja plegada de tres pliegues sustanoialmente, que 
permite el embalado de una serie de oajas en una oaja mayor de emba­
laje datamano oonveniente, oomo es convencional, permitiendo además 
que las oajas plegadas sean apiladas y embaladas sobre sus extremos 
en la oaja grande de embalaje durante su almacenamiento y tránito.
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.Esta condición plegada de la caja sin montar proporciona unas carao- * 
terístioas de solidez muy deseables durante los envíos y almacenamien­
tos, en virtud de las ouales las cajas plegadas no resultarán fácil­
mente dañadas, dobladas o deformadas.

Las cajas plegadas que se muestran en la fig. 8 se insertarán en 
un aparato de montaje automático y serán pasadas una a una a través 
del mismo, formándose asi la caja montada de las figs. 3 a 7.

Con referencia a las figs. 3 a 7̂  los números de referencia uaa- 
dos en la descripción de las figs. 1 y 2 han sido aplicados a las par- 
tessimilares de estas figuras a fin de moetrar la manera en que se 

sitúa la estructura previamente descrita en la caja montada.

Las lineas de pliegue 58 y 58' situadas al extremo de la pieza 
en blanoo están espaciadas en una distancia mayor de las lineas mar­
cadas oolineales, 72, 74 y 7ó que las líneas de pliegue 70 y 70'* 
Cuando ee montan la oaja como se ve en la fig. 3, los sabientes de 
olerre 126 y 128 que se acoplan por debajo de las líneas de corte 190 

y 190' impulsarán reciprocamente a las paredes externas de la caja 

montada ligeramente en comparación con la dimensión central transver­
sal de la caja, es decir, que las paredes exteriores de la oaja se 
arquearán o convergirán ligeramente desde el centro hacia loa extre­
mos. Esto tiene por resultado el que las líneas de pliegue 60 y 60' 
que convergen hacia el extremo de la caja resulten en una imagen sus- 
tanoilamente simétrica de las lineas de pliegue convergentes 64 y 64*.

B1 ligero arqueamiento de las paredes de la oaja y la convergen­
cia de las líneas de pliegue 60 y 60', aunque no son fácilmente apre- 
olables en la caja montada, proporcionan una resistencia a la torsión 
diagonal y una incrementada resistencia a la carga vertioal.

Con referencia a la fig. 3, ae observará que los tabiques trans­
versales 80 mostrados en ella serán impulsados ligeramente hacia el 
exterir hacia los extremos de una sección de seis celdas de la oaja 
montada debido a las líneas de pliegue angulares 88, 90 y 88' y 90'.
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-Además, le dimensión D, como se indica en las figs. 3 y 4, permitirá 
un ligero movimiento lateral de los tabiques 80 y 82 de laa paredes 
terminales. Adioionalmente, como se va en la fig. 6 por ejemplo, las 
porciones 238' y a238' están angularmente espaciadas entre sí y cons­
tituirán una almohadilla destinada a reoibir la fuerza de golpes apli 
cados a los extremos de la caja montada.

Una vez montada la caja, la poroión 400 del tabique longitudina*. 
que forma las celdas 402 y 404 será contorneada o divergida haoia el 
tabique 84 de media celda. La divergencia de la porción 400 del tabi- 

10 que longitudinal se inicia en la línea de corte transversal 268 y es
permitida por la línea de corte 270. Además, el apéndice espaciador 
168 se dispondrá entre las superficies internas de latlíneas de plie­
gue 286 y 8286, y así los pies de sustentación 230 y 230' serán apar­
tados para formar una columna ampliada y verticalmente extendida.

15 Además, como más claramente se ve en la fig. 4 por ejemplo, las por­
ciones 276 y s27ó se extienden más allá de un plano extendido a tra­
vés de las líneas de pliegue 286 y s286 y cuando se acoplan al ta­
bique transversal 84, le harán arquearse o desviarse de su plano ge­
neral de la manera que claramente se muestra en las.figs. 3 y 4. En 

20 efecto, la porción 400 del tabique longitudinal está parcialmente
contorneada haoia lae celdas oentrales 406 y 408.

La poroión 410 del tabique longitudinal (véase fig. 3) está 
simétricamente oontomeada haoia ambos tabiques 84 y 86 de media cal­
da. Los salientes de cierre 288 y s288 (véase la pieza en blanco de.

2$ la fig. 2),se extienden también haoia la izquierda más allá de las
líneas de pliegue 286 y a286, cuyos salientes de oierre o poroionea 
do poyo se extenderán por lae ranuras 176 y 174 de las aberturas 
172 y 170, respectivamente, del tabique transversal de media oelda.
El tabique transversal 84 se mantendrá sustanoialmente vertical por 

30 laa porciones 276, 288 y s27ó, e288, siendo retenido contra todo dea-
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plazamiento lateral en un grado sustancial por el interaooplamiento - 
de laa porciones 288 y s288 en las ranuras 176 y 174) y las poroiones 
272, 8272, etc., no podrán unirse debido a que las porciones 276, 276' 
etc., ee artenderán sobre los bordee 104, 106, eto., directamente por 
encima de las ranuras 176, 176', etc., en las que se acoplan los saliei 
tes de oierre 288, 288', etc., como puede verse en las figs. 5 y 7 por 
ejemplo. La porción 410 del tabique longitudinal diverge del corte 
transversal 294 y del corte longitudinal 292. Cuando se reoibe un gol­
pe en el extremo de una caja montada, las porciones divergentes de la 
porción 400 del tabique longitudinal tenderán a separarse sobre el 
tabique transversal 84 y absorberán el golpe, protegiendo así al con­
tenido de la caja montada. Además, cuando se reoibe un golpe en la 
poroión frontal o posterior de la oaja, los salientes de cierre ante­
riormente mencionados, aooplados en las ranuras de los tabiques trans­
versales de medias celdas tienden a evitar el aplastamiento lateral 

de la oaja montada. Además, como se explicará con detalle respecto 
a la fig. 12, ouando la oaja está cerrada y se recibe un golpe sobre 
la superficie superior del panel del tabique, los pies espaciadoa 
da las oolumnas verticales del tabique longitudinal tenderán a des­
plazarse hacia adentro cmo indican las líneas de puntos de la fig. 12, 
formando una oaja extremadamente rígida y resistente a los golpes.
La misma condición existe respecto a los pies columnares exagerada­
mente divergentes que se muestran en la fig. 3, formados mediante 
las líneas de pliegue 286' y s286', observándose que la seoción de 
seis celdas mostrada en la fig. 3 es sustancialmente simétrica al­
rededor de la porción oentral de las celdas centrales 406 y 408. De 
igual manera, el tabique 86 de media oelda es desviado haoia adentro 
oomo se ve en la fig. 4 por las poroiones de apoyo 276' y 8276' y 
las poroiones salientes de oierre 288 y s288', cooperando respecti­
vamente estas últimas con las ranuras 176' y 174' de las respecti­
vas aberturas 172' y 170'.



Con referencia ̂ la^fig. T.2^^eyia que se muestra esquemática­
mente la caja para destacar la manera en queBa^TOlumnas de los tabi­
ques reaooionan ante una fuerza descendente F, la caja es sustancial­
mente rígida en sus esquinas superiores AB y en sus esquinas inferio­

res CD. Cuando se aplica una fuerza vertical F al borde superior E 
del tabique longitudinal, los panelea P y P', que están articuladamen­
te ooneotados en H y H', respectivamente, loa panes de fondo B y B' 
tenderán a desplazarse hacia algjo y a forzar a los paneles P y P' ha­
cia adentro o une hacia el otro haciendo que los pies de sustentación 
se desplaoen uno hacia el otro y proporcionen rigidez al tabique lon­
gitudinal cuando se somete el mismo a tal fuerza vertioal.

Con referenoia a las figs. 9 a 11, ae expone en alias una ver­
sión modificada de la nueva caja, y en la fig. 9 una porción frag­
mentaria de la pieza en blanco modificada apareoe indioada en su con­
junto por 500, siendo esta vista sustanoialmente igual a la fig. 2, 

anteriormente desorita.
En la versión modificada de las figs. 9 a 11, el panel de ta­

bique transversal se indica en 516, el primei(panel de pared de fon­
do se indica en Bu conjunto en 520, el primer panel de tabique lon­
gitudinal se indica en su conjunto en 522, el segundo panel de tabi­
que longitudinal se indioa en su oonjunto en 524 y el segundo panel 
de pared de fondo se indica en su conjunto en 526. En la versión mo­

dificada, las porciones del tabique longitudinal tendrán sustanoM- 
mente el mismo contorno que detalladamente se describe respecto a 
la versión de las figs. 1 a 7. Además, los tabiques de media celda 
serán desviados o deformados fuera de su plano general para propor­
cionar una estabilidad lateral al tabique longitudinal, debido al mo­
vimiento de los huevos o artículos similares, dispuestos en unaoaja 
montada y rellena. Adioionalmente, las columnas verticales formadas 
sobre el panel de tabique longitudinal funcionarán de igual manera
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que las de la versión anteriormente descrita. En vista de ello, no 

se considera necesario describir la estructura similar ni las porcio­
nes de funcionamiento análogo de la versión de las flgs. 9 a 11.

Con referencia an particular a los paneles 584 y 586 de los 
tabiques de medias celdas, formados por el panel 516 de tabique, se 
observará que esta versión incorpora unos pares opuestos de líneas 
de corte 67O y 672 y 670' y 672', sustancialmente en forma de C, que 
son comparables en cuanto a su funoión con las aberturas 170, 172 y 
170', 172', respectivamente. La estructura formada por las lineas 

de corte 670 y 672 y 670', 672' cooperará oon las porciones de apoyo 

788, s788 y 788', s788' de los paneles 522 y 524 del tabique longi­
tudinal, respectivamente. Todas las poroiones ds apoyo anteriormente 
mencionadas se extenderán a través de las respectivas poroiones de 

corte en forma de 0, 670, 672 y 670', 672', en relación opuesta, des­
de las dos celdas terminales extendidas haoia la oelda oentral, sien­

do esta oooperaoión inversa a la de la versión anteriormente dasori- 
ta.

Con referencia al panel 516 de tabique, se observará que los 
tabiques 58O y 582 de celdas completas, cada uno de,ellos, incluyen 
una linea vertical intermedia marcada 581, 583 y 585* su oada uno 
de los segmentos formadoreB de las paredes de las celdas, disponién­
dose una pequeña linea vertical intermedia y marcada 589 y 561 entre 
las respectivas líneas verticales marcadas 58I y 583. Esta estruc­

tura permitirá que las paredes terminales de las celdas terminales 
de la caja montada sean desviadas hacia afuera, como olaramente se 
ve en la fig. 10, oon el fin de inorementar la capacidad de las cel­
das de la caja. Además, como se ve en la fig. 10, las dos celdas cen­
trales, cuando reciben huevos relativamente grandes, impulsarán a 
los tabiques 584 y 586 de medias celdas separándolos entre sí, des­
plazándose asi a los salientes de dierre 788, s788 y 788', s788' a
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-un firme acoplamiento cerrado con loe respectivos cortes cooperantes * 
670, 672 y 670', 672', en forma de C, de loa tabiques 584 y 586, res­
pectivamente.

La primera celda inferior 520 incluye unabanda terminal 682 li­
geramente modificada que es ligeramente angular, como se indica en 
683, oon el fin de aoomodar el tabique transversal 580 de oelda com­
pleta de pared terminal ligeramente contorneado cuando tal contomea- 
miento es hacia el exterior Como claramente se ve en la fig. 10.

El segundo panel de pared de fondo 526 incluye una banda de co­
nexión 682' que es de estructura y función similares a la del primer 
panel de pared inferior 520, incluyendo la porción angular 683' que 
coopera con la linea marcada vertical 583, como se ven en la fig.10. 
Los panelea de celda inferiores 520 y 526 incluyen cada uno de ellos 
una poroión saliente de apoyo 680', 685', respectivamente, que se aco­
plarán a la superficie interna del tabique 580 de oelda completa ad­
yacente a las lineas verticales maroadas 581 y 583 respectivamente, 
impulsando a los tabiques de celdas completas a la condición contor­
neada qué sé muestra en la fig. 10. La estructura del lado derecho 
de la pieza en blanco 500 y la caja formada oon ella, como se ve 
en la fig. 10, es idéntioa y una imagen simétrica de la estructura 
situada en el lado izquierdo y, en consecuencia, se oonsidera inne­
cesaria toda ulterior descripción.

Los paneles 522 y 524 del tabique longitudinal no inoluyen el 
espacio D descrito en la versión de las figs. 1 a 7. Se observará 
que los márgenes 766 y s76á terminan en una porción saliente de poyo 
767 y 3767 que se extienden más allá o hacia la izquierda de la por­
oión 736 y s736 de la pieza en blanoo modificada. Los salientes de 
apoyo 767 y s767 tenderán a impulsar al tabique 58O de celda oomple- 
ta de manera que se pliegue hacia adentro alrededor de la corta línea 
vertical marcada 589, como claramente se ve en la fig. 10.

- 20-
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La oaja montada que se forma con la pieza en blanco modificada 

de la fig. 9 y que se muestra detalladamente en las figs. 10 y 11, 

es afeotada por fuerzas verticales esencialmente de igual manera que 
la versión de las figs. 1 a 7, por lo cual la descripción respeoto
al diagrama de fuerzas mostrado en la fig. 12 es aplicable a la ver­
sión modifioada.

Se observará que el panel 516 de tabique transversal inoluye 
líneas de articulación angulares 588, 590 y 590' que tienden a des­

viar a los tabiques 530 y 582 de celdas completas hacia el exterior

cuando se monta la caja.
Se observará en las figs. 6 y 11 en las vistas terminales de 

las cajas montadas de cada unade las versiones, que las bandas 238', 

8238' y 738, s738 se disponen en relación espaciada y adyaoentes a 
la superficie externa de los tabiques transversales de celdas com­

pletas para establecer una buena base amplia o almohadilla contra 
los golpes aplicados a los extremos de las cajas montadas.

A este respecto, se hará referencia a las figs. 13 y 14) en 
las que oada una délas versiones anteriormente expuestas puede in­
corporar una celda oompleta transversal 880 que incluye un apéndice 
espaciador oentral y pendiente 881 que penderá entre los paneles del 
tabique longitudinal impulsándolos y reteniéndolos en unarelación 
fija de sujeción respecto a los ganohos modificados 526 y 528, que 
tienen un ligero radio para facilitar el movimiento de los paneles 

del tabique longitudinal sobre ellos.
Considerando las figs. 15 y 16, se expone en ellas un tabique 

transversal 880' de celda completa similarmente modificado, que pre­
senta un apéndice espaciador pendiente 88l' que sirve para mantener 
a los paneles del tabique longitudinal en relación fija sobre los 
salientes da cierre modificados 526' y 528' de los tabiques trans­
versales modifioados de celdas completas.



5

10

15

20

25

30

-  22 -

" y '

Considerando las figuras 17 y 18, se expone en ellas mo 

dificadtbs salientes de cierre $26 y 928. En esta versión, se estabL 
oen unos bordes de leva 929 y 930 sobre los salientes de cierre 926 

y 928 respectivamente, con el fin de facilitar la fijación de los 
paneles del tabique longitudinal durante el montaje de las cajas.

En ambas versiones descritas, como quiera que el tabi­
que longitudinal de la caja montada está contorneado, esta construc 

ción tiende a aplicar tensión en la caja montada a lo largo del ta­
bique longitudinal, tendiendo a arquear la porción central de las 
paredes verticales frontal y posterior hacia el exterior. Esto, 
de heoho, tiende a dar rigidez a la caja montada y a mantener a ést<
en su condición fija después de montarse.

Resumiendo, se ha establecido una pieza en blanco y 

una oaja nuevas que se adaptan plenamente a los objetos y requisi­
tos del arte. La caja posee una incrementada solidez, en resistente 

a los golpes en todas direcciones, aprovecha plenamente el espaoio 
interno para el alojamiento de huevos y es fácilmente embalada y 
almacenada.

Es evidente para el experto en la materia la posibilidad 
de introducir varios cambios sin apartarse de la esencia de la in- 
venolón. Por consiguiente, ésta no se limita a lo que se muestra 

en los dibujos y se describe en la memoria, salvo en al sentido in- 

dioado por el ámbito de las adjuntas reivindicaciones
REIVINDICACIONES

1. Método para la formaoión de una oaja celular de car­
tón, para huevos,a partir de una sola pieza en blanco solidaria y 

unitaria, que comprende las operaoiones de formar celdas individua­
les a partir de una sola pieza en blanco orientando en sentido 
opuesto unas paredes largas frontal y posterior, unas paredes oorta¡ 

de tabiques transversales y unas paredes de fondo con un tabique



central longitudianlmente extendido dispuesto entre dichas paredes - 
frontal y posterior} formar sobre dicho tabique central parejas de 
celdas de panelas descendentemente divergentes uniéndolas por lí­
neas de pliegues en sus bordee superiores y espaciando dichos pane­
les uno de otro en sus bordes inferiores, uniéndolos por líneas de 
pliegue a dichas paredes de fondo y uniendo asimismo las paredes 
de fondo a dichas paredes frontal y posterior mediante lineas de 

pliegue} formar porciones de panel longitudinalmente espaciadas 

en los referidos paneles divergentes mediante la formación de ranu­
ras verticales abiertas hacia arriba en dicho tabique oentral} 

termina dichas ranuras por encima de las líneas de pliegue existen­
tes entre las referidas paredes inferiores y las referidas porcio­
nes dq paneles divergentes} y colocar dichas porciones de paneles 
transversales a través de las referidas ranuras verticales abier­
tas hacia arriba, caracterizado además por formar en dichas porcio­

nes de paneles unos lados que no están en el mismo plano que sus 
zonas centrales y porque dichas porciones divergentes de paneles 
están contorneadas según una formación cóncava en Bección horizontal 
con respecto a las zonas centrales de dichos paneles mediante la 
unión solidaria en sus partes superiores oon los lados y formando 
márgenes libres y separados en su parte superior.

2. Método según la reivindicación 1 que incluye la ope­

ración de formar líneas de pliegue entre un par de paneles divergen 
tes y las paredes de fondo formando un ángulo con respecto a las 

líneas de pliegue existentes entre las paredes de fondo y las pare­
des frontal y posterior.

3. Máodo para la formación de una oaja celular de oar- ' 
tón para huevos, a partir de una sola pieza en blanco, que óomprend ¡ 

las operaciones de formar oeldas individuales formadas a partir de 
paredes opuestas frontal y posterior, paneles transversales de ta-
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bique, paredes de fondo y un tabique central que se extiendá'longi-^- 

tudinalmente y generalmente paralelo entre dichas paredes frontal
y posterior? formar dicho tabique central provisto de porciones for- 

madoras de celdas mediante la formación de paneles descendentemente 

divergentes unidos entre sí en un borde superior coinoidente con un 

plano vertical; formar paredes de fondo que se extienden hacia den­
tro desde los bordes inferiores de las referidas paredes frontal 

y posterior y uniéndose a los referidos paneles del tabique central 
sobre una línea de pliegues espaoiada a partir del citado plano 
vertioal y situada por debajo de dicho borde superior; formar di­
chos paneles descendentemente divergentes como porciones de panel

15

20

separadas mediante la form ción de ranuras verticales que terminan 

por enoima de la linea de pliegue existente entre dichas paredes de 

fondo y los paneles de tabique divergentes; oolocar dichas porcio­
nes de paneles transversales a través de las ranuras abiertas hacia 

arriba; formar sobre las poroiones de paneles de tabique adyaoentes 
unas poroiones superpuestas de apoyo y acoplar dichas poroiones con 
los lados opuestos da los paneles de tabique, estabilizando los pa­
neles de tabique perpendicularmente al plano general de dicho tabi­

que central.

25

30

4. Método según la reivindicación 3, que incluye la op¿ 

ración de formar dichos paneles de tabiques transversales situándo­

los en posición intermedia con respecto a los extremos de la oitada 
oaja y dotarlos de aberturas que reciban las porciones de apoyo 
formadas sobre por lo menos una de diohas poroiones de paneles de 
tabique.

5. Método según las reivindicaciones 3 ó 4 que incluye 
la operación de formar las referidas porciones de paneles dél tabi­
que central con líneas marcadas intermedias y formar una superficie 
contorneada en cada una de las citadas celdas de la oaja.
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6. Método según las reivindicaciones 3, 4 ó 5 que in- - 
oluye la foimación sobre dioho panel del tabique central de unos 

pies pendientes que terminan en forma sustancialmente coplanar oon 
loe bordes inferiores de las referidas paredes frontal y posterior! 

formar dichas porciones de pared del tabique central como una es-, 
tructura oolumnar vertical exagerada formada sobre lados opuestos 

de los paneles de tabique transversal para incrementar la resisten­
cia a la compresión de la caja.

7. Método según las reivindicaciones 3, 4) 5 ó 6, que 

comprende la formaoión de dichos paneles de tabiques transversales 
para retener a las mencionadas paredes frontal y posterior en una 
posición relativamente fija, formar dichas paredes de fondo de una 
manera relativamente fija para que posean un movimiento vertical- 
mente articulado en el borde inferior de las referidas paredes 
frontal y superior, y formar dichos pies de sustentación dependien­
tes de la referida estructura oolumnar, de manera que tiendan a 

desplazarse haoia dentro conjuntamente ouando una fuerza vertical 
se aplique al borde superior del mencionado panel de tabique central

8. Método 'según las reivindicaciones 3,4,5, 6 ó 7 que 
comprende la formación de dioha oaja para incluir al menos dos hi­
leras de celdas con tres celdas en cada hilera, formar el panel del 

tabique oentral oon tres poroiones de tabique separadas, formando 

diohos paneles de tabiques transversales como paneles de celdas 
completas y dos paneles da medias celdas extendidas en relación es­
paciada respecto a los citados paneles de celdas completas, formar 

las porciones de paneles del tabique central en los lados opuestos 
de los panales de tabiques transversales de medias oeldas de manera 
que sean divergentes adyacentemente al lado da un panel de tabique 
transversal adyacente de media celda desda el pie de sustentación 
hasta el borde superior del referido panel del tabique oentral para
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formar un lado de dicha estructura columnar vertical, formar la por 
oión intermedia del panel del tabique central divergente dentro de 
un lado adyacente de dichos paneles de tabiques transversales de 
media celda a partir del pie de sustentación vertical, y formar el 
otro lado de dicha estructura columnar vertioal.

9. Se reivindioa por último, como objeto sobre el que 
ha de recaer la Patente de Invención cuyo registro se solicita! 
"METODO PARA LA FORMACION DE UNA CAJA CELULAR DE CARTON PARA HUEVOS ' 

Todo conforme queda descrito en la presente Memoria, 

que consta de veintiséis páginas mecanografiadas y dibujos adjuntos

Madrid, 13 de septiembre de 1962 
ALFONSO UNGRIA 
p.p.^ ^
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S9¿ĵ S (?/ W

9/¿ svroH NOMVROJHOO QNOWM



SPAIN
HOJAS 7/7

/*

f76/4

fya/y

f/6/7-


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



