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é2@ﬁ%ﬁwd&‘BRITISH NYLON SPINNERS LIMITED, entidad inglesa, resi-
‘ dente en Pontypool, Monmouthshire, Inglaterra.

Este invento se refiere a perfeccionamientos
en, 0 relativos al rizado de hilos y se relaciona espe-
cialmente con el rigzado por el procedimiento llamado de
caja de "deformacidn".

5 Como es bien sabido, el rizado de los hiloa es
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& menudo convenisnte con objeto de aumentar su masa ©
voldmen y de darles un tacto mejor y més atractivo que
el que poseen en la forma sin rizar. El rizado ha sido
uno de los procedimientos principales en el campo de su
ministro de hilos, y aunque algunas veces se realiza en
hilos o mechas de fibras cortas, normalmente se lleva a
cabo en hilos de filamentos continuos y ha permitido que
estos se utilicen en muchos art{culos textiles en los que
tradicionalmente, tan solo podfan eplicarse los hilos ob-
tenidos por filatura. Bstos artfculos textiles son, por
ejemplo, las piezas de vestir exteriores y las alfombras,
dstagfanto si son del tipo de pelo cortado como si perte-
necen al de pelo sin cortars

Uno de los procedimientos nuevos y bien acepta—-
dos pare ol rizedo, tanto por las hebras o hilos de fila-
tura cortas como para los hilos de filementos continuos, es
el prbcedimiento de ocaje de deformacién antes citedo, con
el que este invento se relaciona especialmente. En este
procedimiento, qus en sus puntos esenclales date de hace
unos 50 afiog, el hilo se oblige, por rodillos de introdue-
cidn, a penetrar en la cdmars de rizado, que comprende una
zona de compresién en la que se mantiene una contrapresién
predeterminada, y el hilo se rize y se hace compacto en
aquélla. El hilo puede obligarse & salir de la caja de de-
formacién, o puede arrastrarse sometido a tensién; el se-
gundo método de extraccidn, proporciona un control més pre
ciso sobre el procedimiento y, por tanto, las caracteris-
ticas del hilo rizado y permite que el procedimiento sea
tal que el hilo salgse de una bobinag y termine en otra, de

un modo continuo.
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tura filamentosa, se deslice ligeramente entre los rodi-

A veces es posgible qugapgit

1llos, cuando estos se utilizan para extraer la mencionada
estructura de uno o varios orfgenes de la misma; y este
5e caso se d4 especialmente cuando, como a menudo es conve-
niente, existe un ligero hueco o geparacién entre las pe~
riferias de los rodillos de alimentacién, en sus puntos
méds préximos. Consiguientemente, a veces se utilizan me-
dios separados de alimentacidn, cuya funcidén es retirar
10, la estructura filamentosa de su punto de orf{gen y hacer-
la avanzar hacia los rodillos de alimentacién de la caje
de deformacién, sometida a una baja tensién cuando el pe
ligro de deslizamiento se reduzecs en alto grado, si no se
evite por completo. E1 inconveniente del deslizemiento
15, puede también llegar a ser de gran importancis cuando le
estructure filamentose que se riza comprende una serie
de hilos de filamentos miltiples, y el deslizamiento afeg
ta a uno o a varios de diohoe hilog. En este caso, el hi-
lo compuesto rizado, que se retira de la caja de deforma-
20. cién comprenderd hilos componentes que tendrdn un rizedo
u ondulacidn desigual, y un efecto de este rizado u ondu=-
lacién desigual serd que el hilo compuesto tenga una ten-—
dencia a desintegrarse en sus componentes separados, al
emplearse, por e jemplo como hilo parea el pelo de una al-
25.  fombra. Este desintegracibén o divisidn del hilo en sus
componentes, puefe ser indeseables
Se ha comprobado que un medio muy conveniente y
eficaz para hacer avanzar wna estructura filamentosa a una
caja de deformacidn, para el rizado, automfticamente y en

30 en el grado adecuado y sometido a una tensién baja, uni-
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forme o despreciable, se consigue por un aparato que con-
tenga medios rotativos de avance accionados por contaoto

con uno de los rodillos de alimentacidn de la caja de de-
formacidn, haciéndose desplazar la estructura filamentosa,
por lo menos en parte, alrededor de los ﬁedios indicados y
entre ellos y el rodillo de alimentacidn, antes de la en-

trads entre la separacién de los rodillos de alimentacién

de la caja de deformacidn.

As{ pues, este invento consiste en un rizador
de caja de deformacidn, que comprende rodillos de alimen-
tacién para impulsar una estructura filamentosa gl inte=-
rior de aquellas, y dentro de une gzona de compresidn, y
con medios rotativos para hacer avanzar la estructura fi-
lamentose hacia los rodillos de alimentacidn; los medios
rotativos se accionan por contacto con uno de los rodillos
de alimentacién . Este invento consiste también en un pro
cedimiento para el rizado de uns estructura filamentosa,
¥ que comprende el hacer avanzar dicha estructura automé-
ticamente, en la proporoién deseada, y sometida & una ten
#idn reducide uniforme o despreciable, hacia los rodillos
de alimentaciln de un rizador de caja de deformaciém, y
en rizar la estructura en el interior de ésta.

Con preferencia, los medios para el avance com-
prenden un rodillo impulsado por contacto periférico con
el rodillo de alimentacidn de la caja de deformacién, y
mentenido en contacto con el mismo por un muelle u otro
dispositivo andlogo. Con preferencia tambidn, dicho ro-
dillo impulsado tiene una superficie periférica consti -
tufda por un material tal como caucho dotado de wun coefi-

oiente elevado de friccién con la estructurs filamentosa,
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con objeto de que el efecto de avance sea efectivoe.

Este invento se describe a continuacidn con re-
ferencia al dibujo adjunto que es una vista lateral esque
mnédtica de un rizador de caja de deformacién y de un medio
de avance de acuerdo con un tipo oonveniente de este in -
ventoe.

Bl rizador de caja de deformscién representado
esquemfticamente en 1, tiene rodillos impulsedos de ali-
mentacibén 3 y 5 cuyas periferias, en su punto mds préxi-
mo, se hallan e unos 0,076 mm de distancie, para obligar
e la - estructura filamentosa 7 a pasar a la zona de compre
sibn del interior de la caja citada donde la'estructura,
en este caso un hilo sencillo, se somete al rizado. Apo-
yado contrs la periferia del rodillo de alimentacién 5,

y articulado alrededor de un punto del plano vertical de
la separacidn de los rodillos de alimentacién, se dispo-
nen el rodillo de avance 9 dotado de un punto de contacto
con la periferia del rodillo de avance 5, unos 1202 de
arco en el sentido del relej, & contar desde la separa -
cién de los rodillos de alimentacidén 3 y 5. E1 rodillo
de avance 9 tiens una superficie periférica de caucho, y
se mantiene en contacto con el rodillo de alimentacién 5,
por medio del muelle 11 que se sujeta en uno de sus extre
mos, a una prolongecidn del brazo 13 en el que se halla
montado el rodillo 9, y en el otro extremo se fija a una
parte del bastidor de la médquina. E1l hilo o hebra 7, se
conduce & través de una gufa 15, desde un orfgen de sumi-
nistro (no representado) ¥ luego se desplaza en contacto
con una parte de la periferia del rodillo 9, antes de ser

atrafdo desde la separacién de los rodillos 5 y 9, some-
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tido a una baja tensibn, al interior de la caja de defor=-

macién. E1 hilo o hebra puede luego desplazarse continuga-

mente eh contacto con la parte de la periferia del rodillo
5, antes de entrar en la caja de deformacién, o puede, in=-
termitentemente, separarse ligeramente de agquella en forme
de un bucle libre, dependiendo esto de que exista desliza~
miento entre la hebra o hilo y los rodillos 3 y 5.

Se observard por tanto, que de acuerdo con este
invento, se proporcions un medlio pars hacer avanzar una
estructura filaméntosa, compuesto por un hilo sencillo o
por varios hilos o filementos, & una caja de deformacién
sometido a una tensidn reducida, uniforme o despreciable;
el medio citado es de un tipo que proporciona automética-
mente el avance en proporciones adecuadas, a causa del he
cho de que la hebra o hilo se acciona por contacto con
uno de los rodillos de alimentacién.

| NOTA

Descrita suficientemente la natumleza del in -
vento es{ oomo la menera de realizarlo en la préctica,
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente
indicadas son sugceptibles de modificaciones de detalle
en cuanto no alteren su principio fundamental. También
se hace constar que el invento se refiere a una solici-
tud de patente presentada en Inglaterra con fecha 14 de
septiembre de 1.961, n® 32964/61, acogiéndose por lo tan
to a los beneficios que conceden los Canvenios Interna-
ciongeles en vigor y siendo lo que constituye la esencia
del referido invento y por lo que se solicita Patente de
Invencién por 20 afios en Espafia: "PERFECCIONAMIENTOS EN
RIZADORES DE CAJA DE DEFORMACION'; caracterizdndose por
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lo siguiente:
1l2.~ "Perfeccionamientos en rizadores de caja
de deformacién', caracterizados por comprender rodillos
de alimentacién para obligar & que una estructura fila-
mentosa circule a su interior y entre ellos, pasando a
una zona de compresidn, y que tiene medios rotativos
pare hacer avanzar la estructura filaementosa hasta los
rodillos de alimentacidn; los medios rotativos se accio-
nan por contacto con uno de los rodillos de alimentacidn.

28 .- Perfeccionamientos segin reivindicacién
18, caracterizados porque los medios rotativos estén cong
titufdos por un rodillo cuya periferia se mentiene en
contacto con la de uno de los rodillos de alimentacidn
ocitados.

38 .~ Perfeccionamientos, segtn reivindicacién
292, caracterizados porque la periferia del primer rodi-
110 mencionado es de un meterisl dotado de un coeficien-
te de friccién elevado con la mencionade estructura fi-
lamentosa.

48,~ Perfeccionamientos, segin reivindicacién
38, caracterizados porque el material es el caucho.

58 ,-~ Perfeccionamientos, segin cuaslquiera de
las reivindicaciones anteriores, caracterizados porque
los rodillos de alimentacién se hallan ambos impulsados
y estén montsdos de tal modo que sus periferias estdn
muy poco seperadas una de otra en su punto més préximo.

68 .« Perfeccionamientos, caracterizados porque
su aplicacidn comprende el hacer avahzar une estructura
filementosa automfticamente a la velocidad deseada, y

con una tensién reducide, uniforme o desprecieble, haoia
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los rodillos de alimentecidn de un rizador de caja de

deformacidn, y el rizer la estructura en el interior del
rigador.
78~ Perfeccionamientos, segin reivindicacién

68, caracterizados porque la estructura filamentosa se

hace avanzar del modo indicado por medio de un rodillo
impulsado por contacto periférico con uno de los rodi-~
llos de alimentacién del rizador de caja de deformacién;
la estructure filamentosa se dirige por lo menos parcial
mente elrededor de la periferia del primer rodillo men-
cionado y entre 81 y el rodillo de alimentacidn, antes
de su entrada en la separacién de dichos rodillos de
alimentacidn.

88,~ Perfeccionamientos, segin reivindicacién

62 u %9, caracterizaedos porque la estructura filamento-
ga estd constitufda por una serie de hilos o hebras com-~
ponentes.

98,~ "Perfeccionemientos en rizadores de caja
de deformacién"; tal y como queda sustancialmente descri-

to en la presente memprda e ilustrado en los adjuntos di=-

bujos.
Esta memorisg dta de/focho hojes escritas a

néquine por una sola ca
fadrid oy ;
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