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por "Un procedimiento para la reconstrucocién de las cubiexs
tas de neundticos para vehfoulos de cualquier género® = w = - =

a favor de: FIFELLI; Societd per Azioni de nacionalidad 1t
ligna; domloiliada en Oentro Pirelli, Piazza Daoca d'Acsta
ne 3; MILANO (Ltalia)w

W M e te e W

MEMORYA IESCRIPTIVA

La invencidn a que la presente memorig descriptiva se
refiere estd relacionada oon la reconstruccidn de neungticos
para vehfoulos de walquier género y oon més precisidn
con la reconstrucoién de cublertas provistas de estructures de
refuérzo en anilloy oolooﬁ.d,a;s entre lg armazén y la banda
de rodamiento y con el objeto de dar rigidez tanto longltudiw

Ep sebido que en los actuales neundticos la ermazén tie-
ne ung vida mucho mds larga que la banda de rodamientol Es)
por oonsiguiente; freouente que en una cubierta ouya banda de




bioy todavia esté en grado de funcionamiento, por lo oual
la eliminacidn total de la oublerta se resolverfa en una
pérdida de material todavia en buen estadol

El problems viene frecuentemente resuslto mediante el dew
5 nominedo proveso de reconstruccidn, por medio del cual se apl'!.;
oa a la armazdén una nueva banda de rodemiento’s La operacidn
de reconstruccidn puede limitarse a la zona de la bande de
rodamiento © bien puede extenderse tambidn a las zonag de los
flancosi o
10 | Bl neundtico a ‘reconstruir; despuds de haber expoxﬁ.ﬁenta;
do un exdmen Pa,ra comprobar si efectivamente ls armazén o.sté

en buen estadoiy viene raspadc en la superfiole externa oon el

fin de presentar una superficie rugose que garantice una biena
-uniﬁni" Le superficieé raspada es a continuacién cepillada pas |
15 re eliminar cuglquier resto de polvo de goma y es luego ime
pregnada oon una soluecidn en grado tal que garantice la unidn
entre la goma revuloanizada de le armazén y la goma todavia
no vuloasnizads de lg nueve banda deé rodamiento, Despufs de
que la solucién ha sido dejada seoar durante algunas horasy
20 se aplioa la banda de rodamientos -

La nueve benda de rodsmiento es despuds moldeads y vule
osnizadsk Para esta fase del trabaje pueden emplesrse los mole
des corrientemente usados pars la vulosnizaoidn de las cubiers
tag nuowis,s'*;ﬁ en los ouales el moldeado tiene lugar porque la

' 25 oublerta es hinchada y tiende, por oonsiguiente, a la oxpan?s
pién siendo en ello contrastada por las paredes dei molde; o
bien puedon emplearse moldea especiales (1lamados moldes de
seotores o moldes centripetos) formados por varios sectores que

pueden moverse on direoo:l.,dn radial ¥ que, oonvergiendo hacla
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ol oentrd%'pomprimen le cubierta a vulcanizars En ambos o=
gos los moldes pueden ser oompletos, esto: es pueden oirouns
daxr toda la ouliderta, o bien pueden limitarse solamente a
lq zona de la banda de rodamiento; segin las exigenciash

Bl procedimiento de reconstruooidn es ventajosamente
aplioable, y estd extensamente aplicado en la prdoticsd, a las
cubiertas convenolongles, es decir a las cublertas ocuyas
satruoturas resistentes consisten esencialmente de una ars
mazén de telas cruzadash Es?’-‘,fr en oambw, nds daifioll su aplioaé
oién a las oubiertav;‘ ya oconocidas en el mercado, proviasiasy
entre la armazén y la banda de rodemiento, de una estructus
ra de refuerzo en anillo que tiene el objeto de dar rigidez
a la banda de rodamiento tanto longitudinal como transversals
mentes Dicha estructura de refusrzo en anillo, que para bre=

vedad ~dénominarqmos sencillamente estructura de refuerzoy esw

es sustanolalmente igual a la de la bande de rodemiento, conss
titufdas por ocuerdas textiles o metdlioas,

Ante todoy siendo la inextensibilided una de las caracte-
risticas esenciales de les citadas estruoturas de refuerszo
la presencia de la estruoturs mismg entre la armazén y la
benda de rodamiento contrasta la expansidn de la oubierta
¥y por oonsiguiente, hace menos msnejeble el empleo de los
moldes oorrientes soonsejando el uso de 1log mucho més oostoi;'-
sos y complioados moldes centripetosi ,

Seoundariamente sucede bastente e menudo que; en la ocus

bierta a reconstruir, la estructura de refuerzo estd irrem

pareblemente egtropeade. Esto suoede especialmente si diocha

estruotura estd oonstituida por cuerdas metdliocas, a oausa de
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‘subgisten lea difiocultades de centraje de la estruotura de ree
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la acoidn de la humedad que penetra en las cuerdas a través
de las grietas que se formen en el fondo de lom huecos del
dibujo o a través de cortes producidos en la goma de banda
de rodemiente por piedras o por otroa obetdculos presentes
en la carretera: Fn este caso es necegario proceder a la
substitucidn parcial ¢ total del refuerzo, 1o que requiere
oa.paoi&aé ywarella;]o' que raremente son poseidos por el

corriente reoonstructori Ademgfs; en los neumftioos del tipo

antes desorito es necesario observar tolerancias de trabajo

macho mds restringidas que en los normales neumdticos oon
sxrmazén oruzeds; por cusnto si la estructura de refuerzo ne
eatd ‘exaotamente centrada, s® pueden tener notables inoone
venientes durante la marchey oomo por ejemplo vibraolones al
volante, fuerzas de deriva presentes tambifin en rectilineo;
¥ otross

Para la recongtruooidn de neumfticos oon estruotura

de refuerzo metflica se ha propuesto substituir ocompletamente ,
le estruotura misma, aplicando un anillo prefabr:l.oado an vez
de oads ung de las capasi De esta manera se evitan las diﬁ.oul-'
tades en relacidn oon la posiocidn de las verias capags Todavia

fuerzo y ademds se tiene el inconveniente muy grave de haber
de tener a disposicidn un gran nimero de estructuras de refuere
20 de diversas dimensionesm y precissmente un tipo de estru,oturai’
para oada medida d® neumftico a reconstrulxi, |
Bl objeto de la presente invenoidn es el de permitir
la reoonstrucoién de oubiertas provistag; entre la armazén
¥ la banda de rodamiento, de una eatruotura de refuerzo sin
incurrir en lgs desventajas oitades, hacidndose tal reoonse
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truccidn mediante la trensformacidn de dioh#s cublertas en
oubiertas portadoras de neunfticos oon banda de rodamiento 80
paradal |

Se oonooen neumftiocos ouya banda de rodamiento eatd
separada de la armadn y, por lo tento; es intercambiablel
Tales son; por ejemplo, los neumdticos que constituyen el Ob
Jeto del modelo de utilided n? 43116, de la patente nifmes
20 2424621 y sus oertifiosdos de adleidn ne 255:115 y 2563519
de la patente ne 255804 de la propla solicitantes

Estos neundtioos oomprenden: a) une banda de redamiento
formads por uno o mds anilloé.proviétoa de estruoturas resism
tentes que 10s haoen inextensibles y b) una oubierta portadow
ra ouye superficie externa estd perfilada de mgnera que 8e
adapte a la superficie 1n$enna de la banda de rodamientof

El objeto de la presente ;nvenoidn e3 un procedimiento
para la reoconstruceidn de cubiertas provistaa de estructura
de refuerzo puesias entre la armazén y la banda de rodemientoy.
oaraoterizado por el hecho de que diphas~cubiertaa‘abn trans§.
foimadaa en cubiertae portedoras para neumdtioos: con benda de
rodamiento separadaly

Dicha trensformecidn consiste en disponer, sobre lg superis
fiole externa de la cubierta a reconstruir, un asiento pers la
banda de rodamiento seperada (a continuacifn en la descripeidn
¥y en las reivindicaciones lg palabra %agiento® debe entenderse
en sentido general como conjunte de huecoa y reealtes deetinaﬂ
dos a enoajaree en oorregpondientes resaltes y hueooa previaﬁ
tos en la superfioie interna de la bandas de rodamiento separes
dei; tanto sl esta ﬁltima eotd constitufde por una pieza niocas
o por una pluralidad de anillos):
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Lea aplioscién de un gsiento pars wng bande de rodamiento

separada puede hacerse negin los métodos aonocidos para la
reconstruocoidn de las cublexrtes, con la advertencia de que la
estructure de refuserzo debe, genersluents, estar spartada de
le cublerteal

Afn cuandoly no obstente, en los neundticos con bands de
rodamiento seperada es frecuentemente oportuno que la cubd.ozé_»
ta portadora esté provista de una eaiructura de intermedio
formada por una o uds capas de cuerdas paralelss entre sf en
oads cape e inolinadas respecto al plano ecuatorial en dngus
los oomprendidos entre 30 y 70 grados, puede oocurrir que en

la oubierte a transformary la tira o las tires internaa de
la estructura de refuerzo, o ses aquelles méds préximas a le
armazén, tengan una inoclinecidn oomprendida en dichos 1fmites’
Bn este caso puede sex oportunc, i estes tiras estdn en buen
eatadoy quiter sdlo las tires externas de la sstructura de
refuerzoi

En cambioi si las tiras internas no estdn dispuestas de
maners oportuna o no estdn en buen estado, serf menester qu.‘l.}
tar completemente lg estruotura de refuerzoid

Si es necesario veadrd luego afiadido 1w intermedio comple;-
t05 0 bien; en el caso sn que una o mfs tiras de la estruotura
de rafuerzo no hayen sido elimingdasy podrdn afladirse la tiw t'
re 0 las tires eventualmente neceserizs pare completar el inm’
termedi ot '

Sucesivamente, segin los métodos conocidos)y vendrd epliocsm
do un trefilado de goms deseccidn oportuna destinado a oonatié;
tuir el ssiento para la banda de rodemiento separads, ¥y la Oum
bierta vendrd introduoida en un molde adecuado para el moldeo




¥ valcanizacifn del material afladidos
¢ Como se ha dicho anteriomente,‘ el asiento puede ser de
ocualquier. forme, cbn 1s ¥Wnioca ocondioidn que ésta debe ser adape
tada a encajarse con la superficle interna de una banda de
5 rodamiento separada’

Asf por ejemplo, si la cubierta estf destinada a usarse
en combingeidén con una benda de rodamiento separada del tipo
desoﬁ.to en el ﬁodelo de utilidad n? 43%116, el asiento pb';-
drd consistir en dos resaltes 1ongj.'budinales continuos;, situa-b

10 dos en correspondencia con los contrafuertes de la cubierts,
y delimitendo un largo cangl destinado a acoger la banda de

rodamignto?’a"
~ Bn oambicy si la cublerta debe usarse con una benda de roe - )
demiento separada formada por una pluralided de anillosy del tim
15 po descrito en 1avpa'tente ng 242621, el asiento podrd oonais‘.;..-
tir en una pluralidad de reéal‘aes longitudinales oontfnuos deliw
mitendo una gerie de huecos ceda uno de 1os cuales estd desw
tinado & aooger un enillo de banda de rodamientoly
EBn el cago de que la oubierte haya de usarse con una bande
20 de rodamiento separada del -tipo desorito en la patente 255:*864@9"
el asiento podrd estar formedo por un resalte longitudinal coné
tinuo’y de’una" anchura algd inferior a la de la banda de rods= |

mientoy destinedo a encsjarse en un correspondiente ognal m‘ﬂl';‘

visto en la superficie interna de la banda de rodamientof
. 28 Ung, desoripoidn detallade, dade a puro tiftulo de ejemplo
ilustrative y no limitativoy referida a los adjuntos dibujos
del prooedimiento de la presente invencidn permitird comprender
me jor el mismoi o |
« Bn los dibujos, la figura 1 representa esqgem,étioamen'be en
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seoocidn una cubierta a transformar segin el procedimiento obw
jeto de la presente invencidng las figures 2 y 3 representen
esquendtlcsuente y parcislments la oublerts de la figura 1 '
durente el proceso de transformacién y las figuras 4, 5y 6-
representan esquemdticamente y parcialmente cublertas portadom
res pare heundticos con bande de rodgmiento separada obtend «
des segin el procedimiento objeto de la presente invenoldnk

. En 1a figura 1 estd representada una oubierta 1 ocuyé bane
da de rodamiento estd completamente desgastade’. La lfnea a tram
z08 2 indioca al perfil de la banda de rodamiento en la oubier;';.
ta nuevali Ia cubierta 1 comprende una armazén radiasl 3";‘ ouyes
extremidedes estdn dobladas alrededor de los talones 4 y una
sgtructura de refuerzo % i;ga figura 1 indios, por simplicided;
wie ernazén 3 formada de une sola telaj se oomprendo’jii no obstans
te; que dioha armazén puede estar formada tambidn de varias tee

Para la transformsolidn segiin el procedimiento objeto de

-8

la presente invenoifn, la estructura de refuerzo 5 viene ges
pare.da. de la cubierta 1 y la zona mds externa de la cublerta
misma g respada con el fin de obtener una superfiocie de unidn
uniforme’y |

"En la figure 2y que representa la ocublerta despuds del -
raspado, oon 6 sé indloa la superfiole de unidn obtenida mem
diante la citada operacidn de raspaduraly

Lg superfiocie de unidn 6 s luego impregnada con una solup
cifn y dejade secar, despufs de que viene aplioado un trefilado
de goma, indicado oon 7 en la figura 3, destingdo a oonstituir ,_
el asiento para la banda de rodamiento sepasrada; Se comprende que
la forma de la s'oooiﬁn del trefilado se da a puro tftulo de e'jené-
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'11% Esta cubierta es adecuada paré, emplearge, por e;]ohplo?; en los

ta portadora representada en la figura 5 estd provista de un

P 280733-5"5‘

plo y que ésta puede ser cualquiers, compatiblemente gon la fozu
ma del asiento que mse desea obtener; El trefilado 7 viene luew
g0 vuloanizado y moldeado junto oon lg oublerta, en un molde
adecuado oon el fin de obtener dioho asientof;
Ia figura 4 representa parcialmente una cubierte portadora
obtenida segn el procedimiento degorito, en la que ol asienw
to para la banda de rodamiento estd constitufdo por dos resaltes
longitudinales contfnuos 8 gque delimitan un largo osnal 9% Ese
ta oublerta portadora estf sdaptada para emplearse, por ejemploy 'f:".
en neundticos del tipo descrito en el modelo de utilidad mfmero o
4351166 |
Bn la figura 5 estd representada parcialmente una mbiezé}
ta portadora; obtenida segin el procedimiento desorito; en la
cual el asiento para la banda de rodamiento estd oonstitufdo
por ouatro resaltes longitudinales 10 delimitando tres canales

neundtiocos segin la patente 242ii621; ouya banda de rodamiento
estd oconstitufda por una pluralided de anillosy cada uno de los
cuasles viens glojado en unods los canales 11; Ademfs la oubierw

intermedio 12, formado por dos capaes de cuerdas; diche interw
medio puede ir aplicade sntes de la mplicacidn del trefilado
de goma © biené'-} oomo se ha diohd“;* puede estar oonstitufdo per
las tires ndw internas de la estructurs de refuerzo 5 cuando |
dotas tengan la disposioidn anguler adeousda y estén en buen
estadoy

Ia figura 6 represents parcialmeénte una ocubierta portadora;
tembidn ‘obtonida segin el procedimiento antes dosorito!;& en la
ousl el asiento para la banda de rodamiento estf constitufdo
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por un largo reselte longitudinel 13, limitedo por cads lado por
un par de superficies 14 y 15 Esta oublerte es adeocuada pars
euplearse; por ejemplo en log neumdticos segdin la patenteé m:k. :
mero 255:804%

5 Tos ejemplos desoritos, como ya 86 he dichoy no son limltatis
vos y se comprende que casn dentro del espiritu de la presente
invenoidn todas las variantes que se aporten, siempre que; por ser
de. cardoter acoldentaly seoundario o accesonio; no alteren sone; '
siblemente la esenoialidad de la invenoldn’ Por sjemplo; la opew

10  raoidn de trensformacidn entes referida unicementie & la gona de
la benda de rodamienio podrd comprendsr la aplioacidn de nueves
flancosfy '

NOTA

~ Por la patente de invenoidn a que se refiere le presente
memoria desoriptiva se REIVINDIOA 1la propiedad y la explotasw
' 15 cifn exclusiva des -
1= Un procedimiento para la reconstrucoién de las oum
blertas de neumdticos para vehioulos de cualquier género, pro-
vistas de una estructura de refuerzo colocada entre la armazdén
¥ la banda de rodamiento; esencialmente caracterizado por el heu
20 . ocho de que la oublerte es transformada en una cublerta portadom
ra pare neumdticos oon banda de rodamiento separadal

%= Un procedimiento para la reconstruccidn de las ous
blertas de neum{tioos pera vehfoulos de cualquier génerc, tal cos
mo el especifioado en 1y caracterizado por el heoho de que come

..25 prende una fé,se de trabajo que oonsiste en d_tapbner un asiento
pare ung banda de rodamiento eseparada en la superficie Ox‘t;grna_‘ deA
la oubierta a reconstruirf ' :
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3% Un proocsdimiento pare la reconstruccidn de las cublert

tas de neumdtiocos para vehfoulos de cualquier género, tal oomo

el espeoificado en 2%?caraoteriz@do por el hecho de que oompren§
de una.faae de trabajo que consiste en quitar, por lo menos parw
te de ias capas que congtituyen la estructura de refuerszoi .

45 Un procedimiento pars la reconstruccidn de las oublerw
tas de néumﬁtiooe pera vehfoulos de cualquier género; tal como
el especifioado en 3, ocaracterizado por el hecho de que la ege
truoture de refuerzo 6s totalmente quitada y comprende una fa=
ge de trabajo que consiste en apliocar un intermedio en la fu-
bierte & reconstrulri

' 5§ Un prooedimiento para la reconstruoccidn de las oubiers

tag de neumﬁtiooa para vehfculos de cualquier género, tal oomo
el especifioado en I caraoterizado por el hecho de que la es~
truotura do';efuerzo es -parclalmente quitada y comprende una faé
ge de trabajo que congiste en aplicar o la oubierta a reconstruir
une © méa.tiras que, Junto oon las tiras de la estructura de ree
fuerzo no quitadasy oonstituyen un intermedio oompletos

e "Un procedimiento pare la reconstruccidn de las oub. ex%s
tes de noﬁmﬁtioos para ruedas de vehfoulos de ouslquier género"y

Congta la presepte memoria de onos hojas foliadas, eaori?‘

 tas por une 80la cersl

Barcelone, 6 de'Septigmbre de 1962%
P pi de PIRELLI, Societd per Azioniy,
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