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Ia presente invencidn, se refiere a un bote me
talico perfeccionzdo con tapa de cierre hermético, él cual
ha sido disefiado para constituir un envase destinado g -
contener diversos productos tales como pinturas, grasas -
vegetales, etc., ¥y cualquier otro producto de diversa in-
dole, estando ademas constituido de una forms particular
para que la tapa pueda abrirse y cerrarse cuantas veces -
se desee 0 sean necesarias, sin que por ello pierda herme

ticidad en su cierre ni se produzean deformaciones tanto

de la propia tapa como de la embocadura del bote.

Los botes convencionales que generalmente se’s. .

vienan utilizando para contener los productos citados, eg

tan formados por cuatro piezas asociadas entre si, dos de

elluss formando el propio bote con el fondo; otra formando

la tapa de cierre y la cuarta constituyendo un aro desti- .

nado a recibir el acoplamiento de la comentada tapa pare .-

realizer el cierre, estando tal aro solidarizado a la COw..

rrespondiente embocadurs del bote. .

La obtencidn del citedo aro para cada bote, —-

lleva consigo una pérdida considerable de tiempo y mate--
rial que son dignos de tenerse en cuentg en produceciones

elevadas, ya que para obtener dichog aros se parte de una
plancha o lamins metalica rectangular sobre la que se reg
liza la extraceidn del mayor nimero posible de discos, ==
por-medios sdecuados como pueden ser prensas, troguela- -
dos, etec., de modo que dichos discos han de tener un dia=-
metro adecuado al del aro que se pretende conseguir. Pos-
teriormente, de cada disco es necesario de nuevo extraer

un disco concéntrico y asi obtener el aro que se preten—-

d:l'.a.
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Como se podra comprobar, la obtencidén de tales
aros requiere en primer lugar una maguinaria adecuada y -
siempre costosaz tanto en su precio de compra o adquisi- -
cion como en el de su mantenimiento y amortizacidén. Por -
otra parte, se pierde considerable tiempo en la obtencidn
del aro; ya que se reduieren dos o tres fases operativas
para su consecucidén definitiva, y en tercer lugar hay que
tener en cuenta la gran pérdide de material que acarrea -
la obtencidn de tales aros, pues por un lado se parte de

una lémina de la que se extraen discos, resultando que 21,

resto del material queda inservible, y ademas de cada dfg.s

co se extrae otro nuevo que asimismo es desechado para -

quedar Unicamente el aro, siendo por ello que en grande®,

producciones el desechado o pérdids de material es consi-

derable y constituye una partida muy importante en log —-.

costos totales que conllevan la fabricacidn total del Bo=,

®e 0

te. seas

Como consecuencia del anilisis correspondiente
e los comentarios que se acaban de exponer, y gque no son
otros que el estudio de los costos que acarrean la produg
cidn méxims de botes metdlicos, se han realizado experi--
mentos y pruebas practicas con el fin de tratar de conse-
guir de alguna manera la reduccidn dz tales costes de pro
duccidn, que naturalmente repercutiran en la comerciali——
zacidén y adquisicidn por parte del consumidor, llegandose
a la conclusidn de que efectivamente se puede obtener un
bote metédlico de las mismas o mejores caracteristicas que
las que presentan los convencionales, pero con la particu

laridad de que se ha conseguido la eliminacidn del aro g

que nos hemos referido con anterioridad.
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Por consiguiente, el objeto principal de la in-
vencidn consiste en producir un bote metdlico sin el clasi
CO aro que necesariamente han de incorporar los convencio-
nales en su embocadura. Es por ello que en el bote que se
preconiza, al no llevar aro, Se shorrara una considerable
cantidad de material y una nada desdefiable cantidad del —-
tiempo que se requeria para la obtencidén del citado aro, -
asi como un zhorro en maquinaria.

En cuanto a la estructurs del bote de la inven-
cién, sin el ya comentado aro complementario y necesar16573
en los botes convencionales, presenta naturalmente una Ebgf
figuracidn cilindrica o ednica y esta afectado en proximi-
dad a su embocadura de un saliente anular de perfil angmqiz
lar considerablemente acentuado, para rematérse en un bor-.
dén periférico de refuerzo..En una zona proxima al citado .
saliente anular, y por debajo de él, el aludido bote pre-.
senta una deformacidn convexa hacia afuera muy poco prq&%&

ciada, que légicamente define internamente una concavidad
anuler. e
La tapa, es de configuraci6n discoidal y su bor
de se prolonga en un ala vertical hacia abajo que tras un
amplio acodamiento arqueado e inferior se continua en otra
ala externa paralela a la anterior y de su misma longitud,
rematandose dicha ala externa en un tramo arqueado proyec-
tado hacim el exterior, con su concavidad dirigida hacia -
gbajo ¥y su borde extremo remetido hacia el interior. En la
concavidad mencionada del tramo superior y extremo del ala
externs de la tapa, va ubicada una junta de estanqueidad -

que en el cierre queda presionada entre dicha concavidad -

de ubicacién y el reborde o bordén periférico en gue se re
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mate la embocadura del bote; mientyas due el referido ala . = -

externa de la tapa presenta también una défo:maciéﬁ cdnv6s
Xa que es complementaria de la prevista en el bote, deter-
minéndoseipntre ambas deformaciones un ajuste y enclava——-
miento a modo de clip que retiene la tapa respecto dél bo-
te cuando muells se acopla por presidn en el interior de -
éste.

Para fecilitar la mejor comprensién de las ca—
racteristicas de la invencién, se va a realizar una des- -
cripcién.detallada en base a una hoja de planos que se }afi:
acompafia a la presente memoria descriptiva, formando par&g:
integrante de la misma, ¥y en donde con caracter meramente )
orientativo y no llmitatlvo se ha representado, en la fagg
ra 12, una vista en seccidn de una porclon lateral del bo-
te con la tapa de cierre acoplada al mismo, mientras’ qui::

en la figura 22 se han representado dos porciones latena-r

les de tapas apiladas entre si.

En dichas figuraes, las referencias numéricas’ co

rresponden a las siguientes partes y elementos: ot

1.- Bote.

2.~ Tapa.

3.- Borddén periférico de la embocadura del bote
(1).

4.,=- Saliente anular de perfil angular del bote
(1).

5.= Deformacidn anular convexa hacia el exte- -
rior del bote (1).

6.~ Ala interna de la tapa (2).

7.- Ala externa de la tapa (2).

8.— Tramo arquesdo inferior de unidn de las alas
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(6) y (7).

9.- Deformacion anulaer convexa hacia el exte——
rior del ala (7).

10.= Tramo arqueado extremo del ala externa (7).

11.- Extremo o borde remetido hacia adentro del
tramo (10).

12.- Junta de estanqueidad.

En relacién con las figuras citadas, se puede =

ver el bote (1) y la correspondiente tapa de cierre (2).
Dicho bote (1) es de configuracion cilindrice, o

cénica y presenta en su embocadura un borddén periférico’w-’

(3), bajo el cual la superficie lateral esta afectada de -
un saliente anular (4) considersblemente pronunciado y de |
perfil angular hacia el exterior con su vértice redondear:'
do.‘Pop&ebajo de dicho saliente y distanciado de él exigﬁg
una deformaeidn (5) que es muy poco pronunciads y de pgféﬁ:

fil convexo hacia afuera, determinando 1légicamente una £on

cavidad en el interior. oot

Ia tapa (2) forma un disco horizontal cuyo Bdi=
de se prolonga en un ala vertical (6) proyectada hacia aba
jo, para sufrir un amplio acodemienté arqueado o tramo (8)
que se continua de forma ascendente en une ala externs (7)
que discurre separada y paralelamente respecto del ala in-
terna (6). Dicha ala externa (7) presenta una deformacidn
anular (9) muy poco pronunciads y es complementaris de la
deformacidén (5) con que esta afectado el bote. Por otra --
parte, el gla externa (7) termina superiormente en un tra-
mo arqueado (10) proyectado hacia el exterior, con su con-
cavidad dirigida hacia abajo y rematandose su borde extre-

-
mo (11) hacia el interior. Dicho tramo arqueado (10) aloja
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una junta de estanqueidad (12), de modo que en el cierre -

de la tapa (2) gueda presionada entre la concavidad del re

ferido tramo (10) y el borddn periférico (3) del bote (1),

realizandose asi el cierre hermético de la tapa f{respecto
5. del referido bote (1).

La tapa (2) al entrar a presidn en el bote (1),
llegera el momento en que la deformacién (9) de aquella se
adapte a la deformacién (5) de éste, consiguiéndose un = -
ajuste entre ambas deformaciones (5) y (9) que constituyen

10. una especie de clip para retener la tapa (2) respecto det,
bote (1). .

L 2
- [ ]
L ]

.

Cuando se quiera realizar la apertura bastars -

con apalancar mediante un Gtil adecuado que apoyard en ol
saliente (4) y con su extremo presionars y empujard hacia
15. arriba sobre la zona sobresaliente de la junta (12) y bor—,

de extremo (11) de tal tapa, respecto de”la superfiéie qe..,

apoyo que define el borddn periférico (3) del bote (1). :;:

* 9+ o
este

La tapa (2) presenta una configuracidn tal qug.
permite su facil apilamiento como se ve en la figufa 2,‘%h?
20. donde el tramo arqueado inferior (8) quedara posicionzdo -
¥ retenido en la abertura anular y superior de otra tapa -
inferior, abertura que es determinada entre las alas inter
na (6) y externa (7) de la respectiva tapa (2).
El Solicitante se reserva el derecho de exten--
25. der esta demanda & los paises extranjeros, reivindicando -
la misma prioridad de la presente solieitud, al amparo del
Convenio Internacional para la proteccion de la Propiedad
Industrial.

NOTA
30. El Modelo de Utilidad que se solicita por vein-
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~ te afios para Espafia, de acuerdo con la vigente Legislacién

deberd recaer sobre: "BOTE METALICO PERFECCIONADO CON TAPA
DE CIERRE HERMETICO", Ségﬁn las caracteristicas esenciales

de las siguientes:
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REIVINDICACIONES

1.~ Bote metalico perfeccionado con tapa de cie
rre hermetico, que estando concebido como envase para pin-
turas, grasas Vegetales u otros productos de cualquier in-
dole, siendo del tipo de los que configuran un cuerpo ci--
lindrico o cénico con su base superior abierta para recibir
el acoplamiento de la respectiva tapa de cierre, de contor
no circular, esenciaglmente se caracteriza pordue la erboca
durs del cuerpo constitutivo del bote presenta un pequeiio
borddn periférico de refuerzo, bajo el cual la superficie.}
lateral estd afectada de un saliente anular considerablée-
mente acentuado y de perfil angular, para presentar por QQ.
bajo de tal saliente una deformacidn anular muy poco acen-:
tuada que es convexa hacia el exterior; mientras que la té'
pa presenta una pareja de alas verticales distanciadas en-,

tre s{ y unidas inferiormente por un tramo arqueado contie

nugcién de ambas, de modo que una de las alas es considerg

L] f\ (] 3 - .‘..
da como interna y se prolonga verticalmente hacia abajo ~--

del borde que define el disco horizontel de la tapa, e ‘-
tanto que la otra ala es considerada como externa y este -
afectada de una deformacidén complementaria de lg prevista

en el bote, para que en el ecierre por presidén de la tapa -
en el interior del aludido bote se ajusteﬁ entre si tales-
deformgciones y definan unz especie de ¢lip de retencidn;

habiendose previsto que el ala externa de tal tapa se pro-
longue superior y extremamente en un tramo arqueado proyec
tado hacia el exterior y con su concavidad dirigida hacia

abajo reteniendo a una junta de estanqueidad que queda su-

jeta por el borde extremo y remetido hacia adentro de Qi--

cho tramo arqueado, guedando tal junte en el cierre de la



tapa presionada entre el comentado tramo arqueado y la par
te superior del borddén periférico en que se remata la embo
cadura del hote. |
2+= "BOTE METALICO PERFECCIONADO CON TAPA DE --
5. CIERRE HERMETICO".

Segin queda sustancialmente descrito en la pre-
sente Memoria Que consta de nueve hojas escritas a maguins

por une sola cara y acomperiada de dibujos.

Madria, 27 JUL. 1984
10. D. RAMON FOSSAS RICART SN
P.P. ..ot
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