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RESUMEN

Un aparato dosificador que posee un cilindro dosificador (1)
para una masa principal y, por lo menos, un cilindro dosificador
(2) para un material suplementario y un accionamientocomin (7) para
los émbolos de dosificaciébn (17, 22) de estos ciliﬁdros dosifica-
dores (1, 2). Para conseguir de forma sencilla que la masa prin-
cipal y por 1o menos un material suplementario, sean dosifigqpo§
segiin una relaci6én de volumen siempre constante entre si ylp§;§
permitir variaciones en la relacién de voliimenes de manera sen:°
cilla, y para poder dosificar también masas principales de g}e-.

vada viscosidad y materiales suplementarios, se han dispuesto a®

los cilindros dosificadores (1, 2) en paralelo entre si, accio-

néndose sus émbolos desificadores (17, 22) con una carrera idén-

tica. El émbolo dosificador de por lo menos un cilindro dosifi-

cador (2) para el material suplementario, se ha realizado cen°*-
una seccién (F 22) menor que la seccién (F 2) del cilindro d%;i%
ficador (2). Ademés es guiado el émbolo sumergido (22) estanca-
mente en una caja-gufa (24) recambiable del cilindro dosificador
(2). También estd unido de forma intercambiable con el bastidor
(4) del aparato el cilindro dosificador (2) -por lo menos uno-
del material suplementario a modo de unidad modular.

El iﬁvento se refiere a us aparato dosificador segin la par
te enunciativa de la reivindicacién 1.

Las masas de elevada viscosidad, como por ejemplo el caucho
de silicona a modo de materia-base para las masas de junta, son

mezcladas en grandes mezcladores con materiales suplementarios,
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dosificados en una cantidad correspondiente, tales como pigmen-
tos y, a continuacibn, envasadas en cartuchos mediante instala-
ciones de llen;do. El esfuerzo de mezclado necesario es en es-
te caso considerable. Las variaciones en la naturaleza y/o en
la cantidad de los materiales suplementarios, producen elevadas
exigencias de limpieza, especialmente, cuando en estos casos se

trata de pigmentos.

De la solicitud de patente alemana publicada 30 23 003‘(&6{
rrespondiente a la solicitud estadounidense 244 822) es conocite

do un aparato dosificador para masas de elevada viscosidad que,

si bien llega a conseguir una dosificacibn exacta de tales mate .

sas,no permite sin embargo la reunidn de varios materiales en

una relacibn de cantidades siempre invariable. sese

Concierne al invento la misi6n de crear un aparato dosifi-.

“cador con 2l que se pueda dosificar una masa principal y, pore ..

1o menos, un material suplementario en una relacibn de volﬁy@%-,
nes siempre constante entre sf, siendo posible realizar de for-
ma sencilla variaciones en la relaciébn de voldmenes.

Este objetivo se consigue con un aparato dosificador del ti
po definido por las medidas segln la parte caracteristica de la
reivindicaciéon 1. Por la disposicién del cilindro dosificador
y por la carrera totalmente idéntica, se produce una mezcla de
vollmenes ‘siempre idéntica en cada embolada, esto es, independien
te de la velocidad del émbolo y de la constancia de la carrera,
Esto permite mezclar a la masa principal y al o a los materiales
adicionales Gnicamente en un mezclador de paso, que trabaja casi

de forma contfnua y llevarla directamente a una instalacidn de
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envasado en cartuchos, 1lenéndose en un cartucho siempre la suma
de la masa principal y del o de los materiales adicionales de una
embolada o de un miltiplo entero de una embglada. Ademés, es po-
sible una variaci6n en forma sencilla de las relaciones de volG-
menes, dado que para ello (Gnicamente han de recambiarse el &mbolo
sumergido y la caja-guia que lo aloja.

Las medidas seglin la reivindicaciébn 2 permiten realizar un
cambio también de manera muy sencilla del tipo del materialf‘sm;'ig
mentario, por ejemplo, un cambio de pigmentos. Se puede aplﬁcaf
naturalmente también las medidas segiin la reivindicacibn 2 para
realizar sb6lo cambios de las relaciones de voldmenes. En ébuQE
caso es recambiaua entonces la totalidad de la unidad modular,
sustituyéndose en ella a continuacion al émbolo sumergido cop la
cada-guia. o o,

El accionamiento .absolutamente paralelc de los émbolos: de-
dosificacibn, se consigue con sencillez, aplicando las medié;é.
segin la reivindicacién 3. Cuando se realiza la impulsién.élbng
si6n de la masa principal y/o de los materiales suplementarios
en los cilindros dosificadores, que en las masas de elevada vis-
cosidad es de todas formas recomendable o incluso necesario, en-
tonces se puede simplificar adicionalmente el recambio del é&mbolo
sumergido de, por lo menos, un cilindro dosificador de material
suplementario, siguiendo las medidas segiin la reivindicacibn 4.

La reivindicacion 5 ofrece una realizacién sencilla para el
recambio ripido de, por lo menos, un cilindro dosificador de ma-

terial suplementario.

Las medidas segn la reivindicacién 6 permiten una reali-
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zacion simple de, por lo menos, un cilindro dosificador, que debe
ser recambiable a modo de unidad compacta y qhe exige el menor
esfuerzo para su limpieza. Por esta forma de disposicibn de
la junta quedan reducidas las zonas a limpiar.

Mediante las medidas segln la reivindicacién 7 se asegura
que el macho de grifo giratorio sea fécilmente accionable a pesar

de la carga a presidn unilaterql.

La reivindicacifn 8 ofrece otra medida tendente a facilffaé

el recambio rédpido de, por lo menos, un cilindro dosificador aé:

un material suplementario. .

El aparato dosificador segln el invento es aplicable p;éfeé
rentemente para un mezclado dosificado de caucho de silicona
transparente a modo de masa principal y, por lo menos, un pigméh
to como material suplementario. En una ihstalaciﬁn se puedé.iiél
bajar entonces continuamente con la misma masa principal, eéﬂﬁ:-
es, con el caucho de silicona transparente; Gnicamente en 19%:‘-
pigmentos es necesario efectuar cambios, que s6lo exigen escasas
adecuaciones técnicas muy fécilmente realizables. Pero el apa-
rato dosificador es aplicable naturalmente también para otras
masas principales y otros materiales suplementarios, si aparecen
problemas similares, como por ejemplo en la industria de la ali-
mentacion. )

Otras ventajas y caracteristicas del invento se desprenden
de la descripcibn de un ejemplo de realizacidn en base al dibujo.
Se muestra en la
Fig. 1 una vista frontal de un aparato dosificador segln el in-

vento, representado parcialmente en seccibn,
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Fig. 2 una seccién segin la linea de corte II-1I de la Fig. 1 a
escala ampliada, y
Fig. 3 un cilindro dosificador para material suplementario en
representacién muy ampliada respecto a la Fig. 1 y gira-
da en 90¢. .
El aparato dosificador representado en el dibujo posee un
cilindro dosificador 1 para una masa principal, por ejemplo

caucho de silicona transparente, y otro cilindro dosificado® é’ﬁé

ra un material suplementario, por ejemplo, pigmento. Se pue&é‘:
auméntar por supuesto discrecionalmente el nGmero de cilindros .
dosificadores y especialmente para los materiales suplementé?teﬁ.
Los cilindros dosificadores 1, 2 estdn dispuestos sobre una pla-
ca-base 3 de un marco 4. El marco 4 posee una placa de apoyo <5+
superior a modo de travesafio, paralela a la placa-base 3 y éuéiio
apoyos 6, dispuestos cada uno en las esquinas de las placas{?}{?
rectangulares y que discurren en paralelo entre sf. De esth@a;
nera posee el conjunto del bastidor 4 forma de paralelepipedo. Los
cilindros dosificadores 1, 2 estdn dispuestos en paralelo respecto
a los apoyos 6.

En la placa cde apoyo 5 superior se halla dispuesto un cilin-
dro de trabajo 7 hidréulico a modo de accionamiento lineal para
los cilindros dosificadores 1,2. La biela 8 del cilindro de tra-
bajo 7 hidréulico act@a sobre un travesafio 9, desde el que se rea
liza el accionamiento de los cilindros dosificadores 1, 2. La
distancia del eje central 10 del cilindro de trabajo 7 hidrédulico

y el eje -central 11 del cilindro dosificador 1 por un lado y con

respecto al eje central 12 del cilindro dosificador 2 por el otro
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lado corresponde, aproximedamente, con la relacién de multiplica-
cidn, aln por explicar, de ambos cilindros dosificadores 1, 2
entre si, de manera que el tréVesaﬁo 9 se encuentra durante el
accionamiento casi exento de un momento de giro. El travesafio

9 es guiado adicionalmente mediante una barra-gufa 13 vertical,
que ataca a través de una ranura-guia 14 en una brida-guifa 15, en

la parte inferior del cilindro de trabajo 7 hidraulico. La:ba-,

rra—guia 13 pasa a través de la placa de apoyo 5 por un orifjfi?
taladrado 16. Se ha dispuesto en el cilindro dosificador 1 un.°
émbolo dosificador 17. desplazable segln el eje central 11..?1 .
cual es estanco respecto a la pared interior 19 del cilindro hb;
sificador 1 gracias a una junta de estanqueidad 18. En el émbo-

lo dosificador 17 se ha dispuesto una biela 20 que emerge co-

axialmente respecto al eje central 11 hacia arriba, hacia e?ftﬁg
vesaio 9, y que se apoya libremente sobre un cojinete de eﬁbuié’
21 situado en el travesafio 9. Por tanto, la biela 20 y el ciﬁi%
nete de empuje 21 no estdn unidos entre sf, esto es, el émbolo )
dosificador 17 estd dispuesto flotante en el cilindro dosifica-
dor 1. |

En el cilindro dosificador 2 para un material suplementario
actGa un émbolo sumergido 22, esto es, un émbolo denominado buzo,
a modo de émbolo dosificador. El diédmetro de este émbolo sumer-
gido 22 con forma de barra cilindrica es, tal como se ve en la
Fig. 1, sensiblemente menor que el didmetro del cilindro dosifi-
cador 2. El émbolo sumergido 22 es guiado coaxialmente respecto
al eje central 12, en el extremo superior del cilindro dosifica-

dor 2, por una caja-guia 24 inmovilizada por una tuerca de racor
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23. Se ha dispuesto también eﬁ la caja-guia 24 una junta de es-
tanqueidad 25 que rodea al émbolo sumergido 22. La caja-éuia 24
es estanca respecto a la pared interior 27 del cilindro d95ifi-
cador 2 gracias a la junta 26. E]l émbolo sumergido 22 se apoya
libremente contra una barra de empuje 28 dispuesta coaxialmente
respecto al eje central 12, en el travesafio 9, a modo de cojinete

de empuje, en el que se ha dispuesto un interruptor final de ca-

rrera 29, con el que se detecta si el émbolo sumergido 22 ?é".
apoya o no en la barra de empuje 28. Se ha previsto un iﬁ%@?}qg
tor del mismo tipo, no representado, para detectar si la biela 20
del émbolo dosificador 17 se apoya en el cojinete de empuj.e° '21
El cilindro dosificador 1 estd enroscado en una caja de su-
jecibn 30, que tiene forma de cazoleta y que estd fijada a iaﬁp[g
ca-base 3 mediante tornillos representados cada uno de esﬁd{}iﬂ-
camente por su eje central 31. En el cilindro dosificador I:de-
semboca un tubo de admisién 32 para la masa principal a dqétfipar
y, desfasado respecto a éste en 1802, un tubo de expulsibn 33
de la masa principal dosificada. El tubo de admisién 32 y el
tubo de expulsibn 33, estan dispuestos en un plano comGn horizon
tal, perpendicular a los apoyos 6. El tubo de admisi6n 32 es;a
unido a una tuberfa de alimentacidn 34 por la que es aportada a
presién al cilindro dosificador 1 la masa principal a, dosificar, con lo
que también se eleva el émbolo dosificador 17. Por tantc, el ci
lindro dosificador 1 es llenado bajo presi6n. En el cilindro do-
sificador 1 se ha dispuesto a un llamado macho de grifo giratorio

36, que en su forma bdsica, est& conformado cilindricamente, y

que se apoya en la pared interior 19 del cilindro dosificador 1,
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montado de tal manera que, por un giro correspondiente en cada

caso de 1802, libera o cierra alternativamente la entrada del tu
bo de admisi6n 32 o la salida del tubo de expulsién 33. La cons
titucion exacta seré descrita en relacién con el cilindro dosi-

ficador 2. Este macho de grifo giratorio 36 posee, en su parte

inferior, una junta 37 que produce la estanqueidad respecto a la
pared interior 19 del cilindro dosificador 1. Esté asentadg;aqg
més sobre un disco deslizante 38, a base de un material plaig}g&
adecuado, por ejemplo, de politetrafluoretileno, que se apoya.ié
bre la caja-soporte 30, que tiene forma de cazoleta y que e§ta .
dispuesta en la parte frontal. el

El macho de grifo giratorio 36 posee un pivote de acciona-
miento 39 que discurre coaxialmente respecto al eje central fff;
que es extraido hacia abajo del bastidor 4 a través de una ;bé;;
tura 40 en la caja-soporte 30 y de un correspondiente taladé&iﬁ
en la placa-base.3. El macho de grifo giratorio 36 esta inman-
1izado axialmente mediante un anillo de apriete 42 dividido, que
se apoya sobre la parte inferior de la caja-soporte 30 que tiene
formg de bote.

En el cilindro disificador 2 desemboca igualmente un tubo de
admision 44 y,opuesto 1802 respecto a éste, un tubo de expulsifn
45. Ambos estén en un plano con los tubos de admisién 32 y ex-
pulsién 33. También debajo del tubo de admisidn 44 y del tubo de
expulsibén 45, posee el macho de grifo giratorio 43 una junta 46
que produce la estanqueidad respecto a la pared interior 27 del
cilindro dosificador 2. EIl cilindro dosificador 2 esta egroscado

igualmente en una caja-soporte 4 que tiene forma de cazoleizr\\
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pero que estd unida con la placa-base 3 segilin una manera adn por
describir. El macho de grifo giratorio 43 se apoya frontalmente
sobre un Qisco deslizante 48conformado andlogamente que el disco
deslizante 38. El macho de grifo giratorio 43 posee coaxialmente
respécto al eje central 12, un pivote de accionamiento 49,-que
pasa hacia abajo por una abertura 50 en la caja-soporte 47 y

por un agujero oblongo 51 en la placa-base 3. También aquI.es‘

inmovilizado axialmente el macho de grifo giratorio 43 mediéﬁh?‘

un anillo de apriete 52 dividido. .":

Se puede enchufar al tubo de admisién 44 una tuberia de al%
mentacidn que estd conectada a una bomba, de forma que tambfén-:
aqui son aportados los materiales suplementarios a dosificar ba-
jo presibn al cilindro dosificador 2, con lo que el émbolo suméi
gico 22 es empujado hacia afuera del cilindro dosificador 1%cens

tra la barra de empuje 28. . o

El tubo de expulsibn 33 del cilindro deczificador 1 estéEQe;
nectado a una tuberfa principal de salida 55 en la que desemboca
una tuberfa de expulsi6n 56 que est& unida con un acoplamiento
tubular 57 de enchufe répido con el tubo de expulsién 45 del
cilindro dos{ficador 2. la mésa principal y el material suple-
mentario son_reunidos de forma completamente uniforme y precisan
por tanto (nicamente ser entremezclados a lo largo de su recorri
do por'la.tuberia principal de salida 55, lo cual se puede con-
seguir mediante, por ejemplo, instalaciones correspondientes que
no son parte de este invento. Se puede unir entonces la tuberia

principal de salida directamente a una méquina de llenado de car

tuchos conectada a continuaci6n, correspondiendo aqui siempre
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una embolada del aparato dosificador a un llenado de cartucho.
El maého del grifo giratorio 43 estd compuesto, tal como se
ve en la figura 3, por una parte cilindrica maciza'QUe emerge
claramente por encima del tubo de admisién 44 y del tubo de ex-
pulsién 45, que es guiado estancamente a su alrededor y que se

apoya, con posibilidad de girar, en la pared interior 27 el ci-

lindro dosificador 2. Coaxialmente respecto al eje central .12 .
se ha realizado en el macho de grifo giratorio 43, desde arﬁggéz.
un taladro ciego que sirve a modo de canal axial 58 y que diséﬁs
rre hasta aproximadamente el limite inferior del tubo de adqi- .
sién 44 o del tubo de expulsibn 45. De este canal axial 58 ééiz
semboca a un solo lado, un canal radial 59 que esta formado igual
mente por un taladro correspondiente. Segiln que el canal radféi

59 esté delante del tubo de admisi6n 44 o delante del tubo de‘ef
Gilsiébn 45, por girar correspondientemente el macho de grifo'ﬁ,:'
se encuentra unido uno de estos dos tubos 44 6 45 con el esnééfo
interior superior del cilindro dosificador 2 en el que se sumer-
ge el émbolo buzo 22. El diadmetro del canal axial 58 tiene una
dimensi6én tal que el émbolo buzo 22 puede sumergirse también en
él. El macho de grifo giratorio 36 del cilindro dosificador 1,
tiene una constituciébn andloga; sin embargo, el émbolo dosifica-
dor 17 no puede sumergirse en este caso naturalmente en el canal
axial del ‘macho de grifo giratorio 36, 10 cual tampoco es nece-
sario, dado que el cilindro dosificador 1 estéd réélizado con una
longitud mayor que la del cilindro dosificador 2.

El cilindro dosificador 2 estd unido con la placa-base 3

mediante un acoplamienio deslizante 60 que permite un recambio
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muy rapido del cilindro dosificador 2 conjuniamente con el é&mbolo
sumergido 22. A este fin se han diépuesto en la caja-soporte 47
salientes 61 a modo de regletas, situados a ambos lados paralé{g
mente entre sf, esto es, paralelamente respecto al tubo de admi-
siébn y del de expulsibn 45. En la placg-base 3 se han dispuesto
pletinas de sujecib6n 62 de forma angular que bordean a los salien
tes 61. El agujero oblongo 51 realizado en la placa-base 3,Lpi§_

curre hacia el lateral del tubo de admisi6n 44. EIl montaje'hpi'.

cilindro dosificador 2 se realiza de manera tal que se sitGe al °

mismo sobre la placa-base en una pcsici6n que estd desplazada res

pecto al eje central 12, lateralmente hacia 21 tubo de adinisi6n «
44, traspasando hacia abajo el pivote de a~cionamiento 49 al agu-
jero oblongo 51 en la placa-base 3. A continuacién es desplazado

el cilindro dosificador 2 a su posici6n prefijada por el eje'ded-
tral 12, acoplandose los salientes 61 con las pletinas de sd%éi}
cibén 62, con lo que el cilindro dosificador 2 queda axialmeméi‘-
fijado. Su posicibn alineada con el eje central 12 se logra por-
que es desplazado hasta una regleta-tope 63, situada en el lado
del tubo de expulsi6én 45, dispuesta en la placa-base 3. Por el
otro lado es fijado el cilindiro dosificador 2 a continuacién me-
diante un cierre répido 64 de uso comin en el comercio. A conti
nuacién se puede cerrar el acoplamiento tubular 57 entre la tu=-
berfa de salida 56 y el tubb de expulsioén 45. Para el desmontaje
se procede en forma inversa.

Para el accionamiento de los machos de los grifos giratorios

36, 43 entre dos posiciones finales desplazadas entre s{ en 180°,

se emplea un accionamiento giratorio 65, hidréulico, de uso com(n
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en el comercio, cuyo eje de salida 66 estd unido, mediante un aco
plamiento de enchufe 67, con el pivote de accionamiento 39 del ci-
lindro dosificador 1. El pivote de accionamiento 39 y el eje de
salida 66, se han realizado para actuar a este fin complementa-

riamente entre si.

Un eje intermedio 69 est& acoplado con el eje de salida 66

kmediante una transmisibn a cadena o pQr correa dentada 68, sdiendp

accioquo por &ste en el mismo sentido de giro y siempre segfin um
angulo igual de 1809?. Este eje intermedio 69 estd alineado con"
el eje central 12 y ataca enfl pivote de accionamiento 49 del ma-

cho de grifo giratorio 43 mediante un acoplamiento‘de enchufe 70.

El acoplamiento de enchufe 70 estd concebido de tal manera que se

puede realizar o soltar la unibn en una de las posiciones finale

.
o o%,

del macho de grifo giratorio 43 desplazando al cilindro dosifiod-

. ®qa
- L ]

dor 2 seglin la forma explicada. sete

En la parte inferior de la placa-base 3 se ha previsto .m.
portacojinetes 71 en el que se apoyan el eje de salida 66 y el
eje intermedio 69 mediante rodamientos a bolas 72. A este por-
tacojinetes 71 se adosa ademés al accionamiento giratorio 65.

El bastidcv 4 puede estar colgado o puede estar también apo
yado al suelo mediante un armazbn 73.

El émbolo dosificador 17 por un lado y el émbolo sumergido
22 por el otro, son accionados siempre con una carrera absoluta-
mente fdéntica, debido al desplazamiento paralelo absoluto de
travesario 9. La relacién entre la masa principal impulsada en

una embolada por el cilindro dosificador 1, por un lado, y el ma

terial suplementario impulsado por el cilindro dosificador 2, por
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el otro lado, depende, por tanto, dnicamente, de la relacibn en-
tre la seccibén F 17 del émbolo dosificador 17, que gerera la im-
pulsi6bn, y la seccién F 22 del émbolo sumergido 22. Para variar
esta relacion de volimenes hay que cambiar sb6lo al émbolo sumer- ¢
gido 22 conjuntamente con la caja-guia 24 por un émbolo sumergi-
do 22 con otro didmetr~. Como la seccién F 2 del cilindro dosi-
ficador 2 es, desde luego, sensiblemente mayor que la seccibp_F..
22 del émbolo sumergido 22 -la relacidn de secciones es por éj@ﬁ:

plo de 4 a 10-, se puede variar la relaci6n de vollmenes entre °

masa principal y material complementario, dentro de unos marge-

nes muy amplios. *

Como el llenado de los cilindros dosificadores 1, 2 a la
correspondiente posicién de los machos de grifos giratorios 36“‘
43 se realiza mediante bombas a presiébn, se produce la expul§i£;F
dosificada de la masa principal y del material suplementarlo;:::
Ginicamente por la actuacibn del C111ndrode trabajo 7 h1draul;to,
mediante el émbolo dosificador 17 o el émbolo sumergido 22. _

En el aparato dosificador descrito se produce en si una do
sificacion de vol(menes pura; pero como por lo general se dosi-
fican masas principales y materiales suplementarias iﬁcomprimi-
bles o esencialmente incomprimibles, se consigue simultineamente
la dosificacibn segin una relacién de cantidadas fija predeter-
minada.

Descrito que ha sidgel objeto de la presente Patente de
Invencibn, se declara que lo que constituye la esencialidad y no-

vedad de la misma, es 1o que se concreta en las siguientes::
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REIVINDICACIONES

l.- Aparato dosificador confun cilindro dosificador para .
una masa principal y con, por lo menos, un cilindFB dosificador
para material suplementario a dosificar, siempre segdn una re-
laci6én de volGmenes fija pero variable respecto a la masa prin
cipal, especialmente para dosificar pastas de elevada viscosidad,:

en el que se ha previsto en cada cilindro dosificador un émbqlo-,

de dosificacién accionado por un accionamiento comfn, en el que .
el accionamiento y los émbolos dosificadores estédn dispuestos en

un bastidor comdn y en el que en el cilindro dosificador de§§m-.

.. °

boca un tubo de admisién y sale un'tubo de expulsién, de los °*
cuales uno puede ser siempre abierto o cerrado mediante una val-
vula de doble via, caracterizado porque los cilindros dosifica-

dores (1, 2) estén dispuestos en paralelo entre sf y sus émbokos

e eqe

dosificadores (I», émbolq sumergido 22), son accionados con uRa*
carrera idéntica, porque el émbolo dosificédor di por lo mené;f'
un cilindro dosificador (2) de material suplementario, estd for-
mado a modo de émbolo sumergido (22) con didmetro (F 22) menor
que el didmetro (F 2) del cilindro dosificador (2) y porque el
émBolo sumergido (22) es guiado e;tancamente en una caja-guia
(24) recambiable del cilindro dosificador (2).

2.- Aparato dosificador segﬁ; la reivindicacién 1, carac-
terizado porque el .cilindro dosificador'(Z) -uno por lo menos-
para material suplementario, esté unido de forma intercambiable
con el bastidor (4) a modo de unidad modular.

3.- ﬂbarato dosificador seg(n la reivindicacib6n 1, carac-

terizado porque el &mbolo dosificador (17) y el, por lo menos,
$
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un émbolo sumergido (22) se apoyan en un travesafio (9), desplaza-
ble por un accionamiento comin (cilindro de trabajo 7 hidréulico)
paralelamente a si mismo a lo largo de los ejes centrales del ém-
bolo dosificador (17) y del émbolo sumergido (22).

4.- Aparato dosificador segGn la reivindicacién 3, con una
impulsibn a presibn de la masa principal y del material suplemen-
tario en los cilindros dosificadores, caracterizada porque, cqmo-,

minimo, el émbolo sumergido (22) -por lo menos uno- no est& udidoe

con el travesano (9).

5.- Aparato dosificédor segln la reivindicaci6n 2, caracte.

rizado porque por lo menos un cilindro dosificador (2) de mate- T
rial suplementario, estéd unido al bastidor (4) mediante un acopla

miento répido.

6.- Aparato dosificador segln la reivindicacién 2, cara%%::
terizado porque la vdlvula de doble via correspondiente esté.ﬁgi:
mada a modo de macho de grifo giratorio (36, 43) que es estanco"*
en su parte opuesta, a su correspondiente émbolo dosificador (17,.
émbolo sumergico 22), del tubo de admisi6n (32, 44) y del tubo de
expulsibn (33, 45). respecto a la pared interior (19, 27) del ci
lindro dosificador (1, 2) correspondiente.

7.- Aparato dosificador segln la reivindicaci6n 6, caracte
rizado porque el macho de grifo giratorio (36, 43) estd apoyado
en el lado frontal sobre un disco deslizante (38, 48).

8.- Aparato dosificador segln las reivindicaciones 2 y 6,
caracterizado porque como minimo, el macho de grifo giratorio (43)

de, por lo menos, un cilindro dosificador (2) para material suple-

mentario, estd unido mediante un acoplamiento (acoplamiento de
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1 enchufeA70) desmontable con un accionamiento giratorio (65).
9.- APARATQO DOSIFICADOR, s;gﬂn se describe en la presente
memoria, que consta de diecisiete paginas mecanografiadas y di-
bujos adjuntos.

5 Madrid, 2 7 JUL. 1984

EL AGENTE: JULIO HERRERO

P.P.
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