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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

En la  presente memoria descrip tiva  y  en los  d i­

bujos complementarios que se acompañan, nos referirem os 

a irnos importantes perfeccionamientos en lo s  apéndices pa» 

ra  lo s  ftvaporadores incorporados en la s  máquinas para la  

fabricación  de cubitos de h ie lo , que aportad indudables ven­

ta jas de orden práctico y económico, dado que se permite la  

fabricación  de los  cubitos de h ie lo  con mayor rapidez y su 

desprendimiento es más rápido, s in  necesidad de u t i l iz a r

un mayor caudal de gas ca lien te para su desprendimiento,
•*. :
*  • •

presentando unas caracterís ticas  estructurales y constitu-
•  •

t ivas  que d ifie ren  notablemente de lo s  apéndices de los  eva-

poradores, para la  fabricación  de cubitos de h ie lo , ^ t ú a l -

mente conocidos, por cuyas razones, unidas a sus cualidades

de novedad y u tilid ad  práctica, se estima con fundamento
•

su fic ien te para obtener e l  p r iv i le g io  de exclusividad*, flue
• • • •

se s o l ic ita ,  en lo  referente a su fabricación  y ven6e¿ •como 

consecuencia del presente reg is tro  de Modelo de Utilidad..5

En la  actualidad, existen evaporadores de fab r i­

cadores de cubitos de h ie lo , cuyos apéndices presentan sec­

ciones regulares en toda su longitud.' Aunque todos consiguen

4
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la  fin a lid ad  de obtener cubitos de h ie lo , presentan e l  gran 

inconveniente de un len to  despegue del apéndice o bien, la  

necesidad in trínseca de una inyección elevada de gas calien­

te , para un pronto desprendimientos Por todo esto , nuestra 

te o r ía  para crear e l  apéndice en forma troncopiramidal, en 

cualquier medida, diámetro, lado y  apotema, as i como altu­

ras, es la  siguiente*1

La inyección de una masa determinada de gas re­

fr igeran te  sobrecalentado, no puede fundir nada más q.ue 

una c ie r ta  masa de h ie lo , consiguiendo esta una determinar- 

da temperatura» Si hacemos que la  sección de contacto sea

cada vez menor (troncopiram idal), la  cantidad de gas. r é f r i—
•  •

geranio sobrecalentado necesario, será menor y , por tanto,

e l  tiempo de desprendimiento tenderá a minimizarseS Si ade-

más se considera que la  masa despegada en primer lugar,* no

solamente posee un peso superior a l  resto, sino que tenien-
•  *  •  •

do presente la  fórmula de la  energía potencial (Ep =» Vth) nos
• •. •

da como resultado una energía superior a la  necesarjar;para
• »  • •

desprender e l  resto de la  masa que, además, por ser troncopi-
• •  •

ramidal se u t i l iz a  como favorable la  componente está tica  de 

la  fuerza  de rozamiento, según la  más elemental teo r ia  de la  

cuña y del plano inclinado, sumada a la  fuerza de la  grave­

dad»

Para una mejor comprensión de las ca ra c te r ís t i­

cas generales anteriormente expuestas, se acompaña una lámina
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de dibujos que nos muestra gráficamente representado, un 

caso de rea liza c ión  práctica  d e l apéndice perfeccionado 

para lo s  evaporadores en la  fabricación  de cubitos de hie­

lo , ob jeto de la  invención, haciendo constar, que dada la  

condición eminentemente in form ativa de lo s  dibujos en cues­

tión , la s  figuras diseñadas en la  misma, deberán ser exami­

nadas con e l  más ámplio c r ite r io  y  sin  carácter lim ita tivo  

alguno*

Las figu ras representadas en la  hoja de dibujos 

adjunta, exponen como a continuación se espec ifica :

Figura 1 Perspectiva, de un apéndice para eva-
• •

• •  •

porador de máquina para fabricación  de cubitos de h ielo¿

que adopta una forma troncopiramidal.'

Figura 2 .-  Alzado y planta del apéndice de-la*.
■

figu ra  1*

Siempre refiriéndonos a lo s  dibujos adjuntos,^

hay que hacer constar, que en la s  d istin tas figuras fetf'*
•. ■ •

e llo s  representadas, se han incorporado acotaciones númé-
• •  *  •

ricas relacionadas con las descripciones que de sus carac­

te r ís t ic a s  y funcionamiento se rea lizan  a continuación^, 

fa c ilitan d o  de éste modo su inmediata loca lizac ión , siendo 

-1 -, e l  apéndice del evaporador de constituciónttroncopira*- 

midal de forma que su parte superior -2 -, es de mayor diáme­

tro  que su parte in fe r io r .  Esta parte in fe r io r  termina en
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una zona es fé r ica  -3 - cerrada*

Una vez descritas ámpliamente todas y  cada una 

de las  parte3 que constituyen e l  apéndice perfeccionado 

para lo s  evaporadores en la  fabricación  de cubitos de hie­

lo ,  objeto del presente reg is tro , solamente nos resta  mani- 
5

fe s ta r  la  posib ilidad  de que sus d iferen tes partes puedan 

fabricarse en variedad de materiales y tamaños¿ puliendo 

igualmente introducirse en su constitución, aquellas v a r ia ­

ciones de tip o  constructivo que la  práctica aconseje, siem­

pre y cuando la s  mismas, no sean capaces de a lte ra r los
10

puntos esenciales, de que es objeto é l  presente reg is tro  

de Modelo de U tilidad*

*  t ' 
«  •

•  •  • #
* • • 

•  *  •  *
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R E I V I N D I C A C I O N E S

1 Apéndice perfeccionado para lo s  evaporado— 

res en la  fabricación  de cubitos de M e ló , esencialmente 

caracterizado por adoptar vuaa forma troncopi:ramidal1( termi­

nada en la  parte de menor sección por una zona es fé r ica  

cerrada*’

2 S .—«APENDICE PERFECCIONADO PARA LOS EVAPORADORES 

EN LA FABRICACION DE CUBITOS DE HIELO1̂

De conformidad en un todo en lo  esencial y fin es

industria les a lo  descrito  en la  precedente memoria descrip-
m

t iv a  y gráficamente representado en lo s  adjuntos plenos pa-
i*

*  H

ra su mejor comprensión^

Esta memoria consta de SEIS hojas escritas o
■

mecanografiadas por una sola cara a doble espacio*

Valencia, j Q 1904 
Por autorización de la  interesada.»
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