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MEMORIA DESCRIPTIVA
DE UNA PATENTE DE INVENCION POR VEINTE ANOS EN ESPANA A FAVOR DE
DON JORGE SABATE IBANEZ, TE NACIONALIDAD ESPANOIA, RESIDENTE EN
BARCELONA, Avs Jose Antonio 266,

' s obre:
PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE VALVULAS PARA FLUIDOS,
OON PASO REGULABLEY
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~ un onerpe superior de clerre y de un cuerpo inferior de regu-

La presente patente va encaminada a obtener el derecho de
explotacién exclusiva en Espaiia de.unos perfeccionamientos en
la fabricacién de vAlvulas pare flufdos con peso regulable, de
aplicacidn preferente a las v4lvulas de los envases de escasse
presidn y volumen, como los utilizados para la carga de apars-
tos encendedores alimentados por gasesAlicuables.-

Cuando se trate de envases de pequefia capacidad y & esoca= |
sa presidn, ocuyo contenido es muy volatil, basta un ligero oam-
bio de temperatura o presifn exterior para que varfe sensible-
mente la cantidad de gas que salga al abrir la v4lvula. Esto
tiene importancia préctica, por ejemplo, en la fabricaciﬁn de
cargas de gas para eparatos encendedores. Estas cargas se de-
jan en fabrica con una salida de gas controlada para producir
una llama de longitud adecuada. Si luego el encendedor se uti-
liza normalmente en una zona donde la temperatura o presién
ambiente es muy distinta a la de 1o fdbrica donde se realizd
la carga, es bien posible que la llama varie sénsiblemente, al-;
canzando una altura excesiva o dejando de producirse en medida
apta para ser utilizada. '

Para vencer estos inconvenientes se han ideado 103 perw f
feccionamientos que van a describirse y con les que se consi-
guen obtener una vdlvule cuyo pase de salida de gases es regu-
lable manualmente y de forma sencilla desde el exterior para
adaptarla & cualquier cambio de émbientei

En eseﬁeia, los perfeccionamientos se basan en disponer -
incorporada al envase, una tuerca~vaso en cuyo interior se ros-.

card la véivula propiamente dicha, Esta v4lvula dispondrd de

lacidn de paso en ol que se situard un cuerpo semiesponjoso obaly
turando el orificio de paso del gas. Bastard con que dicho cuerE
Po semiesponjoso sufra una compresilgh mds o menos elevada para

que permite mayor o menor salida de gaaﬂbicha compresidn la proﬁ
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vocard un &mbolo cuya eabeza aé aplicarf contra el cuerpo se-
miesponjoso y cuya base reposerd contra ol fondo de la tuerw
ca-vaso. Como sea que la referida tuerca-vaso estd en posi-
cién fija y recibe en su interior a la v4lvula, mediante ros-
cado, bastard con éumentar el roscado haciendo que la v4lvu-
la desciends més haoia el interior de la tuerca-vaso, para'

que el &mbole, haciendo tope con el fondo de dicha tuerca~

vaso, presione msyormente contra el cuerpo semiesponjoso, dis
minuyendo la salida de gas. S1 se quiere sumentar ésta, bas-
tard con desenroscar ligeramente para que se produzea la re-
gulaci@n'deeeada%

Para mejor comprensifn se adjuntan hoja de dibujos a la
que se hawd mencidn en la subsiguiente exposiéién.

La Figura 1%,, muesira en una perspectiva seccionada la
tuerce~vaso en ouyo interior se aloja la vdlvula,

la Pigure 28,, es una seccifn de la vélvula montada, y

La Figurs 38., es una seccidn y pewspectiva del émbolo

utilizado para la regulacidn del paso de gass

Como se aprecia (Fig. 28) se aplice & un envase (4) de

forma cualquiera, una tuerce-vase (5) (Fig. 18) o sea, una
tuerca (5a) que se prolonga inferiormente formando como un ve-
80 (5b) cuyo fondo estd perforado centralmente (6). Esta tuer-
08-vaso tiene su cabeza (5a) moleteads exteriormente para faci
litar su solidarizaci#n con el cuerpo del envase (4)., Esta so-
lidarizacidn puede lograrse por simple ajuste directo a pre-
sidn o bien por inyeccifn o moldeo del envase previa disposi-
cidn de la tuerca~vaso (5) en el interior del molde para gue
selga ya emplazada correctamente. Cualquiers que sea ¢l sis-
toma de montaje que se utilice, lo esencial es que la tuerca~
vaso (5) y ol envase (4) queden formando un sole cCuerpos

En proceso de fabricacidn separado se obtieme una viivula

(7) de las de boguilla (8) desplazable, tirando de 1la cual se
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abrird el paso del gas. Estas vélvulas tienen cuerpo ecilindrico

(7) con fonde perforado centralmente (3) para dar entrada al gas

Bl paso de Sste se cierrs mediante una junta (23) interpuesta en~
tre el referido fondo y la base de la boquilla (8), junta que queL
de comprimids por la accidn de un resorte helicoidal (11) reteni

do entre la base de la boguilla (8) y una arandela (10) de cierr
superior del cuerpo de la vilvula (7). Atrayendo hacfa el exte-
rior a la boquilla (8) se abrird el paso por el agujero (9) del
fondo y s2ldrd el gas 8l exterior por el conducto central de la
referide boquilla (8)% |

Ia vdlvula asf construida tiene la mitéd superior de su su

perficie exterior roscada para ser aplicada a la tuerca-vaso (5)
del envase. Para que el ajuste entre la vdlvula (7) y la tuerca~
vaso (5) sea estanco se interpone entre ambas una junte eldstica
(12) que quedsrd aprisionada & medida que se vaya roscando la
vilvula dentro de la tuerca-vaso.

Come sea que segdin el dispositivo de cierre y apertura que
se ha desorito el paso de gas no es graduable, pues selo son pra
ticamente posibles las dos posiciones extremas de abierto o ce-
rredo, se complementa el montaje alojando en la cavidad inferior
(13) del ouerpe de la v&lvula, un émbolo (14) libremente desliza
ble. Este émbolo, dada su libertaed de desplazamiento longitudi-

nal, reposard normalmente sobre el fonde (15) de la tuercs-~vaso
(5), de forma que si se aumentan las vueltas de roscado de la
vdlvula, el cuerpo (7) de ésta deseenderd en relacidén con el va-
so (5b) de la tuerca (5), lo que significard que el émboleo (14)
acercarf su cabeza (16) al paso (9) de salida del gas. Si sobre
dicha cabeza (16) del 4mbolo (14) se ha dispuesto una junta (17)
de material filtrante semiesponjose cuyas propiedades filtrantes
varien sensiblemente segiln el grado de compresidn, bastard con
que se aumente o disminuya el roscado de la vélvule (7), pera
que automaticamente el émbolo (14) comprima mfs o menos la junta

(17) y deje ésta pasar mayer o menor caudal de gas al abrirse la
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vélvula.

Para hacer posible y f£4cil Za maniobra de graduar la salidas

de gas, la cara exterior de la vélvula presenta un par de encajes
(18) en los que se ajustard{ la adecuade llave o6 herramiente que
permita roscar & desenroscar facilmente., Como sea que se encuen-
tran materiales filtrantes de gran sensibilidad parsa la fabrica=
cién de la junte de regulacidn (17), le graduacidn del caudal de
gas se logra con s0lo una freccidén de vuelta més o menos.

Como detalle complementarie, se hace notar que el émbolo

(14) esta perforado axislmente (19) para dar entrade libre al ges
que circularéd luego por las bocas laterales (20) a efectos de al- |
cengar la cémare donde se eloje ls junte de regulacién (17). Di- |
cha perforacﬁ&n exiel (19) podrd ser coincidente con la del fondo
(21) de la tuerca-~vaso, pudiendo aplicerse cualquier dispositive

é

capilar (22) pare permitir solo la salida de gas y evitar el de-

rreme de 1fquido.
NOTA

En fesumen, la presente solicitud recaerd sobre las siguiens:

tes reivindicaciones.

18,~ Perfeccionamientos en la fabricacién de véivulas pars
flufdos, con paso reguleble, caracterizedos porque al envase &l
que debs instelarse lg vélvula se le incorporard previamente, de
modo solidario, uns tuerca-vaso cuyo fondo tendrd una comuniocs~
cién central para dar paso al gas contenido en el envase, siendo

el vaso de la referida tuerca-vaso de unas proporciones ajustadas }

diente simple operacidn de roscado con interposicién de une aren-
dela eléstica.

28,= Perfeccionamientos en la febricecifn de vdlvulas pa-
ra flufdos, con paso regulable, caracterizados porque la vélvula
que mediante roscado se alojard en el interior de la tuerce-vaso

soliderizade al envase, dispondrd inferiormente de una cémara en
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la que longitudinalmente se deslizard ajustado un émbolo, entre
cuyas cabeze y la béveda perforada de la cédmera se emplazard una
Junta de material filtrante semlesponjoso, teniendo el referido
émbolo un paso axial por donde penetrard el gas para alcanzar le
citeda cdmare a travds de unas ventepas laterales del mismo émbo- :
lo,

38 .~ Perfeccionamientos en la fabricacidén de vélvulas pars
flufdos, con paso regulable, caracterizados porque al variarse
la posicidn de roscado de la vélvula en relacifn con la tuerce-
veso, variard iguelmente le separacidn entre la béveda y la cabe- :
za del &mbolo, modificéndose asl la compresién de la junta empla-
zede entre ambes y reguléndose con ello el caudal de gas que cir
culard por la perforacidn central de dicha béveda cuendo la vél-
vule sea ablerta.

48 ,~ PERFECCIONAMIENTOS EN IA FABRICACION DE VALVULAS PARA
FLUIDOS, CON PASO REGULABLES

Segd¥n se describe en la presente memoria que consta de seis :
hojes esoritas a méquina por una sola cera y dibujos,
Medrid & 1 1 SEP, 1962




D.JORGE SABATE IBAREZ

Moy cinfeer

Escolo vorivble |
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