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MEMORIA DeEsSCRIPTIVA
. Sobre:
"PROCEDIMIENTO PARA L DioCUARTIZADO Y APLICACIONEs oIMILARES,
¥ INSTALACION PARA LA REALIZACION D& £5TH PROCKDIMIENTO.

solicitante: SOCIETK ANONYME DS ETABLISSEMENTS LEVIVIER,
sociedad francesa, domiciliada en 224, Ave-
nue Desandrouins, VALENCIENNsS (Nord), Fran-
cla.

Procedimiento pare el descuartizado y otras aeplica

ciones, caracterizado porque se somete la materia a una aceidén

de mezclado simulténeamente con una accién calefactora, 1o que - ¢
permite mezclar, triturer, cocer y secar las diferentes materias f?-
de descuartizado en un tiempo muy corto, estdndo continuamente e
toda la materia a tratar en contacto con partes metdliocas ca-

lientes.
Le invencidn concierne igualmente a une instalacidén

pare la reslizacién del presente procedimiento, ceracterizads
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por estar provista de un cuervo cilindrico de doble pared.
segin otra caracteristica de la invencidn, en el eje
longitudinel del cuerpo éilindrico se ha montado un 4rbol de -
secpidn cilindrica.
Segun otra caracteristice de la invencidn, el drbol
montado en el cuerpo c¢ilindrioo estd provisto de brazos en cu- ;%
yos extremos se han montado unas paletas, 5
Segin otra forms de realizacién de la invencidn, el
drbol posee, en uno de sus extremos une toma de vapor para los
brazos calefactores. |
. La invencidén concierne iguelmente a le materia obte-
nida por el presente procedimiento o por otro similar,
Le invencidn concierne especialmente a las caracteris
ticaes descritas s continuescién y a sus diversas combinaciones -
posibles. '
Una instalacién para la realizacidn del procedimiento,
se ha representado, a titulo de ejemplo no limitativo, sobre la
figura adjunta.
Esta representa un corte en alzado de una instalecién
pare la realizecién del procedimiento de desouertizado segin la
invencién.
Segﬁn'la invencidén, el prpcedimiento de descuartizado
consta de una operacidén de mezclado de la materia. Uimultdnea-
mente a esta operacidn de mezclado, se somete la materia a una
accidén calefactora.
la instslacidén pera la realizacidn de este procedimien
to, (ver figure asdjunta), consta de un cuerpo cilindrico 1 de dg
ble pared 1, y 1, obturado por su cera posterior por dos piezas iﬁi
elipticas soldadss concéntricamente & tope, y por su cara ante- '
rior por una cubierte movible 2 también de doble pared 21 y 22.

Esta cubierte 2 estéd empermada sobre la brida del cuerpo del apa

rato, y la estanqueidad queda asegurada por una junta de sajuste, .

3.

Coaxialmente al eje longitudinal del cilindro 1 esté
montado un 4rbol cilindrico hueco 4 de gran didmetro sobre el

cual se han montado los brazos 5 de tubo de aocero.
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En el extremo libre de estos brazos 5 se han solda-~

do las paletas 51 de forma estudiada especialmente para el mez
cledo y el vacfado.
, En el extremo del drbol 4 se encuentra la llegada de
5 vapor 6 con destino e los brazos calefactores 5. Bl drbol cilin
drico 4 lleva ademds un dispositivo de recogida del agua conden
Jade 41 le cual es dirigide hacia el exterior del aparato por -
un conducto 7 coaxial al conducto 6 de llegada del vepor, y sa-
le por un orificio 71 segin el sentido de la flecha de la figu-
10. - ra.
kste dispositivo de recogida del agua de condensacidn
41, de concepeidn extremsdemente simple, asegure latsalida total .
¥ continua de las aguas condensadas sin intervencién de btomba ni @
ningdn otro aparato de aspiracidn, ' i
15, La cera 2 estd provista también de las llegadas de vg
por 23 y 24.
Kl drbol cilindrico 4 estd montado sobre rodamientos -
de rodildos 42 con mangqito de ajuste que gira en los cojinetes.
Una junte rotativa 10 esegura la estanqueidad. La carga del apa
20, rato estd segurada por una tolva 11, la cual estd provista de -
los orificios 111 para la evacuacidén de las escurriduras. Sobre
el cuerpo cilindrico 1, se ha montado igualmente la vdlvula de
segurided 12. ¥l vaciado del eparato se reasliza por el orificio

13 sobre la cubierta 2 de la cars delantera. Los brazos 5 tienen
25i una disposicidn helicoidal, con lo gue el cambio de sentido de

rotacidén del drbol 4 permite la selida de le materia por el ci-

tado orificio de vaciado 13. El ouerpo cilindrico 1 reposa so-

bre dos asientos 14 de chapa con nerviaciones. Como el interior

del recinto 12 estd mds sujeto al desgaste, Se han previsto dos
‘30. sentidos de rotacién del cuerpo 1 del aparato, estdndo previstas

las tuberias de llegada para cada una de estas posiciones.

£l procedimiénto mediante el aparato descrito a titu

lo de ejemplo, presente numerosas ventajas, y especialmente:
. - elimine la humedad natural y da, para un consumo pe
35. quefio de vapor, el mdximo rendimiento de éste, porque efectia -

el tratamiento completo de cocido y secado;

.
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‘ - el tiempo de la operacidén es considerablemente rg
ducido, por el aporte de calorias suplementaries realizado -
por el caldeo del érbol y de los brazos, lo que permite tratar
la materis durante tiempos mds cortos, ya que la materia a tra
ter estd en contacto continuo con partes metdlicas calientes,

Quede bién entendido que, la realizacidén de la inven
oién no estd limitada & los ejemplos descritos y representados;
para los que se podria prever otres formus de realizacién y -
otras aplicaciones sin salir por eso del cuadro de la invencidn. g

N O T 4 .

Lo Patente de Introduceidn, gque se solicita por diez
afios, pars kspafia de acuerdo con la vigente Legislgcidn, debe- ;?
rd recaer sobre! "PROCEDIMILNTO PARA EL DusCUARTIZADO Y APLICA
CIONES SIMILARES, & INSTALACION PARA LA REALISACION D ESTH -
PROCEDIMIENTO", Citdndose como fuenté de informacién la Paten-
te francesa n2 1.294.079, de fecha 5 de Julio de 1,961, segin
las caracteristicas esencimles de las siguientes:

REITVINDICACIONG®S
2&,.- Procedimiento para el descuartizado y aplicacio

nes similares, e 1nstalaoidh para la realizacidén de este proce .
dimiento, caracferizados porque se somete a la materia a una - izv
operacidén de mezclado #imultédneamente a otra operacidén de calen '
tamiento, lo que permite especialmente mezclar, machecar, cocer
¥y Secar las diferentes mgterias orgdnicas de diversas proceden-
cias, descuartigedo, mataderos, etc.., en un tiempo muy corto,
estédndo la materia a tratar en continuo oontacto con partes mew
télicas calientes. | :
28,~ Procedimiento para el descuartizado y aplicacio-~ ﬁ7

nes similares, e instalacién para la realizecidn de este proce=~

dimiento, seglin la reivindicacidén 12, caracterizados por compren .
der un cuerpo cilindrico con doble psred. }g.

‘ 38,.- Procedimiento para el descuartizado y aplicacio=- g
nes simileres, e instalacién para la realizacidn de este proce-

dimiento, de acuerdo con la reivindicacidén 28, caracterizados -~

por el montaje de un drbol de seccidén cilindrioca en el cuerpo -

cilindrico y en el eje longitudinal de éste.
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48,- Procedimiento para el descuartizado y aplicacio
nes similares, e instalacidn para la realizacién de este procg
dimiento, segin las reivindicaciones 28 y 38, caracterizados por
que el drbol montado en el cuerpo cilindrico estd provisto de -
brazos en cuyas extremidades se han montado unss paletas.

58.~ Procedimiento para el descuartizado y aplicacig
nes similares, e instalacidn para la realizacidén de este proce
dimiento, segin las reivindicaciones 28, 32 y 42, caracteriza-
dos porque el drbol cilindrico y los brazos montados sobre este
drbol son huecos con.el fin de peruitir une circulacidén de vapor.

68.- Procedimiento para el descuartizado y aplicacio
nes similares, e instalacidén para la realizacidén de este proQg
dimiento; segin las reivindicacionss de la 28 a la 52, caracte
rizados porque el drbol hueco lleva, en una de sus extremida-
des, wne entrada de vapor para los brazos calefactores,

7%.- Procediniento para el descuartizado y aplicacio
nes similares, e instalacidn para la realizacidén de este proog
dimiento, segun las reivindicaciones de la 22 a la 68, caracte
rizados porque le salida y llegade del vapor en el arbol ciligf
drico se hacen por el centro de dicho drbol. :

88.~ Procedimiento pars el descuartizado y aplicacio :
nes similares, e instalacidn para la realizacidn de este proce
dimiento, segdn las reivindicaciones de la 28 g la7#8, caracte-
rizados porque concéntricamente al drbol cilindrico se ha monta
do una salida para el egua condensada.

98.- Procedimiento para el descuartizado y aplicacio
nes simileres, e instalacién para la realizacién de este procg
dimiento, segin las reivindicaciones de la 2% a la 82, caracte
rizedos porque la care anterior del cuerpo cilindrico es desmon
table y tambidén estd provista de doble pared.

- 108,.~ Procedimiento para el descuartizadoe y aplicacig

nes similares, e instalacidén para le realizacidén de este proce=- ig
dimiento, segin las réivindicaciones de la 28 g la 98, caracte- -
rizados porque la cara anterior del cuerpo cilindrico ileva un

orificié de wvaciado,
118.- Procedimiento para el descuartizado y aplicacio
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nes similares, e instalacién para la realizacién de este proce
dimiento, segin las reivindicaciones de la 28 a la 108, carac-
terizados por una tolve de carges que ha sido previste en la par
te superior de la instalacién. |

128,- Procedimiento para el descuartizado y aplicacio
nes similares, e instalacién para lae realizacidén de este procedi
~miento, gegun lss reivindicaciones de la 2% e la 110, caracteri~
zados porgue sobre la tolva de carga se hen montado unas tubula-
ciones pare la evacuacidn de las escurriduras.

138,- Procedimiento para el descuartizado y aplicacio
nes simileres, e instalac¢idén para la realizacidn de este proce-
dimiento, segin las reivindicaciones de la 22 g la 128 caracte~
rizados por la disposicidén de une vdlimle de seguridad en el =
cuerpo cilindrico. _

148,- Procedimiento para el descuartizado y apliocacip
nes similares, e-instalacidén para la realizacidn de este firoce-
dimiento, segin las reivindicaciones de la 28 a la 138, caracte
rizados porque el cuerpo cilindrico reposa sobre dos asientos de
chapa con nerviaciones y estd fijado sobre éstos por mediacién
de unes patas. .

158 .~ PROCEDIMIENTO PARA kL DESCUARTILADO Y APLICACIQ
NisS SIMIDARES, B INSTALACION PARA LA REALIZACION Dk BESTS PROCE-
DIMIENTO.

Segin queda sustancialmente descrito ep la presente -
memorie descriptiva, que consta de 8ei®: hojas escritas a mdqui

na por una sola care y dibujos.

Madrid, 11 de Septiembre de 1.962
SOCIETE ANONYME Di BTABLISSHEMENTS LEVIVIER

P.P.
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Maarid, 4 4 SEP. 1862

SOCIETE ANONYME DES ETABLISSEMENYS LEVIVIER
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