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" Perfeccionamientos en la febricacién de ampollas o
~ recipientes similares susceptibles de abrirse sin
lima“ ° '
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‘é§€4%¢an4%. René ANRBP, de nacionalidad francesa, residente en:

29 bis rue Carnot, Suresnes, Seine, Franecia.

Para cortar o abrir una ampolla farmacéduti-
ca u otro recipiente de vidrio, en el momento d%au
empleo, se utiliza habditualmonte una limg de scero tem-
plado que provoca un cebado de hendidura, facilitando

5e con ello el corte manual, En este caso se corre el ries-
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do en el sitlo por dende ha de romperse, por proyeccién de !

go de que se efectis un corte irregular y por tanto que
pueda herirse el usuario.
Por esta tazén se han propuesto diferentes pro-

cedimientos que tienden a evitar la utilizacién de la li- :

ma, produciéndose ampollas que se abran menuaslmente me-
diante simple torsidn o flexidén de la punta.

Uno de estos procedimientos consiste en provo-
car en la ampolls una tensién parcial anular por medio de .
un anillo de eamalte recooido.

Para este procedimiento es necesaria una gran
precisidn en lo. que se refiere a la oomposicién del es-
malte y la temperaturs de recocido. lms tensiones provo-
cadas habitualmente en el vidrio, ya sea en el curso de
su fabricacidn o ya sea volmmtariamente, se oontrolan mﬁy ;
dificilmente y con pooa constancla (variacidn de tempera-
tura, envejecimiento). Ademds, en el momento en que se
abre la ampolla, el esmalte se divide en trozos mds o me-
nos gruesos gque ofrecen el peligro de introducirse por gs-:
piraoidn en la ampollss que ests siempre mds o menos en
vacio,

Otro procedimiento conocido, prevé un esmerila-

partfoulas sobre el vidrio ocaliente. Bate procedimiente,
adends de su complicacidn de ejecucién mecdnioca (pulverisa{
cién por presidn de aire de las partfcules sbrasives) da ' !
probablemente resultadoe variables, debido al hecho de lasg
condiciones pooco estables de trabajo, (temperatura de re-
blandecimiento del vidrio, densidad de proyecoidn de las

partioules y profundidad de penetracién de las particulas

étCo)
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También se ha propueste practicar una hendidu=-
ra con un disco de acero duro, con indicacidn del senti~
do de torsién., Esta hendidura debe ser proporcional al
espesor del #idrio, io cual es muy dificil de realizar em
sentido industrial, porque ol vidrio utilizado varfa en
varias oentéa;mas de milfmetros en el curso de ung misma
fabricacidn, con 1o cual, para una misma hendidura ya sea
roturs interpestiva o ya sea rotura imposible.

Se hg ensayado, sin ninguna practica, ejecutar

tenplado, o ya sea de productos abrasivos tales como:
aglomerados de oarborundum y aglomerados de polvdb de dia-
mante o de un disco de acero dulce que gire a gran velooi-
dad y que actue téimicamente sobre el vidrio. '

Estos procedimientos se utilizan para cortar o
romper los cuellos de las ampollas, en m&uinas de fabri-
car les ampollas, pero no resultan practicos para efectuar
el cebado de corte, debido al hecho de la dificultad que
se experimenta para controlar la precisién de los cebados
de corte (tensién y hendimiento).

Podos los procedimientos antedichos que consis-
ten en ranurar, hendir o rayar, dan resultados muy inesta~-
bles, ppfque, por wna parte, estos resultedos se obtienen
con ayuda de cuerpos mas duros que el vidrio, y por tanto -
provooando sobre este Wltimo, por calentamiento, tensio-
nes incontrolables y, por otra parte, las hendiduras, oisu
ras o exfoliaciones son, ya ses insuficlentes para permi-
tir ol corte manual, o ya sea demasiado importantes y pro-
vooan entonces la extensidn de estas hendiduras y con ello

roturas intempestivas durante las menutensiones y hasta
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por simple envejecimiento, 2 8 0 7 O l

Ies investligaciones que han dado iugar al pre-

gente invento Be basan en lg utilizacién de productos de
una dureza inferior a la del vidrio, buscando mds bien
producir una especie de deslustrado o esmerilsdo del vi-
drio a la vez que oalentando este ultimo lo menos posi-
bleAa fin de evitar las tensiones.

De todos los cuerpos més blandos que el vidrio,
tales como: cobi*e9 cinc, latén, aluminio, plastico, oau-
cho, que provocan un esmerilado més o menos importante,
los experimentos simtematicos han demostrado que el slu-
minio y sus sleaclioms tales como el duralﬁminio daban los
mejores resultados para esta operaoidn.

4 Se ha comprobado que en determinadas eondicio-
nes de utilizaoidn, el frotamiento del aluminio o de una
aleacién tal como el dursluminie sobre el vidrio, hacisn
aparecer una especie de afinlided de dichos cuerpos uno
con otro,

Es probable que, debido al hecho de su reducido
punto de fusién, un 4isco de aluminio o de duraluminio,
por ejemplo, que glre a clerta veloocidad en contacto con
el vidrio, produce une especie de cambio entre las dos ma-~
terias, operdndose, esquematicamente, del modo siguiente.

El esmerilado delvidrio produce la separacién de
maltitud de part{oulas de vidrio que se incrustah sobre
el disoco de aluminio o de alescidn. Hay un verdadero en-
gaste de granes de vidrio sobre la secoidn del disco.

Bstas part{cules de vidrio que se incrustan en
el metal poseen angulos vivos de rotura o corte,

Pudiera ser que el fendmeno resultars mds com-
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‘duda de la accién de este aluminio o aleaoién de alumi-

~bados de rotura o corte excelentes y ampollas u otros

Plejo que esta explicacién esquemdtica porque disgramas :
procedentes de wn anslisis que utilizen la difraccién
electrénica, permiten descubrir sobre el contorno del
disco, durante y después de su tulizacién, compuestos

de vidrio y de aluminio, por ejemplo, un silicato de
aluminio (A1203, 4 810, Hao).

Bate oamblo entre el vidrio y el sluminio se
efeotia tambidn en el otro sentido y segin la veloei-
dad de rotacidn del disco, se comprueba sobre el vidrio
la formacién de un depésito negro o marrén intenso, mde
0 menos visible, procedente del disco de sluminio o de
aleacién de aluminic, |

Los resultados partiocularmente interesantes

obtenides segin la presente invencidén, provienen sin

nlo - o0 de sus compuestos - sobre el vidrio.

. Las part{oulas de vidrio de dngulos vivos, em-
potradas en la seccidén del diseco provocan un efecto de
abrasidn limitado, que proviene realments de que la re~
ferida abrasidén se efectia por medio de wn cuerpo de una
dureza todo lo mds igual al vidrio., Ademds, este efecto
de abrasién se controls fdcilmente por medio de la velo-
cidad perifériea del disco y de la presién de apoyo del
disco sobre la ampolla ., Asi se puedé, pues, obtener ce-

recipientes ni demasiade fdoiles ni demasiado diffciles
de abrir o romperx, | |
Ioa ensayop que han dado por resultado la pre-
sente invenoidn, han hecho aparecer wna propiedad carac-
ter{stica del disco de aluminio o aleacién de aluminio
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tal como el durgluminio, que consiste en que se produce

sobre su seccidn ung renovacidn constante de particulas
de vidrio o de compuestos vidrio/sluminio, g medida de
su eliminacién por el trabajo de abrasidn.

También debe hacerse observer que este abrasiém
no produce simplemente un esmerilade mas o menos profundo :
del vidrio (que serfe insuficiente pare asegurar um corte
constante y regular), sino también una superficie cons-
tituida por mualtitud de dngulos poliddricos con aristas
vivas, provocada, en cierto modo, por un arrangue de la
superfioie de vidrio por los nimerosos dtiles que repre-
sentan las partioulas de vidrio o los compuestos, encaja-
dos sobre el contorno del disco de aluminio o aleacién de
aluminio,.

Cada uno de estos angulos constituye un punte
preferente de rotura, sin provocar, sin embargo, ni de-
bilitecién, ni hendidura ni cisurs.

Ta presencia de estas multitudes de dngulos
vivos en la superficie del vidrio asi esmerilado se evi-
dencia por el hecho de que la ampolls asf obtenida si
se recuece a una Gemperatura préxima al punto de reblan-
decimiento del vidro (més de 6009C) lo cual prevoca el
redondeado de dichos dngulos, vuelve a adquirir toda su
solidez aun cuando el esmerilado permenezce visible a
la vista.

Bata prbpiedad puede, por otra parte, utilizare
se para disminuir medignte una recoceién a temperatura
controlada, la fragilidad del cebado de corte.

T presente invencidén tiene por objeto un pro- -

cedimiento de fabricacidén de ampollas u otros recipientes:
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lo menos una parte de la periferia de la ampolls.

similares susceptibles de abrirse sin lima, consistiendo
dieho procedimiento en practicar sobre la ampolla, u etre §
recipiente, en el sitio donde se desee que el mismo se |
romps, una abresidén especial provoceda por un util tal
como: disco, hilo, cinta de materiales tales como el alu~
minio ¢ sus aleacliones, por ejemplo, el durgluminio que
producen un efecto de auto-gbrasidn.

‘Este procedimiento confiere, en el sitlio de-
peado ung fragilidad ocontrolada que permite a la ampolls
resistir a las diferentes manipulaciones a la vez que da
la posibilided al usuario de abrir la ampolla con la ma=-
no, sin lima y con toda seguridad. '

Segin las calidades del vidrio, se utilizen
discos u otros Utiles, mes o menos macizos y cuya velo=o
cidad lineal relative depende también de la temperatura
de trabajo, del espesor del vidrio, etc. Se han obitenido
buenos resultados en las proximidedes de 1 a 8 metros
por segundo como velocidad lineal relativa. Para cada
categoria de vidrio, se puede determinar experimental-
mente velocidades 1fmites superiores e inferiores fuera
de las cuales, los resultados son negativos o ineuficien~
tes.

De preferencia, se practica el cebado de rotu-
ra sobre el cuello de la ampolls, convenientemente en
el sitio de una estmgulacidn de dicho cuello,

El cebédb'de rotura cubre de preferencia por

Otra ventaja del procedimiento reside en el
hecho de que, DpOTr rogla general se depositan particulas
de metal sobre le pared del surco, 1o cual permite mar-
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car fécilmente este Yltimo.

Para que se pueda ejercer sobre ls ampolla un
efeoto gbrasivo constante el disco, u otro ¥tll debe pre-
viamente prepararse o "cebarse" por rozamlento a gran ve-—
locidad de su arista activa sobre un producto oomo el vi-
drio o ung sustancia eunaloga, por ejemplo. Velocidades
superio.res a 8 m/seg. dan buenes resuliados.

Esta preparacidn o cebado, segin determinsios
experimentos han permitido comprobar, conflere al disco
un asombroso poder gbrasivo sobre el vidrio debido pro-
bablemente a la formaoién, a lo largo de la superficie
prepareda, de granulos de aluming o de s{lice y sin dude
tambidn al engastado, en la referida superfioie de par-
t{culas de vidrio w otras sustancias, sobre lg ocual el
metal ha frotados

Una vez que el disco se ha preparado de este
modo, las operaciones de desgzaste 0 marcado de las am-
pollas se efeoctdan sin que mea necesarie recebar el dis-
co porque el rozamlento sobre el vidrio que constituye "
las ampolles entretiene la superficie gbrasiva que, ade-
més, solo so desgasta muy lentamente. Es suficlente de
vez en cuando, 0 de modo permanente volver g dar a ls
arista abrasiva el perfil necesario.

El diseo u otre ¥til preoitedo puede ir mon-
tado en ocualquier maquina de tipo corriente por la que
pesan lags ampollas, por ejemplo, por . mgquinas de fa~
bricacién, de tratamiento o de acondielonamiento de em-
pollas (impresién, lavado, llenaio, cerraio, etc)e.

En diches mdquinas, es conveniente utilizar

un disco montado sobre un soporte flexible que ofrece
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.ridades qué resulten tanto del texto como del dibuje for-

un nfrimo de inercie, de modo que se evite que la super— i'
ficie del vidrio no ée sombree por las vibracianes cuys
intensidad depende de ls ineroia del dlsco.

Ia descripoidn sigulente, comparais con el di-
ujo edjunto dado a titulo de ejemplo ne limitativo, per-

mitire oomprender con facilidad el medo en que la inven-
cién puede ejecutarse, sobrentandiéndose que las particuls

man parte de la presente invencidns

Ta figura 1 es una vista esquemdtica, en al-
éaﬂo, de un dispositivo de disco adaptable g una mdquing
de fabricacién de ampollas.

T figurs 2 es una vVista cerrespondiente,

Ta figure 3 es una visty parcial a gran eseala
de una ampolla marosda segun la invencidn.

Ie figura 4 es una vista esquematica, en pers-—
pectiva, de un dispositivo de marcado pare ampollas que
ven desfilando en paralelo.

Ies figurse 5 & 8 son vistas esquemgticas que
representan ls posicién del disco esi como, llegado el
caso, algunss formes de ouello de ampollas.

Te figura 9 representa esquemdticamente un dig-
positivo de cepillo complementario.

Te figura 10 es una vieta esquemstica, en al-
zado, de un dispositivo de ensayo de les ampollas despuds
del marcedos

Tes figures 11 a 14 son vistas esquemdticas que
iluatrm detalles de preparscidn de las ampollas.

En las figures 1l y 2, una ampolla 1 sobre la

que se traza una lfnea de cebado de rotura, en la base
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del ouello 2, v& montada sobre un soporte 3 que pexﬁeneoe
a8 una maquina de febricar ampollss. Este soporte gire
alrededor de un eje que coincide con el de la ampolla,

por ejemplo, graciss a un tren de pifiones 4 y, ademes,

es portedors de le misma un bestidor mévil 5 de modo que ;
desoriba une trayectoria T, por ejemplo, cireulsr.

Bste trayectoria oconduce le aempolla 1 al psso
de la luz de wn disco delgedo 6 de aluminio o aleacidn
e base de gluminio, por ejemplo, de duraluminio.

El disco 6 va situedo enfrente de una gargasnta
7 que hay prevista en lg base del cuello de la ampolla
y en la que debe practicarse el cebado de rotura.

El disco 6 va montado en un grbol 8 solidario
on rotaoidn do una polea 9 que una correa 10 une a otra
polea 11 arrastrada por un motor eldetrico 12 de que es
portador el bastidor fijo 13 de la méquina. |

Un braego ¢scilente 14 artiouledo sobre el ar-
bol del motor y atraido hacls lg ampolla por un muelle
15, mantiene el disco en el plano deseado.

Segin se representa en la figura 3, el disco
6 - ocuya superficle abrasiva ha sido preparada por ro-
zamiento, Bobre un blogque de vidrio o de ladrillo por
ejemplo -~ practieca por deegaste en la pared de la ampo-
1la, un suroco esmerilado 16 poco profundo y que no es
comparable a la ranurs que haria un util duro como una
slexrra o un disco de acero duro. |

Ie forms y la profundided del s1llén 16 pue-
de determinarse con precisién mediante regulscidén par-
ticularmente de la velocidad de rotacidn del disco 6,de
la tensidn del mmuelle 15 y de la velocided de desplaza-
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que con frecuencia se incrusten part{culas, sombras de
gluminiom de alimina que marcen el cuello de lg ampolla
con un trazo gris-negro, que facilite por otre parte el
mercado del sureo.

En lg figura 4 las ampqllae 1 son llevadas pa~
ralelamente unas a otras y a intervalos regulares, per
ung cadeng 17 provista con dicho objeto de unas cunas 18
¥ arrastrada por intermitencias en el sentido de la fle-
cha F, por ejemplo por un redillo motor 19. Esta oadena
Mede pertenecer a una miquina cualquiers de tratemlento
de ampollas.

Ie oadena 17 pasa s unas sgulaw 20 del bastidor
21 de la mdquina y sobre dicho bastidor, v4 montado un
eursor 4&oalizador 22 que una combinacién de varilla 23
rermite desplazarse alternativamente en sentido vertical.
Parplelamente al eje de las ampollss 1, el deslizaror 22
tione unos rodillos o galetes 24 de material tal como el
caucho que presentan un buen coeficiente de rozamiento
gobre el vidrio. Im distanoia entre estos rodilloes o ga-
letes es inferior al didmetro de las ampollas 1.

Tos rodillos o galetes 24 son arrastrados en
rotacidén en el mismo sentido por ejemplo, gracias a un
pequefio motor 25 solidario del deslizador 22 y a plomo

de su entre-~eje, por encims de lg oadena 17, hay previs-

tos unos galotes locos inclinados 26 montados sobre un

eje fijo 27 de que es portador el ba stidor 21 as{ como
un tope 28 destinado a impedir que la ampolla 1 se des-

place en traslacidn,
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BEn funcionamiento, la cadena 17, para les am=
polles 1 une después de otra a plomo del deslizador 22.
Bate dltimo levantedo por las varillas 23, leventa a su
vez la ampolla 1 situade por encimas de él, para colocar-
la contra los galetes 26, siendo arrasirada la ampolla
en rotacién alrededor de su eje por los rodillos 25,

Imteralmente a la cadena 17, vi articulado al
bastidor 21, sobre unos pivotes 29, paralelos a la refe-
rida cadena; un soporte oscllante 30 en el extremo li-
bre del cual v4 situalo el disco de marcedo 6, El drbol
31 de este disco plvota en una traviesa 32 del soporte
y vé unido, frente a los plvotes 29, por una junta flexi-
ble 33 o dispositivo equivalente, al drbol 34 de un mo-
tor eléetrico 35 de que es portador el bastidor. El so-
porte es ligero, lo cual permite reducir la inercia del
dispositivo de marcado.

Bl eje de rotacidn del disco vé situado en el
Plano vertical gque pasa por el eje de la smpolla a maYre
car. Un tope regulable 36 permite limitar el descenso
del disco.

Cuando el disco ha actusdo suficlentemente
sobre la ampolla el cursor 23 ha bajado y la ampolla se
ha depositado de nuevo en la cuna 18 fuera de la luz
del aisco 6. Ie cadeng avanza un paso y vuelve g comen~
Bar el proceso.

Ie experiencia ha demostrado que el dngulo

de atague del disce con relacidén a la superficie de 1la

ampolla 1, revestis ocierta importancia y que era por
regla general preferible que dicho gngulo fuera préximo

a 902, 9e¢ puede obtener este resultado, por ejemplo,
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yo sea, segun lo representa la figura 5, inclinendo con-
venientemente ol disco 6 con relacidén al eje de la ampo-
lla 1, 0 ya sea también dendo a la poreidn 37 de la am~
polla que debe ser atacada por el disoo, durante la fa-
bricacidén, por medio de moletes de perfil apropiado,

una, forma cilfndrica que permite un ataque normal con
ayudae de un disco, ouyo eje es paralelo al de la ampollas
y gerentizando una rotura regular de la ampolla (figu-
ras 6 ¥ 7). También se puede, segin lo representa la fi-
gura 8, disponer el eje de rotacién del disco 6 perpen-
dieularmente al de la smpolla 1. En este caso, la fle-
xibilidad del disco garantiza un ataque progresivo so-
bre el vidrio y disminuye los inconvenientes de la iner-
cla.

En lugar de un disco se podria utilizar otros
itiles tales como por ejemplo un hilo una cinta o tam~
bién, segin se vé en la figurs 9 un cepillo 38 cuyos
pelos 39 estuvieran comstituidos por unoe hilos de alu-
minio o de aleacidén de aluminio dispuestos en una o va-
rias hileras. Ie inereia muy reducida de tal dispositivo
evita las vibraclones y procura por tanto un desgaste
my regular.

Sea oual fuere el cuidado prestado al mar-
cado de la ampolla por los medios anteriormente des-
ocritosy o8 preciso disponer sobre la cadena de fabrica-
cidn, operaciones de control que permitan asegurarse de
o1 la ampolla marcada no llega a ser demasiado fragil
o si, por el contrario, el marcado no ha sido insufi-
ciente,

Ig figurs 10 representa un dispositivo de ocon~ :
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trol que pérmite ejercer sobre el cuello 2 de una am-
polla 1, un esfuerzo de flexidn determinedo que puede
ger: ¢ bien un esfuerzo minimo al que una ampolls co-
rrecta debera resistir, lo cual permitirg eliminar las
empollas que se han hecho demasiado frigiles ¥ que no
podrian soportar sin estroperarse, la manutensién y el
trensporte, o ya sea un esfuerzo maximo, utilizdndose el
dispositivo, como se describird mis adelante, para gue
se puedan eliminar lotes de ampolles cuya rotura seria
demasiedo dfffeil,

El dispositivo de control de la figura 10 com-
prende esencialmente una pinze 39 cuyas garras vean pro-
vistas de blogues 40 de cancho o material similar y estd
destineda & mantener la empolla 1 situeda, poi' ejemplo,
en una ocuna 18 de la casdenaIffigura 4). Ia pinza 39
e accionade por una combinacién de varillas 41,

Enfrente de la pinza 39 vd articulada en 42,
sobre el bastidor 21, una palanca 43 a la que va arti-
culado en 44, un dedo 45 gue termina por un anillo 46
por el gue puede engahcharse sobre el cuello 2 de la am-
polla.

Sobre el eje 47 pardlelo alde 42, va igual=
mente artioulads una palenca 48 a la que va artioulsda
en 49 una palanca 50 que un muwelle 51, convenientemente
calibrado, une al dedo 45,

Cuando la ampolla 2 se ha inmovilizedo por
la pinza 39, un desplezamiento de la palance 50 en el
sentido de la flecha P provoca el enganche del anilloe
46 sobre el cuello 2 de la ampolla, Después, una trac-
cidén vertical sobre esta palanca en el sentido de la
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fleéha,F permite el anillo ejercer sobre el cuello un
esfuerzo que depende del calibre del muelle 51, Bl ac-
olonagmiento puede garantizarse por unos juegos de vari-
1las 52 y 53.

So Si el dispositivo estd destinado a ejercer
sobre la ampolla el esfuerzo mfnimo precitedo, las oa-
racter{sticas del muelle 51 se eligen en consecuencia

y ceda ampolla estd sometida a su vez a la accidn del

dedo 45 al que debe normalmente resistir, elimindndose

10, las ampolles rotas ulteriormente.

En el caso del esfuerzo méximo, este iltimo
se elige ligeramente superior al esfuerze ﬁedio que
debe ejercer el usuario para romper la ampolls marcads
y el calibre del muelle 51 se determina en consecuencia,

15, slendo el dispositive de oontrol, per lo demds, idéntioco

| al dispositivo de ocntrol de esfuerzo minimo.
| No se trata evidentemente de ejercer tal es-
fuerzo sobre todas las ampolles porgue la mayor parte
de ellas llegarfan e inutilizarse.

20, Se recurre pues, segun el invento, a un con-
trol estatistico segin el cual g iniervalos regulares que
correspenden al paso de un nimero determinado de ampollas,
por ejemplo 50, 100 o 150, se somete al control, la ampo=-

_ 1lla situeda entre las garras de la pinza 39.
2534 8i, debido gl hecho de la accién del dedo 45,
| el ocuello de le ampolla se rompe, el conjunto del equipe
mévil 42 a 51 del dispositivo osoila hacia abajo y ac-
tiis sobre un contactor 54 ablerto durante la operacién
de oontrol y que, entonoces, se cierra, permitiendo & la

30, cedena 17 continuar su funclonamiento normal. Se sdmite
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que las ampolles marcadas en el control precedente son
buenas., Si, por el contrario, el cuello de la ampolla
repleste al esfuerzo que le ha sido aplicado, el equipo
mévil no estd suficlentemente desplazado para aotusr
Se sobre el oontactor y la cadena permanece parada;

Se elimins entonces la serie de ampollas com-
prendida entre la que ha sido controlads durante le ope~
racidn precedente y la que precede al dimco 6. Se pro-
cede a las regulacionee necesarias y se vuelve a poner

10, la méquing en marcha.

Bl dispositivo de control de esfuerzo méximo
vé 48 preferencia, situado cerca del puesto demarcado,
con objeto de evitar la eliminacién de wn ndmero demasiado
grande de ampollas y de permitir un nuevo oontrol inme-~

15, diatamente después de la regulacién.

Es oconveniente garantizar automdticamente la
entrada en accidén periddica del dispositivo de eontrol
de esfuerzo maximo lo cual, en virtud de ls ley de los
grandes mimeros, permite esperar un control eficaz.

20, . Por rezones de economfa y de rapidez, el mar-
cado puede reduocirse a una porcidn de la cireunferencis
del cuello de la ampolls, como lo represents la figure
11. En este caso, la operacién de marcado de la ampolla

, puede sincronizarse con la aplicacidén de ung impresién o
25, etiqueta 55 sobre la smpolla, lo cugl permite marcsr
el sentido de roture. ’

Tembién se puede, segin 1o representa la fi-
gura 12, pasar sobre la parte hendida 16 un esmalte de
color 56, que permite marcarla fieilmente y que se ad-

30, hiere tanto mejor por cuanto que esta parte estd despu-
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Se puede, sdemds, proteger los dedos del usua-
rio contra los coxrtes por eetallido del vidrio eventua-
les durante la roturs, disponiendo en el cuello un re-
vestimiento pldstico flexible 57 ( figura 13) por temw
pledo o pulverizacién, revestimiento que se prolongs mds
alld de la lfnea 16 o también pegando sobre el cusllo
de una serie de ampollas, una bands de proteccién cons-.
tituida por ejemplo, por una hoja de materiagl pldstico
sintédtico 58 doblada en dos y provista de cebado de ro-
tura 59, sobresaliendo la bends también de las l{neas de
maresdo 16. Bsta banda puede servir para ei marcado del
contenido de la ampolla, medisnte aplicsoidn de indica-
ciones apropisias. Puede también servir para indicar el
gentido de rotura, lo cual permite limitar la 1l{nea de
marcado a una porcidn de la circunferencia de la ampolla.
Por'dltimo, puede presentar una adherencia permsnente,
lo cual la permite Tetener los eventuales estallidos del
vidrio.

Se sobrentiende que podrdn introducirse modi-
ficaciones en los modos de ejecuoidn gque quedan deseri-
tos, particularmente por sustitucidn de medios técnicos
equivalentes, sin salirse por ello del &rea de la pre-
sente invencidn.

N OT A

=mmmme =
Desdrita suficientemente la naturaleza del

invento as{ como la manera de realizarlo en lg prdectioa,

debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente

indicadas son susceptibles de modifieaoiones de detalle

en cusnto no alteren su prinoiplo fundsmental. También
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se hace cénstar que ol invento se refiere a dos solicitu-
des de patente presentadas en francia n¢ 872,990 de 12

de septiembre de 1961, y otra de adicidn n? 907,762 de

24 de agosto de 1962, acoglendose por lo tantos los be-
neficlos que conceden los Convenios Internacionales en
vigor y siendo loque constituye la esencia del referide
invento y por lo que se solicita patente de invencién

por 20 afios en Bepafiat " PERFECCTONAMIENTOS EN L4 PABRI-
CACION DE AMPOLIAS O RECIPIENTES SIMITARES SUSCEPTIBLES
DE ABRIRSE SIN LIMA"; oaracterizandose por lo siguiente:

12, Perfeccionamientos en la fabricacidn de
ampollas o recipientes similares susceptibles de abrirse |,
sin lima, provistas de una zona debilitada que permite
abrirlas facilmente ocon la manc mediante rotura del sitio
de la expresada zona,caracterizados porque la referida
zona debilitada estd practicada por desgaste de la pared
de ls ampolla por medio de una materia menos durs gque
el vidrio, tal como el aluminio o una aleacidn a base
de aluminio,

28,- Perfecelonamlentos, segin lo especificado
en la reivindicacién 12, caracterizados porque se practi-
ca wn surco de cebado de rotura en lg ampolla, ®e utili-.‘
za un {til de aluminio o aleacidn de aluminio, ouya aris-
ta destinada a ponerse en contacto con la ampollas ha sido
preparada por rozeamiento a gran velocldad sobre un ouerpo
48l como el vidrio o una sustancie similar,

38,= Perfeccionamientos, segin lo especificado
en la reivindicacilm 28, ocaracterizados porque el dtil

es un disco gliratorio,
48,~ Perfeccionamientos, segin lo espscificado
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en la reivindicsecidén 38, caracterizado porque el disco
ataca la pared de la ampolla préximamente en sentido
normal a dicha pared.

58,- Perfeccionamientos, segin lo especificado
en lg reivindicacidn 48, caracterizados porque la zons
de la ampolla que debe ser ataceda por el disco este
perfilada de tal modo que el eje del disco puedsg ir
dispuesto paralelamente al de la ampolla.

68,~ Perfoccionamientos, segin lo especificado
en la reivindicacidn 32, caracterizados porque el eje
del disco es sensiblemente perpendiocular al de la am-
polla. .

78,~ Perfeccionamientos, segin 1o especifiocsedo
en las reivindicaciones 38 & 68, ocaracterizados porque
la inercia del disco y de los drgenos rigidamente unie
dos a éste se reduce a un m{nimo.

88,~ Perfeccionamientos, segin 10 especificado
en ung oualquiers de las reivindiceciones 32 g T8, carac-
terizedos porque durante la operacidén de marcedo, la am~
polle estd animade de un movimiento de rotacién segin su
eje.

98,- Perfeccionamientos, segqin lo especificado
en las reivindicaciones 1lé 4 82, caracterizados porque
el dispositivo de marcado vd incorporsio a una mdquins
que sirve para la fabricacién o para el tratamiento de
las ampollas.

108,~ Perfeccionemientos, segin lo espescificado
en la reivindicacidn 9%, caracterizados porque el dis-
positive de marcado comprende un brazo de atraceidn elds-
tico que lleva el disco giratorio y va montedo sobre la
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mgquing de tal modo que dicho disco estd situsdo en la

trayectoris desorita por las ampollas en la mdquina. :
118,~ Perfecoionamientos, segin lo especificado :

en la reivindicacién 99, caracterizados porque ocompren-

5o de una maquina que tiene una ocadena de movimiento inter-
mitente sobre lg que las ampollas van dispuestas en hi-
leras paralelamente unas a otras teniendo el dispositivo
de marcado un soporte provisto de rodillos de arrastre
gque permiten presentar cada ampolla, hacidndola girar

10. sobre 8l misma, al disco de maroado.

128, Porfeccionamientos, segin lo especifioca-
do en la reivindicsoidn 118, caracterizados porgque el
soporte estd constituido por un oursor o deslizador
gituado bajo la oadena y que levanita lg ampolls pare po-

15; nerla en contacto con los rodillos de apoyo, yendo el
disco montado por enoima de la cadena y atraeido hacie
éata.

138, Perfeccionamientos, segin lo especificado
en 1l reivindicacién 128, caracterizado porque el disoo

20, v4 montedo sobre un goporte artioulado efectudndose su
atraocién hacia la cadena bajo el efecto de gravedad.
142,~ Perfeccionamientos, segun lo especificado
en la reivindicacién 132, caracterizados porque el drbol
del diesco vd unido al arbol de su motor de arrastre por
25, una juntas £lexible.
' 14%,~ Perfeccionamlentos, segin lo especificado
en una oualgquiera de las reivindiceciones 108 g 148,
caracterizados porque, sdemss del disco hay previastos
un érgenc marcador constituido por un hilo, una ointae

30, A o un cepillo ouyes pelos esten constituidos por unos
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hilos de aluminio o de aleaciones de aluminio.

168,- Perfeccionamientos, segun lo especificado
en una de las reivindicaciones 9% & 158, caracterizados
porque el dispositive de marcedo vd unido por 10 menos
un dispositive de control destinado g aplicar al cuello
de la ampolla un esfuerzo determinado con objeto de com=
probar el resultado de la operacién de marcado.

178,- Perfaccionamientos, segin lo especificado
en la reivindicacién 168, caracterizado porque el d:lspo-'
sitivo de control comprende uns plnza destinada a mantener
la ampolla que se ha de controlar y un dedo mévil que
ejerce sobre el cuello de la ampolla el eafﬁemo de valor
determinado. '

188,~ Perfecoionamientos, segin lo especificado
en una ocualquiera de las reivindicaciones 168 & 178, oa~
caracterizados porque el esfuerzo ejercido sobre e.l oue=
1lo de la;:am;polla es inferior al esfuerzo medio gue debe

ejercer el usuario para romper dicho cuello, estando to-

das las ampollas sometidas a la aceién del dispositivo

de oontrol y elimindndose aquellas en las que el cuello
g6 Tompe.

.198,~ Perfeccionamientos, segin 1o especificado
en una ouslquiera de las reilvindicaciones 162 y 172, ca-
racterizados porque el esfuerzo ejercido sobre el cuello
de la ampolls es superior al esfuerzo medio que debeejer—
cer el usuario pars romper dicho ouello, actuando solo
de vez en ouando el dispositivo de control sobre las am-
pollss aisledas en la cadena de fabricacidn, con objeto
de permitir un control estatistico de la calidad de las

ampollas marcadas.
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208,- Perfeccionamientos, segin lo especificado

en la reivindicacidn 198, caracterizados porque el control
de las ampollas me efectus mientras que la oadena de fa-
bricacién estd pareds y el dispositivo que sirve para la
aplicacién del esfuerzo méximo esté asociado a un con-
taofor que solo permite la nueva puesta en marcha de la
cadena cuando el cuello de la ampolla sometida al oon-
trol se ha roto.

218, Porfecoionamientos, segin lo especificado
en las reivindicaclones anteriores, carscterizados porgue
lg ampolla de vidrio va provista de una zong debilitada
que permite abrirla fdcilmente con la mano mediante ro-
tura en el sitio de la referida zona, caracterizindose
ademés porque la zona debllitads se he practicado me-
diante desgaste de la pared de la ampolla por medio de |
ung materia menos dura que el vidxrilo que constituye la am-
polla.

228 ,- Perfeccionamlentos, seain lo especificado
en la reivindicacién 218, carscterizado porgue la marca
que se practica en la ampolla solo cubre una poreién de
1ls periferia de la misma, yendo previstos unos medies
para mentener ls posicidén de dicha marca.

238, Perfeccionamientos, segin lo eapecificedo
on la reivindicacidén 228, caracterizados porque la posi~
cidn de la marca se indica por un trazo de oolor colecado
pobre la referida marca.

248,~ Perfoccionamientos, segin 1o empecificado
en una cuglquiers de las reivindicaciones 218 & 238, ca-
racterizados porque el cuello de la ampolla va provisto

de un revestimiento protector que se prolonga mds alld
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de la marca.
252.~ Perfeccionamientos, segun lo especificado

en la reivindicacidn 248, carscterizades porgue el reves-
timiento protector estd constituido por una banda pegada -
sobre una o varias ampollas y lleva eventualmente unas
indicaciones relativas a la ampolla y a su contenido,
268,- Perfeccionamientos en la fabricaoidn de
ampollas ¢ recipientes similares susceptibles de abrirse
sin lima; tal y como queda sustancialmente desorito en
la presente memoris e ilustrado en los adjuntos dibujos.
Esta memoria consta de veintitres hojas escrie-

tas a mdquing por
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