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La presente invencidn, se refiere a un dispo
sitivo para almarbatar paneles, cuyo estudiado diseifio y par
ticular estructurz hacen que el mismo constituya un medio -
para almarbatar dos listones o paneles sin necesidad de tor
nillos y de una forma sencilla y altamente eficaz.

El dispositivo que se preconiza se constitu-
ye mediante dos piezas basicas, una de las cuales irs monta
da en uno de los “ableros o0 listones s unir y lz otra ira -
montada en el otro tablero, contando esta segunda pieza con
un elemento a modo de pasador destinado a alojarse en parte
en la primers pieza para, mediante giro de 902 de tal pasa-
dor, quedan retenidas ambas piezas entre si y en consecuen=-
cia los tableros que se pretenden ensamblar.

Ta pieza portadora del pasador define unafbgﬁ
ja formada por dos mitades acopladas entre si mediante pé%i@
quefias espigas previstas en una de ellas aue se alojaran, -
en dicho acoplamiento, en orificios adecuados y previstds,;{
en lg otra mitad. Esta piezas adopta exteriormente una confi
guracién cilindrica en cuya superficie lateral se define =~

una perte plena originada por un plano secante situado g 1o~

una distancia del eje del cilindro algo menor que el radio
de éste. Las dos mitades que conforman la pieza o caja}ﬁ%ﬁ-
cionsda estén afectadas en sus bordes enfrentados de égépig
miento de respectivas depresiones que en el acoplamiento de
finen sendos orificios enfrentados entre los que gueda mon-
tado el pasador que es precisamente perpendicular al plano
gecante anteriormente gludido.

El pasador cuenta en un extremo con una cabe
za la cual queda empotrada en la pared correspondiente de -~

la pieza cilindrica o caja, quedando inmovilizado en el sen

£
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tido de desplazamiento axial por medio de un resalte anu-
lar préxima a dicha cabeza, para que entre ésta y el re—
salte quede retenida la parte correspondiente de pared ¥y
as{ impedir el desplazamiento axial del pazsador. Bl ex— -
tremo opuesto de diecho pasador emerge al exterior de la -
zona afectada del plano secante, determingndo un corto —-
tramo prolongado y externo que se remata en forma de "I
con sus alas configuradas de una forma particular paré -
permitir la introduccidn, giro y retencidn del conjunto -
respecto de la otra pieza que ira alojada en el panel a -
acoplarse con el panel en el que vaya montada la referida
pieza cilindrica o caja.

De la parte de pasador que gueda en el in-

terior de la caja, emerge radialmente una gleva a modo dé:.

L]
L]

palanca para su accionamiento manual y conseguir el giro.’ -,

en uno u otro sentido del pasador.

Ta superficie lateral de lg pieza cilindwi

L ]
L] L
[

L

ca presenta unos resaltes anulares de forma tronco-conica
para permitir su empotremiento en el orificio que ha de -,

practicarse en el panel correspondiente e impedir, sin .em.,

bargo, su salida al exterior. Asimismo, le superficie latg,
ral de tal cuerpo cilindrico presenta en el sentido de'ééé
generatrices sendas aletas destinadas a -<impedir el gifé'éé
la pieza unz vez hay sido empotrada en el panel,
La otra pieza, esta formada por un tramo -

o porcidén tubular de seccidn transversal circular y super
ficie lateral afectada de resaltes tronco-conicos para per
mitir su empotramiento en el orificio que hade practicarse

en el panel respectivo e impedir su salida de dicho orifi

cio. En proximidad a una de las bases de tal cuerpo tubular,
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se han previsto dos ressgltes internos y opuestos que adop—-
tan forma de media luﬁa, cuys parte interng define una su=-—
perficie en rampa, siendo la rampa de un resalte opuesta a
la del otro para dque al introducir el extremo en "T* del pa
sador y producir el giro de éste, se produzca un perfecto -
enclavamiento como mas adelante se explicsra con detalle.

Para facilitar la mejor comprensidn de las -
caracteristicas de la invencidn, se va a realizar una des--
cripcion detallada en base a un juego de planos que se acom
bafia a la presente memoria descriptiva, formando parte inte
grante de la misma, y en donde con caracter meramente orien
tativo y no limitativo se ha representado lo siguiente:

En la figura 12, se muestra sendas vistas en
planta y alzado de la pieza cilindrica o caja, asi como Igs";

dos mitades que la constituyen. AR

Bn la figura 28, se muestran diferentes vis-

tas del pasador que ha de ir montado en la pieza represapta*

da en la figura 18.

En la figura 32, se muestra una vista en - -

plante de la pieza tubular en la que se alojard y se ercla-

vara la "I del pasador representado en la figura 22, ,::f

Tas figuras 48, 52 y 62, muestran reepecj}--

vas vistas en seceidén segin las lineas IV-IV, VeV de 1% *fi-
gura 32 y 1inea VI-VI correspondiente a la figura 52, respec
tivamente.
Sobre dichess figuras, las referencias numéri
cas corresponden a las siguicntes partes y elementos:
1.~ Pieza cilindrica determinativa de uns —-
cajae

2.~ Mitad de 1la pieza cilindrica (1).
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50—

Te—

8e-

10—
11.-
12—
13.-

144-
15 .=
16 o
17 .=

18—
19.-
20 .=
21 =
22 .=

23.-

Mitad de la pieza cilindrica (1).
Espigas o pivotes de la mitad (2).
Orificios de 1la mitad (3).

Depresiones de las mitades (2) y (3).
Orificios de la pieza cilindrica (1) para
el alojamiento del pasador (14).

Tramo anular de mayor dismetro de uno de
los orificios (7).

Plano secante de la pieza cilindrica - -
(1).

Ressltes anulares externos de lg pieza -
cilindrica (1).

Aletas opuestas de la pieza cilindrica -

(1).
Ala perimetral de la pieza cilindrica';;ﬁ
(1).

PTramo interrumpido del ala perimetrar-?fr
(12). '
Pasador giratorio.

Cabeza circular del pasador (14). AR

Resalte anular del pasador (14). e

Tramo del pasador (14) gue emerge al:ex-

terior de la pieza cilindrica (1).
Extremo er "T" del pasador (14).

Forma acufiada del extremo en "In (18).
Zonas redondeadas del extremo en "T" (138).
Aleta de accionamiento del pasador (14).
Resaltes antideslizantes de la aleta ——
(21).

Pramo o porcidn tubular constitutiva de
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la otra pieza.

24 .- Resaltes anulares de la pieza o porcidn
tubular (23).

25 .- Resaltes internos de la pieza o porcidn
tubular (23).

26 .= Orificio definido entre los resaltes ——
(25) .

27 .- Rampas definidas en la cara interna de
los resaltes (25).

28 .~ Rgnuras longitudinales y externas de la
pieza (23).

29 .- Mpescas en correspondencia con el borde
externo del orificio (26).

En relacidn a las figuras que se han comeﬁtg::
do, y concretamente de la figura 12, se puede ver la piezZa'.,'-:
cilindrica (1) que forma parte del dispositivo de la inven-
cidén, la cual se constituye mediante el acoplamiento de d?s:
nitades (2) y (3), estando la mitad (2) dotada de espigas 3
pivotes (4) para alojarse en orificios (5) de la mitad (3),

y asi determinar el acoplamiento matuo entre ambas. . e,
Dos de 1los bordes opuestos y enfrentados. de

acoplamiento de las mitades (2) y (3), estin afectados de -

L ]
s o

respectivas depresiones (6) para que al formar la piezéfb{-

1indrica (1) determinen sendos orificios pasantes y alinea-

dos (7) entre los que guedara montado el pasador mostrado en
la figura 22. A su vez, una de las paredes de la caja cilin

drica (1) es de mayor grosor, definiendose en ella un esca-

lonamiento en el orificio correspondientie pars determinar -

un tramo de mayor didmetro (8).

La mencionada pieza eilindrica (1) presenta
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un plano secante (9) que determina una zona lateral plana,
en la que precisamente se define uno de los orificios (7).
El resto de la superficie lateral, a excepcion de i:yzona
del otro orificio (7) con su tramo anvlar (8) de mayor - =-
diametro, esta afeotads de resaltes anulares (10) de per——
fil tronco-conico, contando también con dos pegquefias ale—-
tas (11) en oposicidn diametral y un ala perimétrica (12)
en correspondencis con lg base sbierta, cuya ala gueda in-
terrumpida en un tramo (13).

Sobre la pieza cilindrica (1) esi constituida
va montado el pasador (14) representzdo en la figura 28, -

el cual esta constituido por un eje en el que uno de sus -

extremos se remsta en una cabeza eircular (15) de mayor —

disdmetro que quedarsd ubicads en el tramo anular (38) de ma—..-

" 15. yor digmetro previsto en la pieza cilindrica (1), mientrag."

20.

25 .

30.

que en proximidad a tal cabeza se ha previsto un resalte -

anular (16) que queda dispuesto por el interior de la su?qu
ficie correspondiente a esa pared gruesa de la pieza cilin
drica (1), con lo que el comentado pasador (14) no podra.r.

desplazarse axialmente por quedar retenides la pared grug-=

sa de la pieza cilindrica (1) entre el resalte anular (16)

¥ la propia cabeza (15) del pasador (14). El extremo opyes

to de éste se prolongz al exterior de la caja 0 pieza Ci--
lindrice (1), segin un tramo (17) que se remata en forma -
de "7 (18), la cual presenta su parte extrema en forma de
cufia (19) con las zonas opuestas a la de la cufia redondeadas
(20).

Ia pieza cilindrica {1) con el pasador (14) -
montado en ella se empotrara en un orificio praciicado al

efecto en uno de los paneles, debiéndose dejar el plano —-
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secante (9) de aguella rasante con el borde del panel, con
lo que el tramo (17) y el remate "T" (18) del pa#ador (14)
quedars sobresaliendo respecto del plano o borde del aludi
do panel, mientras que el acceso al pasador (14) para efec
tuar su giro se realizara a través de una aleta (21) que -
emerge radialmente de su tramo intermedio y que se uti}igg
ré a modo de palanca para efectuar el referido giro del pa
sador (14), estando afectada tal aleta (21) de unos resai—
tes (22) en correspondencia con un tramo extremo de la mig
ma, para facilitar su agarre sin que se.produzca desliza—
miento.

En cuanto a la otra pieza, representadz en —-—
las figuras 38 g 68, la misma esta formada por un tramo o
porcidén tubular (23) cuya superficie lateral esta afecta&é.::
de resaltes anulares (24) de configuraciodn tronco-cénica';?f
para permitir su empotramiento en el orificio del otro pa-
nel destinado a acoplarse con el anterior. En correspondég.:
cia con uno de sus extremos, la pieza o porcidn tubular —-
(23) presenta interiormente dos resaltes opuestos (25) a.--

modo de superficies en media luna, y entre las que se defi.

o..'

ne un orificio (26) complementario al extremo en “T' del'w

pasador (14), formando tales resaltes (25) por su cara in-

terna sendas rampas (27) cuya inclinacidén es opuesta, de -
tal manera que al introducir el extremo en "T!" del pasador
(14) por el orifiecio (26) y una vez alcanzadas tales ram—
pas (27), el giro del pasador (14), como consecuencia de -
sus partes redondeadas (20) presionaran ¥y deslizaran por -
tales rampas (27), que por ser de inclinacidn opuesta, ha-
ran ung especie de principio de rosca y produciran el en—-

clavamiento entre las piezas (1) y (23).
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Dicha pieza (23) presenta exteriormente y en

el sentido de dos generatrices opuestas, sendas ranuras —-

(28) para la expansidén del material en el empotramiento, -

as! como dos muescas (29) enfrentadas ahaquéilas y en co——

D« rrespondencia con el borde externo del orificio (26), ¥y a
través de las cuales es posible mediante un Gtil adecuado

ajustar’ ieza (23) en el angulo preciso para que el ori

ficio ( ede perfectamente enfréntado al extremo en "T"
del paszdor (14), cuando los :-u:3les van a ser ensemblados.

10. Con esta constitueidn y como ya se ha comentg
do, la pieza (1) se empotrara en uno de los dos paneles a
unir y la pieza (23) en el otro, incorporando la primera de
ellas el pasador (14). Una vez montadas o empotradas ambas
piezas (1) y (23), se ajusiara la pieza (23) para que ells "

15. orificio (26) de la misma quede enfrentado al extremo en -,

npn (18) del pasador (14), introduciendo tal exiremo y ha-

ciéndole girar 90° mediante el accionamiento manual y sabre:
la aleta (21) del mismo, con lo que los cantos redondeados "
(20) del extremo en "I" (18) deslizaran sobre las rampas -

20. (27) de la pieza (23), realizandose un apriete y ajuste ep

tre dicha pieza (23) ¥ pieza (1), y en consecuencia de

o

paneles en gue tales piezas van empotradas. Si se quieﬁé -

replizar el desenclavamiento, no sera necesario mas qu¢ ‘gl
ror el pas=dor (14) en sentido contrario para Jue mediante
25. una leve traccidn se separen los dos paneles.

El Solicitante se reserva el derecho de exten
der ests demands a 10S paises extranjeros, reivindicando -
la misma prioridad de la presente solicitud al amparo del
Convenio Internacional para la proteccidn de la Propiedad

30. Indugtrial.
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NOTA
El Modelo de Utilidad, que se solicita poer —
veinte afios, para Espafia, de acuerdo con la vigente Legisla

cidén, debera recaer sobre: "DISPOSITIVO PARA ATMARBATAR PA-

NELES", segtin las caracteristicas esenciales de las siguien

oee/v0e
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REIVINDICACIONES

1.~ Dispositivo para almarbatar paneles, que
estando concebido para servir de medio de unidn de dos pa-
neles, y constituyéndose mediante la combinacidn funcional
5. de dos piezas, una destinada a empotrarse en uno de los --
paneles y otra destinada a empotrarse en el segundo panel,
y en donde la primera de tales adopta una configuracidn —-
general cilindrica determinativa de una especie de caja —-
formada mediante el acoplamiento mutuo de dos mitades anta
10. gOnicas entre las que se definen dos orificios enfrentados
entre los que queda montado con posibilidad de giro e impo
sibilitado de desplazamiento axial un pasador accionable -
magnualmente a través de una aleta radial que emerge del —
mismo, y presentando tal pasador un tramo prolongado al qg,‘;

. 15. terior rematado en forma de "IV para alojarse y enclavarsd .,

* e o

en la configuracidén particular e interna que presenta la -

otra pieza empotrada en el segundo panel, siendo esta dltg .

ma pieza de configuraeidn tubular, esencialmente se carac-

teriza porque la pieza cilindrieca en la gue va montado el

“amg,

20. pasador ests afectada en su superficie lateral de unos re-.

saltes anulares que guedan interrumpidos en la zona dondé?f

se define uno de los orificios de asentamiento de tal pgsa

dox y en ung zona plana opuesta a la anterior y en la qéé
se define el otro orificio a través del cual emerge el tra
25, mo prolongado de tal pasador, siendo dichos resaltes de —--—
configuracidn tronco-cdnica en orden a permitir la entrada
de la propis pieza en el orificio del panel correspondien-
te e impedir a su vez la salida de la misma, contando asi-
mismo con un par de aletas previstas en el sentido de sen-

30. das generatrices opuestas, para impedir el giro de dicha -
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pieza cilindrica respecto del orificio del panel en el que
va empotrada; mientras que el ex%remo en forma de "P" del

pasador adopta configuracidén a modo de cufia para facilitar
su introduccion en el respectivo orificiv de la pieza tubu
lur empotrada en el segundo panel, estandc las alas de la

"pn mencionada, en la parte opuesta a la cufla, redondeadas
de forma cilindrica en aristas opuestas para ejercer una -
presidn progresiva en el giro del pasador; habiéndose pre-
visto que una zona extremas de la aleta de accionamianto mg
nual del repetido pasador presente por una de sus>caras —_
unas estrias transversales determinativas de un medio anti
deslizante que facilita el agarre de la citada aleta; con

la particularidad de que la pieza tubular empotrada en el

segundo panel sea cilindrica y esté afectada exteriorment -

te de resaltes anulares de configuracidn tronco-cdnica pe- -,

L]

ra permitir su empotramiento e impedir su salida respecto

del orificio del panel en el que vaya montada, contando di .

r.a pie: . tubular con una pareja de resaltes internos y en’

correspondencia con uno de sus extremos, los cuzles definen

superficies en media luna entre los que se origina un ori-

ficio para el paso del extremo en "TI" del pasador, presen:

e
L]

tendce la superficie interna de tales resaltes forma ce ?au

pe con inclinacidn opuesta para determinar un medio Ao et
clavamiento del extremo en "T" del pasador, cuando se rea-
liza el giro de éste hacia -ii-.1a posicidn.

2.~ Dispositivo para almarbatar paneles, se
gun reivindicacidn 1, caracterizado porque la superficie -
lateral de la pieza tubular presenta en el sentido de dos
generatrices opuestas, sendas acanaladuras pars le eXfLah—-—

. 2 .- . =
sion de material en el empotramiento de la pieza, y cuyas
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12.

acanaladuras quedan enfrentadas a respectivas muescas prac

bl

ticadas en el borde externo del orificio a través del cual

penetrars el extremo en "P" del pasador, estando tales mues

cas destinadas a colaborar con un til adecuado y de accio

namiento manual mediante el que se maniobrara la comentada

pieza, en orden =z ajustar la misma parg orientarla hasta -

que el extremo en "I" del pasador quede perfectamente sn—

frentado al orifieio de entrada de dicha pieza.

3.- "DISPOSITIVC PARA ALMARBATAR PANELES".

Seglin queda sustancialmente descrito en la

. 4 .
presente Memoria que consta de doce hojas eseritas a magqul

na por una sola cara y acompafiada de dibujos.

¥adrid, 26 JUL. 1904

ERIE, S.A.

P.P.
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