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El invento se refieré a8 un dispositivo, especialmente en
instalaciones para la impresidn al cuadro, para el secado de lqs
colores de impresidn una vez aplicados sobre la banda de tela.

Fl problema del secado de los colores de impresidn una vez

- aplicados sobre la banda de tela, desempeiia un papel decisivo en

la impresién al cuadro, en relacién con el resultado de la impre—
sidn, asf{ como también a la economf{a del procedimiento.

Como es sabido, el color se aplica sobre la tela imprimién=
dolo sobre mesas alargadas fijas con ayuds de une plantilla mdvil,

de modo ¢ue se imprime en las denominadas repeticiones intermitenw
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- tes o bien - expresado de otro modo - omitiendo en la impresidn

cada vez una repetioién, que se intercala emtre las repeticiones
ya impresas al pasar la plantilla por segunda vez sobre la mesa.
In los dibujos multicolores se repite ol procéso con el nimero
correspondiente de plantillas. Esta forma de trabajo seguida ge—
neralmente, trata de impedir que el color todavia fresco de la
repeticién ya impresa, se trasmita primeramente a la plantilla al
volver ser aplicada ésta para la impresidn de la.repeticidn si=
guiente, y despuds sea trasmitido a la tela o emborrone a ésta.
Ahora bien, también el intercalado de la siguiente serie de repe= °
ticiones entre las ya impresas puede realizarse unicemente des—
pués de que los colores anteriormente impresos se Lan secado lo
suficiente para que ya no sean arrastrados por la plantilla que
cae sobre ellos, dando ocasidn & los defectos mencionados. Un bueﬁ
secado del color impreso es también iuprescindible, antes de que
sobre é1 pueda ser impreso otro color por el denominado procedi-
miento de superposicion, con el fin de que el imprimido en primer
lugar, sobre todo si se trat;, por ejemplo, de un contorno no
pierda su nitidez o en general no pueda correrse en el segundo
color, debido al disolvente de este \ltimMo, Mientras mas colores
hay que superponer cuando se trata de un dibujo multicoelor, tanto
mds dificil va siendo cada vez el secado de los colores, super—
puestos a veces en varias capas, y tanto mds hay que prolongar el
tiempo de secado entre una serie Yy otra, si se desea conéeguir

un resultado irreprochable de la impreéién. El tiempo para ello

preciso depende en primer lugar, como es natural, de lo "espeso"
del dibujo y, con ello, de la cantidod de disolvente que tiene
ser evaporado de la tela, todo lo cual ne quiere decir otra cosé,
sino que la produccidn de wna impresidn al cuadro con mesas

alargadas, estd en proporcidn direcia con la copacidad de su dise~
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positivo de secado.

Aparte de las meses alargadas fijas, se empleen también
méquinés de impresién al cuadro, cue ticnen plantilles estaciona=
rias para la impresidn de la pieza de tela a base de repeticio-
nes, En estas waquinas de iwpresidn al cuadro es la pieza de te-
la la que es hecha avanzar en el largo de las repeticiones des-
pués de cada proceso de impresidn. En la préctica se deja en ta-
les wdquinas de impresidn al cuadro, wn espacio intermedio entre
cada dos plantillas estacioneriee, de por lo menos dos anchos
de la repeticidn., Bste espacio intermedio tieme una misidn simi-
lar a la inpresion en repeticiones intermitentes sobre mesas alar=
gadas fijas, a seber, la de hacer posible el secado de los colo~-
res, antes do que en la plantilla fija contipgun tenga lugar otra
inpresidn de color.

En las maquinas de impresidn al cuadro que acebamos de des—
eribir, es a su vez decisiva la capacidad del digpositivo de se-
cado, Asi, por ejemplo, el tiempé que debe transcurrir hasta que
la bands de tele pueda ser corrida em un ancho de répeticién, de~
pende, en priwer término do la cepacided del dispositivo de secado.
Tembién el teameiio de las maguines de impresidn al cuadro depende
del rendiriénto de le instalacidon de secado,puesto que cuanto me=
jor trabaje ésta tanto menor sers el nimero preciso de repeticio-
nes intermedias entre cada dos pluntillas estacionarias.

A bage del conocimiento de que el secado de log colores im-
presos desempeila un papel decisivo en el procedimiento de impre-
sién al cuadro, se he tratgdo ya siempre de acelersr el secado
de la impresidn con los medios mas diversos y no dejarlo de cuen=-
ta de la temperatura casualmente reinante en la nave de impresidn
o de la capacidad de absorcidn de humedad de la correspondiente

atmdsfera. Asi, por ejemplo, ha sido propuesto, insuflar aire
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calentado por el procedimiento de aire circulante, en la nave o
directamente sobre la banda de tela.

Otre proposicidn pars provocar mas rdpidamente el secado de
los colores, consiste en que, en las mesas alargadas con plantilla
mdvil, se hace seguir a ésta inmediatamente un carro de secado. .
Ahora bien, ﬁnicamenée se puede emplear uno de estos carros, cuan~
do se han montaedo ya en laimesa de imprimir carriles de desliza-—
mi.ento para cerros de impresidn. Aparte de ésto, tempoco rebresen—
ta una solucién iddnea del problema y su adguisicidn resulte un
asunto muy costoso.

También ge ha intentado el secedo con ayuda de rayos infra-
rrojos. Para ello se montaban los radiadores por encima de la mesa
de impresidn, lo gue, no obstante, represente un inconveniente,
en tanto que los operarioé estén expﬁestos constantemente a la
rediacidén térmica. Aparte de ésto, hay determinados colores gue se
resinifican con esta radiacién, de modo que su celidad se reduce
muy considerablemente, Tembién la proposicidn de caldear las pro=
pias mesas por medio de fadiadores, tiene sus inconvenientes, pues-
to que con ello se forman acumulaciones de calor en la mesa de
impresidén, de modo gue los colores se secan a velocidades distintas
en puntos diferentes de la banda de tela.

En general tienen todas estas instalaciones condcides todavie
otre serie de inconvenientes, de los cuales indicaremos el bajo gre~
do de efectividad, que no estd en ninguna proporcidn econdmica con
el consumo de energia. También sﬁelen brovocar estas instulaciones
una temperatura ambiente excesivamente elevada, gue Uni camente pue-—
de repercutir desfavorablemcnte en la capacidad de trabajo del
personal.

Todos estos inconvenientes se orillan de acuerdo con el inven-

to, por el hecho de que entre la banda de tela o de pafio a imprimir
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¥ la base de impresidn, se dispone un grupo calefactor, resisten—
te'a la presidn, que consiste por lo menos, en parte en un cuer=
po de resistencia eléctrica.

Es verdad que ha sido propuesto ya elﬂemplear resistencias
eléctricas para el secado de bandos textiles estempadas. Ahora bien,
en esta proposicidn conocida se llevaba a cabo el secado separa—
do especialmente de la instalacidn de impresidn propiamente dicha.
Uni camente la disposicién de acuerdo con el invento de un grupo
calefactor, consistente al menos parcialmente en una resistencis
eléctrica, directamente por debajo de la Lianda de tela o del pa-
flo a imprimir, garantiza que el calor cedido por el grupo calefac-
tor, sea prdcticamente cedido en su totalidad a la baqda de tele,
con lo que se consigue un efecto de secado especialmente répido
de los colores, evitdndose al mismo tiempo ampliemente toda pér-
dida de calof. Aparte de ésto se consigue un importante ahorro
de espacio con la combinacidn constructiva de le instalacidn de
inpresidn e instalacidn de secado, propuesta por el invento.

Ei dispositivo de acuerdo con el invento trae tembién con=
sigo un aumento sustencial de la produccidn de la estampacidn, ya
que se suprime toda espera a que se sequen los colores impresos.
El secado rdpido de los colores iwpresos ofrece ademds la posibi-
lidad de construir méds pequeiies las instalaciones de impresidn al
cuadro, que hoy en dia son casi siempre wuy grandes.

Asimismno resulta posible regulaer de menera fina la potencia
calorifica a suministrar a la pieza de tela impresa, sirviéndose
pere ello de medios conocidos, de modo gque para cualquier grado
de "espesor" del dibujo, se puede poner rdpidamente a disposicidn
;a cgntidad‘correspondiente de calor., Gracias al secado répido,
que resulta posible mediante el dispositivo de acuerdo con el in~

vento, se puede evitar con éxito la producci6n de género defectuoso,
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2l no existir la posibilidad de que los colores impresos se cal-
quen, se emborronen 6 se corran. Como se evita que los colores
frescos puedan correrse, se obtiene una impresidn precisa y de
contornos exactos, Asimismo se realiza el secado con el nuevo

5 - dispogitivo de meners tan r&pida, gue pueden ahorrarse gastos de
productos quimicos, ya que de otro modo es necesario, como medi=
de preventiva, sobredosificsr los caros agentes reductores, tal
comto es preciso, por ejemplo, cuando se trata detéolorantes tinae

El dispositivo calefactor de acuerdo con el invento crea

10 ~ condiciones ventajosas de trabajo parw el personal impresor y garane
tize una distribucidn clara y limpie de la nave de impresidn.

« Los gastos de adquisicidén y explotacidn para el grupo ce=
lefactor de acuerdo con el invento son bajos, mientras que el
trabajo resulta seguro y de confianza, bajo condiciones de secado

15 giempre iguales y comirolables, existiendo la posibilidad de su
incorporacidén ulterior en cualquier instalacidén de estampacién ya
existente (mesas alargadas de impresidn, méquinas de impresidn
al cue,dro).

Las ventajas descritas del invento se basan, tal como ya

20 ha sido mencionado, sobre todo en gue el grupo calefacto?, consis—
tente al menos parcialmente en un cuerpo de resistencia gléctrica,-
sevdispoﬁe directamente por debajo de la banda de tela o el pafio
de impresidén. Ello representa una medida totalmente desconocida
y sorprendente para dispositivos secadores en instalaciones de -

25 impresién al cuadro.

DPebido a la forma en ¢ue ge dispone el grupo calefactor de
acuerdo con el invento, estd éste expuesto durante el proceso de
impresidn & la accidn de la presidn de aplicacidn entre la planti-
lla y la base de impresidn. Por comsiguiente hay que exipir del

30 grupo calefactor de acuerdo con el invento gyue, en primer lugar,
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sea resistente a la presidn, lo que aquf debe entenderse en el sen—
tido, de que la presion de aplicacidn mencionada, no produzca de-
terioros en el material ni estorbe la Tuncidn.

Resulta conveniente dar al grupo calefactor una forma plena,
lo oue gignifica queksu grueso debe ger insignificante en relacion
a sus medidas de ancho y de longitud. Tal grupo calefactor plano,
no hace precisa ninguna modificacidn en les relaciones de posicidon
entre plantilla y hase de impresion, hasta ahora usuales.

Con el fin de evitar deformaciones permanentes (abollamientos)
en el grupo calefactor, dadas las cargas usuales, es conveniente
hacerlo flexible (lo que es el caso, por ejemplo, con un factor de
rigidez de 10 mmkg).

Bn relacidn con todo lo expuesto anteriormente, os convenien-

te que el cuerpo de resistencia eléctrica del grupo calefactor es—

té constituido por uno o mds elementos calefactores planos y prefe-

riblemente flexibles, que estén hechos, al menos parcialmente, de
un maierial conductor eléctrico. Como tales elementos son especial-
mente apr&piad&s léwinas de un material conductor éléctrico (18-
minas metdlicas) o bien tejidos de alembres metalicos.

Tl tejido de alambres metalicos pﬁede a este respecto con-
sigtir totalmente en hilos metdlicos, siendo todos los hilos entre
s{ de un mismo moterial. Ahora bien, el tejido de alawbres metali-
cos puede ser también un tejico mixto, por ejemplo, un tejido for~
mado ;.or dos o mas clases distintas de material de hilos metalicos.
Tal esg, por ejemplo, el caso en un tejido metélico formado por
alambres de acero y de cobre, lo gue pro-:orcions la ventaja de qgue
los alamhres de cobre gerantizen una mayor conductibilidad eléctrica,
mientrag (que los alawbres de acero cuidan de ung buens resistencia
weodnica. Como es natural, la tensidn se conectara en este caso de
tal modo, que le corriente de calefaccidn pase preponderantemente

-7- L Urhpiyg oF
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por los alambres de cobre.

Bfe cbos especiales en relacion con el destino del grupo ca-
lefactor de acuerdo con el invento, jueden conseguirse formando el
tejido mixto, tanto con hilos metélicos, como también con nate=
rias fibrosas no wetalicas. Los hilos metdlicos del tejido mixto
tiemen sobre todo la misidn de comducir la corriente eléctricé )
caso necesario, también una funcidn de resistencia mecdnica, mien-
tras que los hilos de materias filirosas mo uebtdlicas sirven para
el aislomiento eléctrico 7 térmico dentro del grupe calsfactor.

Lo designacién de "hilo™ debe entenderse en este caso como
nosbre colectivo para toda clase de estructuras filifoymes, entre
las Jue deben considerarse, por ejemplo, también los'alambres ¥
torzales. Asiwisuo Qe entienden bajo hilos de materias filirosas no
metdlicas, tanto los hechos con materias fibrosas naturales, como
también los de materias fibrosas srtificiales. ntre éstos se en-
cuentren, tento los hilos fonuados con iieterias fibrosas orgénicas
conio también los hilos de waterias fibrosas inorgdnicas. |

#l grupo calefactor de acuerdo con el invento puede estar
constituido por varias capas. Asi, or ejauplo, resulta especial-
mente conveniente, splicar sobre la caro inferior del cuerpo de
registencia eléctrica, consistente por ejemplo, en un tejido de
alaubres metalicos, una capa aislonte térmica, vor ejemplo, pegan—
dola sobre dicha.cara, con objeto de evitar deriveciones del calor
hacie abajo. Hspecialmente apropisda para este fin results wna cape
de tejido de fibras de vidrio, de grun ductibilidad. La conducti-
bilided térmica del tejido de fibras de vidrio es escasa (de una
magnitud de 10~} xcar/ wh, C), en la que se basa el efecto ais~
lante apetecido. Por otra parte es relgtivamente elevada la ca-
pacidad térmica del tejido de vidrio, por lo :jue la capa de te-

jido de vidrio actie tembidn como acumulador térmico despuds de

263390
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desconectada la calefaccidn, Como ventaje de la capa de tejido de
vidrio, citaremos todavia su conocida y excelente resistencia
mecénica.

Pora, aparte de ésto, evitar tambiénm radiaciones de calor
hacia abajo, se puede disponer em la cara inferior de la capa ais~
lante térwica, todaviae una capa reflectora, por ejemplo, pegando
gsobre dicha cara ﬁna delgada y, por consiguiente, flexible lamina
de eluminio,

En la cara superior del cuerpo de resistencia eléctrica, cons-

tituido, por ejemplo, por un tejido de alombres metalicos, se apli-

ca ventajosamente una capa protectora de un material isgtropo. Ls-
ta capa protectora tiene por misidn, el howogeneizar le distribu=-
cidn de la temperatura gue, sobre todo, se concentra en los hilos
de la urdimbre del tejide do alambres metdlicos. Asimismo se con-
sigue con esta capa una proteccidn del tejido de alambres metali~
cos y de la pieza de zénero o del paiio de impresion, contra dete—
rioros de la superficie., Para esta capa »rotectora son apropiados,
sobre tédo, los materiales de grado elevado de polimerizacién, por
ejemplo, los materiales sintéticos de suficiente resistencia al
calor,.

La aplicacidn de la capa sobre el tejido de hilos metdlicos
puede realizarse, por ejemplo, con ayuda del procedimiento de pul-
verizacidn (inyeccidn por llama). No obstante, se puedeﬁ emplear
también otros procedimientos de recubriiento, por ejemplo, el fo—
rrado del tejido de alambres metélicos con una delgada ldwina de
waterial sintético. Para conseguir que la cope protectora no impi-
da une rdpide derivacidn del calor junto a la pieza de tela, es
preciso, sobre todo cuando se emplean materiales de grado elevado

de polimerizacidén (cuya conductibilidad térmice no es especialmente

elevada) elegir muy pequefioc el espesor de la capa protectora (lo
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que no ofrece ninguna dificultad con ayuda del prpcedimienﬁo de
pulverizacion). Ademds se podrian agrergar a la sustancia base de
la capa protectora obras sustancias de gran conductibilidad tér-
wica (por ejemplo, polvos de metales) en estado finamente distri-
5 buido.
El grupo calefactor de acuerdo con el invenio, especialmen—
te debido a la estructura de la capa aislante témmica (tejido de
. fibras de vidrip), actda al mismwo tiempo como acolchade de la base

de presidn, por lo que, en determinadas circunstancias, se puede

10 prescindir de los fieltros de impresidn usuales en wmuchas oca=
siones.
. En las exposiciones precedentes relativas a un grupo cale-

factor de varias capas se menciond, como ejemplo de un cuerpo ca-
lefactor de resistencia eléctrica, un tejido de alambres metalicos.

15 Bajo tal puede entenderse, tanto un tejido consistente en su tota-
lidad en hilos metdlicos, como también un tejido, que dnicamente
esig constituido parcialmente por hilos wetalicos (tejido mixto).
Ademés; cuando el grupo calefactor estéd comstituido por verias ca-
pas, puede el cuerpo calefactor de resistencia eléctrica estar

20 también formado por una o mds ldminas wetélicas.

Puede prescindirse de una estructura de varias capas del
grupo calefactor, sobre tode cuando el cuerpo calefactor de resis—
tencia eléctrica se confecciona como tejido wixto hecho en parte
con hilos metdlicos, y en parte con hilos de waterias fibrosas no

26 metalicas.

El invento ha sido ilustrado con mds detalle a base de los
dibujos, ¢ue muestran ejemplos de realizacion, sin que se limite
a éstos.

La fig. 1 muestra una vista lateral esquemética de una maquina

30 de impresidn al cuadro, con plantillas estacionarias.
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Le fig. 2 muestra una vista lateral esquemdtice de uns mesa
alargada de impresion.

La fig. 3 muestra la estructura de un grupo de calefaccidén de
varias'capas.

La fig. 4 muestra asimismo le estructura de wn grupo calefac—
tor de varias capas.

La fig. B muestra, visto desde arriba, un ejemplo de una dis-
posicidn de los elementos calefactores en el grupo calefactor.

La fige. 6 muestra, visto desde arriba, un grupo calefactor con—
sistente en un tejido mixto.

La fig. 7 muestre una viste lateral esquemdtica de una mesa
alargada de impresidn, con un grupo calefactor aonsistente en una lé=
mina wetalica.

La fig, 8 muestra, viata desde arriba, una wmesa alargada de
impresidn, con un grupe calefactor consistente en liminas metdlicas.

La fig. © wueatra, asimismo vista desde arriba, una mesa alar—-
gada de impresidn, con un grupo calefactor consistente en ldminas
metalicas.

La fig. 1 muestra una maguina de impresidn al cuadro con plan-
tillas estacionarias para la impresidn por repeticiones de piezas
de tela. La pieza de tela 1 se apoya sobre el pafio de impresiom 2,
que estéd conducido sobre rodillos en forma de cinta sin fin. La unidn
entre la pieza de tela 1 y el pafio de impresidn 2 se realiza de la
manera usual. For encima de la pieza de tela se hallan dispuestas
las plantillas estacionarias 3. Por debajo de la pieza de tela 1 o
del paiio de impresisn 2, existen bases de impresion fijas 4.

De acuerdo con el invento se encuenira ahora, entre el pafio de
impresion 2, unido con la pieza de tela 1, y las bases fijas de im—
presién 4, el grupo calefactor plano 5.

n el ejemplo de realizacidn segin la fig. 2, se trata de una

-1] - SRy f 7y
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mesa fija de impresidn al cuadro, utilizdndose para la impresidn
del género (preferentemente en repeticiones intermitentes), plan-
tillas movibles a lo largo de la mesa (no representadas).

Con 1 ha sido designado nuevamente ol género, Intre el gé-
nero y la placé 6 de la mesa de impresion, que sirve como base fi-
ja para la impresidn, se ha dispuesto, de acuerdo con el invento,
el grupo calefactor plano 5, Le conexidn 7 para el cable eléctrico
del grupo calefactor se encuentra en uno de los Lordes laterales
de lg mesa.

En este ejemplo de realizacidn falta el fieltro de iumpresidn,
de otro modo usual, que ya no es preciso, dada la estructura espe-
cial del grupo calefactor. Ahora bien, este fieltro de impresidn
puede ser utilizado adicionalmente, sin wds ni mas. Entbnces, em=-
perc, es conveniente disponerlo entre la placa 6 de la mesa de im=-
presidn y el grupo calefactor B, es decir, por debajo del grupo
calefactor 5.

La estructura y detalles del grupo calefactor de acuerdo con
el invento, han sido ilusirados mediante ejemplos de realizacidn,
a base do las fig., 3 a 9.

In el grupo calefactor de acuerdo con la fig. 3, el cuerpe
calefactor, propismente dicho, esté constituido por un tejido de
alambres de acero 8 de 0,2 mm de espesor. #n la cara inferior del
tejido de plambres metdlicos 8 estd pepada una capa aislante tér-
mica 9, consistente en un tejido de fibras de vidrio 9, de asimismo
0,2 mu de grueso. La cara superior del tejido de alambres de acero
8 estd recubierta con una caps protectora 10 de material sintético.
La aplicacidn de este capa de waterial sintético se realiza pre-
ferentemente por el procedimiento de pulverizacidén. Bl grueso de
la capo asiciende, por ejemplo, a U,1 = 0,2 umi, o tausbidén a nenos.

La eleccidén del waterial siniético depende de la resistencia a la

.@Qﬁ%go
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temperatura exigida, para lo yue, & su vez, proyorciona un punto
de referencid la temperatura en el tejido de.alaxbres de acero 8
(por ejemplo, 200 = 3008 C). Eventualuente se¢ pueden mezclar con
el material sintdtico sustancias finamente distribuides, que in-
fluyen favoraklemonte, tonto en la resistencia o is temperatura,
como también on la conductibilidad térmica.

El grupo calefactor de acuerdo con la fig 3 puede induda-
blemente ser congiderado cowo plano, debide & su escaso espesor
total (0,5 - 0,6 mu), Los wateriales citudos, de los que se com—
pone el grupo calefactor, proporcionan terbién una suficiente re-
sigtencia a la presidn y la bastante flexibilidad para evitar se
pueda abollar o pleger. A este respecto es tombién convenienté,
gue las copas de los tejidos 8 y 9 tenpan la propieded de wna bue—
ne conductibilided. Bllo depende, sokre todo, del ligamento del
tejido. Asi, por ejemplo, ofrece una ductibilidad excelente el
ligemento Koper en un tejido de fibras de vidrio.

Tin la.fig. 4 ha sido representado un grupo calefactor, que
ésté conétituido asimistio por un tejido de alambfes de acero 8, una
capa de tejido de fibras Ge vidrio ¢ y wa cupa protectorn 10U, con—..
sistente en un material sintético.

Adicionzliente se ha digpuesto en la care iuferior de la
capa de tejido de fibras de vidrio, una lémina de alwsinio muy del-
geda (0,1 nm), que sirve de capa reflectors para el calor em todo
caso irradiado hacia abajo. Por lo deras, el grupo calefactor de
acuerdo con la fig. 4 posee propiedades andlogas a las del grupo
calefector segun la fig. 3.

In le fig. 6 ha sido representudoe un ejemplo de la disposi-
cidn del tejido de alambres metélicos, visto desde arriba. De ecuer=
do con este ejemplo se confecciona el tejido de slambres de wetal

en tres tiras yuxtepuestea 12, 13 y 14, Cada una de las tres tiras

- 280690




12, 13 y 14, se conecte a una de las fases u, v, w de una corrien-

te alterns trifdsice. fn el extrewo de las tiras 12, 13, 14 opues—

to a la conexidn eléctrica, s¢ ha previsto una widn conduétora

eléctria 15, Las caracter{sticas eléctricag para, por é.‘iemplo, una
;1 resa alergada de 40 m, son las siguientes: 4C V, 50C A, 20 kW.

Ll grupo calefactor representedo on la fig. 6, esta cons-
tituido por un tejide mixto, subdividido en varies zonas de forma
de tiras. Fn las tres zonas de tires 16, 17 y 18, los hilos de la
urdimbre del tejido mixto, que discurren en direccidn longitudi-

10 nal, consisten en alambre metdlico. in las xonas de tiras 19 res-
tantes, estan formaos los hilos de la urdimbre por un hilo de al-
goddn, Estas zonas de tiras 19 separan o flanquean las zonas de
tiras 16, 17 y 18. La distancia entre las diversas zonas de tiras
16, 17 y 18, puede ascender en cada ¢aso a algunos milimetros.Los

15 hilos de la trama del tejido mixto, consisten en su totalidad en
wn hilo de algoddn,

Unos de los extremos de los hilos wetdlicos de la urdimbre
de las zonas de tiras 16, 17 y 18, estan oconectados, a través de
sendas barras conductoras 20, 21 y 22, a una de las fases u, v, ¥

20 de une corriente alterna trifasica; los otros exiremos de los hilos
metalicos de la urdimbre de las zonas de las tiras 16, 17 y 18, es-
tdn unidos entre si por medio de una barra conductora de electri-
cidad 23 (punto de estrella).

Fn este lugar queremos llemar inmediateamente la atencidn so-

25 bre slgunas de las numerosas variantes del ejemplo de realizacidn

descrito de acuerdo con la fig. G.

_ As{, por ejemplo, no es necesario euplear exclusivumente alam-~
bres metdlicos para los hilos de la urdimbre de las zonas de las
tires 18, 17 y 18, En dichas zonas de las tiras 16, 17 y 18, se

30 pueden emplear también, por el contrario, una perte de alambres
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metdlicos y una perte de hilos de materias fibrosas no metdlicas,
tales como, por ejemplo, hilos de algodén, en colidad de hilos

de urdimbre. Al mismo tiempo se pueden disponer los alambres meti-
licos y los hilos de algoddn de tal forma, que cada hilo de ur-
dimbre de alambre metalico, alterne con un hile de urdimbre hecho
de hilo de algodon.

Otra variente.posible consiste, en disponer no precisamente
tres, sino un nUmero mayor o menor de zonas de tiras con hilos
de urdimbre metdlicos. Asimisuo seria fundamentalmente posible, no °
combinar los hilos metalicos en grupos pars former las zonas de ti~
ras, sino distribuirlos uniformemente por todo el ancho del grupo
calefactor, pudiendo todos los hilos de la urdimbre, o bien con-
sistir en hilos metalicos, o bien alternar hilos matélicos con hi-~
los no metalicos, de modo que a por lo menos cada hilo metdlico,
suceda al menos un hilo de material fibroso no wetdlico.

La aplicacidn de la tensidn para la corriente de calefaccidn -
se realiza en el ejemplo de realizacidn segin la fig. 6, de modo
que la corriente de ealefaccidn fluys en la direccién longitudinal
del grupo calefactor, es decir, a través de los hilos de la urdim-
bre del tejido mixto, Los hilos de la trama por consiguiente, pue-
den consistir totalmente en hilos no metdlicos, ¥llo resulta con-
veniente, pero de ninguna wanera imprescindible. Por el contrario,
también para los hilos de la trama podrian ser utilizadqs en parte
hilos metdlicos. Fundamentalmente seria posikle, ademds de ésto,
conducir la corriente de calefaccidn transverselmente a la di-
reccion longitudinal del grupo calefactor a través del tejido mix~
to. En este caso son imprescindibles, naturalmente, hilos de trama
metdlicos, mientras que ahora, en cambio, los hilos de la urdimbre
pueden estar formados en su totalidad por hilog no metdlicos.

Como ejemplo de hilos no metélicos para el tejido mixto, han
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sido mencionados ya los hilos de algodén. Ahore bien, la parte de
hilos no metalicos del tejido mixto, podria también estar formada
por hilos o torzales de otras materias fibrosas, tales como, por |
ejemplo, materias de fibras de vidrio, materigs de fibras de polidg-
teres, etc.

Asimismo mencionsaremos todavia, yue con respecto & la clase
de ligamento empleada para el tejido mixto, no existe ninguna li-
mitacidn. |

Finalmente se puede complementor todavia el grupo calefactor
segin la fig. 6, mediante capas adicionales en la cara inferior y/o
en la cara superior del tejido mixto, por ejemplo, de acuerdo con
las indicaciones sobre el particular en la descripcion de las
fig. 3 y 4.

En los ejemplos de realizacidn de acuerdo con las fig. 7 a 9,
se trate de la aplicacion de un grupo calefactor, constituido por
laminas metdlioas, en mesas alargadas de impresidn.

El armazdn 24 soporta la placa de impresidn 6, aislante tdr=
mica, de'la wmesa de impresidn, sobre la que, de acuerdo con la fig.
7, estd apliocada, preferentemente con ayuda de un pegamento resis-
tente al calor, la lamina conductora de electricidad 25, Sobre la
lémina se encuentran superpuestos, de la wanerd conocida, ol fiel=
tro de impresidn 26 y el pafio de impresidn 27. En uno de los lados
estrechos 28 de la mesa, estd doblada hecia abajo la_lémina 25 por

encima del borde de la mesa, conectindose los cables eléctricos en

“la superficie de la lamina que asi queda a8l desculbierto, de la ma~

nera acostumbrada, mediente pernos roscados 29,

Si se conecta la tensidn, entonces la corriente cléctrica
fluyq por encima y a través de la lamina 25, calentandola o calde;
andola, con lo wue también la placa 6 de la mesa se calientﬁ uni=-

formemente, Debido a la propiedad aislante al calor de esta placa,

o e
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el calor irradis exclusivamente hacia arriba y es conducido, a
través del fieltro de impresidn 26 y del pafio de impresidn 27, a
la pieza de género a secar, que se apoya sobre el pafio de impre~
sion,

b Yreferentemente se disponen sobre la placa 6 de la mesa,
tal como puede verse en.la fig, 8, dos ldminas 25', 25%', di~
rectamente una junto a la otra, cuyos bordes yuxtapuestos estén
aislados entre s, pero gue por uno de sus extremos estdn conec—
tados eléctricemente por medio de una barra de contactos 3l. En

10 esta disposicion se puede prever el cable de conexidn para el
conductor de entrada 30' & el conductor de salida 30'', en uno
de los lados de la mesa., Bl circuito discurre entonces a par—
tir del cable 30', a través de la lémina 25', de la barra de
contactos 31 y de la lémina 25'', para llegar a los cables 30'°’,

18 Con ello calientan les corrientes, em la forma ya descrita, las
léminas y, con ello, también la pieza de gémero.

Si la mesa de impresién 23 tiene un largo fuera de lo co-
rriente y si los coeficientes de dilatacion térmica de la placa
6 y de la lamina 25 difieren notablemente entre si, entonces re—

20 sulta conveniente una disposicidn de las laminas 25 tal como
puede verse en la fig. 9. Las tiras de laminas, que ahora se ex-
tienden en la direccién transversal de la mesa, se conectan en
serie o en paralelo, segin las necesidades, Como en este caso
el ancho de las diversas laminas es relativamente pequeilo en re-

25 lacién con la longitud de la mesa, resulta que si los coeficien=—

tes de dilatacidn térmics son distintos, unicamente se pre-

sontan tensiones térmicas insignificentes, gue son absorbidas

sin nds ni més por la ldmina, Las lduinas estdn directamente

una junto a otra, debido a la escasa tensidn de alimentacidn ne-
30 cesaria, pcro estdn aisladas entre si por sus bordes yuxtepuestos,
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de modo yue taubién en este caso resulta totalumente uniforme el
calentamiento de la mesa. |

Para gobernar la potencia calorifica se pueden dispoﬁer en
todos los ejemplos de realizacidn, perceptores de huuedad o de
temperatura, en si conocidos, en las proximidades de la pieza de
telay, gque influyen de la wmanera conocide sobre la potencia ca-
lorifica en fuuéién de la lmmeded o de la temperatura de la pie-
Ze a Recar.

Tl desarrollo de calor intenso, concentrado sobre la zona
de la pieZa de tela ¥y gue el dispositivo de acuerdo con el inven-
to hace muy rapido, puede reguerir, en determinadas circungtancias,
especialmente tratdndose de mescs alargadas uuy grandes (50 m), que
haya yue variar algﬁnas medidas de determinados dispositivos cons—
tructivos de ia insbalecidn, debido a dilutaciones térmicas. Con
objeto de rjue esias variaciones de xedidas no repercutan en la e-
xactitud de la sucesion de repeticiones de la lantilla, se pue=
den digponer, sor ejemplo, em el grupo térwico, . referentemente
a ambos lados, cintas imantables, vor ejumplo, cintes delgadas y
estrechas de acero montadas sobre una base aislante que, en la
primwera pasada de la plantilla g lo largo de la wesa, son iwan-
tadas segin la repeticidn por medio de un cabezal ewisor wapgnético
por ejemplo situado en.el bastider de ig ;luntilla. Couo cabezal
emisor puede emplearse, por ejemplo, un electroimin excitado nor
corriente continua, sue es puesto en funcién por un perceptor,

In las pasadas siguicntes de la plantilla, es gobernada la

|

posicidn de repeticion de ésta desde los puntos iuuntados, huesto
yue al pasar por encima de los punﬁos inentados de lg cinta de
acero, se induce una tensidn en los arrollewientos del electroimdn,
tensidn que, a través de un relé, dispera el wecsniswo de parada

de la plantilla o del carro de la plantilla. Con ello se puede
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congeguir facilmente uns exactitud de las posiciones de repeti=~
cidn de 0, 1 mm, lo que a mano Y e base de estimacionos a sim=
ple vista, no seria posible, aparte de que ésto dltimo impli=-
caria un esfuerzo extraordinario de la vista del personal de
servicio calificado. ‘

Las cintas de acero imantables wéncionedas, no tienen que
estar dispuestaé imprescindiblemente en el grupo calefactor,
Asimismo puede aplicarse con éxito el dispositivo mds arriba fles—
crito para conseguir una posicidn exacta de repeticion de la
plantilia, también en instalaciones de impresidn al cuadro con
un dispositivo de secado distinto al propuesto por el invento.

Esta solicitud, que corresponde a la presentada en Austria,
con fechas 27-9-81 bajo el n? A. 7270/ 61, 27-X-61 n® A 8111/61

¥ 27-11-61 n® A 8981/61.

“NOTA-

~ Los puntos de invencidn, propie ¥y nueva, que se presentan
para que sean objeto de esta solicitud de Patente de Invencidn
en Bspaiia, por VEINTE aiios, son los siguientess
1.) Un dispositivo, especialiiente en instalaciones de im~
presion al cuadro, para el secado de colores de impresién des-
puds de su aplicacidn sobre la banda de tela, ewpleando un cuer-
po calefactor de resistencia eléctrica, caracterizado poryue
entre la bande de tela o el pafio de impresidn ¥ lo base de im-
presidn, se dispone un grupo celefactor resgistente a la presidn,
que consiste, nl menos parcislmente, en un cuerpo calefactor de
resistencioa eléctrica.
2,) Un dispositive de acuerdo con la reivindicacidn 1,

caracterizado porgue el grupo calefactor recibe forma plana.
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3,) tn dispoéitivo de acuerdo con la reivindicacién 1,
caracterizado porqyué el grupo calefactor es flexinle,

4.) Un dispositivo de écuerdo con por lo menos ung de las
reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque el cuerpo calefac—-
tor de resistencia eléctrica estd constituido por al menos un
elemento calefactor plano y, preferentemente, flexible, hecho por
lo menos percialmente de un material conductor eléctrico,

5.) Un dispositivo de acuerdo com la reivindicacidn 4, ca-
racterizado porgue el cuerpo calefactor de resistencis elécirica
consiste en un tejido de alambres metdlicos.

6.) Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacidn 5, ca-
racterizado porque el tejido de alambres metdlicos estd formado,
en su totalidad, por hilos metélicos de un miswo material.

7.) Un dispositivo de acuerdo con lu reivindicacién 5, ca=
racterizado porque el tejido de hilos metdlicos se realiza cowo
tejido mixto, comstituido, al menos parcialwente, por hilos me-
talicos.

8.) Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacién 7,
caracterizado porque el tejido mixto estd formado por dos o més
clases de uaterial distintas de hilos metdlicos.

9.) Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacién 7, ce~
racterizado poryue el tejido mixto estd formado en parte por
hilos metdlicos, y en parte por hilos de materias fibrosas no
metdlicas.

10,) Un dispositivo de acuerdo con la reivindicaéién 9, ca=~
racterizado porque por lo menos una parte de los hijos de urdim--
bre del tejido mixto, estéd formada por hilos metdlicos, mientras
que los hilos de la trama estédn formados, preferiblemente en su
totalidad, por hilos no metdlicos.

11.) Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacidn 10,
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caracterizado poryue en la urdimbre
dispuestos al monos hilos metalicos alternando con sl menos sen=-
dos hilos de materias fibrosas no metdlicas.

12,) Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacidn 10,
caracterizado porque la urdimbre del tejido mixto esta suﬂdividi~‘
da en varias zonas de tiras, alternando zonas de tiras constituiw
das en su totalidad por hilos de wﬁterias fibrosas no wetalicas,
con otras formadas ol menos purcislwente por hilos metdlicos.

13,) Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacidn 10,
caracterizado poriue la urdimbre del tejido mixto contiene tres
zonas de tiras formadas, al menos parcinimente, por hilos weta—
licos, mientras que las zonas de tiras situadas entre ellas y,
eventualmente, tawbién las zonas narginales laterales; esiéan
congtituidas en su totalidad por biles de wateries fibrosas no
metalicas.

14,) Un dispositivo de acuerdo con lus reindicaciones 1 ¢
B, caracterizado porgue el grupo calefactor estd constituido por
varias ;apas, halldndose dispuesta una copa Qe naterial aislante
térmi co dgbajo del cuerpo calefactor de resistencia del grupo ca-
lefoctor, consistente preferentemente en un tejido de alawbres
netdlicoss

15.) Un dispositive de acuerdo con la reivindicacion 14,
caracterizado poryue la capa aisiante téruwica consiste en un te—
jido de fibras de vidrio, preferibliemente de buena flexibilidad.

16,) Un dispositivo de acuerdo con las reivindicaciones 1
¢ B, caracterizado porque el grupo calefactor estd constitufde
por varips copas, helldndose dispuesta una capa protectora de un
material isdtropo por encima dei cuerpo calefactor de resistencia,

consistente con preferencia en un tejido de alanbres wetdlicos.

17.) Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacidn 18,
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caracterizado poriue la capa protectorn consiste en un materialw
de elevado grado de polimerizacidn resistente al calor.

18.) Un dispositivo de acuerdo con las reivindicaciones
1 ¢ 5, caracterizado porgue el grupo calefactor esta constituide
por varias capas, ballindose dispuesta una capa reflectora
para radiaciones térmicas por debajo del cuerpo calefactor de resis-
tencia del grupo calefactor, consistente con preferencia en un
tejido de alambres metalicos,

19,) Un dispositivo de acuerdo con les reivindicaciones
14 y 18, caracterizado pojue le capa reflectora para radiacio=-
nes térmicas se halia dispuesta de bajo de la capa aislante
térwi ca.

20,) Un dispositivo de acuerdo con las reivindicaciones
18 ¢ 19, caracterizado porque la capa reflectora consiste en
una ldming de sluminio muy delgaeda.

21.) Un dispo;itivo de acuerdo con la reivindicacion 4,
caracterizado poriuec el cuerpo calefactor de resistencia eléc—
trica cqnsiste on al menos una lamina conductora dec la corrien—
te eléctrica.

22,) Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacién 21,
caracterizado porque la limine esté aplicada, de manera fina e
indesplezable, sobre la placa de una 1esa alargada, hecha de
un material aislante témico y resistente al calor,

23,) Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacidn 22,
caracterizado porcue la lamina estda pegada sobre la placa de la
mesa.

24.) Un dispositivo de acuerdo con las reivindicaciones
22 y 28, caraoterizado porque sobre la placa de la mesa estén
pegadas dos ldminas maisladas eléetricamente entre si, cue se

estienden en direccidn longitudinal de la 1esa.
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25.,) Un dispositivo de acuerdo con las reivindicaciones
22 y 24, caracterizedo porcue las ldminas aisladas entre si, que
se extienden en la direccidn longitudinal de la mesa, esidn unidas
entre si en un extremo de la mesa, de un modo que conduce la elec-
tricidad,
26.) Un dispositivo de acuerdo con les reivindicaciones
22 y 23, caracterizado poriuue sobre la pleca de la iesa estan
pegadas varias léwinas, unas junto o otras, aisladas elécirica=
mente entre si, cue se extienden en la direccidn transversal de
la mesa y yue eléctricamente estdn conectadas en serie y/o en
paralelo.
27.) Un dispositivo de acuerdo con las reivindicaciones 22
a 26, caracterizado voryue la lamina consiste en aluﬁinio.
28,) Un dispositivo de acuerdo con cucluyuiera de las rei-
vindicaciones 22 a 27, caracterizado poryue ol coeficiente de
dilatacidn térmica de la place de la mesa, aislunte téruicamente
y resistente al calor, es igual o proximadamente igual al de la
lémina.pegada gobre ellg.
29,) Un dispositivo, especinliente en instnlaciones de im=
presién al cuadro, para el secado de colores de estumpacion,
Tal y como se ha demcrito en la Memoria que antecede, re-
presentado en los dibujos que‘se acompafia ¥ para los fines que
se han especificado.
Bste Memoris conste de veintitrés hojas escritas a mdquine

por una sola de sus caras.
Madrid,

N

Folde
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