
P — 23.410

w
742 -  Bii/Rs

MEMORIA DESCRIHIVA

que se presenta para unir a la solicitud

de

PATENTE DE INVENCION

formulada el 11 de Septiembre de 1962, con el ne 280.690

en

E S P A Ñ A  

por VEINTE años

a nombre de HEBERLEIN & CO. AG, entidad suiza, establecida en

Wattwil, Suiza,

por*

"UN DISPOSITIVO, ESPECIALMENTE EN INSTALACIONES DE IMPRESIÓN 

AL CUADRO; PARA EL SECADO DE COLORES DE ESTAMPACION" 

a a a a a a a B a B a a a a a a a  a a B a a a a a a a a a a a a a a  

El invento se refiere a un dispositivo, especialmente en 

instalaciones para la impresión al cuadro, para el secado de los 

colores de impresión una vez aplicados sobre la banda de te la .

El problema del secado de los colores de impresión una vez 

5 aplicados sobre la banda de tela, desempeSa un papel decisivo en

la impresión al cuadro, en relación con el resultado de la impre­

sión, así como también a la economía del procedimiento.

Como es sabido, el color se aplica sobre la tela  imprimién­

dolo sobre mesas alargadas fija s  con ayuda de una plantilla móvil, 

10 de modo que se imprime en las denominadas repeticiones intermite**-
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tes o bien r expresado de otro modo *- omitiendo en la impresión 

cada vez urna repetición, que se intercala entre las repeticiones 

ya impresas al pasar la p lantilla  por segunda vez sobre la mesa.

Eh les dibujos multicolores se repite el proceso con el número 

correspondiente de plantillas. Esta forma de trabajo seguida ge­

neralmente, trata de impedir que el color todavía fresco de la 

repetición ya impresa, se trasmita primeramente a la plantilla  al 

volver ser aplicada ósta para la impresión de la repetición si­

guiente, y después sea trasmitido a la tela o emborrone a ésta. 

Ahora bien, también el intercalado de la siguiente serie de repe­

ticiones entre las ya impresas puede realizarse únicamente des­

pués de que los colores anteriormente impresos se han secado lo 

suficiente para que ya no sean arrastrados por la plantilla que 

cae sobre e llos , dando ocasión a los defectos mencionados. Un buen 

secado del color impreso es también imprescindible, antes de que 

sobre él pueda ser impreso otro color por el denominado procedi­

miento de superposición, con el fin  de que el imprimido en primer 

lugar, sobre todo si se trata, por ejemplo, de un contorno no 

pierda su nitidez e en general no pueda correrse en el segundo 

color, debido al disolvente de este último. Mientras más colores
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hay que superponer cuando se trata de un dibujo multicolor, tanto 

más d i f íc i l  va siendo cada vez el secado de los colores, super­

puestos a veces en varias capas, y tanto más hay que prolongar el 

tiempo de secado entre una serie y otra, si se desea conseguir 

un resultado irreprochable de la impresión. El tiempo para ello  
preciso depende en primer lugar, como es natural, de lo "espeso" 

del dibujo y, con e llo , de la cantidad de disolvente que tiene 

ser evaporado de la te la , todo lo cual no quiere decir otra cosa, 

sino que la producción de una impresión al cuadro con mesas 

alargadas, está en proporción directa con la capacidad de su dis-
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positivo de secado.

Aparte de las mesas alargadas f i ja s , se emplean también 

máquinas de impresión al cuadro, que tienen plantillas estaciona­

rias para la impresión de la pieza de tela a base de repeticio­

nes. En estas máquinas de impresión al cuadro es la pieza de te­

la la que es hecha avanzar en el largo de las repeticiones des­

pués de cada proceso de impresión. En la práctica se deja en ta­

les máquinas de impresión al cuadro, un espacio intermedio entre 

cada dos plantillas estacionarias, de por lo menos dos anchos 

de la repetición. Este espacio intermedio tiene una misión simi­

lar a la impresión en repeticiones intermitentes sobre mesas alar-r 

gadas f i ja s , a saber, la de hacer posible el secado de los colo­

res, antes do que en la plantilla f i ja  contigua tenga lugar otra 

impresión de color.

En las máquinas de impresión al cuadro que acabamos de des­

crib ir , es a su vez decisiva la capacidad del dispositivo de se­

cado. Así, por ejemplo, el tiempo que debe transcurrir hasta que 

la banda de tela pueda ser corrida en un ancho de repetición, de­

pende, en primer término de la capacidad del dispositivo de secado 

También el tamaño de las máquinas de impresión al cuadro depende 

del rendimiento de la instalación de secado,puesto que cuanto me­

jor trabaje ésta tanto menor será el número preciso de repeticio­

nes intermedias entre cada dos plantillas estacionarias.

A base del conocimiento de que el secado de los colores im­

presos desempeña un papel decisivo en el procedimiento de impre­

sión al cuadro, se ha tratqdo ya siempre de acelerar el secado 

de la impresión con los medios más diversos y no dejarlo de cuen̂ - 

ta de la temperatura casualmente reinante en la nave de impresión 

o de la capacidad de absorción de humedad de la correspondiente 

atmósfera. Así, por ejemplo, ha sido propuesto, insuflar aire



calentado por el procedimiento de aire circulante, en la nave o 

directamente sobre la banda de tela .

Otra proposición para provocar más rápidamente el secado de 

los colores, consiste en que, en las mesas alargadas con p lantilla  

móvil, se hace seguir a ésta inmediatamente un carro de secado.

Ahora bien, únicamente se puede emplear uno de estos carros, cuan­

do se han montado ya en la mesa de imprimir carriles de desliza­

miento para carros de impresión. Aparte de ésto, tampoco represen­

ta una solución idónea del problema y su adquisición resulta un 

asunte muy costoso.

Tambión se ha intentado el secado con ayuda de rayos infra­

rrojos. Para e llo  se montaban los radiadores por encima de la mesa 

de impresión, lo que, no obstante, representa un inconveniente, 

en tanto que los operarios están expuestos constantemente a la 

radiación térmica. Aparte de ésto, hay determinados colores que se 

resinificau con esta radiación, de modo que su calidad se reduce 

muy considerablemente. También la proposición de caldear las pro­

pias mesas por medio de radiadores, tiene sus inconvenientes, pues­

to que con e llo  se forman acumulaciones de calor en la mesa de 

impresión, de modo que los colores se secan a velocidades distintas 

en puntos diferentes de la banda de tela.

Bh general tienen todas estas instalaciones conocidas todavía 

otra serie de inconvenientes, de les cuales indicaremos el bajo graí- 

do de efectividad, que no está en ninguna proporción económica con 

el consumo de energía. También suelen provocar estas instalaciones 

una temperatura ambiente excesivamente elevada, que únicamente pue­

de repercutir desfavorablemente en la capacidad de trabajo del 

personal.

Todos estos inconvenientes se orillan de acuerdo ccn el inven­

to , por el hecho de que entre la banda de tela  o de paño a imprimir
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y la base de impresión, se dispone un grupo calefactor, resisten­

te a la presión, que consiste por lo menos, en parte en un cuer­

po de resistencia elóctrica.

Es verdad que ha sido propuesto ya el emplear resistencias 

eléctricas para el secado de bandos textiles estampadas. Ahora bien, 

en esta proposición conocida se llevaba a cabo el secado separa­

do espacialmente de la instalación do impresión propiamente di cha. 

Unicamente la disposición de acuerdo con el invento de un grupo 

calefactor, consistente al menos parcialmente en una resistencia 

elóctrica , directamente por debajo de la banda de tela o del pa­

ño a imprimir, garantiza que el calor cedido por el grupo calefac­

tor, sea prácticamente cedido en su totalidad a la banda de te la , 

con lo que se consigue un efecto de secado especialmente rápido 

de los colores, evitándose al mismo tiempo ampliamente toda pér- 

dida de calor. Aparte de ésto se consigue un importante ahorro 

de espacio con la combinación constructiva de la instalación de 

impresión e instalación de secado, propuesta por el invento.

El dispositivo de acuerdo con el invento trae también con­

sigo un aumento sustancial de la producción de la estampación, ya 

que se suprime toda espera a que se sequen los colores impresos.

El secado rápido de los colores impresos ofrece además la posibi­

lidad de construir más pequeñas las instalaciones de impresión al 

cuadro, que hoy en día son casi siempre muy grandes.

Asimismo resulta posible regular de manera fina la potencia 

calorífica  a suministrar a la pieza de tela impresa, sirviéndose 

para ello de medios conocidos, de modo que para cualquier grado 

de "espesor" del dibujo, se puede poner rápidamente a disposición 

la cantidad correspondiente de calor. Gracias al secado rápido, 

que resulta posible mediante el dispositivo de acuerde con el in­

vento, se puede evitar con éxito la producción de género defectuoso,
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al no ex istir  la posibilidad de que los colores impresos se cal­

quen, se emborronen o se corran. Como se evita que los colores 

frescos puedan correrse, se obtiene una impresión precisa y de 

contornos exactos. Asimismo se realiza el secado con el nuevo 

dispositivo de manera tan rápida, que pueden ahorrarse gastos de 

productos químicos, ya que de otro modo es necesario, como medi­

da preventiva, sobredosificar los cp.ros agentes reductores, tal 

como es preciso, por ejemplo, cuando se trata de colorantes tina.

El dispositivo calefactor de acuerdo con el invento crea 

condiciones ventajosas de trabajo para el personal impresor y garan­

tiza una distribución clara y limpia de la nave de impresión.

Los gastos de adquisición y explotación para el grupo caf- 

lefactor de acuerdo con el invento son bajos, mientras que el 

trabajo resulta seguro y de confianza, bajo condiciones de secado 

siempre iguales y controlables, existiendo la posibilidad de su 

incorporación ulterior en cualquier instalación de estampación ya 

existente (mesas alargadas de impresión, máquinas de impresión 

al cuadro).

Las ventajas descritas del invento se basan, tal como ya 

ha sido mencionado, sobre todo en que el grupo calefactor, consis­

tente al menos parcialmente en un cuerpo de resistencia eléctrica , 

se dispone directamente por debajo de la banda de tela o el paño 

de impresión. Ello representa una medida totalmente desconocida 

y sorprendente para dispositivos secadores en instalaciones de 

impresión al cuadro.

Bebido a la forma en que se dispone el grupo calefactor de 

acuerdo con el invento, está éste expuesto durante el proceso de 

impresión a la acción de la presión de aplicación entre la planti­

lla  y la base de impresión. Por comsiguiente hay que exigir del 

grupo calefactor de acuerdo con el invento que, en primer lugar,
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sea, resistente a la presión, lo que aquí debe entenderse en el sen­

tido, de que la presión de aplicación mencionada, no produzca de­

terioros en el material ni estorbe la función.

Resulta conveniente dar al grupo calefactor una forma plana, 

lo que significa  que su grueso debe ser insignificante en relación 

a sus medidas de ancho y de longitud. Tal grupo calefactor plano, 

no hace precisa ninguna modificación en las relaciones de posición 

entre plantilla  y base de impresión, hasta ahora usuales.

Con el fin  de evitar deformaciones permanentes (abollamientos) 

en el grupo calefactor, dadas las cargas usuales, es conveniente 

hacerle flex ib le  (lo  que es el caso, por ejemplo, con un factor de 

rigidez de 10 nmütg).

En relación con todo lo expuesto anteriormente, es convenien­

te que el cuerpo de resistencia eléctrica del grupo calefactor es­

té constituido por uno o más elementos calefactores planos y prefe­

riblemente flex ib les, que están hechos, al menos parcialmente, de 

un material conductor eléctrico . Como tales elementos son especial­

mente apropiadas láminas de un material conductor eléctrico (lá­

minas metálicas) o bien tejidos de alambres metálicos.

El tejido de alambres metálicos puede a este respecto con­

s is tir  totalmente en hilos metálicos, siendo todos los hilos entre 

sí de un mismo material. Ahora bien, el tejido de alambres metáli­

cos puede ser también un tejido mixto, por ejemplo, un tejido for­

mado por dos o más clases distintas de material de hilos metálicos. 

Tal es, por ejemplo, el caso en un tejido metálico formado por 

alambres de acero y de cobre, lo que proporciona la ventaja de que 

los alambres de cobre garantizan una mayor conductibilidad eléctrica 

mientras que los alambres de acero cuidan de una buena resistencia 

mecánica. Como es natural, la tensión se conectará en este caso de 

tal modo, que lo. corriente de calefacción pase preponderantemente
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por los alambres do cobre.

Efectos especiales en relación con el destino del grupo ca­

lefactor de acuerdo con el invento, pueden conseguirse formando el 

tejido mixto, tanto con hilos metálicos, como también con mate­

rias fibrosas no metálicas. Los hilos metálicos del tejido mixto 

tienen sobre todo la misión de conducir la corriente eléctrica  y, 

caso necesario, también una función de resistencia mecánica, mien­

tras que los hilos de materias fibrosas no metálicas sirven para 

el aislamiento eléctrico y térmico dentro del grupo calefactor.

La designación de "hilo" debe entenderse en este caso como 

nombre colectivo para toda clase de estructuras filiform es, entre 

las que deben considerarse, por ejemplo, también los alambres y 

torzales. Asimismo se entienden bajo hilos de materias fibrosas no 

metálicas, tanto los hechos con materias fibrosas naturales, como 

también los de materias fibrosas a rtific ia les . Entre éstos se en­

cuentran, tanto los hilos formados con í,.aterías fibrosas orgánicas 

como también los hilos de materias fibrosas inorgánicas.

El grupo calefactor de acuerdo con el invento puede estar 

constituido por varias capas. Así, or ejemplo, resulta especial­

mente conveniente, aplicar sobre la cara inferior del cuerpo de 

resistencia eléctrica, consistente por ejemplo, en un tejido de 

alambres metálicos, una capa aislante térmica, por ejemplo, pegán­

dola sobre dicha cara, con objeto de evitar derivaciones del calor 

hacia abajo. Especialmente apropiada para este fin  resulta mía capa 

de tejido de fibras de vidrio, de gran dúctibilidad. La conducti­

bilidad térmica del tejido de fibras de vidrio es escasa (de una 

magnitud de 10*"̂  !ccal/ mhp C), en la que se basa el efecto ais­

lante apetecido. Por otra parte es relativamente elevada la ca­

pacidad térmica del tejido de vidrio, por lo que la capa de te­

jido de vidrio actúa también como acumulador térmico después de

-  8
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desconectada la calefacción. Como ventaja de la capa de tejido de 

vidrio, citaremos todavía su conocida y excelente resistencia 

mecánica.

Para, aparte de ésto, evitar también radiaciones de calor 

hacia abajo, se puede disponer en la cara inferior de la capa ais­

lante térmica, todavía una capa reflectora, por ejemplo, pegando 

sobre dicha cara una delgada y, por consiguiente, flex ib le  lámina 

de aluminio.

En la cara superior del cuerpo de resistencia eléctrica , cons­

tituido, por ejemplo, por un tejido de alambres metálicos, se apli­

ca ventajosamente una capa protectora de un material isótropo. Es­

ta capa protectora tiene por misión, el homogeneizar la distribu-
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ción de la temperatura que, sobre todo, se concentra en los hilos 

de la urdimbre del tejido de alambres metálicos. Asimismo se con­

sigue con esta capa una protección del tejido de alambres metáli­

cos y de la pieza de género o del paño de impresión, contra dete­

rioros de la superficie. Para esta capa protectora son apropiados, 

sobre todo, los materiales de grado elevado de polimerización, por 

ejemplo, los materiales sintéticos de suficiente resistencia al 

calor.

La aplicación de la capa sobre el tejido de hilos metálicos 

puede realizarse, por ejemplo, con ayuda del procedimiento de pul­

verización (inyección por llama). No obstante, se pueden emplear 

también otros procedimientos de recubrimiento, por ejemplo, el fo­

rrado del tejido de alambres metálicos con una delgada lámina de 

material sintético. Para conseguir que la capa protectora no impi­

da úna rápida derivación del calor junto a la pieza de te la , es 

preciso, sobre todo cuando se emplean materiales de grado elevado 

de polimerización (cuya conductibilidad térmica no es especialmente 

elevada) elegir muy pequeño el espesor de la capa protectora (lo

280690
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que no ofrece ninguna dificultad con ayuda del procedimiento de 

pulverización). Además se podrían agregar a la sustancia base de 

la capa protectora otras sustancias de gran conductibilidad tér­

mica (por ejemplo, polvos de metales) en estado finamente d istri­

buido.

El grupo calefactor de acuerdo con el invento, especialmen­

te debido a la estructura de la capa aislante térmica (tejido de 

fibras de v idrie), actúa al mismo tiempo como acolchado de la base 

de presión, por lo que, en determinadas circunstancias, se puede 

prescindir de los fie ltros  de impresión usuales en muchas oca­

siones.

En las exposiciones precedentes relativas a un grupo cale­

factor de varias capas se menciono, como ejemplo de un cuerpo ca­

lefactor de resistencia eléctrica , un tejido de alambres metálicos. 

Bajo tal puede entenderse, tanto un tejido consistente en su tota­

lidad en hilos metálicos, como también un te jido , que únicamente 

está constituido parcialmente por hilos metálicos (tejido mixto). 

Además, cuando el grupo calefactor está constituido por varias ca­

pas, puede el cuerpo calefactor de resistencia eléctrica estar 

también formado por una o atas láminas metálicas.

Puede prescindirse de una estructura de varias capas del 

grupo calefactor, sobre todo cuando el cuerpo calefactor de resis­

tencia eléctrica  se confecciona como tejido mixto hecho en parte 

con hilos metálicos, y en parte con hilos de materias fibrosas no 

metálicas.

El invento ha sido ilustrado con más detalle a base de los 

dibujos, que muestran ejemplos de realización, sin que se limite 

a éstos.

La f ig . 1 muestra una vista lateral esquemática de una máquina 

de impresión al cuadro, con plantillas estacionarias.

280690
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La f ig . 2 muestra una vista lateral esquemática de una mesa 

alargada de impresión.

La f ig . 3 muestra la estructura de un grupo de calefacción de 

varias capas.

La f ig . 4 muestra asimismo la estructura de un grupo calefac­

tor de varias capas.

La f ig .  5 muestra, visto desde arriba, un ejemplo de una dis­

posición de los elementos calefactores en el grupo calefactor.

La f ig . 6 muestra, visto desde arriba, un grupo calefactor con­

sistente en un tejido mixto.

La f ig . 7 muestra una vista lateral esquemática de una mesa 

alargada de impresión, con un grupo calefactor consistente en una lar 

mina metálica.

La f ig . 8 muestra, vista desde arriba, una mesa alargada de 

impresión, con un grupo calefactor consistente en láminas metálicas.

La f ig . 9 muestra, asimismo vista desde arriba, una mesa alar­

gada de impresión, con un grupo calefactor consistente en láminas 

metálicas.

La f ig .  1 muestra una máquina de impresión al cuadro con plan­

t illa s  estacionarias para la impresión por repeticiones de piezas 

de te la . La pieza de tela 1 se apoya sobre el paño de impresión 2, 

que está conducido sobre rodillos en forma de cinta sin fin . La unión 

entre la pieza de tela 1 y el paño de impresión 2 se realiza de la 

manera usual, Por encima de la pieza de tela se hallan dispuestas 

las plantillas estacionarias 3. Por debajo de la pieza de tela  1 o 

del paño de impresión 2, existen bases de impresión fija s  4.

De acuerdo con el invento se encuentra ahora, entre el paco de 

impresión 2, unido con la pieza de tela 1, y las bases f i ja s  de im­

presión 4, el grupo calefactor plano 5.

Eh el ejemplo de realización según la fig . 2, se trata de una
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mesa f i ja  de impresión al cuadro, utilizándose para la impresión 

del género (preferentemente en repeticiones intermitentes), plan­

tilla s  movibles a lo largo de la mesa (no representadas).

Con 1 ha sido designado nuevamente el gánero. Entre el gá­

nero y la placa 6 de la mesa de impresión, que sirve como base f i ­

ja  para la impresión, se ha dispuesto, de acuerdo con el invento, 

el grupo calefactor plano 5. La conexión 7 para el cable eléctrico 

del grupo calefactor se encuentra en uno de los bordes laterales 

de la mesa.

Eh este ejemplo de realización falta el fie ltro  de impresión, 

de otro modo usual, que ya no es preciso, dada la estructura espe­

cial del grupo calefactor. Ahora bien, este fie ltro  de impresión 

puede ser utilizado adicionalmente, sin más ni más. Entonces, em­

pero, es conveniente disponerlo entre la placa 6 de la  mesa de im­

presión y el grupo calefactor S, es decir, por debajo del grupo 

calefactor 5.

La estructura y detalles del grupo calefactor de acuerdo con 

el invento, han sido ilustrados mediante ejemplos de realización, 

a base de las f i g.  3 a  9.

En el grupo calefactor de acuerdo con la f ig . 3, el cuerpo 

calefactor, propiamente dicho, está constituido por un tejido de 

alambres de acero 8 de 0,2 mm de espesor. En la cara inferior del 

tejido de alambres metálicos 8 está pegada una capa aislante tér­

mica 9, consistente en un tejido de fibras de vidrio 9, de asimismo 

0,2 mm de grueso. La cara superior del tejido de alambres de acero 

8 está recubierta con una capa protectora 10 de material sintético. 

La aplicación de esta capa de material sintético se realiza pre­

ferentemente por el procedimiento de pulverización. El grueso de 

la capa aaiciende, por ejemplo, a 0,1 -  0,2 mm, o también a menos. 

La elección del material sintético depende de la resistencia a la
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temperatura exigida, para le que, a su vez, proporciona un punto 

de referencia la temperatura en el tejido de alambres de acero 8 

(por ejemplo, 200 -  300S C). Eventualmente se pueden mezclar con 

el material sintético sustancias finamente distribuidas, que in­

fluyen favorablemente, tanto en la resistencia a la temperatura, 

como también en la conductibilidad térmica.

El grupo calefactor de acuerdo con la i'ig 3 puede induda­

blemente ser considerado como plano, debido a au escaso espesor 

total (0,5 -  0,6 umi). Los materiales citados, de loe que se com­

pone el grupo calefactor, proporcionan también una suficiente re­

sistencia a la presión y la bastante flexibilidad para evitar se 

pueda abollar o plegar. A este respecto es también conveniente,

ir-'.'','Y
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que las capas de los tejidos 8 y 9 tengan la proY'iedad áe vina bue­

na conductibilidad. Ello depende, sobre todo, del ligamento del 

tejido. Así, por ejemplo, ofrece una ductibilidad excelente el 

ligamento Koper en un tejido de fibras de vidrio.

En la f ig . 4 ha sido representado un grupo calefactor, que 

está constituido asimismo por un tejido de alambres do acero 8, una 

capa de tejido de fibras de vidrio 9 y una capa protectora lü, con­

sistente en un material sintético.

Adicionalmente se ha dispuesto en la cara inferior de la

."r..

-P-.
..y.'.y

a'-.

Y

capa de tejido de fibras de vidrio, una lamina de aluminio muy del­

gada (0,1 mm), que sirve de capa reflectora para el calor en todo 

caso irradiado hacia abajo. Por lo demás, el grupo calefactor de 

acuerdo con la f ig . 4 posee propiedades análogas a las del grupo 

calefactor según la fig . 3.

En la f ig . 5 ha sido representado un ejemplo de la disposi­

ción del tejido de alambres metálicos, visto desde arriba. De acuer­

do con este ejemplo se confecciona el tejido de alambres de metal 

en tres tiras yuxtapuestas 12, 13 y 14. Cada una de las tres tiras
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12, 13 y 14, se conecta a una de las fases u, v , w de una corrien­

te alterna trifásica . En el extremo de las tiras 12, 13, 14 opues­

to a la conexión eléctrica, se ha previsto una unión conductora 

eléctria 18. Las características eléctricas para, por ejemplo, una 

mesa alargada de 40 m, son las siguientes: 4C V, 30C A, 20 kW.

El grupo calefactor representado en la f ig . 0, está cons­

tituido por un tejido mixto, subdividido en varias zonas de forma 

de tiras. En las tres zonas de tiras 16, 17 y 18, los hilos de la 

urdimbre del tejido mixto, que discurren en dirección longitudi­

nal, consisten en alambre metálico. En las xonas de tiras 19 res­

tantes, están formaos los hilos de la urdimbre por un hilo de al­

godón. Estas zonas de tiras 19 separan o flanquean las zonas de 

tiras 16, 17 y 18. La distancia entre las diversas zonas de tiras 

16, 17 y 18, puede ascender en cada caso a algunos nAlímetros.Los 

hilos de la trama del tejido mixto, consisten en su totalidad en 

un hilo de algodón.

Unos de los extremos de los hilos metálicos de la urdimbre 

de las zonas de tiras 16, 17 y 18, están conectados, a través de 

sendas barras conductoras 20, 21 y 22, a una de las fases u, v, w 

de una corriente alterna trifásica ; los otros extremos de los hilos 

metálicos de la urdimbre de las zonas de las tiras 16, 17 y 18, es­

tán unidos entre sí por medio de una barra conductora de e lectr i­

cidad 23 (punto de estrella).

En este lugar queremos llamar inmediatamente la atención so­

bre algunas de las numerosas variantes del ejemplo de realización 

descrito de acuerdo con la fig . 6.

Así, por ejemplo, no es necesario emplear exclusivumente alam­

bres metálicos para los hilos de la urdimbre de las zonas de las 

tiras 16, 17 y 18. Bn dichas zonas de las tiras 16, 17 y 18, se 

pueden emplear también, por el contrario, una parte de alambres
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metálicos y una parte de hilos de materias fibrosas no metálicas, 

tales como, por ejemplo, hilos de algodón, en calidad de hilos 

de urdimbre. Al mismo tiempo se pueden disponer los alambres metá­

licos y los hilos de algodón de tal forma, que cada hilo de ur­

dimbre de alambre metálico, alterne con un hilo de urdimbre hecho 

de hilo de algodón.

Otra varíente posible consiste, en disponer no precisamente 

tres, sino un numero mayor o menor de zonas de tiras con hilos 

de urdimbre metálicos. Asimismo sería fundamentalmente posible, no 

combinar los hilos metálicos en grupos para formar las zonas de t i ­

ras, sino distribuirlos uniformemente por todo el ancho del grupo 

calefactor, pudiendo todos los hilos de la urdimbre, o bien con­

s is tir  en hilos metálicos, o bien alternar hilos metálicos con hi­

los no metálicos, de modo que a por lo menos cada hilo metálico, 

suceda al menos un hilo de material fibroso no metálico.

La aplicación de la tensión para la corriente de calefacción 

se realiza en el ejemplo de realización según la fig . 6, de modo 

que la corriente de calefacción fluya en la dirección longitudinal 

del grupo calefactor, es decir, a travás de los hilos de la urdim­

bre del tejido mixto. Los hilos de la trama por consiguiente, pue­

den consistir totalmente en hilos no metálicos. Ello resulta con­

veniente, pero de ninguna manera imprescindible. Por el contrario, 

tambión para los hilos de la trama podrían ser utilizados en parte 

hilos metálicos. Fundamentalmente sería posible, además de esto, 

conducir la  corriente de calefacción transversalmente a la di­

rección longitudinal del grupo calefactor a través del tejido mix­

to . En este caso son imprescindibles, naturalmente, hilos de trama 

metálicos, mientras que ahora, en cambio, los hilos de la urdimbre 

pueden estar formados en su totalidad por hilos no metálicos.

Como ejemplo de hilos no metálicos para el tejido mixto, han
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sido mencionados ya los hilos de algodón. Ahora bien, la parte de 

hilos no metálicos del tejido mixto, podría también estar formada 

por hilos o torzales de otras materias fibrosas, tales como, por 

ejemplo, materias de fibras de vidrio, materias de fibras de poliés- 

teres, etc.

Asimismo mencionaremos todavía, que con respecto a la clase 

de ligamento empleada para el tejido mixto, no existe ninguna l i ­

mitación.

Finalmente se puede complementar todavía el grupo calefactor 

según la f ig . 6, mediante capas adicionales en la cara inferior y/o 

en la cara superior del tejido mixto, por ejemplo, de acuerdo con 

las indicaciones sobre el particular en la descripción de las 

f ig . 3 y 4.

En los ejemplos de realización de acuerdo con las f ig . 7 a 9, 

se trata de la aplicación de un grupo calefactor, constituido por 

láminas metálioas, en mesas alargadas de impresión.

El armazón 84 soporta la placa de impresión 6, aislante tér­

mica, de la mesa de impresión, sobre la que, de acuerdo con la f ig . 

7, está aplicada, preferentemente con ayuda de un pegamento resis­

tente al calor, la lámina conductora de electricidad 85. Sobre la 

lámina se encuentran superpuestos, de la manera conocida, el f ie l ­

tro de impresión 26 y el paño de impresión 27. En uno de los lados 

estrechos 38 de la mesa, está doblada hacia abajo la lámina 25 por 

encima del borde de la mesa, conectándose los cables eláctricos en 

la superficie de la lámina que así queda al descubierto, de la ma­

nera acostumbrada, mediante pernos roscados 29.

Si se conecta la tensión, entonces la corriente eléctrica  

fluye por encima y a través de la lámina 85, calentándola o calde­

ándola, con lo que también la placa 6 de la mesa se calienta uni­

formemente. Debido a la propiedad aislante al calor de esta placa,



el calor irradia exclusivamente hacia arriba y es conducido, a 

través del fie ltro  de impresión 26 y del paño de impresión 27, a 

la pieza de género a secar, que se apoya sobre el paño de impre­

sión.

Preferentemente se disponen sobre la placa 6 de la mesa, 

tal como puede verse en la f ig . 8, dos laminas 25 ', 2 5 '',  di­

rectamente una junto a la otra, cuyos bordes yuxtapuestos están 

aislados entre s í, pero que por uno de sus extremos estén conec­

tados eléctricamente por medio de una barra de contactos 31. fh 

esta disposición se puede prever el cable de conexión para el 

conductor de entrada 30' ó el conductor de salida 3 0 " ,  en uno 

de los lados de la mesa. El circuito discurre entonces a par­

t ir  del cable 30 ', a través de la lámina 25 ', de la barra de 

contactos 31 y de la lámina 2 5 " ,  para llegar a los cables 3 0 " .  

Con ello calientan las corrientes, en la forma ya descrita, las 

láminas y, con e llo , también la pieza de género.

Si la mesa de impresión 23 tiene un largo fuera de lo co­

rriente y si los coeficientes de dilatación térmica de la placa 

6 y de la lámina 26 difieren notablemente entre s í, entonces re­

sulta conveniente una disposición de las láminas 25 tal como 

puede verse en la f ig . 9. Las tiras de láminas, que ahora se ex­

tienden en la dirección transversal de la mesa, se conectan en 

serie o en paralelo, según las necesidades. Como en este caso 

el ancho de las diversas láminas es relativamente pequeño en re­

lación con la longitud de la mesa, resulta que si los coeficien­

tes de dilatación térmica son distintos, únicamente se pre­

sentan tensiones térmicas insignificantes, que sen absorbidas 

sin más ni más por la lámina. Las láminas están directamente 

una junto a otra, debido a la escasa tensión de alimentación ne­

cesaria, poro están aisladas entre sí por sus bordes yuxtapuestos
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de modo que también en este caso resulta totalmente uniforme el 

calentamiento de la mesa.

Para gobernar la potencia ca lorífica  se pueden disponer en 

todos los ejemplos de realización, perceptores de humedad o de 

temperatura, en sí conocidos, en las proximidades de la pieza de 

tela , que influyen de la manera conocida sobre la potencia ca-
.

lo r ífica  en función de la humedad o de la temperatura de la pie­

za a secar.

El desarrollo de calor intenso, concentrado sobre la zona 

de la pieza de tela y que el dispositivo de acuerdo con el inven­

to hace muy rápido, puede requerir, en determinadas circunstancias, 

especialmente tratándose de mesas alargadas muy grandes (50 m), que 

haya que variar algunas medidas de determinados dispositivos cons­

tructivos de la instalación, debido a dilataciones térmicas. Con 

objeto de que estas variaciones de medidas no repercutan en la e- 

xactitud de la  sucesión de repeticiones de la p lantilla , se pue­

den disponer, por ejemplo, en el grupo térmico, preferentemente 

a ambos lados, cintas imantables, por ejemplo, cintas delgadas y 

estrechas de acero montadas sobre una baso aislante que, en la 

primera pasada de la plantilla  a lo largo de la mesa, son iman­

tadas según la repetición por medio de un cabezal emisor magnético 

por ejemplo situado en el bastidor de la p lantilla . Como cabezal 

emisor puede emplearse, por ejemplo, un electroimán excitado por 

corriente continua, que es puesto en función por un perceptor.

En las pasadas siguientes de la p lantilla , es gobernada la 

posición de repetición de ésta desde los puntos imantados, puesto 

que al pasar por encima de los puntos imantados de la cinta de 

acero, se induce una tensión en los arrollamientos del electroimán, 

tensión que, a través de mi relé, dispara el mecanismo de parada 

de la p lantilla  o del carro de la p lantilla . Con ello se puede
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conseguir fácilmente una exactitud de las posiciones de repeti­

ción de 0, 1 mm, lo que a mano y a baso de estimaciones a sim­

ple vista , no sería posible, aparte de que esto último impli­

caría un esfuerzo extraordinario de lá vista del personal de 

servicio calificado.

Las cintas de acero imantables mencionadas, no tienen que 

estar dispuestas imprescindiblemente en el grupo calefactor. 

Asimismo puede aplicarse con éxito el dispositivo más arriba des­

crito para conseguir una posición exacta de repetición de la 

p lantilla , también en instalaciones de impresión al cuadro con 

un dispositivo de secado distinto al propuesto por el invento.

Esta solicitud, que corresponde a la presentada en Austria, 

con fechas 27-9-61 bajo el nS A. 7270/ 61, 27-X-61 nS A 8111/61 

y 27-11-61 nS A 8961/61.

- N O T A -

Los puntos de invención, propia y nueva, que se presentan 

para que sean objeto de esta solicitud de Patente de Invención 

en España, por VEINTE anos, son los siguientes;

1 .) Un dispositivo, especialmente en instalaciones de im­

presión al cuadro, para el secado de colores de impresión des­

pués de su aplicación sobre la banda de tela , empleando un cuer­

po calefactor de resistencia eléctrica, caracterizado porque 

entre la banda de tela o el paño de impresión y la base de im­

presión, se dispone un grupo calefactor resistente a la presión, 

que consiste, al menos parcialmente, en un cuerpo calefactor de 

resistencia eléctrica.

2¿) Un dispositivo de acuerdo con la reivindicación 1, 

caracterizado porque el grupo calefactor recibe forma plana.

280690
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3.) Un dispositivo de acuerdo con la reivindicación 1,

;r-T
y r
S 'y y

caracterizado porque el grupo calefactor es flex ib le .

4 .)  Un dispositivo de acuerdo con por lo menos una de las 

reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque el cuerpo calefac­

tor de resistencia eléctrica  está constituido por al menos un 

elemento calefactor plano y, preferentemente, flex ib le , hecho por 

lo menos parcialmente de un material conductor eléctrico.

6 .) Un dispositivo de acuerdo con la reivindicación 4, ca­

racterizado porque el cuerpo calefactor de resistencia eléctrica  

consiste en un tejido de alambres metálicos.

6 .  ) Un dispositivo de acuerdo con la reivindicación 8, ca­

racterizado porque el tejido de alambres metálicos está formado, 

en su totalidad, por hilos metálicos de un mismo material.

7 . ) Un dispositivo de acuerdo con la reivindicación 6, ca­

racterizado porque el tejido de hilos metálicos se realiza como 

tejido mixto, constituido, al menos parcialmente, por hilos me­

tá licos.
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8 .  ) Un dispositivo de acuerdo con la reivindicación 7, 

caracterizado porque el tejido mixto está formado por dos o más 

clases de material distintas de hilos metálicos.

9 . ) Un dispositivo de acuerdo con la reivindicación 7, ca­

racterizado porque el tejido mixto está formado en narte por 

hilos metálicos, y en parte por hilos de materias fibrosas no 

metálicas.

10. ) Un dispositivo de acuerdo con la reivindicación 9, ca­

racterizado porque por lo manos una parte de los hijos de urdim­

bre del tejido mixto, está formada por hilos metálicos, mientras 

que los hilos de la trama están formados, preferiblemente en su 

totalidad, por hilos no metálicos.

11. ) Un dispositivo de acuerdo con la  reivindicación 10,
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caracterizado porque en la urdimbre del tejido mixto se hallan 

dispuestos al menos hilos metálicos alternando con al menos sen­

dos hilos de materias fibrosas no metálicas.

12. ) Un dispositivo de acuerdo con la reivindicación 10, 

caracterizado porque la urdimbre del tejido mixto está subdividi­

da en varias zonas de tiras, alternando zonas de tiras constitui­

das en su totalidad por hilos de materias fibrosas no metálicas, 

con otras formadas al menos parcialmente por hilos metálicos.

13. ) Un dispositivo de acuerdo con la reivindicación 10, 

caracterizado porque la urdimbre del tejido mixto contiene tres 

zonas de tiras formadas, al menos parcialmente, por hilos metá­

licos , mientras que las zonas de tiras situadas entre ellas y, 

eventualmente, también las zonas marginales laterales, están 

constituidas on su totalidad por hilos de materias fibrosas no 

metálicas.

14. ) Un dispositivo de acuerdo con las reindicaciones 1 ó 

5, caracterizado porque el grupo calefactor está constituido por 

varias capas, hallándose dispuesta una capa de material aislante 

térmico debajo del cuerpo calefactor de resistencia del grupo ca­

lefactor, consistente preferentemente en un tejido de alambres 

metálicos.

15. ) Un dispositivo de acuerdo con la reivindicación 14, 

caracterizado porque la capa aislante térmica consiste en un te­

jido de fibras de vidrio, preferiblemente de buena flexib ilidad.

16. ) Un dispositivo de acuerdo con las reivindicaciones 1 

ó 5, caracterizado porque el grupo calefactor está constituido 

por varias capas, hallándose dispuesta una capa protectora de un 

material isótropo por encima del cuerpo calefactor de resistencia, 

consistente con preferencia en un tejido de alambres metálicos.

17. ) Un dispositivo de acuerdo con la reivindicación 16,
-
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18. ) Un dispositivo de acuerdo con las reivindicaciones

1 ó 5, caracterizado porque el grupo calefactor está constituido 

por varias capas, hallándose dispuesta una capa reflectora 

para radiaciones térmicas por debajo del cuerpo calefactor de resis­

tencia del grupo calefactor, consistente con preferencia en un 

tejido de alambres metálicos.

19. ) Un dispositivo de acuerdo con las reivindicaciones 

14 y 18, caracterizado poque la capa reflectora para radiacio­

nes térmicas se halla dispuesta de bajo de la capa aislante 

térmi ca.

20. ) Un dispositivo de acuerdo con las reivindicaciones 

18 ó 19, caracterizado porque la capa reflectora consiste en 

una lámina de aluminio muy delgada.

21. ) Un dispositivo de acuerdo con la reivindicación 4, 

caracterizado porque el cuerpo calefactor de resistencia eléc­

trica  consiste en al menos una lámina conductora de la corrien­

te eléctrica.

22. ) Un dispositivo de acuerdo con la reivindicación 21, 

caracterizado porque la lámina está aplicada, de manera fina e 

indesplazable, sobre la placa de una mesa alargada, hecha de 

un material aislante térmico y resistente al calor.

23. ) Un dispositivo de acuerdo con la reivindicación 22, 

caracterizado porque la lámina está pegada sobre la placa de la 

mesa.

24. ) Un dispositivo de acuerdo con las reivindicaciones 

22 y 23, caracterizado porque sobre la placa de la mesa están 

pegadas dos láminas aisladas eléctricamente entre s í, que se 

estienden en dirección longitudinal de la mesa.
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26.) Un dispositivo de acuerdo con las reivindicaciones 

22 y 24, caracterizado porque las láminas aisladas entre s í ,  que 

se extienden en la dirección longitudinal de la mesa, están unidas 

entre si en un extremo de la mesa, de un modo que conduce la elec­

tricidad.

26.) Un dispositivo de acuerdo con las reivindicaciones 

22 y 23, caracterizado porque sobre la placa de la mesa están 

pegadas varias láminas, unas junto a otras, aisladas eléctrica­

mente entre s í , que se extienden en la dirección transversal de 

la mesa y que eléctricamente están conectadas en serie y/o en 

paralelo.

27. ) Un dispositivo de acuerdo con las reivindicaciones 22 

a 26, caracterizado porque la lámina consiste en aluminio.

28. ) Un dispositivo de acuerdo con cualquiera de las rei­

vindicaciones 22 a 27, caracterizado porque el coeficiente de 

dilatación térmica de la placa de la mesa, aislante térmicamente 

y resistente al calor, es igual o aproximadamente igual al de la 

lámina pegada sobre ella .

29 . ) Un dispositivo, especialmente en instalaciones de im­

presión al cuadro, para el secado de colores de estampación.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede, re­

presentado en los dibujos que se acompaña y para los fines que 

se han especificado.

Esta Memoria consta de veintitrés hojas escritas a máquina 

por una sola de sus caras.

Madrid,

F.A.
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