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a favor de lon Fosé PASCUAL PUTGDUMENECH; de nacionalidad
espaliola, resgidente en Barcelonha, nonda Genersl iitre, 9,

por "HORMNO PARA TRATAMIRNIOS 1HRMICCS",

MEMOKTA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a un nuevo hor-
no especilalmente estudiado para llevar a ombo diversidad
de tratamientos térmicos en toda clase de metales férreos
y no férreos, por ejemplo tratamientos de cementacidn,

5 temple, recocido, reveaido y oitros.

Seguin es sabido, para esta clase de tratamientos
se viene utilizando hornos de diversas concepciones, gene-
ralmente basadas en en empleo de ung caja receptora de las
piezas o materiales a tratar, situada en el interior de

10. una cdmara de calefaccion mediante la que se pone la carga




5e

10.

15,

20.

25,

280675 o

a tratar, a la teuperatura mds adecuada para loz efectos
perseguidos en cada caso perticular de aplicacidn.

Con todo, los resultados ootenidos mediante los
hornos utilizados corrientemente pars estas finalidades
tienen mucho que desear, pudiéndose mencionar entre otros
inconvenientes que se encueitran en los mismos, por ejem—
plo en el caso de la cementacidén de piezas, la dificultad
de controlar el espesor de la capa de cementacidn, la len-
titud con que este efecto se hace extensivo a través de la
masa de material en tratamiento y la dificultad de obtener
productos tratados con superficies gue resulten relativa-
mente resistentes a los agentes externos después del tra-
tamiento.

Bn vieta de este estado de la técnica se ha es-
tudiado el horno para tratamientos térmicos de la clase in-
dicada que constituye el objeto de la presente invencidn
¥ que presenta la particularidad esencisl de estar consti-
tuido por une caja resistente al calor y bueua conductora
del mismo, provista de medios de soporte receptores de las
plezas g tratar o soportes para las wismas, y de un dispo-
sitivo impulsor para provocar ung circulacidén forzada de
le mezcla gaseosa interior de la caja, cuya caja se encuen-
tre montads en el interior de una camara calorifugsda, pro-
vista de medios de calefaccidn gque rodean a aquélla y de
ung abertura de carga enfrentads a la Dboca de dicha caja,
sobre las cuales ajusta formando cierre hermético, una ta-
pa de cierre hermdtico para el conjunto, estando el espacio

interior de la cdmara calefactora provista de medios para
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la éiroulaoién Torzada de un fluido refrigerador, a los
fines de asegurar el rapido eniriamiento del aparato des-
pués de cada tratamiento.

Bn la realizacidn preierida de la invencidn, el
horno estd provisto de una segunda aberturs comunicante
con el interior de la caja de trutamiento, provista de la
compuerta de c¢ierre respectiva y de medios para la sus-
pensidn de probetas de ensayo que pueden ser retiradas
periddicamente a fin de seguir el proceso de penetracidn
de tratamiento en la mags ue los materiales tratados. Hs-
te registro puede estar constituido, por ejemplo, por una
abertura formada en la propim tapa del aparato y provista
de une varilla transversal de la que son susceptibles de
ger colgados unos alambres de suspensién psra las probe-
tas.

Ll horno puede estar prcvisto, asimismo, de me-

diog reguladores de la presidn interna de trabvajo, por

ejemplo un conducto de salida provisto de una o varias
vdlvulas de escape y bujias de enceidido pars la ignicidn
de los zases tdxicos que se producen en los tretamientos
térmicos en cuestidn. Uua realizacidn preferida de la in-
vencidn es aquélia en que el conducto de salide de gases
arranca del propio registro para el conirol de la profun-
didad del trutamiento y estd provisto de las vdlvulas de
control y encendido, asi como de un dispositivo indicador
de la presidn.

Los dibujos adjuitos muestran, a titulo de ejem-
plo no limitativo del alcance de la invencidn, una forme

preferida de llevarla a la prdctica, en realizacidn pura-




mente esquemdtica.

En dichos dibujos: La figura dnica es una sec-
cién longitudinal alzada de vn horno de acuerdo con la
iuveneidn, |

5. #1 horno que se describe comprende una caja .

-~ de palestro o similar, montada sobre patas -2- y en cu-
yo interior se encuentra revestido mediante una gruesa capa
de un materigl refractario y termoaislante -3-, en cuyo in-
terior se ha formado la camara de calefaccidn -4-, abierta

ld. por la parte superior.

Bsta cdmara de calefaccidn tiene dos aberturas
-5- y -6~ situadas a distintas alturas y respectivamente co-
nectadas con una descarga adecuada y con un ventilador -T=—.
En su interior se euncuentran dispuestas las resistenciags de

15. calefaccidn ~8-.

Rodeads por las resisteucias -8~, dentro de la
cdmare de calefaccidn se euncuentra la cajs de tratamiento
~9-, por ejemplo de ucero refractario, asimiswo svierta por
su parte superior y dentro de la cual se encuentran, por uns

20, parte los soportes -10~ receptores de los recipientes -1l-
pars los materiales de trutaumiento mds adecuados a cada ce=
g0 y el soporte -L2- gue es susceptivle de recibir las cajas
=13- en las que se hallan contenidas las piezas o matefia—
les a tratar.

25, Dentro del soporte -12- ge encuentra el rodete im~
pulsor 14, solidario del drbol -15- que sobtresale al exte-
rior por el fondo del horno y estd conectado con el motor

de gecionamiento -16- medignte la transmisidn -17-, de co=-
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rreas u otros elementos equivalentes.

Sobre las bocas de la cdmara ~4- y de la caja
-9~ ajusta una tapa -189-, asimismo refractaria y termoais-
lante, provista de nervios infericres -19- y -20- que ajus-
tan en acanaladuras resspectivas, formadas en los bordes de
los elementos mencionados anteriormente, 2 fin de realizar
una junta hermética a los gases de tratamiento, para cuya
finalidad se puede utilizar los medios auxiliares conoci-
dos mds adecuados a cada caso.

la tapa -16~ tiene, comunicante con el interior
de la caja de tratamiento -9-, un regisiro -21-, provisto
de la correspondiente tapa -22- de cierre hermético y de
ung varilla transversagl -23- de la que se puede colgar una
pluralidad de alambres en forme de gancho -c<4-~ y termina-
dog en las prowvetas -25- del wismo muterial que las piezas
que se ha de tratar y que se encuentran alojadas en las ca-
jas de tratazmiento -13-.

De 1la parte superior del registiro -2l- arrance
lateralmente el conducto -26- que termina en el mandmetro
de vasos comunicantes -27- por intermedio de la valvula
~26-, y del que se deriva el condueto -29~, provisto de
uia dovle ramificacidn -30-, en cada uina de cuyas ramas sSe
encuentran las valvulas de control -31l- y -32- y los res-
pectivos mecheros -33- y 34~ para la combustidn de los ga¥
ses que salen del interior del horno.

®1 aparato puede ser couwpletado mnmediante los
dispositivos accesorios usuales mds adecuados, tales como

log pirdmetros -3i5- =3~ para medir respectivamente las
y b
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temperaturas exterior e interior de la cdmara de trata-
miento.

Bl funclonamiento del horno descrito se despren-
de de la siuple observacidn de las figuras: Jargado el
horno y colocada la tapa -lg- en posicidn se pons en mar-
cha el ventilador -1l4- y se conecta lus resistencias de
calefaccidn. La presidn de iraimjo puede ser observada me-
diante el mandmetro de vasos comunicantes -27- y puede ser
mentenida a cualguier valor deseado airiendo més o menos
las vaivulas de coatrol -3l- y -32- por las que se deja
escapar los gzases que se producen de la reaccida de las
substancias de Trabemiento cowsenidas ea el i.terior de
los tubos perforados -li-.

lMediante. pruebas periddicas, eventualmente por
medio de un dispositivo de ignicidn automdtico, se encien~
de el chorro ae gas sallente a fin de evitar la difusidn
del mismo, generalmente tdxico, por el local de trabajo
donde se enQuentra instalado el horno.

Para el control de la profundidad de penetracidn
del traiamiento, como se comprende, periddicamente se van
retirando algunas de las probetas -25- que pueden ser So-
metidus a Llos ensayos pertinentes,

LYerminado el procesc ue trabajo del horno se
desconectes las resistencims y se pone en marcha el venti-
lador ~{-, de forma que la circulacidn de aire obtenida
airededor de la caja de tratamiento eniria rdpidemente su
contenido hasta la temperaitura ambiente, a fin de permi-

tir ia retirada del material tratado.
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Bete horno presenta lu gran venitaja sobre los
conocidos de permitir obteuner una capa cementada perfec-
tamente eutectolde que, por ovra parte, puede ser coniro-
lada con une precisidn extraordinaria. Adewds, la veloci-
dad de penetracién de Toda clase de tratamientos es mucho
mas elevada gue en 1los aparatos conocildos, y las piezas
tratadas pueden ser almacenadas hasta eu wanipulacidn sub-
siguiente, durante mucho mds tiempo gue las tratadss con
otros tipos de aparatos.

Por lo demas, seran independientes del objeto de
la invencidn los detalles y carascteristicas auxiliares em~
pleadas en la puesta en prictica de la misma, por guedar
todo ello comprendido dentro del espiritu de las siguien-

tes reivindicaciones.

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente paten-—
te de introduccidn:

1.- Horno pars tratemientos térmicos, caracteri-
zado por el hecho de comprender una caja resistente al ca-
lor y buena conductora del mismo, provista de medios de
soporte para las piezas a tratar o para las cajas de sopor-
te de las mismas, y de un dispositivo impulsor para provo-
car una circulacidn forzada de la atmdsfera interior de la

caja, cuya caja se eucuentra montada en el luterior de una




10.

15.

20.

25.

280675
éémara calorifugada, provista de medios de calefaccidn
que rodean a aguélla y Ge una avertura de carga enirenta-
da a la Uoca de dicha caja, sobre las cuales gjusta for-
mando cierre hermético, una tapa de cierre herwético para
el conjunto, esta.do el espacio interior de la cédmara ca-
lefactora proviste de medios para la circulacidn formada
de un flufdo reirigerador, a los Ffines de asegurar el rg-
pido enfriamiento del aparato después de cada tratamiento.

2.~ Horno para tratauientos térmicos, segin la
.reivindicaoién ~1l-, caracterizado por el hecho de compren-
der une segunda abertura, comunicante con el interior de
la caja de tratamiento, provista de la comvuerta de cie-
rre respectiva y de mediog receptores e probetas de en-
payo susceptibles de ser retiradas periddicamente de la
atmdésfera de trataniento vara su verificacidn.

3.— Horno para tratamicntos térmicos, segin las
reivindicaciones -1l- y -2-, caracterizado esencialmente
por el hecho de que dicha avertura estd constituida por
un registro formado en la tapa del aparato Yy provisto de
una varilla transversal de la cus son susceptibles de ser
colgados wiios alambres de suspensidn para las probetas.

4.~ Horno. para tratamientos térmicos, segin ls
reivindicacidn ~l-,caracterizado esencialmente por el he-
cho de comprender medios reguludores de 1a presidn inte-
rior de traiajo.

5.= Horno para tratamizatos téruicos, segin las
reivindicaciones -1- y -4-, caracterizsde porque dichos

wedios reguladores de la presidu de trapajo consisten en
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al menos una vslvula comunicante con un disposi

dor de presidn y que desemuoca eil ua mschero provisto de
medios para la ignicidn ae Llos Jases combusiivles gue sa-

len del horno.

5. 6.— liorno para tretamicntos tsruicos, segun las
reivindicaciones -1-, -4- y -H~, caracterizado esencialmen—
te por el hecho de que el couducto dounde se encuentran mon-
tadas las valvuias reguiadoras y el dispositivo indicador
de presién parte Gel registro de suspensidn de las probetas.

10. 7.~ Horno para tratauwientos térmicos.

Lo presente memoris cousta de nueve hojas folia-
das escritas a mdquina por una sola cara.

- darcelona, a 4 de Lepiiembre de 1962
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