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tíLHORIA DESCRIPTIVA

Este invento se refiere a un procedimiento 
para la preparación de 2-amino-benzofenonas ineubstitui- 
das en la posición 5 * Las K-amino-benaofenonas insubs- 
tituidaB en la posición 5 son valiosos intermediarios 

5, químicos, útiles en la preparación de compuestos de
valor medicinal. Por ejemplo, se las puede hacer reaccio­
nar con clorhidrato del áster ¿licin-etílico para for­
mar 5-fenil-3H-1,4-benzodia3epin-2(1H)-onas insubsti­
tuidas en 7) que son valiosas an medicina y que pueden 

10. a su vez nitrarse para formar compuestos 7-nitro corres­
pondientes, que también son compuestos valiosos en me— '-'-W
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dicina. Como intermediario en mu proceso diferente,'las
2-amino-be nso fenonas pueden convertirse en sus oximas 
con hidroxilamina, y dichas oxii^as pueden convertirse 
en 3-óxidos de 2-clorometíl-4-fenil-quinazolina, com­
puestos que a su vez pueden convertirse en 4-óxic.os 
de 2-metilamino-5-ienil-3F.-1,4-benzodiazepina, í u.e son 
compuestos de valor medicinal.

"1 fin de este invento es proporcionar un

-'i';

procedimiento para la preparación ce 2-aminobenzofenonas 
insubstituidas en 3, que nace que dichos compuestos sean 
fáciles de obtener a partir de intermediarios asequibles.
Lás particularmente, el invento se refiere a un procedí-
miento que comprende la deshalogenaoidn selectiva de una -'̂3-
5-halo-^-amino-benzofanona. Asi, pues, el invento se re­
fiere a un procedimiento para la preparación de 2-amino- 
benzofenonas insubstituidas en la posición 3, el cual

'oq;

comprende deshidrogenar una 3-halo-2-amino-bencoí'enona 
oon hidrógeno gaseoso, ea presencia de un catalizador 
de metal noble, un aceptor de iones de haluro y un di­
solvente orgánico.

El procedimiento de este invento puede lle­
varse a cabo mediante una variedad de modalidades mani- 
pulativas; por ejemplo, puede introducirse hidrógeno ga­
seoso en una mezcla del compuesto que ha de deshalogenarse 
y un disolvente orgánico en el cus está suspendido el 
catalizador conveniente. Puede usarse la presión atmos­
férica y los medios de reacción pueden someterse a li­
gera agitación. Como alternativa, puede agitarse una 
solución del compuesto oon un catalizador apropiado e 
hidrógeno, a presión sobreatmosférica. Los ejemplos de

' - r .(
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elaboración que se exponen ais adelante

„ J O  SER

describen con
mayor detalle estas y otras modalidades manipulativas, 
y otras todavía resultarán fácilmente manifiestas a los exper­
tos en la especialidad y se incluyen dentro del alcance del in­
vento.

Como se na indicado antes, la üeshalogenaolón 
selectiva del invento se efectúa ampliando catalizadores 
de metal noble. Se ha descubierto que se logran resultados 
excepoionalmente buenos si se utiliza un catalizador de 
paladio. ¿1 catalizador de paladio puede usarse en forma 
coloidal o amorfa, cero una modalidad preferida del in­
vento comprende el uso de un catalizador de paladio en

¡3"
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forma amorfa. Pueden usarse catalizadores de paladio 
soportados. Por ejemplo, puede cargarse en el recipiente 
reaccional un catalizador de paladio en forma de paladio-

i-

sobre-carbonato cdlcico, paladio-sobre-carbón o similar. 
Otra modalidad del invento comprendo un- formación in situ 
del catalizador de paladio.

i¿sto puede efectuarse de diversas maneras. Por 
ejemplo, el vehículo que ha de usarse, tul como el carbón, 
puede suspenderse su el disolvente orgánico que ha de 
emplearse y luego puede aíiadirse a dicha suspensión una 
sal paladiada, tal como el cloruro paladiado o análogo.

Como se ha dicho antes, e l  procedimiento de 

e s te  invento puede efectuarse a presión atm osférica o sobre- 

atm osférica. Las presiones elevadas lian demostrado ser  

v ia b les , pero por fin es  de conveniencia se pretieren  pre­

siones ligeramente superiores a la  atmosférica.? po-' ejem­

plo sobre presiones menores de C,C34 a.tEiósu*raa aproxima— 

demente. b l d isolvente orgánico cu que puede efecm aree
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la reacción de este invento puede ser un disolvente orgá­
nico convencional) tal como un aloanol inferior, por 
ejemplo ecanol, tetrahidrofurano, dioxe.no o análogos.
Se puede añadir agua ..ara facilitar lo. disolución de los 
reactivos. --1 procedimi.nto puede roalísnrse a temperatura 
ambiente o a temperaturas superiores, hasta el punto de ebu­
llición del disolvente particular que se usa. ge ha com­
probado, sin embargo, que las temperaturas bajas tienden 
a suscitar mejores rendimientos, be refiere por lo tanto

1
#

-

efectuar la deahalogenación a temperatura inferior a unos 
30HC.

11 aceptor de iones de caluro puede ser cual­
quier material básico compatible con los medios de reac­
ción y otros reactivos. De conveniencia puede - ser un 
hidróxldo de un metal alcalino o de un metal alcalinotá- 
rreo, tal como el hidróxido potásico, el hidróxido só­
dico o análogos; un metal alcalino o una sal metálica 
alcalinot&rrea de un ácido carboxilico orgánico, tal como 
una sal de un ácido alcunoico infeilor, por ejemplo ace­
tato sódico, acetato potásico o análogos; o Máróxido 
amónico. La forma en qu3 el aceptor de iones de haluro, 
es decir, la substancia básica se emplea no es critica.

i'í

"-y
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Se le puede añadir a los medios de lo. reacción en Porga 
ge un polvo, como pellas, en solución, tal como en una 
solución acuosa o alcohólica, o en cualquier otra forma 
conveniente.

concentración de los reactivos no es critica. 
La 5-Jhalo-2-amino-banzofenona que ha de deshalogenarse 
puede de conveniencia estar presente en los medios de la 
reacción en concentración de un 10% a un 20%. gin embargo,30.
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pueden usarse concentraciones inferiores y superiores, Le 
la misma manera, la cantidad de aoeptor de iones de baluro, 
es decir, de base, que se usa debe ser la cantidad este- 
quiométrica, pero cabe usar un exceso. La cantidad de hidró­
geno necesaria varia segtin la eficacia de la pieza de 
equipo particular que se utiliza, pero será siempre, por 
lo menos, la oantidad estequiométrica.

*"1 procedimiento de este invente deshalogena 
selectivamente una 5-halo-2-amino-benzofenoiia. <asl, por 
ejemplo, puede prepararse 2-amino-bensofenona por hidro- 
genación de 5*-halo-2-aminobenzofenona con hidrógeno ga­
seoso, en presencia de un catalizador'de paladio, un aoep­
tor de iones de haluro y un disolvente orgánico. De igual 
manera, puede prepararse una 2-am ino-be nzo fenona substi­
tuida en 2', tal como una 2'-halo-2-amíno-benzofanona, 
hidrogenando una 2-amino-benzofenona substituida en 5-halo- 
2', tal como una 5,2'-dihalo-2-amino-bensofenona, con 
hidrógeno gaseoso, en presencia de catalizador de paladio, 
un aceptor de iones de haluro y un disolvente orgánico.
De la misma manera, por el procediaiiento de este invento 
pueden prepararse otras 2-amino-benzoienonas insubstituidas 
en la posición 5 y tales como 3-alkilo inferior -2-amino- 
-benzofenonas.

Las expresiones "halo" y "halógeno", tal como 
se usan en esta descripción, incluyen los cuatro halógenos 
o sea el yodo, el cloro, el bromo y el flúor. Particular­
mente preferidas como materiales de partida son las 5-halo- 
-2-amlno-bensofenonas en que el substituyente 5-halo es 
cloro o bromo. La expresión "alhilo inferior" incluye 
los grupos hidrocarburos tanto de cadena recta como de
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cadena ramificada, por ejemplo metilo, etilo, propilo, isopropi- 
lo y análogos.

Los ejemplos que siguen ilustran, pero no li­
mitan, este invento. Las variantes en los procedimientos 
manipulativoa, la instalación y las condiciones empleadas 
resultan fácilmente evidentes a los expertos sn la espe­
cialidad y se hallan dentro del alcance del inventi. Todas 
las temperaturas se expresan en grados centígrados.
.ó J ^ m P L 0 1.

^n el depósito de vidrio de una autoclave osci­
lante que luego se sometió a presión de gas hidrógeno a 
68 atmósferas, se cargaron 115,7 g de 5-cloro-2-amino- 
-benzofenona, 28,0 g de hidróxido potásico en polvo, 12 g 
de carbonato cálcico paladiado al 10^ y etanol suficiente 
para llevar el volumen total a 1200 cc. Se inició la agi­
tación y en un periodo de 40 minutos se elevó la tempe­
ratura hasta unos 703. L<a caída calculada, de la presión 
de hidrógeno fue de 4,35 atmósferas, fn este experimento 
se absorbieron 4 ,75 atomósferas.

Después del enfriamiento, se a'orió la auto­
clave y se separó por filtración el catalizador. Luego 
se concentró el filtrado en vacío hasta la mitad aproxi­
madamente de su volumen y se añadió a continuación una 
cantidad igual de agua. Empezaron a formarse cristales 
amarillos de 2-amino-bensofenona y se dejó la mezcla en 
refrigeración durante la noche. ¿1 día siguiente se ais­
laron los cristales y se socaron al aire.
L J ,, '¿í P L 0 2. '

bn una autoclave agitada, de baja presión, se 
.^.cargaron 115,75 g de 5-cloro-2-amino-benzofenona* 49 g
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de acetato potásico, 12 g de carbón puladiado al 10y y 
etsnol suficiente para llevar el volumen nasta 3,25 litros, 
ce mantuvo la . temperatura entre 39a y 41a por atedio do -un 
baño de agua y se inició la agitación. La absorción de 
hidrógeno (calculara táóricaa.-.ite como de 12,91 litros) 
se terminó en 2 *)/4 horas, de interrumpió 1-. agitación para 
evitar la hidrcgonacíón excesiva y se expulsó la mezcla 
del aparato por insuflación, be oliminó el c... ̂ ..lizaáor 
por filtración y se sometió la solución a destilación en 
vacío.

Cuando e l  volumen estuvo alrededor de la mitad 
del volumen original, se anadió una cantidad igual da agua. 
Lo, solución turbia se refrigeró durante la noche y los 
cristales amarillos && 2-amino-b - nzofenoaa a-t a islaron  por 

f i lt r a c ió n  al día siguiente, con el raposo, se preci­

pitó lentamente ce la solución mi segundo grupo de c r is ta ­

l e s .

i; J . H P L 0 3.
Por los procedimientos apuestos antes en los 

ejemplos 1 y 2, se efectuaron los nueve enea;,.'os experimen­
tales siguientes, empleando 5-clorc-2-amino-benzofenona 
como material de partida, bu. onda caso dio buen resultado 
el experimento y se obtuvo 2-amino-b.:nzof anona con buen 
rendimiento. La referencia en la tabla al uso do agua 
indica que en estos ensayos experimentales se utilizaron 
pequeñas cantidades ti- agua para reducir el periodo de 
tiempo necesario para poner lo. base en solución.
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28C672
KB Oatali Base Uso de Tipo y capa Caída de Caída de Presión obser- 

zador a.:;u.a cidad de la presión presión inicial vacio-autoclave observa- teórica, de hidró nes 
da, en en atmós g.no, en 
atmósfe- feras atnósfe-
ras ras

1 Pd/caCO^ KCH No 1200 cc 
oscilante

4,49 4,35 -.-.-9

2 tt n 3,74 4,35 69
-3'

3 Pd/C N'aAc H 4,42 4,35 o9
/g

4 !) ,.-Ac !! u 4,35 4,33 69

5 n di 19 l i t e r  
agitadora

5,30 5,30 32 C ata liza­
dor aña­
dido a l  
f in a l

6 Pd/CaCCj 0 no 600 cc 
oscilante

4,15 3,60 69 ,g-g

7 P )! 1200 cc 
oscilante

3,74 4,35 69 C ata liza­
dor añadi­
do a l  f i ­
nal, 3/

8 Pd/C !) Do baja
presión,
agitadora

12,9 l i t r o s  12,9
l i t r o s

1034 /
'ñg

9 Pd/Ua.CO^ NILOH
4

Si 1200 co 
oscilante

4,35 4,89 69

3.'

i.
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En 100 oo de tetrahiarofurano contenido en la
botella ele presión de un tidrogonador de baja presión para 
laboratorio se suspendieron 5)0 g de carbón, n'l Iddrogena- 
dor n^enía dispositivos de calefacción o refrigeración 
y se equipó con un manómetro registrador de presión, con 
escala de O a 3,4 atmósferas y una rotación completa de 
la gráfica en una hora. A la suspensión de la botella 
se añadieron con ligera turbulencia 5)0 cc de cloruro 
paladiado al 5%. Luego se agregaron 15)0 g do acetato 
potásico en polvo y 23,1 g de 2-amino-5-cloro-benzoí'enona. 
Se colocó la botella en una autoclave y se aplicó pre­
sión por dos veces a 2)04 atmósferas manoMÓtricas, con 
hidrógeno, que se descargó cada ves a la atmósfera. Lue­
go se volvió a llenar el recipiente con hidrógeno a 2,0 4. 
atmósferas de sobrepresión y se le dejó llegar al equi­
librio en un periodo de 30 minutos. seguidamente se ini­
ció la agitación y, al cabo de un breve período de in­
ducción, la hidrogenacúón se desarrolló tal como se lia 
indicado, con una suave caída de la presión, ni hidro- 
genador había sido calibrado previ,,mente con p-nitroben- 
zoato etílico puro. Para 0,1 mol de este material, la 
caída de presión fue de 1,00 atmósfera. Con las condi­
ciones descritas antes, la hidrogenación quedó completa 
y estática a la última presión en 1¿ horas., be descargó 
la autoclave a le. atmósfera, se la barrió con nitrógeno 
y luego se eliminó del recipiente, por filtración, el 
catalizador. -1 filtrado límpido, áe oolor amarillo claro, 
se acidificó fuertemente con ácido acgtico. Luego se le 
evaporó en vacío, a 508, hasta sequedad. El residuo cris­
talino, que contenía 2-amino-benaofenona bruta,, se tritu­
ró con agua corriente hasta disolver las sales, se filtró

h:.

''.'¿-y

- y*

i,: '
r' :

."r

. - 

. r, ;:,a-;

y

' a--



10 =

10.

. 1').

20.

25.

30.

y se secó . ¿1 producto bruto se r e c r is ta liz ó  d el etan o l.

E. J .3 n P L O___5ĵ
En 100 cc de tetrahidrofurano en e l  rec ip ien te  

de presión descrito  en e l  ejemplo 4 y se suspendieron 2 ,5  g 

de carbón. A esto  se añadieron 2,5 cc de so lución  de c lo ­

ruro paladiado a l  5%, 15,0 g de acetato potásico en polvo 

y 26,6 g de 2-am ino-2'-cloro-5-oloro-b3nsofenona. La h i-  

drogenaclón se efectuó de la  manera d escr ita  en e l  

ejemplo 4 y quedó terminada en dos horas, b l producto 

ae acabó de ¡laborar t a l  como se. ha d escrito  en e l  ejemr- 

plo 4 , con lo  que se obtuvo un a ce ite  am arillo, siruposo, 

del que se a is ló ,  en forma do su derivado bromoacetilo,

¡¡I compuesto deshalogenado 2-amino-2'-cloro-benaofenoaa.

E J E ¡.í F L 0 6.

En 1CC cc de tetrahidrofurano en e l  rec ip ien te  

de presión d escrito  en e l  ejemplo 4 , se suspendieron 5 ,0  g 

de carbón. A esto  se añadieron luego, con ag itación  suave, 

5 ,0  cc de so lu ción  de cloruro paladiado a l  5^. Seguida­

mente se añadieron 15,0 g de acetato potásico en polvo, 

seguidos por 24,6 gr de 2-amino-3**metil-5*cloro-bensofe- 

nona. Se colocó e l  recip ien te  en e l  sacudidor y se le  

sometió a presión de la  manera d escrita  en e l  ejemplo 4* 

Una vez estab lecid as la s  condiciones de eq u ilib r io , se 

in ic ió  la  ag itación . La absorción de 0,1 mol de hidrogeno 

se terminó en 5 a 6 horas. El exceso de hidrógeno se des­

cargó a la  atmósfera, se barrió la  b o te lla  con nitrógeno, 

y so eliminó e l  catalizador por f i lt r a c ió n . Lía combinaron 

e l  f iltr a d o  am arillo y la s  lavazas de tetrahldrofurano  

con a l catalizador y se evaporó e l  conjunto en vacio  

hasta jarabe. Este jarabe se d iso lv ió  en cloruro de me-
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tileno y la solución se lavó con ácido clorhídrico j-n.
Se secó la capa de disolvente y se evaporó en vacío hasta 
formar un aceite. La trituración con disolvente de pe­
tróleo caliente (Skellysolve B) tizo que cristalizara 
el aceite. La 2-amino-3-metil-benzofenona b. uta asi 
obtenida se recristalízó en ¿:uolvente de petróleo (Skelly- 
solve A).
ñ J E P L O  7.

hn una autoclave vertical de acero inoxidable 
se suspendieron 3 kg de carbón en 120 litros de tetrahi- 
drofmano. A la suspensión agitada se añadieron 18 kg 
de aoetato potásico en polvo, anhidro, n continuación se 
añadieron lentamente 375 cc de solución de cloruro pala- 
diado al 20^. Luego se agitó la suspensión durante 10 

minutos yaeguldamente se añadieron 27)Ye- kg de 2-amino- 
-5-cloro-benzofenona. Se inteirumpió la agitación y se 
cerró la autoclave. Luego se descargó lu autoclave a la 
atmósfera, se la barrió con nitrógeno y se le aplicó 
presión hasta 2,04 atmósferas de sobrepresión, con hidró­
geno .

Se reanudó la agitación y se efectuó la hidro- 
genación manteniendo la temperatura por debajo de 303 con 
agua refrigerante en la camisa. -Se eliminó por filtración 
el catalizador. Se lavaron la autoclave y el catalizador 
de carbón con 20 litros más do tetrahidrofurano y se com­
binaron en un alambique el filtrado y las lavazas. Se eli­
minó el tetruhidrofurano en vacio, a $Os, hasta que ya no 
se obtuvo más destilado, ni residuo oleoso se trituró por 
dos veces con 20 litros de agua caliente cada vez, para 
eliminar el cloruro potásico y el exceso Re aoetato potá-
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sico presentes, be cuidó de eliminar toda el ¿.,gua posible 
sin sacar realmente preparación -..el alambique. .̂1 re** 
siduo se recoció en 2¿¡. litros de otanol hirvisute. Luego 
se aplicó agua refrigerante . 1" camisa del alambique y 
se dilu.,.6 la preparación con 24 litros de disolvente de 
petróleo (0 kellysolve B). hl producto que cristalizó se 
enfrio con agitación (agua) durante la noel,a. ni din si­
guiente se filtró la 2-amino-beazofanona bruta asi obte­
nida, se la lavó por dos veces con g litros de disolvente 
de petróleo (Skellysolva h) y luego se la socó en vacio 
durante la noche, a SOS.
L J  ¿ U P L 0 3.

Ln un recipiente de acoro inoxidable para hidro- 
gonación a baja presión, de 14 litros de capacidad, agitado 
y operante a nenos de 0,C34 atmósferas de sobrepresión de 
hidrógeno, se colooaron, por el orden en que siguen: 5 g 
de carbono, 1,75.litros de tatrahidrofurano, 2,5 ce de 
cloruro paladiado al-20%, 7,05 g de acetato potásico y 
22 .g de 5*-broao-2-amino-bensofenona. al consumo calculado 
de hidrógeno fue do 1,97 litros, y ni cabo de 4 § horas de 
agitación a temperatura ambiente (29*) se había absorbido 
1,07 litros de hidrógeno, un este yunto se abrió el apara­
to y se aMadió una carga fresca Re 2 ,5 oo ¿Lo cloruro pala- 
diado al 20%. 2e prosiguió la agitación durante horas 
más, pero no se observó ulterior absorción do hidrógeno.

Se eliminó el catalizador por filtración y 
el filtrado se concentró en vacio hasta la mitad del 
volumen y se depositó en el refrigerador durante la noche* 
3o se produjo cristalización y el filtrado ce concentró 
luego todavía más, hasta que quedó alrededor de 1/4 del vo-
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lusun prim itivo . A e s ta  so lución  se un volumen

igual de agua, con lo  que so i'or;aó un a llritrán . La mesóla 

heterogénea -so doposi.tó en un refrigerador durante varías  

semanas, a l  cabo de cuyo tiempo se observó que e l  a lqui­

trán se había vuelto c r is ta lin o , do separó este  m aterial 

en forma de c r is ta le s  alquitranados, y o j i s o t , q¡e se di­
solv ieron  en etau o l. se trataron con carbón y se f i ltr a r o n .  

Después de aSadir agua, se precipitaron c r is ta le s  am arillo- 

anaranjados de 2-amino-bensofenoní;. hosj uéc d.o r e c r i s t a l i -  

zaoión co l -tanol, se foneeron c r is ta le s  de color ¿aiarillo  

claro .

A J a P L 0___9^
Se hidrogenó a presión atmosférica, en una 

agitadora de laboratorio, una mezcla Re 50,0 g ¿e 2-amino- 
-5-cloro-2 '-flúoro-bensofenona, 10 g Re carbón, 30 ,0 g de 
acetato potásico y 2,5 ce de una solución de cloruro pa- 
ladiado al 20% (20% en peco de palaóio) en 300 oc de te- 
trahidrofuro.no. Después de un periodo do iniciación varia­
ble entre 10 minutos y una hora, la absorción de hidrógeno 
fue rápida y se detuvo completamente a 0,2 moles más la 
cantidad necesaria para reducir el catalizador.

La filtración dol catalizador sobre una amona­
dilla de "Hyí'lo" y la eliminación dol disolvente dejaron 
un residuo cristalino, amarillo, que s<3 repartió entre 
cloruro de m6tileno (300 cc) y agua (1 litro). Se separaron 
las capas y la capa acuosa se lavó con cloruro de metileno 
(3 x 50 oc). Se combinaron las capas orgánicas, se lavó 
con solución 3-n de hidróxido sódico (2 x 50 cc), con agua 
(3 x 100 cc), con solución de salmuera saturada (3 x 100 oc), 
se secó sobre sulfato sódico anhidro y se filtró. Se ell-
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minó el disolvente y el producto se re cristalizó del eta- 
nol, para obtener 42 g (93% de la teoría) de 2-amino-2'- 
-fluoro-benzofenona, en forma de prismas amarillos que fmiden
a 126-1283.
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Descrito el objeto de la invención, declárase nuevas 

las siguientes reivindicaciones, con prioridad estadounidense 
No. 137 046 del 11 de Septiembre de 1$6l.

1. Un procedimiento para la preparación da 2-aminc- 
benzofanonas insubstitui.as en la posición 5, caracterizado 
por el hecho de que comprende hidrogenar una 5-halo-2-amino- 
-benzofenona con hidrógeno gaseoso en presencia de un cata­
lizador de metal noble, un acaptor de iones de haluro y
un disolvente orgánico.

2. Un procedimiento conforma a lo definido en la 
reivindicación 1, caracterizado por el hecho dé que está 
presente un catalizador de paladio.

3 . Un procedimiento conforme a lo definido en la 
reivindicación 2 y caracterizado por el hecho de que se 
hidrogena 5-halo-2-amino-bansofenona con hidrógeno gaseoso 
en presencia de catalizador de paladio, de un aceptor de 
iones de halu.ro y de un disolvente orgánico.

4. Un procedimiento conforme a lo definido en la 
reivindicación 2, caracterizado por el hecho de que se 
hidrogena 5-halo-2'-halo-k-amino-bansofsnona con hidrógeno 
gaseoso en presencia de catalizador de paladio, de un 
g,ceptor de iones de haíuro y de un disolvente orgánico.

5. Un. procedimiento conforme a lo definido en 
cualquiera de las reivindicaciones 2 a 4, caracterizado 
por el hecho de que el catalizador de paladio se forma in 
si tu.
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ú. Un procedimiento conforme a lo definido en 

cualquiera de las reivindicaciones 2 a 4* caracterizado 
por el hecho de que se usa catalizador de paladio forma­
do previamente.

7* Un procedimiento conforme a lo definido en 
cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizado 
por el hecho de que la hidrogenación se efectúa a pre­
sión eobreutmosf&rica.

d. Un procedimiento conforme a lo definido en 
cualquiera de las reivindicaciones 1 a 7, caracterizado :
por el hecho de que el disolvente orgánico es el tetra-

i'
hidrof urano.

9 . Un procedimiento para la preparación de 2-ami no- ¡! 
-benzofenonas insubstituidas en la posición 5 .

Según se describe y reivindica en la presenta memoria 
que consta de 16 hojas, foliadas y escritas a máquina por y
una sola de sus caras. p

Uadrid, a 10 de Septiembre de 1962 

p.a*
JAME !SEEN MiHAU^a !
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