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1.

La presente invención, se refiere a un bote metg 
lico con tapa de cierre hermético, el anal ha sido disegg 
do para constituir un envase destinado a contener prodno-- 
tos tales como pinturas, grasas vegetales y cualquier tipo 

5. de producto de la más diversa índole, estando además pre­
visto para que la tapa pueda abrirse y cerrarse cuantas ve 
cea se deseen sin que por ella pierda,hermeticidad en su - 
cierre ni se produzcan deformaciones tanto de la misma co­
mo de la propia embocadura del bote* .. ..

10. Los botes convencionales que generalmente se vio- .
nen utilizando para contener productos como los citados, - 
están formados por cuatro piezas asociadas entre si, dos 
de ellas formando el propio bote, otra femando la tapa, dé* 
cierre y la cuarta constitutiva de un aro destinado a so—  

15. lidarizarse sobre la embocadura del propio bote y determi-
*  w *. . *nar el medio de posicionamiento de la tapa de cierre. * *

* * .

La obtención del comentado aro para cada bote? -*<¿ 
lleva consigo una pérdida considerable de tiempo y maté—  
ris.1 que son dignos de tenerse en cuenta en producciones — 

20. elevadas, ya que para obtener dichos aros se parte de una 
plancha o lámina rectangular sobre la que se realiza la ex 
traeoión del mayor numero posible de discos, por medios —  
adecuados tales oomo prensas, troquelados, ato., de modo — 
que tales discos han de tener un diámetro adecuado al del 

2 5. aro que se pretende conseguir. Posteriormente, de cada dig 
co es necesario extraer de nuevo un disco concéntrico para 
así obtener el aro que se pretende.

Como se habrá podido observar, la obtención de — 
tales aros requiere en primer lugar una maquinaria adecúa 

30. da y siempre costosa tanto en au preoio de compra o adqui-



2.
sieión como en el de mantenimiento y amortización de la —  
misma* Por otra parte* se pierda considerable tiempo en la 
obtención de los aros, ya que se preoleaR dos o tres faaea 
operativas para su consecución definitiva, y en tercer lu- 

5 * gar hay que tener en cuenta la gran pérdida de material —  
que acarrea la obtención de tales aros, pues por un lado - 
se parte de una lámina de la que se extraen discos, resal­
tando que el resto del material queda inservible y además 
de cada disco se extrae otro nuevo que asimismo es desecha *:

10* do para quedar únicamente el aro, siendo por ello que en - ;
.  .

grandes producciones el desechado o pérdida de tal canti­
dad de material constituye una partida muy importante en v ­
íos costos totales que conllevan la fabricación total del 
bote*

* a -  *

15. Como consecuencia del análisis correspondiente 3.* * *
los comentarios que se acaban de exponer, y^ue no son -
otros qae el estadio de los costos que acarrean la prodüci

+ *

oión máxima de botes metálicos, se han realizado experSmeh 
tos y pruebas prácticas con el fin de tratar de conseguir 

20* de alguna manera la reducción de tales coatoa de prodac- - 
oión, que naturalmente representarán en la comercializa- - 
oión y adquisición por parte del consumidor, llegándose a 
la conclusión de que efectivamente se puede obtener un bo­
te metálico de las mismas o mejores características que —  

2 5* las que presentan los convencionales, pero con la particu­
laridad de que se ha conseguido la eliminación del aro a - 
que nos hemos referido con anterioridad*

Por consiguiente, el objeto principal de la inven 
oión consiste en producir un bote metálico sin el clásico 

30, aro que necesariamente han de incorporar los convenciona—



3 *

lea en su embocadura. Es por ello que en el bote que se —
preconiza al no llevar aro se ahorrará una considerable *—
cantidad de material que se requería para la obtención del
citado aro, así corno un ahorro de maquinaria.

5 . En cuanto a la estructura del bote, el mismo adog.
ta configuración cilindrica o cónica con su base superior
abierta y prolongada en un plegado externo que determina -
un reborde anular de refuerzo con una parte superior y — —
otra inferior arqueadas. En proximidad a la embocadura, *laj:

10. superficie lateral de dicho bota presenta una muy poco aóu;
sada deformación anular que es convexa hacia afuera y nata
raímente cóncava hacia el interior. . ;

la tapa presenta una pareja de alas verticales — *
distanciadas entre por medio de un tramo arqueado inferior

* * * *

15. Que las une, de modo que el ala interior se proyecta hacia
*  + ^

abajo desde el disco que define la tapa, en tanto que ql ,̂
*  *  w

ala considerada como exterior se remata en un reborde
*

*  +

queado hacia el exterior en el que se encuentra retenida - 
una junta de estanqueidad que se aprisiona contra la parte 

3 0. superior arqueada del reborde previsto en la embocadura —  
del bote, determinándose asi el cierre estanco o hermético 
de la tapa y el bote. También se ha previsto que e%*eferi- 
do ala externa de la tapa caté afectada de una deformación 
anular complement ría de la prevista en la superficie late 

2 5* ral del bote, para que cuando se realioe el acoplamiento - 
de tal tapa y bate se complementen y ajusten entre si las 
citadas deformaciones y así conformar una especie de clip 
que retiene a la tapa respecto del bote.

Tara facilitar la mejor comprensión de las carao* 
3 0. terísticaa de la invención, se va a realizar una deaeríp—



4 .

eión detallada en basé a ana hoja única de planea qae ee - 
acampada a la presente memoria descriptiva, formando parte 
integrante de la misma, y en donde con carácter meramente 
orientativo y no limitativo se ha representado lo eigoien* 

5 . tet
En la figura 19, se maestra ana vista parcial en 

sección de la parte superior del bote con la tapa de cie­
rre acoplada en su embocadura*

En la figura 39, se muestra ana vista lateral tgg¡ ..
*1 *

10. bien en sección de ana parte de dea tapas apiladas entre - .
 ̂ .  *  *

st.
En dichas figuras, las referencias numéricas co— . 

rresponden a las siguientes partes y elementost 
1.- Bate*

1 5* 2*- Tapa.
*  # e

3*- gCborde periférico de refuerzo de la embocádg 
ra del bote (1).

4. - Parte superior arqueada del reborde (3 )* * * *
5 . - Parte inferior arqueada del reborde (3 ).

2 0* 6.- Deformación anular de la superficie lateral -
del bote (1)*

7 *- Ala interna de la tapa (2)*
8*- Ala externa da la tapa (2).
9 *- Tramo intermedio e inferior arqueado de eepa- 

2 5- ración entre las alas (7) y (8)*
10.- Bordón periférico superior de la tapa (2).
11*- Junta de ootanqueidad incorporada y sujeta en 

el bordón periférico (10),
12.- Deformación anular dsi ala externa (8) de 3a 

30. tapa (2). '



En relación a las figuras citadas, se puede ver -
el bote (i) y la correspondiente tapa de cierre (2).

El bote (1) es de configuración cilindrica o eoni
ca y presenta su embocadura dotada de un plegado hacia el

5. exterior que constituye un reborde periférica (3) de re- -
fuerzo que es tubular, con una parte superior (4 ) arqueada
y otra parte inferior (3) también arqueada. En proximidad
a tal embocadura, la superficie lateral del bote (i) está
afectada de ana leve deformación anular (6) que es convexa

*  . .

10. hacia el exterior y naturalmente cóncava hacia el inte- - .
ricr. ^

La tapa (2) presenta una pareja de alas (?) y (8) .
**. .

que son paralelas entre si y verticalmente proyectadas ha-**
cia abajo con respecto al disco que defina la propia tapa.

15. El ala (7 ) considerada como interioraa proyecta desde el -*. ...
propio borde del disco citado, para sufrir ea su parte iá*'

. . .

ferior un plegamiento arqueado (9) que determina un tramo**' 
de separación respecto del ala (8) considerada como exte-L* 
rior.

2 0. Dicha ala externa (8) se remata superiormente en
un bordón periférico (10) que se Constituye, en medio de —  
retención o de pinzado para una junta de estanque!dad (11) 
mientras quo a una altara determinada tal ala (8) está —  
afectada de una deformación amular (12) que es complementa 

2 5. ria de la deformación (6) prevista en la superficie late­
ral del bote (1).

De esta forma, al acoplar la tapa (2) sobre la an 
tocadura del bote (1) para realisar el cierre de éste, el 
ala (3) de la tapa ^ntra ajustadamente y de R o m a  deslizag 

30. te respecto dé la superficie lateral interna del bote (1)+



hasta que la Reformación (12) Re aquella alcanza a la Re­
formación (6) Re §ste, produciéndose una especie Re clip - 
entre ambas que sujeta a la tapa respecto Reí bote. A su - 
ves la junta Re estanqueidad (11) quedará presionada entre 

8* el bordón periférico (10) de la tapa y la parte superior - 
arqueada (4) del reborde periférico (3) correspondiente a 
la embocadura del bote, consiguiéndose así un medio de es- 
tanqueidad o hermeticidad en el Cierre de la tapa sobre el 
aludido bote (1)* ..

10* Finalmente, es de resaltar que las tapas (2) son .
gpilables como se ve en la figura 2s, ya que él tramo arLL* 
queado (9) que separa inferiormemte las alas (7) y (3) de . 
una tapa se posicioaa y encaja en la abertura superior de^* 
finida entre dichas alas (7) y (8) y pertenecientes a la - 

1$* tapa inmediatamente inferior.
* **.

3 ara extraer la tapa (2) respecto del bote (l) —
. * -  ^

y realizar así la apertura de éste, bastará con introducir 
y apalancar con un útil adecuado sobre lé zona comprendida 
entre la junta de estanaueidad (11) y la parte superior ar 

20* quea&á dél reborde (3) del bote, para asi efectuar la co­
mentada apertura*

El Solicitante se reserva el derecho de extender 
esta demanda a loa países extranjeros, reivindicando la —  
misma prioridad de la presente solicitud al amparo del Con 

2 5* vosdo Internacional para la protección de la Propiedad In­
dustrial.

N O JfJ^
El Modelo de Utilidad, que se solicita por veinte 

aSos, para Espada, de acuerdo coa la vigente Legislación *- 
3 0* deberá recaer sobra; "BOTE METALICO CON TAPA DE CIERRE HEB



7*

METICO", según las características esenciales de las si- -



8*

R B I V I N D i C A O I O N B S  

1.- Bote metálico con tapa de cierre hermético, —  
que estando concebido como envase para pintaras, grasas ve 
getalea a otros productos de cualquier índole, siendo del 

5* tipo de los que configuran un cuerpo cilindrico o oónico - 
con su base superior abierta para recibir el acoplamiento 
de la respectiva tapa de oierre ¿lo contorno circular, osen 
eialmente se caracteriza porque la embocadura del cuerpo -
constitutivo del bote presenta un plegado hacia el exterior.

+ *  *  * *

10. que determina un reborde periférico tabular de refuerzo .-- -
* ***con una parte superior y una parte inferior arqueadas, en

tanto que en proximidad a tal embocadura la superficie la-.*. .
toral del cuerpo del bote está dotado de una leve deforma-* 
ción anular que es convexa hacia afuera y cóncava por el -

15. interior; habiéndose previsto que la tapa cuenta con dos -
*  *
*  *alas verticales proyectadas hacia abajo respecto del diáco
*  *  i *

*  *que define la propia tapa, una de cuyas alas es considera*
e  ^

da como interior y la otra como exterior, estando smbae — ¡*
 ̂ anidas inferiormento por un tramo de separación arqueado, 

20. y rematándose el ala exterior, en su parte superior, en un 
bordón periférico que se constituye en medio de retención 
para ana junta de eatanqueidad que en el oierre de la tapa 
queda presionada entre dicho bordón y la parte superior ar 
queada del reborde correspondiente a la embocadura del bo- 

2 5. te; mientras quea^^ya altura determinada el ala exterior 
de la tapa presenta una leve deformación anular eamplemen- 

t taria de la prevista en la superficie lateral del bote, de 
modo que ambas deformaciones quedarán superpuestas y enca­
jadas entre sí para determinar un medio de retención, a *ao 

30. do de "clip", de la tapa respecte del cuerpo del bote.



a.- "BOTE METALICO CON TAPA DB CIERRE HERMETICO** 
Según queda austancialmante descrita ea la presea 

te Memoria que coasta de nueve hojas escritas a máquina —  
por sola y acompasada de dibujos*

5* Madrid, ^3 jMLl984
D. Alberto OHPELL& CORLEE

9*



D. ALBERTO ORPELL/k COLLET Hoja, única.

SEscata variabie
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