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Ia presente invencién se refiere a un bote mets
1ico ocon tapa de cierre hermetico, el cunl ha sido disefia-
do pare constituir un envase para productos de la més verig
da naturaleza, aunque preferentemente estard destinado g -
contener pinturas, graszs vegetales y similares, estando -
constituido ademas para que la tapa pueda abrirse y cerrer
se cuantas veces se desee sin que por 6llo plerda hermeti-
cidad en su olerre ni se produgzean deformanciones tanto de
la risma eomo deé la propia embocaduras del bote-

TLos botes eonvencionales que generalmente se =
vienen utilizgando pars contener los producto oitadoa, egr=—,

tan formedos por cuatro piezas asoda dasentre si, dos dé..-".

ellas la que forme el propio bote, otra la jue forma la ta

pa ¥ la cuarta pleza la conatituye un aro oue ha de £ijar-

se sobre la emboradura del bote para determinar el medio -
de acoplemiento de la tapa.

La obtencion del comentado aro para e=da bote,

lleva oonsigo una pérdida oomsiderable de tiempo y materisl
que gon dignos d¢ tonerse en cuenta en producciones olé;é;'
dns, ya que para obtener Adichos aros se partp,lle una plnil:-'*
cha 0 lamina rcotungular sobre la que se realiza la extrag
cién del mayor nimero posible de disgos, por mediocs adeoug
dos eomo prenses, S$roguelcdes, ete,, de modo que estos =
discos hen de tener un diametro adecuado al del aro que se
pretende conseguir. Posteriomente, de eada disco es nece-
sario de nuevo extruer un nueve disco concéntrico y asi ob
toner el zro gue se pretendia.

Como podra comprcbarse, la obtenecidén de tales =
aros recuiere en primer lugar une maquinaria adecuads y e

slempre 6ostonn tanto en su precio de compra como en el de




su amortigacidén. Por otra parte, se plerde considerable e
tiempo en la obteneidn del aro, ya aue se requieren dos o
tres fases operativas pers su consecuoidn definitiva, y en
tercer lugar hay que tener en cuenta le gran pérdida de ma
S5« torial que noarrea la obtemeidn de tales eres, pues por un
lado se parte de una lémina de la uue se extraen discos; -
resultando que el resto del material queda inservible y =
ademas de eada Aiseo se extrae otro muevo que asimismo es
desechado para quedar Unicamente el aro, siendo por ello -
10. que en grandes prodncciones el desechado o pérdids de tal
cantiied de material constitauye une partida may 1mportan..t.e .
en los costos totales que eonllevan la fabricseidn totaiﬁk‘.

del bote.

Como consecuencia del analisis eorrespondiente

15. =& los comentariosz que se acaban de exponer, y que no eor;.-'-':
otros que el estudio de los costos gque acarrean la produc-

0ién mixima de botes metalicos, se han realizado experﬁn‘e’_n:"

tos y pruebae practicas con el fin de tratar de consegule.:
de plpguna mancra la reduccidén de tales coztos de pmdud;:':-:'
20. oidn, que rm,turalmeh%e reporoutiran en la oomeroial.izaqiﬁn
y adnuisicidén por nsrte del econsumidor, llegindose a la =
conoluzidn de que efeotivamente se puede obtener un bote =
metalico de las mismas o mejores caracteristices que pree
senten log convenoionales, pero con la particularidzd de -
25, que se ha conseguido la eliminacidn del =ro a que nos he—
mos referido con anterioridad.
Por econsiguiente, el objeto princinpal de la ine
vencidn consiste en producir un bote metdlico sin el olasi
00 aro que incorporan los convencionales en su emboondura

30. para el posicionamiento y zeoplamiento de le correspondien
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te tgz.pa de clerre. Eg por ello que en el bote que se pree
niza, al no llever aro, se shorrara una eonsiderable canti
d=d de materinl y una n2da deadefinble oantid=d del tiemp
que se requerf{a para la obtencidn del eitado aro, agi-como
un ahorro de maauinaria.

En cuanto a la estructura del bote de la inven-
eidn, sin el ya camentado aro complementario y necesario -
en 1los hotes convencionnles, presenta noturalmente una con
figuracidn oilfndrica o ednica, y el borde de su embocadu-
ra 80 plieza al exterior para definir un reborde tubular de
cantos superior e inferior redondesdos, de modo gue sohga.'

el canto o borde redondeado superior eitado apoysré otro.- :
reborde oxterno definido en la propla tapam, la cual esté:;%
constituida por un disco cuyo borde periférico se proyegta .
verticalmente hoois abejo y después de sufrir una enrvatQ::
ra inferior redondeads proysctarse hzaeia arriba en an ala.
externs y puralela a la anterior, siendo en el extremo iﬁé:
bre o superior de dicho sla externa donde estd realizad?}i°

el reborde eiroular cxterna que apoya en el borde superioY
enteriormente comentado del bote. S
£l olierre hormétioo entro la twpz ¥y el bote se
oonsigue mediante una junta snular de meccidn transversal
ovalada jue se dispone sobre una depresidm céneava o rega=
ta periférioa provists a una sltura adecuzda en la propia
ala externa de la topa, y= gque dicha als serd precisamen—-
te la Qque ajuste ¥ se introduzoa de forma adosndz a la su
perficie interna del tramo superior del bote. De esta for-
ma la referida junta queds perfectaomente aprisionada oopq;
guiendo la estanqueidad en el cierre y ademas constituye un
medio de retsneidén de la propia tapa respecto del hote.
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Para facilitar la mejor comprensién de las carag
ter{sticas de la invenoidn, se va a realizar una desorip--
0ién detallada en base a una hoja de planos gue @ accmpa=
fia a la presente memoria desoriptivz, formando parte inte-
grante de la misma, y en donde con caracter meramente orien
tativo y no limitetivo se ha representado lo siguiente:

En la figura 12, ss muestra una vista pareial en
secoidn de 1la parte superior del envase con la tapa de cie
rre correspondiente.

En la figura 28, se muesira una vista on seg=—

oidn de una parte o gona leteral de una pareja de tapas =- -.

gpiladas entre sf. . .

® e
.
«® %

BEn la figura 38, se muestra una vista en deta—

lle que gorresponde a la seceidén IIT-III representad: en - .

la figurs 18, .

En dichas figuras, las referencias numériecas co

rrecponden a las sigulente partes y elementoss

1.~ Boteo. .'.".

2.« Tapa. ‘.. S

3.~ RAborde externo de la embocadura del bode.=
(1)

4.~ Parte superior redondeada del reborde (3).

5.« Parte inferior redondeads del reboxde (3).

6= Extremo plegodo haclia el interior del ala -
que define el reborde (3).

7.~ Ala interna de la tapa (2).

8.~ Ala externa de la tapa (2).

9+= Plegamiento amplio y redondeado que define
in seperacidn de las alas (7) y (8).

40 += Depresidn odneava del ala externa (8).
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1= Junta de estanqueidad posicionada en la de
presién (10).

12.- Bordén periférico de la tapa (2).

13+~ Aplastamiento del borddn periférico (12).

En relaoidén a los figuras oitaﬂae; e puede ver
el bote (1) de la invenoidén con su correspondiente tapa ==
(2).

Dicho bote (1) de eonfiguracidn cilindrioca o ad
nica presenta su embocadura dotada de un reborde externo -
(3) que es hmeco y presenta sus partes superior e inferior
(4) ¥y (5) redondesdas, ya que el propio extremo (6) se = =.
pliega ourvademente heoie el :lnter:lor; eomo se Ve oen la :_;
gura 18,
Por su parte, la tapa (2) estd formada por un -
disco horizontal concéntrieo a una pareja de alas (7) y....l.-:
(8), de moddhue el gla (7) se proyecta hacie abajo del pro
pio borde del disco de la tapa (2), mientras que el mlaw:-
(8) se proyecte paralelamente g la snterior y en un pla})é...:
més externo, tras un plegamiento amplio y arqueado (9)... .

Dieha tape 5(2); en su ala externa (8) preact.ﬂ:a
a una determinads altura una regota periférica o depresidn
odnoava y anular (10) sobre la gue va dispuesta une junta
de estangqueidod (11) de oontorno ovalado, mientras que el
extremo superior de &l cha ala externa (8) se pliecga redone
deadamente haoia el exterior definiendo un borddén periféri
0o (12) de recfuerzo gue cota destinndo ~ apoyar en la par=
te superior arqueada (4) del reborde (3) del bote (1).

De esta formg la tapa (2) se acopla internamen
te sobre la embocadura del bote (1), de manera que el ala
externn (8) de éste desliza ajustadamente sobre la supere
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ficie interna del bote (1), realizandose el clerre estanes
por medio de la junta mmalar (11) que gueda posicionada en
la deprosidn céneave (10) del ela (8) y aprisionada contra

- 1e propia superfiocle interna del bote (1). Asimiamo, se ha

previsto que el bordén reriférico (12) presenta un aplestg
miento (13) para posibilitar la entrads de una herramients
0 palancz para realizar la apertura de la propia %azpa (2).
Tambidn @s necasario destacar, que las tapas (2)
debido a su espeocial configuracidén pueden gpilarse verti-
calmentc eomo se mitestra en la figura 28, ya que el plogae
miento amplio y arjqueado (9) aue determina la zona de SOp&-.
raocidn de ambes elas (7) y (8) se diapondra peoisamente.- ;
sobre le abertura superior gue definen dlchas alas y que -
correspondersa & la tuopa inmediatamente inferior del gpi}.a-,
miento. | .
El Solicitante se reserva el derecho de extender
esta demanda a los pafses extrenjeros, reivindicando la -—
miema prioridad de la presente eoneituﬂ, al amparo del eoh
venio Internasional para la proteccidén de la Propledad ! I-m

duotriel, R

NOolaA
El Hodelo de Utilidzd que se solicita por vein=
te afioe para Eopafia, de acuerdo con la vigente Legislaeidn,
debers rcomer sobre: "BOTE METALICO CON TAPA DE CIERRE HER
METICO", segin las caracter{eticas esencisles de las ei- -
guientens ‘

c.c/too
qon/qoa

00«06/000
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EXIVINDI CIONES
1.~ Bote metildco con tape de elerre hexrmético,
que estando goncebido como envase para pinturas, srasas ve
getales u otros productos de cualquier indole, siéndo del
S« tipo de los que eonfiguran un cuerpo eilindrico o edénico -
ablerto por su base superior para recibir el acoplamiento
de la respeotiva tapa de olerre de aontorno eiroular, esen
cialmente se ozracteriza porque la base ablerta del cuerpo
oilinirico eonstitutivo del bote presenta un plegado exter
10. no que define un reborde tubulzr con las partss superior &
inferior del miemo de forma redondeada, mientras que la da-.
pe presenta dos alas peralelass entre si y separadas por un }
tremo inferior orquesdo, siendo el =l considerada camo _
terna prolongneidn vertieal haciz abaje del proplo diseo - .
13, determinativo de la tapa, y estando el ale extorna dotads *
a una gltura determinada 4e una depresidén anular odneave -

ooooo

haole afuera, en la que va posicionsds una junte de est_ -
queidad de seccidn transversal ovalada, de tzl modo que:‘.é.l.:
acoplar la tapa en el bote, la aludida ala externa se aee-

20. 1lizz sjustadamente sobre la suporficie interna del propi.;;“
bote quedendo la junta de eatanqueidsd eomprimida para efeg
tuar el cierre hermdticoy con la partiecularided de que el
borde superior de dischn sla externa de la tapa presente un
Yorddn externo destinado o sufdr un splestemiento, para per

25, mitir la entrada de un Uil adecusdo de apalancamiento des
tinado a efectuar la apsrtura de la propis tapa, quedando
dicho borddn periférico en el eierre de dsta apoyado sobre
1z parte superior arqueada del rcborde tubular definido en
lg embocadura del bote.

30. 24~ "BOTE METALICO CON TAPA E CIERRE HEEMETICO®,
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Seglin quedn gustancizlmente deserito en la presen
te MYemoria gue consta de ocho hojas, esecrites a mdquinz por
una sola cara y acompaiiada de &ibujos.

Hadrid, 23 JUL. 1984

5. D. Alberto ORPELILA OOLIET
P Pe
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