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adope uonobloque que puech asegmr
por sf sola el taladvado de un soporte, ta) camo por ejem——
plo un panel o una chapa, y ser retenida sobre este soporte
deapués do la operacidén do taladredo, |

Se conooe ya tuercas auto-punsonadoras quo respon
den a le definieddn muy general dada uds arvibe, Estas tuer
oas presentaten una forma olfsics, es decir rectangular o .
cuadrada, y llevaban en dos lados opusstos unz mussca. qu._e.:..
confiere & upa de las dos eares de la usres unas dmensio-
nes més pequsfing, formands esta dara en clerto modo cabesa
ae punsommdo.

dat, o:eruenao m p:esién de @n lado motre 1a -
que forma eabeza da agonado, la tueroa poah pemm e!
agporte y ser retoa:l.aa én este msoporte, puesto que los boz--
des del agujero practicade en el soporte eran en clerto siom
do engastados en la mussoa de la tuersa.

No obstante, estas tuercas anteriores presentaban
un oierto ndmero de inconvenicéntes, El agujero del soporte
era evidentemente cuadrado o rectangular y posefa énguloa -
vivos, do medo que en el curso del enroscado o del desenrog
oado, se producfan desgarres que alteraban la ensambladura.
De ello resulta que este tipo de tuercs conoeldo no polfe -
ser utilisado mds queée con soportes o chapas muy rfgidos y -

que poseyesen un oderto espesor., Ademds, la muesea practica
da en dos lados opuestos de la tueroa formaba un asiento de
dimensieones muy pequefias, de modo que la superficie 8e apo-
yo de la tuerea sohre la chapa era también muy pequefia, lo

que es un inconveniente cuando se quiere realisar una emsam

.
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bladura rigide y sélida. Por Wltimo, despuds del montaje, -
una parte de le tuerca sobresalfe por encima del plano del
soporte, lo que podfa hacer a clertas ensembladuras diffedi-
les o comnlicadas de yeclisar.

La invencidn tiene por objeto principalmente reme
diar estos inconvenientes proponiendo unz tuerea auto-punzo
nadora de estructura nuevn, que ofrece wna superficie d6 -
apoyo muy grande sobre el soporte, no produciendo desgarre
alguno de este soporte en el curzo del emxrosezdo o del d’e'--.:
senroscado, pudiendo ser utilizada para chapas ¢ sopzrbes <
de poco espesor y de materiales tiernos (metfliecs o :l.nelu-.
so nateria pldstiea), y resultando de una fabricacidén xm‘w?‘é
simple y poco costosa,.

A tal efecto, la invencién tiene por objeto umz-~
tuerca auto-punzonadors monoblogue que puede asegurer pur -
sl sola el taladrado de un soporte y ser retenids sobre: :e'si-
te soporte despuds de la operacién de taladrado, cmc!:;{ri-
gada porque es renligade a partir de uwna hoja metflica y --
comprende wna place cuyo contorno define una paxrte sensible
mente plana formando eara de apoyo de la tuerca sobre el so
porte v cuyz poreidn intermna o este contorno es recortads y
desfondada para quedar remetida con relacién a dicho contor
no, y comprande en asu centro un fuste aterrajado con prefe-
rencia ciroular formando puneén, que se inicia en la citadn
porcién y dirigido haeie dicha cara de apoyo de la tuares.

Seglin otra carecterictica de la invencidn, le por
eién antes citada del interior del contorno do la plzoa es-
t4 recortada meglin dos lfineas sensiblemente paralelas defi-~
nlendo dos bandas de apoyo opuestas, comprendiendo omda ban

da una ecara interna que presenta une arista vive para ol of

o



10.

25

30.

3

zallamiento 4ol soporte, y participondo en el enganche del
soporte sobre la tuerea, ‘

Se afiadird asdemds que la porcidén antes citada se
oxtiende doesde los dom lados opuesios dol contorno que unen
lag dos bandas antes eitadas, ¥ preaeﬁta une forma arqueads
de conecavidad vaelta hacia el lado de la ¢cre de apoyo de -~
la tueroa.

Segdn otra ceracterfstica de 12 invenoidn, la gx-
tronidad 1ibre del fuste aterrejado se sitds en un plans i1
geranente por debhajo del plano que contiene la sara supe:ri'éi’
o contorno de apoyo de ls tuere=a. .

Segfin une remliszreidn preferidsz, el fuste ate:;i%h'
jado comprende un bhorddn anular.

Poro segtin otro modo de mealismoidn, el fuate a-ta
rrajado puede comprendey tna parte céniez sohre 2l menos
una parte de su altura.

Apf, en el curso del taladrado del soporte, 951: e
nismo podrd expandirse y venir a engmncharse sobre 12 cdars
interna de las dos bandas de apoyo de la tuerea,

Se aftadiyd tomblén aquf que 1a extronidnd litwe -
del fuste aterrajado puede estoar ventajoeamm.ta Moelada de
nodo que faoilite ol corte y por tanto el taladrado del so-
porte. )

Ia invenolidn se reficre lguslmente 2 un sonorte -
cuzlaniera, t2l como por ejemplc tn panel o una chapd, pro-
visto de una tuerca auto-punzonadora que »egponde & una u -
otra de las caracterfatioas antes mencionadss.

Pero otras caracterfsticns y ventajas de la inven
cién aparecerdn mejor on la deserdipeidn detallade que sigune
vy se reficre a los dibujos anexon, dados dnicamente a tftu-
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1o 4o ejemple, ¥ en los quet

- la fisura 1 63 wna vista en corte axial do una
tuerca anto-punzonadora cldsiea do fomo cucdrada o rectan—
galar; .

- la figure 2 e igualmente una vista en corte —-
axicl de esta tuerca pero que ostd mostrada en posicidn ro-
tenida sobrs un soport.;

- la figura 3 es una vista en perspectiva de wme
tuorca conforme a2 la invencidn, vista desde awribag ...

- la figu 4 es tanbién una vista en perspectim.:

delle. tuerea de 1a uvencidn, pero vista desde abejo;

- las figuras 5, 6 y 7 ilustran en corte reapébfk;.:
vomente tres etapas del montaje de la tuerea sobre un sopor
¢te; L.
- la fMgura 8 es una viata en corte, prsando ;gor-
el eje de la tuerez, y mostrando s ensambladore de ae:a:.:l_gg
neles o chapa con ayuide de esta tueren; e

-laﬂgmgeamvﬁ.tamcorbeaelatue;oa
mostradn, zegin la lfnea IX-IX de la fgoure 73

- la figura 10 es una vista en corte de la tuer—
oz, aplieads sobre un soporte, y antes del punzonado, segin
la lines X-X de la figura 3; ¥

- las figcures 11 3 12 ilustran en corte ax.al dog
modos de realigacidn dol fuste atorrajado de la tuerca,

Se hard referencia a las figures 1 y 2 que 1lug~-
tron una tuore: auto-punszonadora cldsicz 1, aque puedo ser -
rectansuler ¢ cuadyaeda. Dsta tusrez cemprende en dos lados
opuestos une muesen 2 que define un asiemto 3. Asi lgeara -
superior 4 de la tuerca 1 presenta unas dimensiones nds pew-

quefiaz que la eara inferior § y forme una cabeza de punzong

\
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Por consiguiente, ejerciendo una presién tanto so
bre la care 5 como sobre un goporte S, la ccbesa de pungona
do 4 perforard dicho soporte nue serd engestado en 6 en las
nuescas 2,

Como se ha explicado anteriomente; esta tuerea 1,

on el curso de lan operaciones de guroscado o de desenroses

do, puode provoesr desgarres ol nivel del tsladro cuadrado

0 rectangular on el soporte S. Ademds, como se ve bien an..-.
lae figura 2, lz superficie superior 4 sobresale necesariéé-.:
nente del plano del soporte S, 16 que procura ovidentemente
aificultades cunando se quiere realigar por ejemplo la efbam
bladura e dos paneles © soportes aque deben ser superpues——
ton.

Ie presente invencidn suprime estos inconvmigx}fg—
tes asf como muchos otros proponiendo wna tueres au*bo-—p‘lklzo
nadera 10 que es realigade a partir de un flanco o dema-
hoja metdiion, como se ve principalmente en las ﬁgums 3y
4.

Bta tuerca 10 se preséntz bejo la forma de unr -
placa 11 de foma cualquiera, por ejemplo rectangular segin
la realigacidén representada, ocuya plaea 11 comprende un con
torno que define una parts sensaibdlemente rectansular y plae-
na formando cara de apoyo 12 de la tuerea 10 sohre un sopor
te P, miontras que 1la porcldn interior 13 a este contorno -
estd recortada y desfondads, como se ve Men en las figures
3 ¥y 4, pere oncontrarse rcmetida con relacién a la care de
apoyo 12, Ia porcidn interior 13 comprende en su eeniro un
fuste atorrnjado 14 formando punzén que se inicia en le por
oién 13 y dirigddo haoia 1la eara de apoyo 12 de la tuerca -
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10, como es hien visible en la figure 3. El fuste 14 presen
to ventajosamente una forma circular en seccién tranaverssl,
lo que permite un punzonrdo redondo y por tanto eficaz, con
trariamente a las tuercas de la técnien anterior.

La porcién desfondnds 13 de la tuocrea 10 esté re-
ecortada segiin dos lfneas peyalelas aque definen dos bandas -
de apoyo opuestes 15. Como se ve en las flguras 3 y 10, ca-
da dbanda 15 comprende une cere interma 16 que presenta una
aristz viva 17 cue, como se explieard mda adelante, pem.';.'tg: .
el cizollsmiento del panel o soporte P cusndo se ejerce: -
una presidn sobre este soporte, Ademds, las caras internas
16 permitirdn ventajossmente el enganche del soporte P des-
pués del cizallemiento. .

Volviendo en particular a la figwm 3, 8¢ ve ano
lo porecién desfondeda o ambutide 13 portadora del fuste, Fte
rrajade 14 se extiende desde los dos lados opuestos 18 :‘i;ai
contorne rectangular de la tuerea, que utnen las dos banaas
15. Bsta porcidn 13 presenta con preferencia ma foma.zar--
queade de eonecavidad vuelte hoeic el lado de la earz de apo
yo o eontorno 12 de la tuerez 10.

Como se ve bien en 1o figura 10, le exiremidad 1i
bre 19 del fusrte a2terrajado 14 estd situnds en un plano li-
gorcmente por debajo del pleno que contiene 1o covYa O GON=-—
torno de apoyo 12 do la tuerer 10, Serdn una realizacién -
proforida, le oxtremidrd 19 el fuste aterrajado 14 se sliew
tda gsensiblemente 2 media altura de la cere interna 16 de -
las bandsg peralelas y opuestas 15.

Bl fuste aterrajado 14, como se ve en la fizura -
11, puede comprender vontzjosomente un bordén annlar 20 de

forma euzlcuierz, y que permite unz mejor retoneién de la -



D

10.

15.

20.

25,

30.

Te

tuerca en su soporte. In efecto, cucndo se haya realizado -
la operacidén de punzonado por el fuste ciroular 14 como se
explicard ulteriowments, ez decir suando el bordén 20 haya
franqueado el soporte, se 'produci.ré la embuticién del mismo,
por tanto el alargamiento del soporte, lo que provoeard un
buon epriete de aste soporte contra dicho fuste.

El fuste 14, como ge ve en la figura 12, puede —-
preseanter una forme exterior troncocénica, oomo se ve an, 21.
lo que permitird, =l final del gunzona&o. rechagar ol sopor
te contra las caras internas 16 de las bhandas de anoyo 15,
de modo gque se produses mpoﬁamiento o enganohe de la tuer
oa sobre el soporte. e

Fn la flgura 12, se ve igualmente que la extrami-
dad libre 19 del fuste 14 estd biselada con ol fin de faoi-—
litar el corte y el taladrado del soporte en el curso de l'a
operacién de punzonado, Se afadird aquf que la extremidad.
19 podré presentar un dngulo de corte cunlquierza y apra:ziia-
do en funcién por ejemplo del material del soporte P.

Se describiyrd zhora el montaje y el funcionamien-
to de la tuerca auio-punzonndora segin la invencidn ayuddn-
dose mdas particularmente con las figuras 5 a 10.

Cono resulte de la feseripeidn que procede, la -
tuerca 10 de la invencidn no nesesita un taladrado nrevio -~
del soporto P sobre el que debe sexr fijada.

Como se ve on las figuras 5 y 10, la tuercz es —-—
aplicada primeramente sobre el soporte o chapa P por su ¢a~
ra de anoyo 12. Un punzén, no repreaenteldo, que presenta ~-
una forma adaptada, es decir una dimensiﬁn\huy 1igeramente
inferior a la distancia entre las dos caras :lnterms 16, es
apliecado fuertemente sobre el panel P, mientras que un con-
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trapungfn, de forma igualments adaptedn, sostiene a la tuay

- ¢a 10 por debajo.

1a prenidn ejercide por el punzfn sobre el sopor-
te P provooa el cisallamiento Gel mismo a lo largo de laas -
dos aristas vivas 17 formadas por la intevseccidén de las ca
ras internas 16 y de la c¢ara superior de las handas de apo-
yo i5. Dicho de otro modo, se comprende que las dos bandas
15 desempeflan aquf a8l popel de wna matrig. -
" Al continuar eojerciéndose la presidn sobre el :S.t;:..
porte P, como se ve en la figurs 6, y una veg terminesdo d
no el cizallamiento a lo largoe de las aristas viwvas 17, di-
cho soporte encuentra la extremided 19 del fuste 14 que de-
sem~pefia el papel de un ptnzdén que perfora de forma general
circular a dicho soporte P, ;
Al continuar ejeraiéndose lo presidn sotre el -do-
porte P, la parte 22 do este soporte, como se ve an la ﬁ’.g;u_
ra 9, vendrd a encastrarse sin juego entre 12 pared ext.{e'ma
del fuste 14 y la totalidad o parte de las caras internas -
16 de la tueroa. |
n este eatadio, y como se ve en lag flguras 7, 8
v 9, la parte 22 del panel P se adaptn sencihlemente a la -
eara asuperior de la porcidn desfondadz 13 de la tuerca 10.
Se inaietird aquf on ¢l heocho de que el fuste 14
aue presenta ventajosemente una forma ézterior troncoednioca,
como se ha ropresentado en la figura 12, permitird, e medi-
de que va producidndose ol punzonado por parte de dicho fus
0, rechazar la parte 22 del papel P que vendrd as{ a encag
trarse o enguncharse fimemente sobre las caraes internas ap
tes citadas 16, De otro lado, el el fuste 14 comprende un -
bordén 20, como se muestra en la figurs 11, (pudleondo ser -~
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este borddén continuo em la periferia del fuste o hien estar
constituido por varias partes salientes), cusndo el panel P,
bajo el efecto de 1la presidn ejercida sobre el mismo, haya

franqueado este borddn, se producird ambuticién del soporte
P vy por tanto alargamiento, en el sentido longitudinal de -~
la tueren, de la parte 22 y constriceién de la misma on su

punto mds déidl, es deeir a la altura del agujero en el so-
porte. Esto procurard un nuevo apriete de ls parte 22 con--
tra ol fuste 14.

Al mantenerse la tuerca 10 firmemente fijads sc's;-'wi.
bre el soporte P, se puede fijar entonces un panel, ma cha
pa o andloga Q sobre el soporte P con syuda de un tomiilo._:
V por ejemplo, como se ve bien en la figura 8, con el fin -
de realizar unn ensambladura totalmente satisfactoria, ...

A eate respecto, se insistird sobre el hecho ‘.-3{3-
que la tuerce de la invencidn presenta la ventaje de no Hd~-
bresalir de la chapa-soporte, puesto que la extranidad_ a9 -
del fuste 14 cuedz siemnre remetida con relacidn a la éa.ra
de anoyo 12, lo que permite una buenza aplicrcién de los go-
portes P y Q a ensemblar por medlo de la tuerca.

Por otra parte, ol Qesplazamiento ontre la extre~
midad 19 del fuste 14 y la eara o el contorno de apoyo 12 -
es negcesario, pues, en el curso de la operccidn de punzono-
do, el ecisollamiento previo dal sopoxrte P permite bloquear
0 enclavar el panel P antes del comienzo de la operacién de
taladrado del agujero on este panel y evitar que dieho agt~
Jero cea desbocado lo que comprometerfs la opereacidn de en-
castramiento del panel en la tuerca. Ademds, se obzservard -
aue la tuerca serd inmoviligzada definitivaments en rotecién
una vogz fijada sobre ¢l soporte, lo que le evita girar en -
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el curso de una operacidn de enroscadc 0 de desenroscado.

Se ha realizedo por tanto segin la invenoidn =
una tuerca aute-punzonadore obtenida & partir de una hoja
metalica, poeo costosa de fabricar, que puede utilizarse
oon paneles de espesor cualjuiera e incluso mny pequeﬁo;
pudiendo ser estos paneles de cualauier material tliermo o
duro, e incluso de un metorial sintético.

La inveneidn no se limite en manera alguna al .,

modo de roalizaeidn deserito e ilustrzdo que no ha sido -

dedo mas que = t{tulo de ejemplo, y comprende todos los LR

equivalentes téenicos de los medios deseritos asi como —-

sus combinaciones si las mismas Son efectuadus segin su —.'°.'
espiritu.
NCTA

El Modelo de Utilidad que se solioita por veix:.
te zfios para Eepaﬁa; de acuerdo eon la vi:gente Iaegi.ela—é-;': :
cibn, deberd recmer sobres FUERCA AUTO-PUNZONADORA MONGS .
RIOQUE", con Prioxdad de le solieitud de Batente en Frane
oia n? 83 12195 de feoha 22 de Julio de 1983, segin las -
oarnoterf{sticas esenciales de las sigaientest
ese/oee

eee/see
ees/ase
eeefose
eos/aee

oco/ooo
Qo./.to

aoo/ooo

ooo/.oo

0.!/.5.
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REIVINDICACGIONES

1.~ Tuerea aunto-punzonadora monobloaue, que puede
asegurar por sf sola el tzladredo de un soporte y ser rete-
nida sohre este soporte despuds de la operacidn de taladra-
éo, ocaracterizada porque es ;‘aali&da & partir de una hoja
matdliea y coxﬁprenae una placa (1) ouyo contormo define =
une parte sonsiblemente plann formando cara de apoyo (12) -
de la tuereca (10) sobre el soporte (P) y cuya porcidn (13)
interior a este contorno estd recortada y deafondmén pa:'a e’
estar yemetide con relacién a dicho contormo y eomprende -en-
su centro un fuste aterrajndo (14) eon preferencia ecircular
formendo punzén, que se inlcia en diocha porcidn (13) y di‘.n;
gido heela dicha eara de apoyo (12) de 1a tuerca (10),

2 .= Tuerea auto-pungonadorz monobloque, seogdn -ls:
reivindleacién 1, caracterizada porque la poreidn antes.ti-
tada estd recortada sogin dos 1fneas sensiblemente paralg-a-
las que definen dos bandas de apoyo opuestas (15), comprien-~
diendo ceda banda una care interna (16) que presenta una -
ariste viva (17) para el cizallamiento del soporte, y pa.r‘bi
cipando en ol enganche del soporte solre la tuerez.

3.~ Tuerca auto~pungonadora monobloque, segin la
roivindicacidén 1 6 2, caraeter:l.zéda poraue la porcién antes
odtada (13) portadora del fuste aterrajado (14) se oxtiende
desde los dos ladoa opuestos (18) del contorno que unen a -
las dos bendns antes eitadas (15), y presenta una forma ar-
queada de concavidad vuelta hacia el lado de la cara de apo
yo (12) de la tueroca (10).

4.~ Tueron auto-punzonadora monobloqus, segtn una
de las reivindicuoiones 1 a 3, caracterizada porque la ex--
tremidad libre (19) del fuste aterrajade (14) se sitda en -
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un plano ligeramente por debajo del plano que contiene la

cara o sontornoe de apoyo (12) de la tuerca (10).

5.~ Tuerca anto-punzonadors monoblogue, segin

una de las reivindicaciones 1 a 3, earacterizada porgue -

el fuste aterrajado (14) comprende al menos un borddn (20).

6+~ Tuerca auto=-punzonadora monobloque, segin

una de las reivindicaoclones precedentes, ¢arsctorizcds =

porque el fuste aterrajado (14) comprende una parte coni-

ca {(21) sobre al menos una parte de su sltura.

1 4

o

7= Tuercs suto-pungonadors monoblogue, segun-:. .-

una de las reivindicaciones precedentes, caracterigada -~
pordjue la oxtremidad libre (19) del fuste aterrajado (14‘)’-,_:
estd biseladsz para faeilitar el taledrado del soporte (P).

84~ "TUERCA AUTO-PUNZORADORA MONOBLOQUE".

Segin queda sustancialmente descrito en la 20

sento Memoria que consta de doce hojas, escritas a maqul-

na por unn sSola ¢éarg vy acompafisds de dibujos.
Madrid, 23 JUL 1984
RAPID S.A.
P.I\?.

—e——
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