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L MEMORIA DESORIPTIVA |
de la Patente de Introducoin, por 10 afios, solicitadas a favor
de Don Jaime ELIAS Oliva, de nacionalidad Espefiola, residente
en Barcelona, celle de Muntsner numsro 323, por " PROCEDIMIENTO
PARA IA PABRICACION DE LAMINAS Y OTROS ELEMENTOS AUTOADHERENTES

Le presente Patente de Introducoién, tiene por 6bjoto garan w
tizar el derecho & la explotacién en Espefia de un procedimiento
para la fabricseién de léminas y otros elementos autoadherentes
similares dotados de la ocualidad de ser apliocables sobre cual =
quier superf{cie por simple presién o ocontaoto, #in necesidad
de humedecerlos previaments ni practioarles ninguns menipulaeién

previal

La existencia de dichos elementos autoadherentes es una reali- !
ded desde hace deoenios, pero, no obstante, s fabricaoién en
sorie ven{a oasi limitdndose a la esfera de lom etiquetajem,dade
la oomplicaocidn que la misma representaba. En efeoto, los proce -
dimientos hasta ahora aplicados pgra obtener elementos autoadhe~
rentes - oonoretemente etiquetas = se basaban en maquinaria ¢
instalaoiones, especiales para este trabajo, que realigaban todo
el oiclo, partiendo de las materias bdsicas, papel, moluoidn
adherente, lémina soporte, hasta dar, oomo rroduoto, con lasg
etiquetab aoabadess Como es de suponer, estos procedimientos
solo podfan ser rentables ouando se trateba de producoiones en



" gran esoalas Por elle, la apliocaoién de diohos prooedimientos

20

25

30

35

40

45

se cefifa a la fabricaoién de etiguetas, ocon exclusidén de otros
trabajos mas oomplioados y de menos volumen. Por otra parte , la
utiligacién de los procedimientos referidos a hase de maguinaris |
especial y costose solo estaba al alcanoce de empresas especiali=-
zadas y de gran potencia, pero sin que pudieran llegar a utili-
zarlos los pequefios talleres corrientes de manipulado de papel
y similares, a los cusles, por otra parte, 10s referidos siste~
mag previstos para fabrioar etiquetas no les solucionaban los
problemas de obtencién meodnioa de la gran cantidad de manipule~
dos autoadherentes que se han 1do introduciendo’

Atendiendo a estos problemas de los talleres normales de mani:
pulado de papel y defivedos, el presente p:jooodiini‘ento viens @&
resolverlos al permitir la fabricaoidén de tods olase de lémings
vy elementos autoadherentes sin precisar nueva magquinaris espe -

cial alguna, o sea, con la simple adaptaocidn de las mismas mé -
quines normalmente existentes en todos los talleres oorrientes
de manipulacidén de artes gréficasi

El mgterial que se utiliza para el nuevo proocedimiento lo su -
ninistran regulermente las papeleras, como la casa MAX ALBRECHT
de Berl{n, de quidn se han tomado los datos $onicos objeto de
reivindiocacidn en la presente Patente: La referids materis prima,

" que se suministrs en grandes hojas o preferentemente en rollos,

estd compueste por la superposioién de dos léuinas de material
diverso: una de materia.l muy sensible al troquelado y apto pare
ser :me'éeo; la otra, de material reamcio al secoionamiento por
troquel; insensible & 10s adherentes y dotado de resistenola a
la tracoidni Entre estas léminas viene dispuestsa una capa de
adherente especial capaz de soportar los periodos normales d¢ alw-
macenamiento y distribuoién ein perder su eficacia adherente por

sinple oontactos!
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Partiendo de dicha meterial prima pueden obtenerse los ele -
mentos autoadherentes con el empleo de la maquinaria oorriente,
siguiendo las operaciones que se indicerdn para ajusterse al‘
nuevo procedimiento que se IOpugna’ |

84 las léminas & obtener no son de dimensiones exoesivas, sin
gque son de los tamafios correspondientes & etiquetas, tarjetas,
precintos, indicadoree y andlogos, se podrén emplear las 6O =
rrientes maquinillas de imprimir y dar relieve a etiguetas y
sinilares: Como ee sabido, estas maquinillas, para su trabajo
normal, funolonan & base de una ointa continua de arrastre s0 =
bre las que se dispone la tire de papel también cont{imuo oon que
se alimenta la méquina, Dicha ointa que cirouls & una velooidad
preestablecida por ae‘ba;jé del dispositivo que impﬂma, Trenlsza O
corte, hace que de la tira de papel se vayan formendo las etl-
quetas ¢ simileres sobre dicha cinta transportadors, de la que se
desprenden seguidamente’

Disponiendo de una de estas maguinillas corrientes y de una
ointa 0 rollo del msterial a que me ha hecho referencia, se
quite, en primer lugar, la ointa de arrastre de la naquinille
¥ se hace pasar, en su lugar, solamente dicha tire de material
especisl, cuidando de que le lémina sensible al seccionemiento
sea la que me enfrente con la &occidn del dispositivo de ﬁoqul ’
y de impresién simulténea en su caso. Dispuesto esto asi, e
dé en segundo lugar al troguel, un ajuste preoiso a efeotos de
que corte donde se desee 8010 una de les dos laminas superpuestas
de que se compone el material y sin afectar el oorte a la otras

Como estas poeibilidades de ajustar ten finamente el troquel
son escesaes en las mequinillas de que se trata, que no estédn pre-
vietes pera este tipo de trabejo, el procedimiento que se desorie
be 8010 resulta factible gracias a que la materie prima ya viene
preparada el efecto y compueste de dos léminas cuye diferencia
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‘de {ndice de resistencis al gsecolonamniento per troguel es 1o eu~
fiolentemente eleveda para permitir asegurer que el troquel molo
cortard 1o que interese, respetando le ldmins més resistente donde
as{ oonvengaj' | |

Al utilizar como materie prima; ung cinte o rollo cuys lémine -
resistente al troquel es tembién, resistente a la tracoidn, queda
suprimida le normal cinte oontinua de arrestre rropla de la md -
quina, y es diche léming la que reasliza su trabajo de autotrans -
porte’s

Con este baée, puede obtenerse una gran variedad de productoss
As{, si interesen etiqueias, tarjetas, u otros elementos simila =
res dispuestos sobke un soporte, se rrocederd e un ajuste del tro-
Qﬁel de la maquinille a efeotos de que imprime y tro@uﬁ:s%s 14 -
mina superior, pero respetando le inferior gue servird/de soporte
pare envassdo y transportes Si quieren tenerse los elementos suto-
adherentes sueltos, bestard ocon forgzer hasta el maximo la efice =
cie del troquel, para que ocorte asi completamente las dos léminad,
En este supuesto, serd preclso generalmente utilizer la cinte oon =
t{nua de transporte de 1e maquinille, pare poder arrastrar la tire
de material, puesi. esta oorrerd peligro de romperse debido al
oorte total a que se verd sometidai Cuando se desee obtener algin
trabejo méds complicado deberd hacerse el adecusdo ajuste pare que
e oorten s0lo une o las dos liminas en vada luger que interese.
As{, por ejemplo, sl me demes obtener fichas perforadas sutoadhe-
rentes pare méquinas reproduotoras de direccionss, relaciones de
nombres y otras, deberéd ajustarse la presidn del troquel de forma
que en 1o que 8¢ refiera al contorno de lea ficha corte solo la
14mine superior con que se formaréd ésta, pero que en lo que ge
refiera & las perforaciones, atraviesa el troquel las dos léminss, -
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" pare asl poder introducir las tarjetas enm la maquing reproduc -

- mente y que se oompone de dos laminas euperpuestes, wna de escasa

tora formando uns sucesién conti{nus sobre le lémina soporte,
pero teniendo practicables las perforaciones necesarias para
el trabajo de diche méquinsly Con igual téonioa podrén lograr -
so cuantos otros manipulados especisles pueden resolverse & ba -
ge de troquelados, oon O sin impresidn simulténeas

Ouando los elementos a obtener sean de tamafio superior,tales
oomo oarteles, dispositivos propagendisticos, distintivos o s‘oﬁaﬂ-%
les y andlogos, no debersn utilizarse las maquinilles antes men-

olonadas, sine que el proocedimiento deberd tener desarrcllo ajus-—
tando convenientemente las formas de une mdquine de imprimir de
las oorrientes, como la conoocide " minerve ". Incorporando e la
méquine wn troquel, se logrard que éste no splo imprims, sind
también que corte, y asl se obtendrédn los elementos de tamaio
mayor haasta el que admiten este tipo de médquinas. No obstante,
los elementos autoadherentes se obtendrén , en este caso, de uno
en uno, normalments, y podrén ser a base de corter law dos 1é -
minas totalmente o dejando algin oorte que solo afeote al elemen=
to proviesto de autoadherente, pero sin alcanzar a le lémine 80 -
porte, de aouerdo oon 1o entes expueatos

En resumen, el nuevo procedimiento se aplica sobre ung nmateria

primera que se suninistre oon unas condiciones conocidas previa -

resistencia al troquelado y apta pera ser impresa y otre my
resistente al corte por troquel, insensible a los adherentes y
capag de un esfuerzo por traccidn, entre cuyss lémines existe una
oapa de oualqulier materiea de las capaces de producir adherenois
por simple contacto con posibilidad de conserveocidén de este efec -
sob |

Partiendo de dicha materie y como primers operacién prepara ~

toria, se corterén léminas o tires continuas, arrolléndolas en
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este Ultimo cawo, Estas léminas o tires tendrén kes dimensio =
nes adecuadas &l producto a obtener, Jeguidemente, segin sea

"°T 280344

el tipo de labor a reaslizar, me determinsrén lae lineas por
donde deban efectuarse loa cortes, distinguiendo entre las li~-
neas de oorte total ¥y las que 8010 deban gignifioar el seccoio~
nemisnto de le léming superior o principels!

Determinado 10 anterior, se preparard la miquina de menipu -
lado de papel de las que troguelsn & imprimen, disponiendo en
ellas el troguel que mercendo las liness dé corte antes dichas |
Jueda efectuar los corites simples o dobles al presionar sobre
lghateria prima. Enfrentado con este troquel existird siemph
una aupgrfioio dure, siendo entre ambas que se colocard o e -
saréd la ldmine o ointa de materia prima, Dispuesto 1o anterior,
se realizard, como megunde operaoién, un trebajo de ejuste a
efectos de que la presidn que efectie el troquel sobre la me =
terie prima sea la adecuads pera oortar embas léminas o une mole

- de ellas, megin interese en oada trazo o 1{nea de corte. Este

trabejo requerird los retoques sucesivos hasta logrer el ajuste
perfecto, el ousl vendrf posibilitado por la gran diferehoia de
indice de remistencis al troquel que presentan les dos léminas
distintas que oomponen la nateris prima, Hecho el ajuste del
troquel, se entrars en la fase de producoién conti{nua poniendo
en merche 14 mdquine y suministréndole materisl emrollado, i
es de funcionemiento continuo, o bien presenténdose lamina tras
ldmine, si funciona intermitentementes

La importeancia del procedimiento estribe en su simplioidaﬁ
que heoe innecesarie 1a interwenfidn de todo dispositivo o mé -
quina especial que no sea de las ya ocorrientemente en uso en los
telleres de manipulado. De este forma, en cuslquier pequefio B
ller resulte posible fabrioar elementos eutoadherentes, de oual-
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quier de las oclases admisibles, sin tener para €110 que ad =
quirir méquinas o herramientas especiulew’, bastendo oon la
maquinerie corriente y su adaptacién al procedimiento descritof]
Es de destacar que la obtencidn o oorte del elemento auto -
175 adherente puede ser simulténea oon su impresién o configura =
oién realzeda por el mismo trogquel’s
En ocuanto s materiales, lo esencial es que entre las dos
1émines independientes que forman la materis prime exista una
suficiente diferencia de indice de semsibilidad al trogquelado
180 y a los adherentes. Solo asi podra hacerse el troguelade co -
rrecto y podré luego desprenderse, ouando interese, la parte
de lémina que actia de rrotector del adherente, gqiedando éste
depositado y activo sobre la otre limina que seré la que inte -
gre el elemento autoadherente propiamente dicho,' En conseouencie
185 y dada la gran diversidad de trabajos posibles & realigzar, si
bien la lémina inferior serd casi siempre de un mismo tipo de
materisl, dade la uniformided de su funcidn, en oambio, la
superior podré presentar tode clase de variaciones que no im -
pliquen une eliminamoién de sus condiciones precises, As{, 1la
190 lémina superior podra ser de pepel, cartulina, celofdn o mate -
rias pléetiocas, transperentes u opacas, tela, pabel metelizado,
‘brillante o nd, aluminio y otrosy

smupassszezane § 0 T A sesseseces

Se reivindica oomo objeto de esta Patente:-

18- Procedimiento para la fabricacidén de léminas y otros el¢ -
1985 mentos awtomdherentes, oaracterizado porqué paryiendo, oomo bg =

se, de un material integrado por la superposioién de dos léminas

de diferente resistencia al oorte por troquelado y unidas tran

sitoriamente entre s{ por la presenoia de un adherente, se pre -

parard diocho material cortandolo en las dimensiones adecuedaes
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30%L Progedimiento para la fabricacién de léminas y otros ele =

 quelado a realizar la presién adecuada para cortar solo la 14 ~

4% Procedimiento para la fabricaoidén de 1dminas y otros ele =

-8~ 2801 4 gur
on lag dimensiones adeouadaw & la oapacidad de admisidn de la
niquina de manipulado que vaya a utilizarse, méquina de la que
se aliminard previamente la cinta oontimua transportadorafy
285 Prooedimiento para la fabricacién de 1éminas y otros ele - -
mentos automdherentes, segin reivindicaoidn 183, osracterizedo -
porqué en atencién al tdpo de producto a obtener, se sefialardn
previamente las lineas de corte a efeotuar distineuionﬁo los
cortes qua deban afectar una sola de las dos léminas y los que
deban afectar & ambadi

mentos autoadherentes, segin reivindicaciones anteriores, carac-
terizado porqué una vez realizadas las operaciones que se ha he-.
cho menoién en las reivindicaciones anteriores, se ajustard

el dispositivo troguelader , é impresor en su caso, de la nf -
quina, de forma que el troquel ejerze sobre cads trazo del tro= -

wina débil o tembién 1a resistente, de acuerdo con 1o previa -
mente sefialado, ajuste que we comproberd repetidamente hasta
dejarlo en su punto definitivoi

mentos sutoadherentes, segin reivindicsciones anteriores, carace
terizade por que realizadas las operaciones que se detallan en
las reivindicaciones anteriores, entrard en funcionamiento norw
mal la miquina, corténdose en sorie, e immrimiéndose en su 0aso
los elementos autoadherentes, los ocuales quedardn oonfeocionse
dos de aouerdo con un conjunto de ocortes preestablecido y en
disposiocidén para su uasos

58%% Procedimiento pars la fabricacidn de léminas y otros ele =
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mentos sutoadherentesy |
Consta la presente memoria descoriptive de nueve hojas folige
dap y esoritas por una sola ocars,
Barcelona, 3 de Septiembre de 1.962%
Pe Ad
M. LLORL
[0
i,
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