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MEMORIA DESCRIPTIVA
de la Patente de Introduooión, per 1Ó años, solicitada a ̂ vor 
de Don Jaime ELIAS Oliva, de nacionalidad Española, residente 
en Barcelona, calle de Muntaner numero 323, por " PROCEDIMIENTO K ¡
PARA LA FABRICACION DE LAMINAS Y OTROS ELEMENTOS AUTOADHERENTBS
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La presente Patente de Introduooión, tiene por objeto garan - 
tizar el dereoho a la explotación en España de un procedimiento 
para la fabricación de láminas y otros elementos autoadherentes 
similares dotados de la cualidad de ser aplicables sobre cual - 
quler superficie por simple presión o oontaoto, sin necesidad 
de humedecerlos previamente ni practicarles ninguna manipulación 
previa**

La existencia de dichos elementos autoadherentes es una reali­
dad desde hace decenios, pero, no obstante, sm fabrioaoión en 
serie venía oasi limitándose a la esfera de los etiquetajes,dada 
la oomplloaoión que la misma representaba** En efecto, los jprooe - 
dimiento a hasta ahora aplioados para obtener elementos autoadhe­
rentes - concretamente etiquetas - se basaban en maquinaria ó 
instalaciones, especiales para este trabajo, que realizaban todo 
el cielo, partiendo de las materias básicas, papel, aoluoión 
adherente, lámina soporte, hasta dar, oomo produoto, con las 
etiquetas aoabadaŝ  Como es de suponer, estos procedimientos 
solo podían ser rentables ouando se trataba de producciones en
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gran esoala. Por alio, la aplioaoión da diohoa procedimientos 
se oeñía a la fabrioaoión da etiquetas, oon eacdusión da otros 
trabajos máa oomplioados y de manea volumen. Por otra parte , la 
utillzaoión de loa procedimientos referidos a base da maquinaria 
especial y ooatoaa aolo cataba al aloanoe de empresas especiali­
zadas y de gran potencia, pero sin que pudieran llegar a utili­
zarlos loa pequeños talleres corrientes de manipulado de papel 
y similares, a loa cuales, por otra parte, loa referidoa siste­
mas previstos para fabrioar etiquetas no les solucionaban los 
problemas de obtención meoánioa de la gran cantidad de manipula­
das autoadherente s que se han ido Introduciendô !

Atendiendo a estos problemas de los talleres normales de mani­
pulado de papel y derivados, el presente procedimiento viene a 
resolverlos al permitir la fabrioaoión de toda dase de láminas 
y dementes autoadherentes sin precisar nueva maquinaria aspe - 
cid alguna, o sea, con la simple adaptaoión de las mismas má - 
quinas normalmente exiatentea en todos los tdleres oorrlentes 
de manipulación de artes gráfloaŝ

El material que ae utiliza para el nuevo procedimiento lo su­
ministran regularmente lae papderaa, como la casa MáX ALBREOHT 
de Berlín, de quien ae han tomado loa datos tóonioos objeto de 
reivindicación en la presente Patente. La referida materia prima, 
que se suministra en grandes hojas o preferentemente en rollos, 
está compuesta por la superposición de dos láminas de material 
diverso: una de material muy sensible al troquelado y apto para 
ser impreso; la otra, de materld reaoio d  seooionamiento por 
troquel, insensible a los adherentes y dotado de resletenola a 
la traoolónü' Entre estas láminas viene dispuesta una capa de 
adherente espeoid oapaz de soportar los periodos normdes de al­
macenamiento y distribución sin perder su efioaoia adherente por 
simple contaotoS!
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Partiendo de dicha material prima pueden obtenerse loa ele - 

mentoa autoadherentea con el empleo de la maquinaria corriente, 
siguiendo laa operacionea que ae indicarán para ajustarse al 
nuevo procedimiento que ae propugna*'

Si laa láminas a obtener no aon de dimensiones exoeaivaa, ainó 
que aon da loa tamaños correspondientes a etiquetas, tarjetas, 
precintos, indicadores y análogos, se podrán emplear las co - 
rrientes maquinillaa de imprimir y dar relieve a etiquetas y 
similares. Como es sabido, estas maquinillaa, para su trabajo 
normal, funoionan a base de una olnta continua de arrastre so - 
bre las que se diapone la tira de papel también continuo oon que 
ae alimenta la máquina. Dicha cinta que oircula a una velocidad 
preestablecida por debajo del dispositivo que imprime, realza o 
corta, hace que de la tira de papel se vayan formando las eti­
quetas o similares sobre dicha cinta transportadora, de la que se 
desprenden seguidamentê

Disponiendo de una de estas maquinillaa corrientes y de una 
ointa o rollo del material a que ae ha hecho referencia, se 
quita, en primer lugar, la ointa de arrastre de la maquinó la 
y se hace pasar, en su lugar, solamente dicha tira de material 
especial, cuidando de que la lámina sensible al seccionamlento 
sea la que se enfrente con la acción del dispositivo de troquel 
y de impresión simultánea en su oaao. Dispuesto esto así, se 
dá en segundo lugar al troquel, un ajuste preoiso a afeo tos de 
que corte donde ae desee solo una de las dos láminas superpuestas 
de que se oempone el material y sin afectar el oorte a la otra'!?

f-' -
' . V -  :. '

í .

Á* --

Como estas posibilidades de ajustar tan finamente el troquel úMy'i*',-son esoasas en las maquinillaa de que se trata, que no están pre-
vistas para este tipo de trabajo, el procedimiento que se de sor i- 
be solo resulta factible gracias a que la materia prima ya viene -M' .'i.

80 preparada al efeoto y compuesta de dos láminas ouya diferencia
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de índice de resistencia al eeccionamiento per troquel es lo su­
ficientemente elevada para permitir asegurar que el troquel solo 
cortará lo que interese, respetando la lámina más resistente donde

y

así oonvenga-:-
A1 utilizar como materia primad una cinta o rollo cuya lámina 

resistente al troquel es tambián, resistente a la tracción, queda 
suprimida la normal ointa continua de arrastre propia de la má - 
quina, y es dioha lámina la que realiza au trabajo de autotrans - 
portel

Con esta base, puede obtenerse una gran variedad de productoŝ  
Asi, si interesan etiquetas, tarjetas, u otros elementos almila - 
res dispuestos sobte un soporte, se prooederá a un ajuste del tro­
quel de la maqulnllla a efeotos de que imprime y troquele la lá -luegomina superior, pero respetando la inferior que servlra/de soporte 
para envasado y transporte* Si quieren tenerse los elementos auto- 
adherentes sueltos, bastará con forzar hasta el máximo la eíica - 
oia del troquel, para que corte así completamente las dos lámlnasf. 
En este supuesto, será preoiso generalmente utilizar la cinta oon* 
tínua de transporte de la maquinilla, para poder arrastrar la tira 
de material, puesí esta oorrerá peligro de romperse debido al 
oorte total a que se verá sometida*: Cuando se desee obtener algán 
trabajo más complicado deberá hacerse el adeouado ajuste para que 
se oortsn solo una o las dos láminas en cada lugar que interese*' 
Así, por ejemplo, si se desea obtener fichas perforadas autoadhe- 
rentes para máquinas reproductoras de direcciones, relaciones de 
nombres y otras, deberá ajustarse la presión del troquel de forma 
que en lo que se refiera al contorno de la fioha oorte solo la 
lámina superior oon que se formará ésta, pero que en lo que se 
refiera a las perforaciones, atraviesa el troquel las dos láminas,
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para así poder introducir las tarjetas en la máquina reproduo - 
tora formando una sucesión continua aobre la lámina soporte, 
pero teniendo practicables laa perforaciones necesarias para 
el trabajo de dioha máquina'. Con igual tácnioa podrán lograr - 
se cuantos otros manipulados especiales puedan resolverse a ba - 
se de troquelados, con o sin impresión simultánea.

Cuando loa elementos a obtener sean de tamaño superior,tales 
como carteles, dispositivos propagandísticos, distintivos o seña­
les y análogos, no deberán utilizarse laa maquinillas antes men­
cionadas, sino que el procedimiento deberá tener desarrollo ajus­
tando convenientemente las formas de una máquina de imprimir de 
laa oorrientes, como la conocida " minerva ". Incorporando a la 
máquina un troquel, se logrará que esta no sólo imprima, simó 
tambián que corte, y así se obtendrán loe elementos de tamaño 
mayor hasta el que admitan este tipo de máquinas. No obstante, 
loe elementos autoadherentes se obtendrán , en este oaso, de uno 
en uno, normalmente, y podrán ser a base de cortar laa dos lá - 
minas totalmente o dejando algún oorte que solo afecte al elemen-- 
to provisto de antoadherente, pero sin alcanzar a la lámina so - 
porte, de aouerdo oon lo antes expuestô

En resumen, el nuevo procedimiento se aplica sobre una materia 
primera que se suministra oon unas condiciones conocidas previa - 
mente y que se compone de dos láminas superpuestas, una de escasa 
resistencia al troquelado y apta para ser impresa y otra muy 
resistente al oorte por troquel,, insensible a loa adherentes y 
capaz de un esfuerzo por traooión, entre cuyas láminas existe una 
oapa de oualquier materia de las capaces de producir adherenola 
por simple contacto con posibilidad de conservación de este efeo * 
toi
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Partiendo de dicha materia y como primera operación prepara - 
140 toria, se cortarán láminas o tiras continuas, arrollándolas en
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este último oasoy Estas láminas o tiras tendrán taa dlmenalo - 
naa adecuadas al producto a obtener. Seguidamente y según aea 
el tipo de labor a realizar, ae determinarán laa líneas por 
donde deban efectuaras loa cortes, distinguiendo entre las 1&- 

14$ neaa de oorte total y las que solo deban signifioar el aeocio- 
namlento de la lámina superior o principal.'

Determinado lo anterior, se preparará la máquina de manipu - 
lado de papel de laa que troquelan e imprimen, disponiendo en 
ellas el troquel que marcando las líneas dd corte antea dichas 

150 pueda efectuar los cortes simples o dobles al presionar sobre 
lqáateria prima. Enfrentado con este troquel existirá siempre 
una superficie dura, siendo entre ambas que se colooará o pa ­
sará la lámina o ointa de materia prima. Dispuesto lo anterior, 
ae realizará, como segunda operación, un trabajo de ajuste a 

135 efectos de que la presión que efectúe el troquel sobre la ma - 
teria prima sea la adecuada para oortar ambas láminas o una sola 
de ellas, según interese en oada trazo o línea de oorte. Este 
trabajo requerirá los retoques sucesivos hasta lograr el ajuste 
perfecto, el oual vendrá posibilitado por la gran diferehcia de 

160 índioe de resistencia al troquel que presentan laa dos láminas 
distintas que componen la aateria prima. Hecho el ajuste del 
troquel, se entrará en la fase de produooión continua poniendo 
en marcha lá máquina y suministrándole material enrollado, ai 
es de funcionamiento continuo, o bien presentándose lámina tras 

165 lámina, si funciona intermitentemente.
La importancia del procedimiento estriba en su simplicidad 

que haoe innecesaria la interWanfión de todo dispositivo o má - 
quina especial que no sea de las ya corrientemente en uso en loa 
talleres de manipulado. De esta forma, en cualquier pequaHo m- 

170 llar resulta posible fabricar elementos autoadherentes, de oual-
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- 7 - 280644quier de las clases admisibles, ain tener para ello que ad -

quirir máquinas o herramientas especiales, bastando oon la 
maquinaria corriente y su adaptación al procedimiento descritô  

Es de destacar que la obtención o oorte del elemento auto - 
17$ adherente puede ser simultánea oon su impresión o configura - 

oión realzada por el mismo troquel.
En cuanto a materiales, lo esencial es que entre laa dos 

láminas independientes que forman la materia prima exista una 
suficiente diferencia de índice de sensibilidad al troquelado 

180 y a los adherentes. Solo asi podrá hacerse el troquelado co - 
rreote y podrá luego desprenderse, ouando interese, la parte 
de lámina que actúa de protector del adherente, quedando este 
depositado y activo sobre la otra lámina que será la que inte - 
gre el elemento autoadherente propiamente dicho.- En conseouenoia 

185 y dada la gran diversidad de trabajos posibles a realizar, si 
bien la lámina inferior será casi siempre de un mismo tipo de 
material, dada la uniformidad de au función, en oambio, la 
superior podrá presentar toda clase de variaciones que no im - 
pliquen una eliminación de sus condiciones precisas. Asi, la 

190 lámina superior podrá ser de papel, cartulina, oeloíán o mate - 
rías plásticas, transparentes u opacas, tela, pa&el metalizado, 
brillante o nó, aluminio y otros.

Se reivindica oomo objeto de esta Patentet- 
l*i- Procedimiento para la fabricación de láminas y otros el4 - 

195 mentos autoadherentes, caracterizado porqué partiendo, oomo ba - 
se, de un material integrado por la superposición de dos láminas 
de diferente resistencia al oorte por troquelado y unidas tram - 
sitoriamente entre si por la presenoia de un adherente, se pre - 
parará dioho material cortándolo en las dimensiones adecuadas
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en lae dimensiones adecuada* a la capacidad de admisión de la
- 8 r

máquina de manipulado que vaya a utilizarse, máquina de la que
se eliminará previamente la cinta oontínua transportadorâ
2*3P* Procedimiento para la fabrió ación de láminas y otros ele - 
meatos antoadher ente a, según reivindicación l*y, oaraoterizado 
porquó en atención al tipo de producto a obtener, se señalarán 
previamente laa líneas de corte a efeotuar distinguiendo los 
cortea qua deban afectar una sola de laa dos láminas y los que 
deban afectar a ambaê
3*̂ L Procedimiento para la fabricación de láminas y otros ele - 
mentes antoadherentea, según reivindicaciones anteriores, carao- a  
terizado porquó una vez realizadas laa operaolonea que se ha hê- í 
oho mención en las reivindicaciones anteriores, se ajustará 
el dispositivo troquelador , ó impresor en su caso, de la má -
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quina, de forma que el troquel ejerza sobre cada trazo del trO-
' i . ' ' , ' . ' rquelado a realizar la presión adecuada para oortar solo la lá - 

mima débil o tambián la resistente, de aouerdo con lo previa - 
mente señalado, ajuste que ee comprobará repetidamente hasta 
dejarlo en su punto definitivô

Procedimiento para la í&brioaoión de láminas y otros ele -

;W:

mentes satoadhereutes, según reivindicaciones anteriores, oaraĉ y
terizado por que realizadas las operaciones que se detallan en \ 
las reivindioaoienea anteriores, entrará en funcionamiento nor­
mal la máquina, cortándose en serie, e imprimiéndose en su caso,Bail­
los elementos antoadherentas, loa cuales quedarán oonfeooiona- 
dos de aouerdo oon un oonjunto de cortee preestablecido y en 
disposición para su uaô
5 ^  Procedimiento para la fabrioaoión de láminas y otros ele *-
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230

mentoa antoadherenteaí'
Conata la presente memoria descriptiva de nueve hojas folia­
das y escritas por una sola oara.

Baroelona, 3 de Septiembre de 1.96^
P.
LLORY
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