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HEHMORLA DESCRIPLIVA
que me rresents pore unir ¢ iz sclicltud
4 e v
PATENT®TE DB IRVEFCIOGN
formulude el B Jo Septiembre de 19:?52; con el Him. 280,639
en |

B3 PAfaA

-

por VEINTE afios
& nomtre de YIOHNG IFTERVATIONAL ATTIEBOLAG., entldzd sueca,
eztablecida en Lagerlofsgatan 8, Bstocolmo, Sueclz, por:
"ON PROCEDIMIENTO PARA | BL PUESADC DY URIDADES

FRISMARICAS"Y

e o s s g g e . amrs ——
. e cn

El vresente invento se refiere 3 un procedimiento y un

dispositivo para el trotamiento de superficie de meteriml fré-

gl tal como hormigdn celular ligero o mubericl similer, con

ol fin de dar & esoe muteriales lac dimensiones y/o formas de-
gezdas.

Durzimbe los $luimos sfos dentro de Lz irndistric de la
construceidn las demsndazs sobre le spariencia 7 1m recisidn
de dimensiones dol muterisl de construccidn hcn amnentaio nés

2

7 més., Est. es debido sl hecho de que hx llegado & sor desete

ble eliminar en le nedids de lo nozible el trataniento ;oo
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~unidadew v forma fingl desends.

terior de los muros erigldos. Asi hw ilsgrdo & fser u'as»ible
erigir muros de tal mspera que meden ser pintados o ampepe-
lzdos inmediotamente despude de constrmiidos sin ninmin tra-
tmniento posterior cinsiderable, o cubyrir una superficie ex-
terior zin ningin inconveniente con un ternincdo delgido wo-
3eIno.,

Dentro de lo industria del nomuigdn celulsr ligero es
grorz pomible Fabri crr unidadez de comstruccidn de gre pre-
cizidn de Qimensiones. No puede evitarse, sin embargo, que
las unidades durmmte ls cwra por vipor subzlsulente adouieran
alovncs dimensiones diferentes depsndiendo de vardiawclones en
ol nrterizl bdsico del cual se lan heclo. Cun bjeto de satis-
facer oun demsndas muy grondes sobhre praoisién-da dimensi ow
nes lazs unidades, por consigulente, ham zldo Lmsta 2nora tra-
tedag en su guperficle $tres la cure ror wypor. Bn eule tra-

temiento subsiguiente suede dérseles &l nismo tiempo a lus

Pare el tritaniento de superficle ;7 el diwello de ta.l
material de fragilidad de szﬁrﬁrﬁcie cono el homisdn celuw
lay ligero, demsndag muy especiales deben })1::': nonerse zobre
las herrmmientas cue se hen de wsar si la unidad terminzda
tlene que tener superficies pe:fectmmente igusles y lisas vy
ademds tambidn bordes integrow r agudos. Un método de truta-—
miento ¢orsistente en el fresado sor dos cabegzsles defre:—sad_
coopersntes, qus he probado ser muy ¢onveniente, se describe en
la patente sueca mimaro 152.026., Usmndo el dizposzitivo des—
crito en la patente antes wenclonsds es amel posible resMizar
w tratemiento del homigbn celuldsr ligero curado jor vapor
g ‘con edte procedimiento obtener wns estructbus de superflcle

la cosl es saltimfactorin en todos low aupsctos, Mo obstante,
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rezta el rroblema de cdmo remliz:r un tritmiento de los cuoe
tro ledos ¥ por ello dbtencer fngulos an ldnes reets y dimensic
nes exectms, Muy pronto ge srobvé que el $ratemiento mo podia
sar hecho andlogmente gl mdtodo nsado pars el trabajo de la
nadera.

Bl mresente invento ssl do le solucidn sl yroblesa de
como tretor anperficialmente vnidades mrisméticas de hormigdn
ceinlar ligero, los lados longitudinzles oruveztos de Llas cua-
les son pamlalos, ¥ al misme iempo obterer los dugulos de-
seados entre lcs lades y dimensiones exactus. Carazcteristico
del nmétodo es el hecho de que lss wnidades duramte el ::t’.c*essado
eatdn soportasdas por wia mean de soporte en Toras de ¥V oy de
que »l fresado es realizsdo mimultdneszmente sobre los ledoe
de lo unidad lom cumles estdn opuestos 2 los aituados cerce
del soporte y tombién sobre cuslesquiers iwdos que ~medan
posiblemente eatar & mano entre =liow. Tras de lo cual el
cuerpo ge welve en torno de su gle iongitudinzl y los lados
rrevizuente fresados se llevan g reposar cantra .e mesa de
soporte despuds de lo oual el fresado comisnzs de nuevo.

El invento se describe con referspcia al dibujo que se
gcomriin, el cual 98 un ezquenz de perfil de un modo de nene~
jar el dispositivo de acwerdo con &l dinvenso, f:‘;o’ore une bas
10 esth dispuesta mne mesa de soporie 11 en Cforms de ¥V, siendo
de 902 el 4ngulo entre log planos de ~svnor’ro Y y 13. Los rla-
nos de soporte consisten en carriles 14 lona ‘udinszles, fran~
cemente paralelos, fijados y soportcodoz por varios zoportes
de hierro rasnursdo 1%. Beton carriles forusmn wi dhgalo zgndo
con Lla direceién de la alimentucidn devwesnds. Medimnte lo dis=
pogicidn ¢e 109 eerriles de eme wolo se obbiene la ventujs de

que las unidades de homilgdn celulir ligero sl pezsr por la
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mesa en ¥V estin descansaendo firmemente contrz 1:s lados de
soporte.

Entre las suverficies de soporta, en decir al fondo de
le mese, un digoositivo transportador ha mide unido en la
forma de une cadena sin fin 16, la ¢usl corre sobre dos poleas
17 v 18, cuda una de las cuales es separadamente movible lon=

g udinaliante en l= sess en ¥ o uedtiendio gque 1o cadensn 16
w ?

e caso necesario, sea alflojuds o egtiin A I dletsscin de-
sesada vnos de o ros ha .y lupulsores 198 wilos e la cadena, pro-
visto cuda o de wna rweds 20 soilre el izdo oue wirs en di-
receibn de la slimentzeibn,

Sobre el zoporte hay dos fresis 21y 22 cousistiendo

cada wns en dos cabezsles de Tressdo 23, 24 7 25, 20 que ope-

i1

ran en el xizmo npivel. Les frass

3 entdn, individusiuente,
acclonadss por lom motd*es eléctlrices 27. Zuds frez: oo o=
tatoria y puede mowrse de molio que la nedida snsular dezeada
¥ la distanels al pilano de soporte pueden sjuvatarse.

Bl dispozitivo descrito trabgja de is sners siguien-
tes La :cadena* trengportalora 1o ez lievads en wmovimiento con-
tinuo Yy ®e ponen en marcha los motores 27. Una vnidad de hom-
wigdn celulsr ligero me coloca scbra la wmesa de soporte de tal
nodo que se gltuen dog de gus lados cercu de lao superficies
de soporte de la mess en V. Lo unidad es Lllevada oor el dui-
pulsor hacis el fin a truvéds de Luo fresas 21 y 22, por donde
aqueilos de suy lados que esthn onuestos o 1os lados de 8o0=
norte son fresados. Despuds de 1o cual el cueryo es separado,
welto 2n torno de sw eje longitudinal ¥y reemplazado =obre la
mesg en ¥V de merera que sus ledos ya fresados esiterdn cerca
de lae superficies de soporte de la mess en V. Entonces ol
fregado gse resliza como antes, Para un trabso rzelonal es

conveniente user dos de teles dils: o,.,itlv %E@m oG-
¥ ,'8

N

crito, wo sigaiendo &1 otro,
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Por 21 diseflo eapecinl de iz mesw en V con eszrriles co-

s efecto inesye ra-

mo superficie de ooporte, se

do de gue las unidedes de worpigdn celulnr ddizero & pesar del

hecho de que sus ladog, los ceales pueden ser desigual
Murente el primer fresedo ocstin situados cerca de las super-
ficies de soporte =in embargo cuando e fresin siempre se ob-
tiene une precisidn perfects., Este afecto mrece cer cuasado
por el hecho de que mientras .&o wnidsdes de homeigdn celuler
ligero son movidas haols adelsnte, tocia lug Tresas, log
carriles romyerin & través de cusiguier posible desigusldad
acmdo un plino resultaite.
Bs evidente wor ol ademo gue ol digpoziiivo descrito
muede variarse en parbtes esmenciules sin :;-‘.‘.p:ﬂl’tzﬁ.:ﬁ;e sptes por
g0 de ls ddez fundimental del inwnto. |
Bata solicitud que corresponde u L& presentude en

Suscia el 14 de Septiembre de 1941, tajo el Mim. 9179/61,

(04

e ncoge a los bensficios del srifculo 51 del vigente Bs~

~

tetuto sobre Propiedsd Induatrind,.
- HOT S -

Los runtos de invencidn propia y nueva que se _pfesen-
tan 31‘“ que =ean objeto de estn solicitud de Patente de In-
vencibn en Bepsia por VEINTE efios, son los siguientes:

li,= Un procedimiento parz el fresado de uvnidades pris-
médticus 'cums errea longitudincles opueste. son paralelsndy,
carscterizado porque las unidzdes, durinte el fressdo, estin

soportadas por une superficie de ooporte en forms de T ¥
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borque el fresudo se reallza en los lados de Lz unidad opues-
tos 5 uguellos mitumdos cerca de l» superficie de soporte ¥
tambidn en un lado cue pueds esntar o mano entre estos doe la-

5 dos, despuds de lo cual la wiidad se velwve en torno de su

- &je longitudinal pondendo sus lndon ra frossdos cercs de la
mess de sonorte, despuds de lo cuel se realina el corte si-
&riente.

22, Un mrocedimiento pura el freosado de wnldades pris-
oy ) '
actlcss.

10 Tal y como se b deserito en la Memoriz gue antecede,

represent:do en el dibujo gue se zeomnwia r con loz fines que
ge nen especificedo.

Bata Memoris conzta de seis hojus escritas & mdquina
por uns sola calw.

Medrid, 16 FER~963

P.A.
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