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Î EtlOiiIA DESCRIPTIVA

que se presenta para unir a la solicitud 

d e

P A T SK T B DE I N V E N C I O N  

formulada el 8 de Septiembre dé 19'2, con e l Ndm. 200.639

e n

ES P A S A  

por VEINTE años

a nombre de YC(N& INTERNATIONAL AZTIEBOLAG., entidad sueca, 

establecida en Lagerlofsgatan 8, Es toe olmo, Suecia, 'por:

"UN PROCEDIMIENTO PARA EL FRESADO DE UNIDAD^

P ASMATICAS"

El presente invento se re fie re  a un procedimiento y un 

dispositivo para e l tratamiento de superficie de material frá- 

gH  ta l como hormigón celular ligero  o material similar, con 

e l fin  de dar e, esos materiales lac dimensiones y/o formas de- 

 ̂ seadaa.

Durante loe últimos años dentro de la  industria de la 

construcción las demandan sobre la  apariencia y la precisión 

de dimensiones do! material de construcción han aumentado más 

y más. Est-.- es debido al hecho de que ha llegado a sor desear­

lo  ble eliminar en la  medida de lo posible e l tratamiento ,'Os-
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textor de los muros erigidos. Así ha Hegr.do a ser posible 

e r ig ir  muros de ta l macera que pueden ser pin indos c empape-  

lados inmediataaente despula de construidos sin ningtfn tra­

tamiento posterior considerable, o cubrir una superficie ex­

ter io r sin ningún inconveniente con un terminado delgado mo­

derno.

Dentro de la  industria del hormigón celu lar ligero es 

añora posible fabricar unidades de construcción de gran pre­

cisión de dimensiones. No puede evitarse, sin embargo, que 

las unidades durante la  cura por vapor subsiguiente adquieran 

algunas dimensiones diferentes dependiendo de variaciones en 

el fK.terial básico del cual se han hecho. Con objeto de satis­

facer aun demandas muy grandes sobre precisión de dimensio­

nes las unidades, por consiguiente, han sido hasta ahora tra­

tadas en su superficie tras la  cura por vapor. En este t ra ­

tamiento subsiguiente puede dárseles a l mismo tiempo a las 

unidades su forma fil ia l deseada.

'Para e l tutaniento de superficie y e l  diseño de ta l 

material de frag ilidad  de superficie cono e l  hormigón celu­

la r ligero , demandas muy especiales deben preponerse sobre 

las herramientas que se han de usar s i  la  unidad terminada 

tiene que tener superficies perfectamente iguales y lisa s  y 

además también bordes integro^ y agudos. Un método de trata­

miento consistente en e l fresado por dos cabezales de fresado 

cooperantes, que ha probado ser muy conveniente, se describe en 

la  patente sueca número 152.026. Usando e l dispositivo des­

crito  en la  patente antes mencionada es asi posible re A lz a r  

un tratamiento del hormigón celular ligero curado por vapor 

y con este procedimiento obtener una estructura de superficie 

la cual ea satisfactoria  en todos los aspectos. No obstante,

y. ,?t f t fb  1-
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recta e l problema de cómo realigur mi tratamiento de loe cua­

tro lados y por e llo  obtener ángulos en lineo, recta y dimensio­

nes exactas. Muy pronto se probó que e l  tratamiento no podía 

ser hacho análogamente si método usado para e l  trabajo de la  

madera.

El presente invento asi da la solución al problema de 

cono tra tar superficialmente unidades prismáticas de hormigón 

celular ligero , los lados longitudinales opuestos de las cua­

les son paialelos * y a l mismo tiempo obtener los ángulos de­

seados entre les lados y dimensiones exactas. Característico 

del método es e l  hecho de que las unidades durante e l fresado 

están soportadas por una mesa de Hoporte en forma de V y de 

que e l fresado es realizado simultáneamente sobre los lados 

de la  unidad los cuales están opuestos a los situados cerca 

del soporte y también sobre cualesquiera lados que puedan 

posiblemente estar a mano entre e llo s . Tras de lo cual e l 

cuerpo se vuelve en torno de su eje longitudinal y los lados 

previamante fresados se llevan a reposar contra ae mesa de 

soporte después de lo cual e l fresado comienza de nuevo.

El invento se describe con referencia a l dibujo que se 

acompaña, e l  cual es un esquema de p e r fil de un modo de mane­

jar' e l dispositivo de acuerdo con e l  invento. Sobre una base 

10 esté dispuesta una mesa de sqpor&e 11 en forma de V, siendo 

de 90s el ángulo entre los planos de soporte 12 y 13. Los pla­

nos de soporte consisten en carriles 14 longitudinales, fran­

camente paralelos, fijados y soportados por varios soportes 

de hierro ranurado 15. Estos carriles forman un ángulo agudo 

con la dirección de la  alimentación deseada. Mediante la dis­

posición de los carriles de ese modo se obtiene la ventaja de

que las unidades de hormigón celular ligero  s i pasar por la
? .̂80639
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mesa en V están descansando firmemente contra l s  lados de 

soporte.

Entre les superficies de soporte, es decir a l  fondo de 

la mesa, un dispositivo transportador ha sido unido en la  

forma de une. cadena sin Cu 16, la cual corre sobre dos poleas 

17 y 18, cada una de las cuales es separadamente movible lon- 

gí ordinalmente en la  ws& en V p-m i tiendo que la  cadena 16, 

en caso necesario, sea aflojada o estirada. A la distancia de­

seada unos de o'iros ha .y impulsores 1$ unido 3 a la cadena, pro­

visto cada uno de una rueda 20 sobre e l lado que mira en d i­

rección de la alimentación.

Sobre e l soporte hay dos fresas 21 y 22 consistiendo 

cada una en dos cabezales de fresado 23, 24 y 25, 26 que ope­

ran en e l mismo n ivel. Las fresas están, individualmente, 

acoionadas por los motares eléctricos 27. Cada fresa eo ro­

tatoria  y puede moverse de molo que la medida angular deseada 

y la distancia a l pleno de soporte pueden ajustarse.

El dispositivo descrito trabaja de la  manera siguien­

te: La badana transportadora 16 es llevada en movimiento con­

tinuo y se ponen en marcha los motores 27. Una unidad de hor­

migón celular ligero  se coloca sobre le  mesa de soporte de t s l  

modo que se sitúan dos de sus lados cerca de las superficies 

de soporte de la  mesa en V. La unidad es llevada por e l im­

pulsor hacia e l  f in  a través de las fresas 21 y 22, por donde 

aquellos de sus lados que estén opuesto? o. los lados de so­

porte son fresados. Después de lo  cual e l cuerpo es separado, 

vuelto en torno de su eje longitudinal y reemplazado sobre la 

mesa en V de manera que sus lados ya fresados estarán cerca 

de las superficies de soporte de la mesa en V. Entonces e l  

fresado se rea liza  como antes. Pora un trabajo racional es 

conveniente usar dos de talos d i s p o s i ^ i ^ s ^ d e s ­

crito , uno siguiendo a l otro. '***
-  4 -

on 4'y<
'.-'bl-,' '' ' ; 

d-'
fydf."'.'

^Ya.y

H #
rb -M ':.. - . - . - i :

K f í í

; - -
ó .."'lu-y.

,y - 

WúYdd. 

y

-  .

M ; . '

BW
###;:.

?-

y?,?'.' 
Yb-Y- . 
Y;.'y;.''YY



10

15

20

25

30

Por e l diseño especial de la mes-.-, en V con ca rr iles  co­

mo superficie de .'.aporte, se aleanK& e l  rrnn efecto inespera­

do de que Las unidades de 'normigoí! celu lar libero a pesar del 

hecho de que sus lados, , los cuales pueden ser desiguales, 

durante e l  primer fresado están situados cerca de las super­

f ic ie s  de soporte sin embargo cuando ce fresen siempre se ob­

tiene una precisión perfecta, Usté efecto parece ser censado 

por e l hecho de que mientras .,.as unidades de hormigón celular 

ligero son movidas hacia, adelante, hacia las fresas, los 

carriles romperán a través de cualquier posible desigualdad 

buscando mi plsno resaltarte.

Es evidente por s i miamo que e l  dispositivo descrito 

puede variarse en partes esenciales sin apartarse entes por 

eso de la idea fundamental del invento.

Esta solicitud que corresponde a le. presentada en 

Suecia e l 14 de Septiembre da 1961, bajo e l Núm. 9179/61, 

se acoge a loa beneficios del articu lo 51 del vigente Es- . 

tatuto sobre Propiedad Industrial.

-  Ñ O P A  -

Los puntos de invención propia y nueva que se presen­

tan paro, que sean objeto de esta solicitud de Patente de In­

vención en España por "VEINTE años, son los siguientes:

IR .-  Un procedimiento para, e l  fresado de unidades pris­

máticas cuyas Caras longitudinales opuesta', son paralelas, 

caracterizado porque las unidades, durante e l fresado, están 

soportadas por una superficie de cocerte en forma de V y
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Porque e l  fresado se rea liza  en los lados de la  unidad opues­

tos a aquellos situados cerca de Ja superficie de soporte y 

tsc^bién en un lado que pueda estar a mano entre estos dos la ­

dos, después de lo cual la  unidad se vuelva en torno de su 

e je  longitudinal poniendo sus lados ya fresados cerca de la  

&esa de soporte, después de lo cual se rea liza  e l corte s i­

guiente.

2*.- Un procedimiento para e l  fresado de unidades pris­

máticas.

Tal y como se ha descrito en la  Memoria que antecede, 

representado en el dibujo que se acompaña y non los  fines que 

ae hen especificado.

Esta Memoria consta de sois hojas escritas a máquina 

por una sola cara.

Modrid, ! 6 FEf
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