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El presente Modelo de Utilidad se refiere a un envase 
para agentes de lavado, de enjuagado y de limpieza ó similares 
con bolsas soluble en agua a una temperatura predeterminada, qud 
contiene un producto.

Se desarrollan y se utilizan cada vez más agentes de 
lavado, de enjuagado y de limpieza que deben desarrollar su 
efecto durante el empleo en el proceso mecánico en un instante 
muy preciso. En este caso es deseable, con objeto de ahorrar 
trabajo, agregar estos productos al proceso de lavado ó similar, 
desde el principio y no cuando llegue el instante previsto -en 
caso dado con interrupción del desarrollo mecánico-.

Un envase correspondiente del tipo citado al princi­
pio se describe en "Die neue Verpackung" 10/1962, 1150-1155.

*  +La bolsa soluble en agua, que contiene el producto puede;'fabri­
carse por ejemolo con PVAL (alcohol polivinilico). Según'ía** 
composición cualitativa y la forma de fabricación puede prefi­
jarse la temperatura de la solubilidad en agua de la hoja(vgase 
Hoechst, Informationen aus der Anwendungstechnik, Agosto 1980,
31-41). El empleo es problemático y está sujeto a errores cuan-

*  < *  *

do, bión tienen que emplearse varios componentes sucesivamente
en el tiempo ó bien cuando tienen que emplearse simultáneamente

* * *
.  * * * *componentes incompatibles entre si durante el almacenamiento.

e * eEn tales casos tienen que prepararse, correspondientemente, mu­
chos envases individuales diferentes y hay que agregarles en la 
correspondiente receta adecuada al proceso de lavado, de enjua­
gado ó de limpieza.

El presente Modelo de Utilidad tiene por objeto con­
seguir un envase policomponente, a partir de un envase del tipo 
indicado al principio. La solución según el presente Modelo de 
Utilidad se caracteriza por un envase constituido por una bolsa
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soluble en el agente de tratamiento ó bien soluble en agua, a 
una temperatura prefijada, porque comprende una bolsa externa 
permeable al agua y al producto,que contiene un primer componen­
te del producto, a modo de revestimiento de la bolsa soluble en 
agua que contiene, como bolsa interna, otro componente del pro­
ducto. EL agente de tratamiento es, en el ámbito del presente 
Modelo de Utilidad, en general agua; el presente Modelo de Uti- 
dad se refiere fundamentalmente a agentes de tratamiento arbi­
trarios a combinar con el correspondiente componente del produc­
to aún cuando se haga referencia simplemente al agua, a la solu­
bilidad en agua ó a la permeabilidad al agua.

Mediante el presente Modelo de Utilidad se consigue 
pues un envase tipo bolsa, que está constituido por una bolsa 
externa y al menos por una bolsa interna dispuesta en su'inte­
rior. La bolsa externa debe ser permeable al agua y al producto

* + + *

en lo que se refiere al producto del envase, mientras que se
prevé para la ó las bolsas internas una solubilidad en agua* a
una temperatura respectivamente prefijada determinada. Por ejem
pío, la bolsa externa, constituida por producto para envases,

*  *  *  +

permeable al agua y al producto, puede llenarse con agente*.de 
lavado pulverulento y alojar una o varias bolsas internas.,,.que

* < W
* #  ̂*están constituidas por hoja de PVAL soluble en agua caliente 6 

fría y que contienen un segundo componente del productoJ*por 
ejemplo en forma de pasta, de polvo, de tabletas 6 líquida.

Con objeto de garantizar en el espacio de tiempo pre­
visto una disolución segura y completa del contenido también 
de la bolsa interna, es ventajoso fabricar la bolsa externa con 
una estructura plana no totalmente íLexible, sino mejor con una 
hoja con una cierta capacidad de recuperación del material. Pa­
ra la bolsa externa es especialmente adecuada una hoja de espu­
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ma de PUR (PUR = poliuretanó) de poros abiertos que contiene 
el producto a utilizar en primer lugar en el correspondiente 
proceso de lavado ó similar junto con la ó las bolsas internas.
La característica esencial de la hoja de espuma de PUR con una 
cierta capacidad de recuperación del material impide una fija­
ción del envase sobre la superficie interna del dispositivo 
correspondiente de lavado, de enjuagado ó de limpieza, por ejem­
plo en el portillo de la máquina lavadora. Así pues se asegura 
el que, por ejemplo durante el lavado, la porción de agente de 
lavado pulse y rote con sus aditivos junto con la ropa.

En el momento de su uso se disuelve, por regla gene­
ral, inmediatamente tras la alimentación del agua el producto 
que se encuentra directamente en la bolsa externa así como, en 
el caso de la existencia de un movimiento se envía "abatánalo" 
y distribuido finamente a la flota de lavado ó similar. Eí*&n- 
vase según el presente Modelo de Utilidad puede emplearse, en 
este caso, también para productos diferentes que deben emplearse 
simultáneamente y en común pero que dehen conservarse separados
por determinados motivos durante el transporte y el almacenamien^

* * * *
to. La bolsa interna correspondiente puede estar constituida en-

* . \  *

tonces por hoja soluble en la alimentación de agua, en pq^icu-
* * *

lar en agua fría. En caso de que deba verificarse la adición del
e* e

contenido de una ó varias bolsas internas solamente cuandb* se 
alcance una temperatura determinada del agua, se ajustará el ma­
terial de la hoja de la bolsa correspondiente en el momento de 
3u fabricación, ya de forma adecuada. Al final del correspondien­
te proceso de lavado, de enjuagado ó de limpieza ya no quedarán 
restos, por regla general -presumiblemente-, de las bolsas ínter 
ñas. Por el contrario la bolsa externa permanece vacia en el ca­
so de que tenga una condición correspondiente, en la máquina y
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puede retirarse con el producto tratado (y tirarse por regla 
general).

Otras particularidades del presente Medelo de Utili­
dad se explican por medio de la representación esquemática de 
ejemplos de realización. En el dibujo adjunto muestran:

La figura 1 la sección transversal de un envase poli- 
componente con una bolsa interna; y

la figura 2 la sección transversal de un envase poli- 
componente con dos bolsas internas.

Los envases policomponentes representados en sección 
en I r figuras 1 y 2 pueden encontrar aplicación en máquinas 
lavadoras, enjuagadoras y de otro tipo de limpieza. El envase 
según la figura 1 está constituido por una bolsa externa 1 de 
material para envases permeable al agua, por ejemplo de^&arCe- 
rial espumado de FUR, de poros abiertos, y una bolsa inferna, 
por ejemplo de hoja de PVAL, debiendo estar rellena la bolsa 
externa con un primer componente del producto, por ejemplo¡con 
producto pulverulento 3, y la bolsa interna 2 con un segundo 
componente del producto 4 * El segundo componente del produpto

*  *  1  *

4 puede presentarse en forma de polvo, tabletas, pasta an&^a
y de líquido. La bolsa externa 1 y la bolsa interna 2 pueden

*  * *
* a * *estar rellenas parcialmente ó completamente con el producto 

respectivo 3 ó bien 4. Mediante prefijación del grado db*Ye- 
lleno puede reforaarse el producto y su cometido según la for­
ma de actuación del envase con respecto a la retención y al 
suministro de los componentes en cuestión . Las costuras 5 ó 
bien 6 de la bolsa externa y de la bolsa interna se sueldan 
preferentemente. Considerando el que el producto 4, contenido 
en la bolsa interna 2 , tenga que liberarse al mismo tiempo que 
el producto 3* contenido en la bolsa externa 1, ó en otro momen
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to ó bien a otra temperatura externa, se elegirá el material 
de la bolsa interna 2. Por ejemplo la bolsa interna 2 puede es­
tar constituida por hoja de PVAL soluble en agua fría ó soluble 
en agua caliente a una temperatura determinada. Mientras que el 
material PCR de la bolsa externa 1 puede tener un espesor de 
pared relativamente grande de por ejemplo 2 milímetros, la ho­
ja de la bolsa interna 2 , que debe disolverse completamente, de 
be presentar por regía general en el momento de su aplicación 
únicamente un espesor, por ejemplo, del orden de magnitud de 
25 mieras.

En la bolsa externa 1 pueden estar contenidas, segán 
la figura 2 , también varias bolsas internas 2 , 2 ' con conteni­
dos en productos diferentes 4, 4'. Por ejemplo la bolsa externa 
1 puede estar constituida, igual que la bolsa de la figtii;a*-1,
por un material para embalaje permeable al agua y estar.filena.. *
con el primer componente del producto 3- Para las bolsas inter­
nas 2, 2' se dan entonces muchas variaciones. Por ejemplo, *la 
bolsa interna 2 puede estar constituida por hoja de PVAL solu­
ble en agua fría y estar rellena con un segundo componente 4

* * * *

a suministrar al mismo tiempo que el primer componente 3 â. pro- 
ceso de lavado ó similar, mientras que la bolsa interna,2'**, con-

w * *
tiene un tercer componente 4 ' que debe suministrarse soló*cuan­
do ae alcance una temperatura más elevada, por ejemplo 40^0 y/o 
en un momento ulterior y, por lo tanto, por ejemplo debe fabri­
carse con un material soluble en agua a la temperatura más ele­
vada. Alternativamente puede fabricarse también 2 y 2' con hojas 
que sean solubles en agua a temperaturas diferentes, por ejemplo 
a 40°C y a 75^0 de forma que el contenido de la bolsa se agre­
gue al proceso de tratamiento respectivo automáticamente de 
forma exacta en el momento en que la flota circundante haya al­
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canzado precisamente la temperatura necesaria.
La bolsa externa 1 puede fabricarse básicamente con 

cualquier material que cumpla los requisitos de permeabilidad 
al agua y al producto. En particular la bolsa externa puede es­
tar constituida también por material soluble en agua. Sin em­
bargo debe tenerse en cuenta que la totalidad del envase rema­
nente tras disolución del componente del producto contenido en 
la bolsa externa sea tán rígido y tan pesado, con relación a la 
flota circundante, que ni se fije en la pared interna del apara 
to ni flote en la superficie del liquido ya que de otro modo, 
la disolución del contenido de la bolsa interna podría influen­
ciarse negativamente. Para resolver este problema es ventajoso 
pues que la bolsa interna más pequeña esté introducida en una 
bolsa externa con hoja de spuma de KTR de poros abiertos*, ^ue 
posea una cierta capacidad de recuperación del material.^*que 
descarte, en combinación con todo el envase, un sobrenadado en 
la solución de limpieza ó similar. . ]

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
así como la manera de realizarlo en la prática, debe hacerse

*  *  *  +

constar que las disposiciones anteriormente indicadas son-pus-
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su

* * *
* * * *principio fundamental.

REIVINDICACIONES "* *
1.- Envase para agente de lavado, de enjuagado ó de 

limpieza con bolsas solubles en agua a una temperatura determi­
nada, que contienen un producto, caracterizado porque comprende 
una bolsa externa (1) permeable al agua y al producto, que con­
tiene un primer producto (3), como recubrimiento de la bolsa 
(2 ) soluble en agua, que contiene, a modo de bolsa interna, otr 
componente del producto (4 ).
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2. - Envase según la reivindicación 1, caracterizado 
porque la bolsa externa (1) contiene al menos dos bolsas inter­
nas (2 , 2 ') solubles a temperatura*diferente y/o rellenas con 
componentes diferentes(4, 4').

3. - Envase según las reivindicaciones 1 ó 2, caracte­
rizado porque la bolsa interna (2) está fabricada con hoja de 
alcohol polivinílico con solubilidad en agua ajustada a la tem­
peratura prevista correspondiente.

4. - Envase según una ó más de las reivindicaciones 1 
a 3. caracterizado porque la bolsa externa (1) posee una cierta 
capacidad de recuperación del material efectiva incluso en esta 
do húmedo.

5. - Envase según una ó más de las reivindicaciones 1

a 4, caracterizado porque la bolsa externa está constituida; por
hoja espumada de poliuretano de poros abiertos. .****.

. .  *

6. - Envase para agente de lavado de enjuagado y de 
limpieza; tal y como queda sustancialmente descrito en pre­
sente Memoria, e ilustrado en el dibujo adjunto.

Esta Memoria consta de 7 hojas escritas a máquina por
una sola cara.

Madrid, ^
HENKEL EOMMANDITGESEL^CkAFT 
AUF AETIEN. ' ' *
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