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P A T E N T E  DE  I N V E N C I O N

a favo r de
DEEP DYE PROCESSES A .G ., de n acion alid ad  su iz a , domici­
l ia d a  en CHUR (G risons, Suiza) A lexanderstrasse  8 -  ** **

po r:
"Procedim iento p a ra  l a  estampación de d ibu jos en alfom­
bras y te j id o s  de pelo s im ila re s" .

Mr'.'''
r . . - "

M e m o r  i  a d e s c r  i  p t  i  v a .
El p re se n te  inv en to , se r e f ie r e  a l a  estam pación 

o t in tu r a  db alfom bras y de te j id o s  de pelo  s im ila re s , y 
más concretamente a la  obtención, de d ib u jos en co lo re s , - , 
según se expone en la s  p a te n te s  españolas Nos. 228.46?. y
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260.590. En e s ta s  p a te n te s , se describe  e l  empleo de un 
molde que comprende v a rio s  recep tácu lo s  p lan o s , separados 
por paredes v e r t ic a le s ,  que definen  e l d ibujo o diseño que 
ha de estam parse o p in ta rs e  en la  alfom bra. Según se em­
p lic a  en e s ta s  p a te n te s , se su m in is tra  e l co lo ran te  co rres­
pondiente a cada uno de lo s  recep tácu los del molde y e l pe­
lo  de l a  alfom bra se in troduce en e l lo s  y se comprime para 
que absorba e l  co lo r contenido en e l  re cep tácu lo .

En p a r t i c u la r ,  cuando se estampa un d ibujo  mas 
b ien  complicado, con muchos co lo re s , e l  procedim iento re ­
s u l ta  muy co sto so , porque e l molde es d i f í c i l  de c o n s tru ir  
y po r lo  ta n to  de p rec io  elevado. Además s i  se ha de em­
p le a r  un molde como e l  d e sc r ito  en e s ta s  p a te n te s  a n te r io ­
re s , p a ra  estampar alfom bras de ancho re la tivam en te  grande, 
po r ejemplo de 2 ,70, 3 ,60 , o 4,50 m etros, l a  su p e rf ic ie  
del molde ha de se r  proporcionalm ente grande, y e l coste  
tie n d e  a haoerse p ro h ib itiv o .

Según e l  procedim iento del p resen te  in v en to , se 
e v ita  e s te  co ste  excesivo , empleando un molde re c ta n g u la r  
de s u p e rf ic ie  co rrespondien te a una, re p e tic ió n , o p a r te  
de l dibujo que se  va rep itien d o  para  formar e l dibujo to ta l  
de l a  alfom bra, y que tie n e  un ancho que es un subm últiplo 
del ancho de l a  alfombra que ha de estam parse. E ste molde 
se a p lic a  v a r ia s  veces sobre la  alfom bra o te j id o  para  es­
tampar sucesivas t i r a s  tra n sv e rsa le s  d is tr ib u id a s  a lo  l a r ­
go de la  alfom bra con sus bordes contiguos co in c id en tes . 
Cada una de e s ta s  t i r a s  se ob tiene  por medio de sucesivas 
estam paciones o im presiones sobre su p e rf ic ie s  d is tr ib u id a s  
una a l  lado de o t r a ,  en e l sen tido  de l ancho de la. alfombra 
y con sus bordes contiguos co in c id en tes .
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Por ejemplo, e l  molde puede medir 0 '90 m. en cua­

d ro , lo  cual req u ie re  t r e s  estam paciones para  c u b r ir  la  
anchura de una alfombra de 2,70 m, cuatro  p a ra  una de 3,60 
m, y cinco p a ra  una de 4,50 m. Empleando un molde r e l a t i ­
vamente pequeño, se reduce mucho su co ste  in t r ín s e c o ,  aun­
que sea algo más complicada la  prensa n e c e sa r ia  para  estam­
p a r . El aumento de co ste  de la  maquinaria queda compensa­
do con creces por l a  economía obtenida en l a  construcción  
de lo s  moldes, pues se n e c e s ita rá  un número co nsiderab le  de 
moldes d ife re n te s  para  p roveer l a  variedad  de d ibujos co­
m ercialm ente s o l ic i ta d o s ,  por lo  que la  a p lic a c ió n  del p ro­
cedim iento según e l  invento co n stitu y e  un ahorro conside­
ra b le , tan to  en e l  órden técn ico  como en e l  económico.

En una forma de ejecución del p rocedim ien to , e l 
molde se m antiene f i j o ,  y l a  alfom bra se mueve con re la c ió n  
a l  molde en sen tido  l a t e r a l  p a ra  estampar s u p e r f ic ie s  adya­
cen tes en l a  misma t i r a  tra n sv e rsa l y en sen tido  lo n g itu ­
d in a l ,  p a ra  p a sa r de l a  estampación de una t i r a  a la  oon- 
t ig u a . Tambiés es p o sib le  mover la te ra lm en te  e l  molde pa­
ra  estampar su p e rf ic ie s  contiguas en l a  misma t i r a ,  y mo­
v e r l a  alfom bra longitud inalm ente para  estam par t i r a s  ad­
y acen tes.

P ara e je c u ta r  e l procedim iento según cualqu iera  
de e s ta s  dos a l te rn a t iv a s  puede emplearse ventajosam ente 
una máquina que comprende una p la t in a  p ara  su s te n ta r  e l 
molde con e l anverso hacia  a r r ib a ;  sopo rtes para re te n e r  
una ex tensión  de l a  alfombra v u e lta  h ac ia  abajo por encima 
de l a  p l a t in a ;  un mecanismo p a ra  p ro d u c ir un movimiento 
g radual r e la t iv o  e n tre  a l  alfom bra y l a  p la t in a ,  en ambos 
sen tid o s  tra n sv e rsa l y lo n g itu d in a l, y un mecanismo para
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a p re ta r  e l haz de l a  alfom bra co n tra  l a  su p e rf ic ie  de l mol­
de colocado sobre l a  p la t in a .  Los sopo rtes de l a  alfom bra 
pueden comprender ro d il lo s  te n so re s  en tre  lo s  cuales se su­
je ta  l a  alfom bra por debajo de una p la t in a  su p e rio r f i j a ,  
y l a  p la t in a  que su s ten ta  e l  molde t ie n e  entonces un meca­
nismo para  e le v a r la  y a p re ta r la  co n tra  l a  s u p e rf ic ie  de la  
alfom bra.

Cuando se tra b a ja  conforme a l  prim ero de esto s dos 
métodos a l te rn a t iv o s ,  lo s  sopo rtes  de l a  alfom bra son p re ­
ferentem ente c a rro s  que se mueven sobre p is ta s  p a ra le la s  
tend idas a cada lado de la s  dos p la t in a s ,  con un mecanismo 
p ara  e l  avance de l a  alfombra desde un p legador montado en 
un carro  h a s ta  o tro  p legador d ispuesto  en e l  o tro  c a rro , 
m anteniéndola en ten s ió n  en tre  lo s  ro d i l lo s  que l a  su je ta n . 
Además, l a  máquina puede comprender un d isp o s itiv o  de re ­
g is t r o  para que e l mecanismo de avance mueva la  alfom bra 
a pasos ig u a le s  a l a  lo n g itu d  de una re p e tic ió n  d e l d ib u jo ; 
un mecanismo im pulsor para mover lo s  dos ca rro s  a l a  vez 
sobre sus p i s ta s ,  y o tro  d isp o s itiv o  de re g is tro  para  que 
e l  mecanismo im pulsor mueva lo s  ca rro s  a pasos ig u a len  a 
la. anchura de una re p e tic ió n  del d ib u jo . M ientras se es­
tampan s u p e rf ic ie s  sucesivas de una t i r a  a lo  ancho de l a  
alfom bra. Es esen c ia l que ambos ca rro s  se muevan juntamen­
te , 3 f i n  de que e l  borde de cada su p e rf ic ie  sucesiva e s té  
p a ra ló lo  a l  de l a  su p e rf io ie  p reoedente. Por o tr a  p a r te ,  
a n te s  de comenzar a estampar una t i r a ,  conviene poder mover 
lo s  c a rro s  por separados, a f in  de a l in e a r  e l  borde de la  
alfom bra con e l d e l molde. Por co n s ig u ien te , se p re f ie re  
que e l  mecanismo im pulsor de lo s  ca rro s  comprenda dos e lec ­
tro m otores, uno para cada ca rro , y cada uno acoplado por
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medio de un embrague a un mecanismo de in te rco n ex ió n  que 
lo s  haga g i r a r  ju n to s . M ientras lo s  embragues estén  aco­
p lad o s , lo s  dos ca rro s  se mueven juntam ente, pero cuando 
se  desacoplan lo s  motores pueden g i r a r  por separado, para 
poder a l in e a r  l a  alfombra con e l  molde, según ya se ha in ­
dicado.

Análogamente, cuando se emplea e l segundo de lo s  
dos métodos a l te rn a t iv o s  expuestos, donde e l  molde se mue­
ve la te ra lm e n te  p ara  estampar s u p e r f ic ie s  contiguas de la  
misma t i r a ,  l a  máquina ha de te n e r  sopo rtes para l a  alfom­
bra p ro v is to s  de un mecanismo para h aoerla  avanzar ten sa  
e n tre  lo s  ro d i l lo s  de su jec ió n , y un d isp o s itiv o  de re g is ­
t ro  para  re g u la r  e l mecanismo de avance por pasos ig u a le s  
a l a  lo n g itu d  de una re p e tic ió n  o curso de l d ib u jo . La 
p la t in a  que su s te n ta  e l molde puede moverse t ra n s v e ts a l-  
mente a l a  alfom bra, y cuenta con un mecanismo im pulsor y 
un segundo d isp o s itiv o  de r e g is tro  para  re g u la r  e s te  meca­
nismo im pulsor de modo que l a  p la t in a  se mueva por pasos 
ig u a le s  a l a  anchura del cu rso r de l d ib u jo .

El procedim iento de e s ta  p a te n te  se e jec u ta  p re­
fe rib lem en te  por medio de una máquina que comprende: una 
p la t in a  in f e r io r  sobre l a  cual se coloca e l  molde con l a  
cara  ú t i l  d ir ig id a  h a c ia  a r r ib a ;  una p la t in a  su p e rio r por 
debajo de l a  cual se mueve l a  alfom bra que se  ha de estam­
p a r eon l a  ca ra  de pelo d ir ig id a  hac ia  abajo y lo s  mecanis­
mos n ecesario s  para  m odificar a in te rv a lo s  l a  p o sic ió n  re ­
l a t iv a  de la  alfom bra y del molde, p í ln  de p re se n ta r  cada 
vez l a  s u p e r f ic ie  que se  ha de estam par en correspondencia 
con e l  molde y para  hacer s u b ir  l a  p la t in a  i n f e r io r  con e l  
molde h a s ta  poner e s te  molde en contacto  con l a  alfombra 
y estam par a s í  e l  d ib u jo .
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El movimiento re la tiv o  de l a  alfom bra y e l molde, 
para  p re s e n ta r  cada vez d ife re n te s  porciones de l a  alfom­
bra  a la  acción de l molde, puede lo g ra rse  lo  mismo desp la­
zando la  alfom bra en dos d irecc io n es  lo n g itu d in a l y t ra n s ­
v e rs a l ,  o desplazando é l molde, o bien desplazando l a  a l ­
fombra en una. d irecc ió n  y e l molde en o tra  d ire c c ió n . .

E sta  máquina y su manera de func ionar se desoriben 
detalladam ente en la  memoria de la  p a ten te  española número 
277.427, de la  cual l a  p resen te  p a te n te  es segregada, por 
lo  cual no es n ecesario  r e p e t i r  aquí l a  d e sc rip c ió n .

Con e l  procedim iento de e s ta  p a te n te , toda la  
alfombra queda estampada, en v ir tu d  de una s e r ie  de estam­
paciones a t i r a s ,  efectuadas por un molde de su p e rf ic ie  
muy pequeña en proporción a l a  alfombra que ha de estampar­
se . Esto no solo s im p lif ic a  mucho l a  construcción  del pro­
pio molde sino también e l sum inistro  de t i n t e  o co lo ran te  
a lo s  d ife re n te s  recep tácu lo s  pues, reduce p roporcional­
mente e l  número de d o sif icad o re s  y de tubos de conexión ne­
c e sa rio s .

%-

N O T A

Se re iv in d ic a  como ob jeto  de e s ta  p a te n te :
1) Procedim iento para, la  estampación de d ibujos 

en alfom bras y te j id o s  de pelo s im ila re s , en e l que un mol­
de re c ta n g u la r , de su p e rf ic ie  correspondien te  a una. repe­
tic ió n . o curso del d ib u jo , y de anchura subm últiplo de l a  
que ha. de estam parse, se ap lica  repetidam ente co n tra  l a  a l ­
fombra p ara  estam par t i r a s  tra n s v e rsa le s  sucesivas a lo  l a r  
go de la  misma, con bordes contiguos co in c id e n te s , y en 
que cada t i r a  es resu ltado  de estam paciones sucesivas en
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en zonas espaciadas a  lo  ancho de l a  alfom bra, con bordes 
oontiguos co in c id en tes .

2) Procedim iento según la  re iv in d ic a c ió n  1 , en 
e l que e l molde e s tá  f i j o  y l a  alfombra se hace avanzar 
con re la c ió n  a l  mismo, moviéndola en sen tido  l a t e r a l  en tre  
zonas adyacentes de l a  misma t ir a . ,  y en sen tido  lo n g itu d i­
n a l en tre  t i r a s  contiguas.

3) Procedim iento según la  re iv in d ic a c ió n  1 , en 
e l que e l molde se mueve la te ra lm en te  en tre  zonas c o n ti­
guas de l a  misma, t i r a ,  y l a  alfom bra se d e s liz a  lo n g itu d i­
nalmente e n tre  t i r a s  adyacen tes.

4) Procedim iento para  la  estampación de dibujos 
en alfom bras y te j id o s  de pelo  s im ila re s .

E sta  memoria consta de s ie te  páginas -e sc rita s  por 
una so la  ca ra .
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