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a favor de
DEEP DYE PROCESSES A.G,, de nacionalidad suiza, domici-
liada en CHUR (Grisons, Suiza) Alexsnderstrasse 8 - - -
por:
"Procedimiento para la estampacidn de dibujos en alfom-

bras vy tejidos de pelo similares",
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Hemoria desgscriptivas
El presente invento, se refiere a la estampacidn
o tintura de alfombras y de tejidos de pelo similares, y
nas concretamenté a la obtencidn de dibujos en colores,

segun se expone en las patentes espafiolas Nos. 228.465 y
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260.590. En estas patentes, se describe el émpleo de un
molde que comprende varios receptaculos planos, separados
por paredes verticales, que definen el dibujo o diseiio que
ha de estamparse 0 pintarse en la slfombra, Segin se ex-
plica en estas patentes; ge suministra el colorante correé—
pondiente a cada uno de los receptdculos del molde y el pé~
lo de la alfombra se introduce en ellos y se comprime pare
que absorba el color contenido en el receptéculb.

En particular, cuando se estampa un dibujo -mas
bien complicado, con muchos colores, el procedimiento re-—
sulta muy costoso, porque el molde es diffcil de construir
y por lo tanto de precio elevado. Ademds si se ha de em-
plear un molde como el descrito en estas patentes anterio-
res, para estampar alfombras‘de ancho relativamente grande,
por ejemplo de 2,70, 3,66, o 4,50 metros, la superficie
del molde ha de ser proporcionalmente grande, y el coste
tiende a haucerse prohibitivo.

Segun el procedimiento del presente invento, se
evite este coste excesivo, empleando un molde rectangular
de superficie correspondiente a una repeticidén, o parte
del dibujo que 2e va repitiendo para formar el dibujo total
de la alfombra, y que tiene un ancho gque es un submultiplo
del ancho de la alfombra gue ha de estamparse. ILste molde
ge gplica varias veces sobre la alfombra o tejido para es-
tampar sucesivas tiras transversales distribuidas & lo lar-
go de la alfombra con sus bordes contiguos coincidenteé.
Cada una de estas tiras se obtiene por medio de sucesivas
estampacionés 0 impresiones sobre superficies distribﬁidga
una al lado de otra, en el sentido del ancho de la alfombra

y con sus bordes contiguos coincidentes,
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Por ejemplo, el ﬁolde puede medir 0'90 m., en cua-
dro, 1o cual requlere tres estampacioaes para cubrir la.
anchura de unz alfombra de 2,70 m, cuatro para ung de 3,60
m, ¥y cinco para una de 4,50 m., ZEmpleando un molde relati-
vamente pequefio, se reduce mucho su coste intrinseco, aun-
que sea algo mds complicada la prensa necesaria para estam-
par. El aumento de coste de la maquinaria queda compensa~
do con creces por la economia obtenida en la construccidn
de los moldes, pues se necesitard un nimero considerable de
moldes diferentes para proveer la variedad de dibujos co-
mercialmente solicitados, por 1o gue la aplicacidén del pro-
cedimiento segun el invento constituye un éhorro congide-
rable, tanto en el Srden fécnico como en el econdmico.

En una forma de sjecucidén del procedimiento, el
molde =se mantiene fijo, y la alfombra se mueve con relacidn
al molde en sentido lateral para estampar superficies adya-
centes en la misma tira transversal y en sentido longitu-
dinal, para pasar de la estampacidn de une tira a la oon-
tigua, Tambiés es posible mover lateralmente el molde pa-
ra estampar superficies contiguas en la misma tira; ¥ mo-
ver la alfombra longitudinalmente para estampar tiras ad-
yacentes,

Para ejecutar el procedimiento segin cualquiers
de estas dos alternativas puede emplearse ventajosamente
una méquina que comprande una platina paras sustentar el
molde con ¢l anverso hacia arriba; soportes para retener
una extensién de la alfombra vuelta hacia abajo por encima
de la platinaj un mecanismo para producir un movimiento
gradual relativo entre al alfombra y 1lg platina; en anbos

sentidos transversal y longitudinal, y un mecanismo para
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apretar el haz de la alfombra contra la superficie del mol-
de colocado sobre la platina. Los soportes de la alfombra

pueden comprender rodillos tensores entre los cuales se su-
jeta la alfombra por debajo de una platina superior fija,

¥ la platina que sustenta el molde tiene entonces un meca-

nismo para elevarla y apretarla contra lg superficie de 1la

alfombra.

Cuando se trabaja conforme al primero de estos dos
métodos aiternativos, los soportes de la alfombra son pre-
ferentemente carros gue se mueven sobre pistas paraslelas
tendidas a cada lado de lag dos platinaé, con un mecanismo
para el avance de la alfombra desde un plegador montado en
un carro hasta otro plegador dispuesto en el otro carro,
manteniéhdolia en tensién entre los rodillos que la sujetan.
Ademds, la maquina puede comprender un dispositivo de re-

glstro para que el mecanismo de avance mueva la alfombra

‘& pasos iguales a la longitud de wna repeticidn del dibujo;

un mecanismo impulsor para mover los dos carros a la Vez
sobre sus pistas, y otro dispositivo de registro para que
el mecanismo impulsor mueva los carros a pasos iguales a
la anchura de una repeticidén del dibujo. Mientras se es-
tampan superficies sucesivas de una tira a lo ancho de la
alfombra., Is esencial gue ambos carros se muevan juntamen=
te, g fin de que el borde de cada superficie sucesiva esté

paralelo al de la superficie precedente, FPor otra parte,

‘antes de comenzar a estampar una tira, conviene poder mover

los carros por separados, a fin de alinear el borde de la
alfombra con el del molde. Por consiguiente, se prefiere
que el mecanismo impulsor de los carros comprenda dos elec-

]
tromotores, uno para cada carro, y cada uno acoplado por
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medio de un embrague & un mecanismo de interconexidén que
los haga girar juntos. Mientras los embragues estén aco-
plados, los dos carros se mueven juntamente, pero cuando
ge desacoplan los motores pueden girar por separado, para
poder alinear la alfombra con el molde, segin ya se ha in-
dicado.

Anglogamente, cuando se emplea el segundo de los

‘dos métodos alternativos expuestos, donde el molde se mue—

ve lateralmente paras estampar superficies contiguas de la

misme tira, le méquina ha de tener soportes para la alfom—

bra provistos de un mecanismo para hacerla avanzar tensa

entre los rodillos de sujecidn, y un dispositivo de regis-
tro para regular el mefanismo de avance por pasos igusles
& la longitud de una repeticion o curso del dibujo. ILa
rlatina que sustenta el molde puede moverse trangvetsal-
mente a la alfombra, y cuehta con un mecanismo impulsor y
un segundo dispositivo de registro para regular este meca-
nismo impulsor de modo que la platina se mueva por pasos
igﬁales-a la anchura del curso. del dibujo.

El procedimiento de esta patente se ejecuta pre-
feriblemente por medio de una méquina que comprende: una
platina inferior sobre la cusl se coloca el molde con la
cara util dirigida hacia arriba; una platina superior por
debajo de la cual se mueve le alfombra Que ge ha de estam-
par econ la cara de pelo dirigida hacia abajo y 1los mecanis-
mos necesarios para modificar & intervalos la posicidn re-
lativa de la alfombra y del molde, afin de presentar cada

vez la superficie que se ha de estampar en correspondencia
con el molde y para hacer subir la platina inferior con el

molde hasta ﬁoner este molde en contacto con la alfombra

y estampar asi el dibujo.
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El movimiento relativo de la alfombra y el molde,
para presentar cada vez diferentes porciones de la alfom-
bra a la sccidn del molde, puede lograrse lo mismo despla-
zando la alfombra en dos direcciones longitudinal y trans-
versal, o desplazando ¢l molde, o bien desplazando la al-
fombra en una direccidn y el molde en otra direccidn.

Bsta mégquina y su maenera de funcionar se describen
detalladamente en la memoria de la patente espafiola nimero
277.427, de la cual la presente patente es segregada, por
lo cual no es necesario repetir aqui la descripoién,

Con el procedimliento de esta patente, toda la
alfombra queda estampada, én virtud de ung serie de egtam-
paciones a tiras, efectuadas por un molde de superficie
muy pequefia en proporcién a la alfombra que ha de estampar-
se. Isto no solo simplifica mucho la construccidén del pro-
pio molde sind también el suministro de +inte o colorante
a logs diferentes receptdculos pues, reduce proporcional-
mente el nimero de dosificadores y de *ubos de conexidn ne-

céesariog,

Se reivindica como objeto de esta patente:

1) Procedimiento para la estampacidn de dibujos
en alfombras y tejidos de pelo similares, en el que un mol-
de rectangular, de superfiéie correspondiente a una repe-
ticidn o curso del dibujo, y de anchura submiltiplo de la

que ha de eétamparse, se aplica repetidamente contra la al-

fombre para estampar tiras transversales sucesivas a 1o lar-

go de la misma, con bordes contiguos coincidentes, y en

que cada tira es resultado de estampaciones sucesivas en
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en zonas espaciales a lo ancho de la alfombra, con bordes
contiguos coincidentes.

2) Procedimiento segin le reivindicacidn 1, en
el que el molde esta fijo ¥ la alfombra se hace avanzar
con relacidn al mismo, moviéndola en sentido lateral entre
zonas edpacentes de la misma tire, y en sentido longitudi-
nal entre tiras contiguas.

3) Procedimiento seghn la reivindicacidén 1, en
el que el molde se mueve lateralmente entre zonas conti-~
guag de la misma tira, y la alfombra se desliza longitudi-
nalmente entre tiras adyacentes.

4) Procedimiento para la estampacidn de'dibujog
en alfombras y tejidos de pelo similares. |

Esta memoria consta de siete paginas escritas por

una sols cara.

BARCELONA,
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