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PATENTE DE INVENCION 
por 20 años

por "Un procedimiento do soldadura tórmioa do hojas do roed.-* 
na termoplgstioa y dispositivo para su puesta en práot&aa" ^

a favor do PIRELLI PLAST?̂  Societó per Azioni^ do nacionalidad 
italiana^ domiciliada an Centro Pirelli^ Piazza Duoa d̂ §iost̂ y 
na 3 HIMNO (Italia)^
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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presento invención so refiero a la soldadura do hojas 
do resina termopláatioa y en particular a la soldadura tór- 
mLoa do las misma#

Es sabido quo la soldadura tórmioa do dos o mis hojas 
de resina termoplgstioay que se haoe necesaria para la rea­
lización de telas de grandes dimensiones^ hasta ahora se 
ha obtenido superponiendo los bordes reoíprooos de las ho­
jas y efectuando en tal superposición la soldadura tórmioa a lo 
largo do una linea rectal Se ha comprobado que de loa dos 
bordes aquel quo ha estado an contacto directo con el elemento 
soldador se desgarra fácilmente *n el momento que es sometió- 
do a un esfuerzo de desgarro a lo larg& de las lineas rectas 
paralelas y contiguas a la linea de soldadura^ Tal hoja
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elemental aoldada presenta en oonsecuen<Aa? una estrecha 
tira de menor resistencia al desgarre, es deoir una tira de 
debilitación, la cual es contigua y paralela a la linea de 
soldadura y tiene, per consiguiente, también una forma rect# 
ÜneaR Nata tira de debilitación es originada por la lrra& 
diadón tjdemioa que el elemento soldador difunde lateralmente 
a la linea de soldadura^

Se comprende que el oalor irradiado lateralmente provoca 
una desordenada dispoaiolóh de las moléculas! que es respon­
sable de la reduooión de la resistencia al desgarro de la 
hoja elemental^

Naturalmente se forma al mismo tiempo una tira de débil#* 
taai^i análoga también a lo largo de la otra parte de la mis?* 
ma hoja que esté dividida por la linea de soldadura?? pero 
esta linea anéloga de debilitación no oompromete la oaraot#^ 
ristioa de resistencia de la tela? porqué se desarrolla a lo 
largo del bordo de la hoja que se deja libre por la soldadura^ 
por lo que nos referiremos solamente a la tira de debilita­
ción efeotiva que es la primeramente citada^

Bs también sabido quéy al objeto de conferir una realas 
tancia particular al desgarro'̂  las hojas de resina termopléa^ 
tioa?̂ - que generalmente se obtienen por extrusión a través de 
boquillas circulares o reotil%neas'y se someten a un estirado 
en dos direcciones ortogonales entre si, o sea en la dlreooióu 
da extrusión y en la dirección transversal^ con el fin de pro& 
vooar la orientación do las moléculas a lo largo do tales d #  
reociones? pero prácticamente no llega a concretarse una 
orientación molecular que tenga igual medida para las dos d #  
recelónos yty por oonsigui ent^subsl ste una diferenoia de orie^*
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tación molecular en la hoja estirada^
Bota diferencia de orientación causa una cierta disminuí 

ci^n de la reoiatenoia al deagarro en una de las direcciones^ 
respecto a la otra dirección'; Existe, por tantos en estas hojas 

5 una direoolóh preferente a lo largo de la cual la posi­
bilidad de desgarro y de propagación del desgarro es ma&* 
ycr que en la otra dirección# Esta dirección suele ser la 
dirección de la extrusión; o sea la que coincide con el 
sentido de extrusión de la hoja#

10 Consecuencia de elle es que; cuando la soldadura de
las hojas se ejecuta aegdn una dirección que ooinoido con 
la dirección de extrusión de cada hoja', se aumenta al 
móarimo la posibilidad de desgarre de la tela en oorrespon^ 
denola con la tira de debilitación efectiva# Esto acaece 

15 por el hecho que en este oaso hay correlación en la mani* 
festación de la disminución de la resistencia al desgarre 
por obra do loa dos factores antes indicados!?

la presente invención tiene la función de impedir que 
la inevitable tira de debilitación efectiva de una hoja 

20 soldada haya do coincidir en toda su extensión oon la di# 
recolóse de un esfuerzo quo obre sobre tal tira'; y su objeto 
es un procedimiento de soldadura tórmioa do hojas de reĵ  
sina termopila tica# segón el cual se efeotóa una línea de sol# 
dadura que tiene desarrollo oontfnuo poro no rectilíneo y 

25 ol dispositivo soldador para la puesta en príotioa do dicho 
procedimiento

Segdn la invención so efectúa la unión de las hojas de 
resina texmoplgptioa^ en correspondencia de sus bordea re* 
cfpro oca; praotioando su soldadura segdn una línea continua
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de disposición alternativa!, posiblemente regulad# segón una 
l%nea sinuosoidal e bien segdn una línea variablemente 
ondulada; o bien eegdn una línea quebrada; ouyoa segmentos 
rectilíneos est.ón unidos con trechea curvos de pequeHe radio;! 
e segiíi dispoeioienes análogas^

Con este ee consigue que tambi&i la tira de debilitaoi&i 
efeotiv# estrechamente contigua a la soldadura!; asuma una 
dispesici# análoga a la de la soldadura mismas

Ya sea al objeto de reduoir el desarrollo lineal de la 
soldadura y por consiguiente la posibilidad de imperfeeoioii* 
nea^ ya sea al objeto do contener la soldadura misma dentro 
de una banda razonablemente estrecha (para evitar la neoesidad 
de superponer de manera exoesiva los bordos a soldar) será pre** 
ferible que la soldadura en disposición alternativa segdn la 
presente invenoi^n está constituida por una serie ininterruz# 
pida de trechos rectilíneo#; unidos uno con el otro con peque** 
Sí simes arcos de circunferencia de pequeño radio dispuestos: 
en zig-zag ebn inolinaoidn de 45^ alternativamente en un aenj# 
ti do y en el otro respecto a la dirección general de la solí# 
dadora!#

La análoga disposición de la tira de debilitación hace ex* 
tramadamente difícil la propagaoi¡& de un eventual desgarra 
que pudiera producirse en un punto de la tira misma!*

Si se desea; se puedan adoptar varias líneas de soldadla* 
ra con disposición alternativa; que sean iguales o distintas 
entre sí y situadas una oontígua a la otra;

Clare está que también en tal caso se oonaldera para la 
finalidad de la presente invención la tira externa de debili^ 
taoión efectiva os producida solamente en la hoja que se ha te** 
nido en contacto con el elemento soldador!; ya que todas las
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otras tiras da debilitación se hallan en la superposición da lea 
bardas y# oemo tira externa opuesta# an al borda libra da 
la misma hoja y# en consecuencia, no provocan loa inoonvenien** 
tas lamentados#

5 B1 diapoaitivo soldador para poner an prgotioa al prooadi#
mianta an cuaati#i cenata da un elemento rígido (por ejemplo 
metílica) que lleva en relieve la superficie da oontaoto que 
ti ana disposioián alternativa y apto para sor calentado# por 
ejemplo eléctricamente#

10 Tal dispositivo pueda estar constituido por úna rueda#
cuya^corona posea an relieve una banda oontj&ma da disposioión 
alternativas Bn tal oaso ol dispositivo soldador rodante se 
halla, a travos da tal banda an relieve, an constante oontaoto 
oon la superfioie expuesta del conjunto da los bordas superpuesy* 

15 tos da las hojas que avanzan para ser sucesivamente soldados da 
continuad

Bl árgano soldador puado estar tambi#i oonstituído par 
una l#aina rígida lineal que posea an relieve; por lo menos# 
un trozo elemental da la l%pea an disposición alternativa#! Bn 

20 tal caso al elementa soldador lineal la viene impartido un
movimiento intermitente an sentida vertical; tal que la parta 
en relieve da la misma lámina trabajo en contacto con la se# 
pérfida expuesta dé loa bordes superpuestos para soldar una 
compresión soldadora que# oon el avanoa da las hojas# da lu*

2? gar a una línea de soldadura continua# naturalmente da dispon 
alción alternativa#

La tala resultante da la soldadura doy por lo menos# dos 
hojas ejecutada aegdn el procedimiento y oon el dispositivo 
precitados no solamente se resienta an medida muy atenuada



de lea inconvenientes debidos a la inevitable presenoia de la 
tira de debilitación efectiva^ sino que ademóa preaanta una 
soldadura mejorad#

En la eventualidad que un esfuerzo sea ejercido en un 
5 punto de la tira de debilitación efectiva de la hoja que está 

contigua a la línea de soldadur#, en tal punto puede prodm* 
airee un desgarró# que solamente tendrá la posibilidad de 
extenderse fácilmente ai el esfuerzo preoLtado viene ejercido 
a lo largo do una dirección ooincd danto oon un trecho elemaa§- 

10 tal do tal tira# En tal caso dicho esfuerzo podrí dar lugar!? 
oomo extensión do importancia máxima? a un desgarro igual a 
la longitud do un trecho rectilíneo do la tira do debilita* 
oión en disposición alternativa

Sî ' an cambié en un punte de la tira de debilitación 
15 se verifica un desgarro!; este no se extiehd# opor le menos 

no con faoilidad# cuando el esfuerzo que lo ha provocado van*, 
ga ejeroido en una dirección que no coincida oon la del tre** 
oho de tira interesad#

Análogamente a cuanto presentan las hojas soldadas sos*
20 gdn los mótodos usuale# también en las hojas soldadas set* 

gdn el procedimiento de la presente invención la línea de 
soldadura en disposición alternativa y# en consecuencia? la 
tira de debilitación efectiva tiene una dirección general 
que coincide con la dirección de extrusión de las hoja#

25 Cuando las hojas a sóida# previamente sometidas §1
estirado en la direooión de la extrusión y en la dirección 
transversal, presenten una diferencia de orientación de las 
molécula# que es de preferencia en la dirección de la extrusión# 
la tira de debilitación efectiva# teniendo obviamente también
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4sta disposición alternativa# viene solamente oruzada por las 
Ígneas paralelas a la direooi<#i preferente de desgarro!# De esi* 
ta manera los eventuales desgarros que se verifican en oorresí* 
pondenoia oon los puntos de cruce no tienen posibilidad de 
extenderse con facilidad a lo largo de dioha dirección prefey 
rente!#

La disposición alternativa adoptada para la línea de sol!* 
dadura de las hojas de resina termoplgstica mejora tambión la 
resistencia de la misma soldadura al deagarro!# Beto es debi#. 
de al hecho de que la línea de soldadura se desarrolla en una 
extensión que es mayor que la anchura de la sección resisten^ 
t #

La presente invención puede aplicarse para la soldadura 
de hojas de resinas termopilaticas de cualquier gónera^ como 
por ejemplo de oloruro de poliviniloy de poliestirol, polietij* 
lend# de polipropileno y similares?#

La descripción del procedimiento y del dispositivo sola 
dador para ponerle en practica objeto de la presente Ina 
vendan referido al oaso representado en el adjunto dibujo?# 
dado a título de ejemplo no limitativo,' ayudará a compren^ 
der la misma con mayor alarida#

En la figura 1 del dibujo se representan des hojas 
unidas mediante soldadura tórmiea; en la figura 2 una 
vista en perspectiva de una rueda soldadora!, y en la 
figura 3 una vista de una lámina soldadora por la parte 
dé la superficie que trabajad

Como resulta de la figura 1# la tela 1 oonsta de las 
hojas elementales 2 y 3 unidas en correspondencia oon los 
bordea recíprocos superpuestos 4 y 5 mediante soldadura tra*
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zada sogdn una línea 6 en disposición alternativa!; que en eate 
caso está representada en cierto sentido por una línea 
quebrad#; en la cual loa treohoa 7 dirigidos en un sentido 
y los treohoa 8 dirigidos en el otro sentido están unidos 

3̂ Mi $ por un pequeño treoho curvos
Oon 10 y lO^se indican las tiras do debilitación 

oontígua* por una y otra parto A la línea de soldadura 6§'
La tira de debilitación efe o ti va 10 es la que oomproi# 

mete la resistencia al desgarro do la tela 1; precisamente 
10 an correspondencia oon la hoja 2 tal tira presenta los V&3* 

tioes 11 correspondientes a los puntos do encuentro 9 de la 
línea de soldadura

Está olaro que un esfuerzo ejercido a lo largo de la 
Ignea A que pasa sobre loa vártioes 11 do la tira do debili*- 

15 tacidn 10 podrá quizás provocar un desgarro en cualquiera
de tales vártioe#; pero tal desgarro no podrá extenderse oon 
facilidad a lo largo de la línea de esfuerzo A; teniendo la 
tira de debilitación 10 una disposición que no oolncide exao^ 
tomento oon dicha línea do esfuerzo^

20 La rueda soldadora 12^ representada en la figura 2<; pre­
senta Mi su corona 13 una banda en relieve 14 que Heno dis­
posición alternativa cont^&ma^

La lámina soldadora 15; representada en la figura 3# 
presenta; en su superficie destinada a volverse hada las 

25 hojas a soldar!; una banda en relieve 1$ de dispoaloióh alten* 
nativa limitada a algunos trochos elementales^
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N O T A

Por la patento do invención a que se refiere la presento 
memoria descriptiva so REIVINDICA la propiedad y la explota**
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ción exolusiva de:
3a*. Un procedimiento de soldadura térmica de hojas de 

resina termopléetioa-, para la obtención de telas', mediante 
la unión de por lo menos, dos hojas por sus bordes recipro- 

5 eos superpuesto# esencialmente caracterizado por el hecho 
de que se ejecuta la soldadura segtin?, por lo mano#, una !%aea 
continua de disposición alternativa^

2§# Oh procedimiento de soldadura térmica de hojas de 
resina termopli&tie# tal como el especificado en 1^ esencial^ 

10 mente caracterizado por el hecho de que se ejecuta la soldad#* 
ra *eg&y¿ por lo menos, una l%nea sinusoidal

3!*¿* Un procedimiento de soldadura térmica de hojas de 
resina termopila ti o# tal como el especificado en 1̂ ' esencial­
mente caracterizado por el hecho de que se ejecuta la soldad#* 

15 ra segdn por lo menos, una linea ondulad#
4f§§* Oh procedimiento de soldadura térmica de hojas de 

resina termopléstio# tal oomo al espeoifioado en 3^ esencial^ 
mente caracterizado por el hecho de que ee ejecuta 3La soldadu­
ra segdny por lo meno# una linea quebrada verdadera y propi# 

20 5Ü&* Uh procedimiento de soldadura térmica de hojas de
resina termoplgstio# tal como el especificado en 1^ eaanoialí 
mente oeraoterizado por el hecho de que se ejecuta la aoldaduá 
ra segdn una linea quebrada con empalmes curvos^

Un dispositivo soldador para la puesta en práctica del 
25 procedimiento especificado en las reivindicaciones de Ir a %  

eeenoiCimente caracterizado por el heoho de que el órgano eje¿ 
outor de la soldadura lleva en relieve la banda de contacto que 
tiene disposición alternativa^

Oh dispositivo soldador tal oomo el especificado en
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eaenoialmanta caracterizado por al hacho da que el árgana eje* 
cator da la soldadura está constituido por un elamantc rodan­
te^ cuya corona lleva en rallava una banda da contacto da dia* 
pesicián alternativa sin fin#

5 Un dispositivo soldador tal como al especificado en
Qy esencialmente caracterizado por el hecho de que el árgano 
ejecutor de la soldadura está constituido por un elemente li* 
neal que tiene movimiento intermitente en el sentido vertical 
y que lleva en relieve una banda de oontaoto correspondiente^ 

10 por lo menos en un trecho elemental^ oon una linea da disi* 
posición alternativa^

"Un procedimiento de soldadura tármioa de hojas de 
resina termoplgstloa y dispositivo para su puesta en prá^* 
tioa"^

Consta lá presante memoria de diez hojas foliadas^ es­
critas por una sola oaraM

Barcelona^ 31 de Agosto de 1962¡í
BS í# de! PIRBLLI BLAST, Societá par Azioni^
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