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_por "Un procedimiente de goldadura tdrmica de hojas de resi=

ligacién de telas de grandes dimensiones; hasta ahora se

PATENTE IE INVENOION
" por 20 afios

na tomoplﬁtiu y dispoaxtivo para su puesta en préot:l.oa“ ":'

-

a favor de PIRELLI PLASD; Sooieté per Azioniy de nacionalidad
italianaf dom:loil:lada en Oentro Pirelli, Piazza Duoa d@ghosw%
nn 3 MITANO (Ita.lia)“:
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MBMORIA TESORIPTIVA

La presente invencidn ao. refiere g la soldadura de hojas
de resina termoplistioa y en partionlar & la soldadura tér—
mica de las mismass ‘

By sabldo que la soldsdura térmica de dos o mfe ho jas
de resina Atomopliﬁatio&-;* que se haoe necesaria pare la rege

ha obtenide superponiendo log bordes reofproocos de las hoe

jas y efectusndo en tal superposioidn la soldadura tdrmioa e lo
largo de una lfnea rectgt Se ha comprobade que de los dos.
bordes aquel que ha eatado en contacto direote oon el elemento
soldador se desgarra fdcilumente en el momento que ea somotife

d0 & un esfuerzo de desgarre a 1o largd de las 1fness rectes
paralelss y cont:tguga a J.A lfnea de soldadureii Tal hoja
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elemental soldada presentelj en oonsecuencidy una estrecha
tira de menor resistencie al desgarro, es decir una tira de
debilitacifn, la oual es oontigua y paralela a la linea de
soldeduva y tieney por consigulente, también une forma rectié
5 1fnegi Eata tira de debvilitecidn es originada por la irres
diaoidn  térmiea que el elemenio loldaddr dj funde lateralmente
a la linea de aoldadurao
Se comprende que el calor irradlado lateralmente proveca
ung desordengda digpomicidn de las moléoulam que es responw

10  sable de la reducoifn de lg resistenoia al desgarre de la
hoja elementaly |

Naturdlmente ge forma al mismo tiempo una tlrs de debilié
tacidn anfloge tambifn a lo largo de la otra parte de 1a mise
ma hoja que estd dividida por la lfnea de soldaduraj pero

15 eata lfnea andloga de debilitacidn no compromete la oaraote
rfstioa de resistencia de la tele; porqué se desarrolla a lo

" largo del borde de la hojs que se deja libre por la goldadura;
por 1o que nos referiremos solamente a lg tira de debilitas
oifn efeotiva que o3 la primramonto ol tada’

20 Bo tembién sabido quey al objeto de conferir una resish
tencie partioulsr al desgarre; las hojas de resina termoplidaie
tioa; que generalmente Ee obtienen por extrusidn a través de
boquillas oirculares o rectilfneasy se someten a un estirado.
en dos direcoiones ortogonales entre asfy, o sen en la direcoign

25  de extrusidn y en la direccidn transversalij con el f£in de prop
vooar la orientacidn de las molésulas s 1o largo de tales die
recclenes’y pere priotlicamente no llega a ocnoretarse s
oxrientaocidn molecular que tenga iguel medida para las dos ddb
recciones yi; por oonsiguionw;“aubsiate wna diferancis de orienw
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tacidn moloouhr en lg hoja estiradsfy )
diferencia de orientacidn cause. wa oierta disminue
o:!.én de la resistencia al desgarro en una.do las direcciones)y
reapéo‘bo a la otra direcod.ﬁh*'" Existe, por tanto; en estas hoqu
di.reoo:l.ﬁn preferente a lo largo de la ousl la posi=
bilidad de desgarro y de propagaoidn del desgarro es maw
yor que en la otra direccidni Este direccidn suele ser la
direcoidn de la extrusidn; o sea la que ocoinolde con el
sentido de extrusidn de la hoja®
Oonsecuencia de ello s quc, cugndo la aoldedura do
las hojas e ejecuta aegln wne dlreocidn que coinoeido con
la direccidn de extrusifn de oada hojs, se guments al
ndximo la posibilidad de desgerre e la tels en oorroqpon;é_fi-_v |
denola oon la tira de dobilitaod.&n efeotivali Eato acaece
por el hecho que en este caso hay correlacién en la man:lp

| festueiln de la d:l.sminuoidn de la resistencia al desgarro

por obra de les dos faotores antes indicados .
La presente invencifn tiene la funcidn de impedir que
1a inevitable tire de debilitacidn efective de una hoja

‘goldads baya de ooincidir en tode su extensién oon la Al

recoidn de un esfuerzo que obre sobre tal tire; y su objeto

eé un procedimiento de soldadura térmios de hojas de rem

pina temopl‘atiea, segin el cual se o:teohh una lfnea de sols

dadurs que tiene doaarrollo oontfnuo pere no rootil‘noo y

ol diaposit:l.vo soldador para la puoats en prdotioa de diche .‘

proocedimientolf o
Segdn la invenoidn me efectifa la unidn de las ho:laa de

rewing termoplfstiosy en correspondencia de sus bordea ree

ofprooos; praoticando su soldadure segin una lfnes oontﬁnu
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‘fifsimos ercos de cirounferencia de pequefio redio dispuesitos:
en zigwszag eon inolinacidn de 45¢ alternativamente en un senw

W4

de aisposicifn alternativey posiblemente regulary segin una
1fnea sinucsoidal o bien segin una lfnea variablemente
onduladey © bien segn una lfnea quebrade; ouyos seguentos.
reotilfnecs estén unidos ocon trechos curvos 30 pequefie radio
o segin dlepoeioiones andlogasi
 Oon esto se oconsigue que tawbiffn la tira de debilitacidn

efeotiva; estrechemente contfgua a la soldadursy asuma wna
dieposiocidn andloga & la de la soldadura misma%

Ya sea al objeto de reducir el desarrolle lineal de le
gsoldaduraj y por oonsigulente la posibilided de imperfecciol
nes; ya sea al objeto de oontener la soldadura misma dentre

de una banda resonablemente estrecha (para evitar 1ld necesidad
de superponer de manera excesive 1los bordes a soldar) serd pres
ferible que la soldadura en disposicién alternative segin la
presente invencidn esté constitufda por una serie ininterrume
plda de trechos rectilfneos; unidos uno oon el otre con paguew

t1do y en el otro respecto a la &ireooiﬁn general de lg 501!;- -
dedura

- Ia andidga disposioidn de la tire de debilitacidn hace exw
tremadamenfé' difiell la propagecidén de un eventual desgarra:
que pudiera producirse en un punto de le tira mismals

81 se deses; se pusden adoptar varias lfneas de soldadus
ra ooh disposicidn alternativa, que sean 1gualds o distintas
entre ef y situsdes una contfgua a la otrai

Olare estd que tambidén em tal oeso se considera pare ls
finglided de la presente invencifn la tirs externa de debilis
taoidn '&’eoﬁu e@ producida solamente en 1 hoja que se ha tew
hidoe ea contacto oon el elemento soldadory ya que todas las
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otras tiras d§ debilitaocidn se hallan en la superposioidn de 163
bordes yi§ oomo tira externa opuestiay en el borde libre de
la misma hoja y, en oonseousncig; RO provecan los inconvenienis
tes lamentadosty _ :
El diepositive soldedor para poner en préotica el prooedis -
miento en cuestifin consta de un elemento rfgido (por ejemple
motflice) que lleva en relieve la superficie de @ntaoto que
tiéne dlsposioidn alternative ¥ apto pars ser calentadeij por
ejeuplo elfctricamentey: |
Tal dispositivo puede ester constitufdo por una rueds

. ouyacoorona posea en relieve una banda contfnua de disposioldn

alternativay En tal oaso el dispositivo soldador rodante mse
hallg, a travéas de tal banda en relieve, en constante contaote
con la superfiole expuesta del oonjunto de loa bordes superpueai;-
tos de las hojas gque avangan para ser suceasivamente soldados de

_nesners ocontinual

El Srgane soldador puede estar tambifin oonstitufde pex
wa léming rfgide lineal que posee en relieve; por lo menoss
un trozo elemental de la lfnmea on disposicidn alternativei En
tal caso al elemento soldador lineal le viene impartide un
movimiente intermitente en sentide vertiocaly tal que la parte .
en relieve de la misma ldémina ?krabdjo en oontacte oon la sui
perficie expuesta de los bordes superpuestos para soldar ung
compresidn soldadora queiy oon el avence de las hojas; da luw
gar a wna lfnea de soldadura continusy ngturalmente de dispow
sicidn alternative?: | |

Ia tela resultente de la soldadura dey por lo menos}y dos
hojes ejecutada segin el procedimiento y oon el dispositive
precitados ne solsmente se resiente en medidg muy atenuada
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de los lnoonvenientes debidos a lg inevitable presencia de la
tira de debilitao:lﬁn efective;, sino qﬁe ademfs presenta una
soldadura mo:orada?"’

BEn la eventualidad que un esfuerzo ses oaeroido en un
punte de la tirs de debilitacidn efeotiva de la hoja que estd
oontigue a 15. lfnea do goldadura; en tal punto puede produs
ciree wn deagarrdniy que solamente tendrd la poaibilidad de
extenderse fioilmente sl el esfuerzo precitado viene ejeraido
a 1o largo do una direoccidn ocoinoidente oon un trecho olembné;
tal de tal tiral En tal caso dioho esfuerzo podrd dex J.ugari,
oomo extensidn de importencis mfximay e un desgarro :|.gual a
la longltud de un trecho rectilfneo de la tire de debilites
oidn en disposieidn alternativaid ‘

S:I.r“ en cambicf en un punte de la tira de debilitaoﬁn _
ge verifica un desgarro’y este no se extiehde; opor le menos

no con faoilldady ocuando el esfuerzo que 1o ha provooado vens

ga ejeroide en una direocién que no ooincide oon la del tree

cho de tira interessdold .
Andlogsmente a ouante presenten las hojas soldadas sem

gdn los métodos uelialea%‘;' tembifn en laes hojas soldades sow

gén el procedimiento dé la presente invenoidn :La 1fnes de

. soldadura en &isposicién alternativa ¥y en oonsecuencid; la

tira de debilitacidn efeciiva ¥iene una direoccién general

que coincide con la direocidn de extrus:l.:dn de las hojash |
Cugndo las hojas a aoldart‘, prevismente sometidas al

eatix wdo en la direoccidn de la extrusidn y en lg direoc:l.ﬁn

transvereal, presenten una diferencia de orientacidn de las

moléoulasy que es de preferencia en la direoo:l.ﬁn de la ex*bruaién.”

‘la tira de demnteoidn efectivaly tenlendo obviemente tambiskn
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éata disposicidn alternativa; viene solamente oruzada por las
1fneas paraleles a la direcoidn preferente de desgerroi De o
ta manera los eventuales desgarros que ge verifiocen en corress
pondencia oon los puntos de oruce no tienen poaibiudad de
extenderse con faocilided e lo largo de dicha direoccidn profos;
renteff

La disposicidn alternativa adopteda pars la lfnea de so;.f,@
dadure de las hojes de resina termoplfstica mejors tambidn la
resistencia de la misma soldadura al desgarroly Esto es debis
d¢ al heoho de que la lfnea dé soldadure se desarrolla en una
extensidn que es mayor que la anchura de la seccidn resistens
ol .

Le presente invenoifn puede apliocerse pera la soldadura
de hoﬁaa de fee:lnaa termoplfaticas de cuglquier géneray oomo
por ejemplo de cloruro de poliviniloy de poliestirol, .pel:leué;'-

_ lenci de polipropilenc y similares

Lg desoripeidn del procedimiento y del ddsposi tivo 90lé
dador para ponerle en prdctlca objeto de la presente ine
veno:l.ﬁh referide al caso representado en el adjunto ditujofy
dado & tftule de ejemplo no limitativoy ayudard a oémpron’;‘
der la misma oon mayor cla.'r:ldad‘fé?.

-En la figura 1 del dibujo se representen dos hojas

unidas mediante soldadura térmica; en la figura 2 una

vista en perspectiva de une rueda soldadoray y en la
figura 3 una vista de una léming soldadora por la parte
de 1la superfioie que trabajef

Oomo resulta de la figura 1y la tela 1 oonsta de las
hojes elementeles 2 y 3 unides en correspendencia con 108

bordes reciprocos. superpuestos 4 y 5 mediante soldadura tran




10

15

20

25

284624

é 8w

zeda segdn une lfnea 6 en dlsposiecidn alteme,’civa*} que en este
caso estd repreientada en oierto sentido por una lines
quobr.df,-‘: en la cual loe trechos 7 dirigidos an un sentido
y ioa trechos 8 dirigidos en el otro sentido estdn unidos
en 9 por un peguefio itrecho ourvoy

Oon 10 y 10i%se indiocen las tirss de debilitacidn
oontfguas por una y otra parte d le lfnea de soldaduras 6

Is tira de debiliteoidn efeotiva 10 es la que oompros
mete la resistencia al desgarro de la tela 1j preoisamente
en ocorrespondencia oon la hoja 2 tal tira presenta los v,‘ra -
tices 11 correspondientes a los puntos de encuentre 9 de la
1fnea de soldadura 6% _ |

Eotd olaro que un esfuerzo ejerclido a lo large de la
1fnea A que paea sobre los vértices 11 de la tira de debilim
tacidn 10 podrd q,l(zizﬁs provocar un desgarre en cualquiera
de tales vértioes} perc tel desgarro no podrd extenderse oon
faocilidad a lo largo de la Lfnea de esfuerso A*;» teniende 1a;
tira de d§b:l.1:ltaoi§p 10 una disposicidn que no coincide exaow
temente oon dicha lfnea d«'e:Ii’n_carzo!%s2

Ie rueds soldadora 12f; representada en la figura 2§ prew
aenta”on su oorong 13 una bands en relieve 14 que tiene diaah
posioidn alternativa contfnuaf |

La lémina soldadora 15; representada en la ﬁgxra’3**',""
presenta; en su superfiole destinada a volverse hacla las
hojas a soldar una banda en relieve 16 de disposiocidn altere
nativa limitada a algunos trechos elementalesf

NoTA

Por la patente de invenoién a que se refiore la presente
memoria desoriptive se FEIVINDICA la propieded y la explotas
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cidn exclusiva de: _

Uses Un procedimiento de soldadura térmice de hojas de
resina’ termoplifationy para la obtencidn de telas; mediente
la unidn de por lo menos; dos hojas por sus bordes recipro-
008 superpuestos, esenoclalmente caracterizado por el hecho
de que se ejeouta la soldadura segin, por lo menos’y una Lfnea
contfnue de disposicidn alternativay

2‘2“9 Un procedimiento de soldadura térmica de hojas de
resina termoplifstios; tal como el especifiocado en 1y osenoialéii
menté caracterizado por el hecho de que se ejecuta la aqldadu{;'
ra segin; por lo menos, una lfnea sinusoldelff |

% Un procedimiento de soldadura térmica de hojas de

resina tomoplktioa?;*‘- tal oomo el especificado en 1 esenciale
mente oaracterizado por el heoho de que se sjecuta la éoldadui* o
ra segin por lo menosy una lfnea onduladsf ‘ : - -

4% Un prooodim:l.onto de soldadura térmioa do hoja.a de
rea:l.na termoplfstiony tel oomo el eapeod.fioado en lf'& eaenoia.‘l»

me\nte caraoterigado por el hecho de que se ejecuta la aoldadu-

ra seginy por lo menos’y una lfnea quebrada verdadera y proplaf

S Un prooedimiento de soldadure bérmica de hojas de
resing termoplifatiow; tal como el especificado en 1y oeeno:la:lﬁs‘
mente oara&terizado por ol hecho de gue ge ejecuta la soldadua
ra Asogl.in‘una 1fnes quebrada oon empalmes curvosk

6 T dispositivo soldador para la puesta en prdotiea dei
prooedimiento especificado en las reivinéioeod.ohos de .'.I.,::h 5’31.
esenciglmente ocaracterizade por el hecho.de que el frgane ejsw
cutor de lg soldadura lleva en roliéve la banda de contacto que
tiene dispoaiciafn altomativa?&"

7'19 Un dispositive aeldador tal oomo el eepec:l.ﬁ.Oado en 63
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esencialmente garacterizado por el hecho de que el Ai?gana ajow
outor de la soldadura estd constitufde por un olemento rodan-
tefy cuya oorang lleve en relieve una banda de oontacto de dige
posicdén alterngtive ein fink

5 i Un dlepositivo soldador tal oomo el especifiocado en

6y esenclalmente ocaracterizado por el hecho de que el drgane
ejecutor de le soldadura estd congtitufdo por un elemento liw
negl que tiam’ movimiento intermitente en el sentide vertioal
¥y que llevs en relieva unas bsnde de contaoto correspondiente;
10 'por 1o menos en un trecho elemental; oon ung lfnes de digs.

' posicidn alternetively .

g "Un procedimiento de soldadura térmios de hojas de
resing tei'mopléstioa ¥y dispositivo para su puesté. on prifo
tioa" ,

"Oongta 1& presente memoria de diez hojas foligdas; esw
orites por una @0la osrak

Barcelons; 31 de Agosto de 1962
H; pié des PIRELLI PLAST, Societd per Azioniy
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