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MEMORIA DESCRIPTIVA
La presente invención se relaciona con una encimera 

adaptada a en aplicación a aparatos oleetrodomóaticos en 
general, y en particular a aquólloa a insertar en cocinas 
ajustablea.

Como es sabido, la encimera, determinante de un pla­
no de trabajo, debe presentar especificas carao taris ticas, 
puesto que constituye no sólo el elemento de cierre supe - 
rior del electrodomóstico a adaptar estáticamente al con - 
junto de loa muebles de cocina, sino tambiÓn un elemento
funcional sobre el que pueden efectuarse numerosas opejrá -...o iones. Por consiguiente, requiere una particular resisten 
oia a las acciones mecánicas (arañazos, cortes, golpes , 
etc.) y a los agentes fiaieo-quimicoa (derramamientoá'de* 
líquidos calientes y fríes, depósitos de sustancias grasas, 
limpieza con detergentes, etc.).

Por otra parte, os preciso tener presente el problema 
de les costea, cada vez mas elevados, do las mí*tcriaa'.ppd.- 
maa y elaboraciones que imponen la búsqueda de solucdjMpyp 
senoillas y el empleo do materiales menos costosos.

* * o ̂
Resulta por ello cada vea más difundido el use Me pa­

neles a base de madera aglomerada en la fabricación de mue­
bles de cocina, como asimismo de las encimeras para apara - 
tos olee trodomóa ticos, que sen adosadas o directamente in - 
eerperadas en dichos muebles.

La madera aglomerada tiene sin embargo el grave incon 
veniente de absorber notablemente la humedad, con el resul­
tado de suudilataclón, deformación y, en grado limite, de - 
sintegración.

Por consiguiente, aparte de la necesidad de proteger
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aua superficies con revestimientos de distintos tipos (bar 
niees hidrorrepelentes, capas de resina melamínica, etc.), 
es preciso asegurar un cierre perfectamente hezmótioo a lí­
quido y vapores a lo largo de todos los bordes perimó tríeos 
de loa panelea que constituyen las encimeras.

Se conocen diversas soluciones paya eliminar estos ln
convenientes. La patente francesa n$ 2.037.655 muestra como
sellar los bordes de loa paneles mediante materias pláati -
cas adhesivas, en particular espumas de pcliuretaños, vert¿
das y emulsionadas en molde. Lee paneles así obtenidos es -
tóu adaptados adío a la construcción de muebles , pcpfgpe
sus superficies están desprovistas de una adecuada proteo -

* * *cien c tratamiento que confiera las características necesa­
rias para la utilización como planes de trabajo para oleo - 
trodomóaticos.

*. * s
La patente francesa o" 2.420.942 muestra come fabri -

car muebles con panelee de madera aglomerada, que son com -
pietemente revestidos y conectados entre sí mediante MMldco
por inyección de resina eintótiea. Este procedimiento .loo

* . .  *permite unos buenos resultados, por cuanto resulta muy.difí 
eil obtener un revestimiento superficial delgado y ab álame 
tiempo desprovisto de defectos; en efecto, cuando el moldeo 
por inyección interesa amplias superficies, no puede garan­
tizar una distribución uniforma del material, sobre todo si 
el panel básico es de madera aglomerada de densidad bastan­
te variable.

La patente alemana na 3.131.332 se relaciona con una 
onoimera dotada de panel de cobertura intercambiable inser­
to en un bastidor de material plástico dotado interiormente 
de un borde de soporte para el panel. Esta solución presen-
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ta dificultades de montaje debidas a las tolerancias di - 
menaionalea del panel y del bastidor y no puede asegurar 
en las zonas de unión reciproca ni el perfecto cardeter 
plano de loa componentes ni la hermeticidad contra las in 

3 filtraciones de humedad.
Finalmente, el modelo de utilidad alemán nR 8.214.630 
describe una encimera forjada por un panel de madera aglt) 
morada cuyes bordes están cerrados por un bastidor do ma­
terial plástico aplicado con procedimiento de sobreinyec- 

10 ciÓn. Las encimeraa de este tipo aseguran la hermeticidad
a la humedad, pero presentan un borde^superior en rdllB'vo 
que retiene sobre la superficie sustancias liquidas y/só­
lidas, dificultando una completa limpieza; además, es prm 
ciso disponer oportunos refuerzos debajo del panel para 

12 eliminar posibles deformaciones del plano de trabaje^ ha­
bidas a la particular configuración del bastidor y a la 
contracción del material plástico.

Objeto de la invenoión es por consiguiente realizar* * *.una encimera en una sola pieza, con una superficie sü&e - 
20 riof perfectamente lisa, dotada de les necesarios rcddibj.

tos do resistencia y coa los bordes perimótricoa que ga - 
maticen una absoluta hermeticidad contra las infiltras^ 
nos de humedad; la solución debe ser sencilla y eoonómica 
para permitir la realización de planos con bastidores dia, 

2$ tintos a adaptar a los diversos ostilos de los muñóles de
cocina.

La encimera segdn la invención está constituida por 
un panol de madera aglomerada revestido por planchas do la 
minado plástico, preferiblemente melaminico, y con un bas— 

30 tidor perimótrico de material termopláetieo, preferiblemen
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te ABS; le encimara se caracteriza per el hache de que 
loa bordea del citado bastidor están en el mismo plano 
que las superficies de las citadas plauohas de laminado 
plástico, respectivamente fijadas sobre las superficies 
superior o inferior del panol.

Además, la encimara puede estar dotada de medios 
de fijación regulables, para adaptar su posición a las 
exigencias estáticas y funcionales, y puede presentar una 
elevación posterior obtenida solidariamente con el basti­
dor perimó trico.

Estas y otras características resultarán eviddnfép 
con la siguiente descripción, ofrecida a título ejomp%Lfi 
cativo y no limitativo, y con los adjuntos dibujos, en 
los cuales! 1e e

Las figuras 1 a 3 representan, en vista parcial aeg 
clonada, diversas soluciones de una encimera segán la in­
vención.

. **.
Las figuras 4 y 3 representan, en sección lateral* e¿ 

quemática, una encimara segón la invención mentada eñ úá
aparate oleetrodomóatico; y *.

* *. s s sLas figuras 6 a 9 representan, respectivamente en 
sección y en planta, un detalle de la fijación de la enci­
mera sobre el eleetrodomíatioo.

Con referencia a las figuras 1 a 3, la enelmora se - 
gán la invención está constituida por un panel 10 de made­
ra aglomerada, revestido en aue superficies superior e in­
ferior per dos hojas de laminado plástico 11 y 12, preferí 
blemente melaminico, y sellado por un bastidor porifórico 
13 de material termoplástico, preferiblemente ABS (acrilo- 
nltrilo-butadieno-estirono).
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Las hojas 11 y 12 sen previamente encoladas sobre 
el panel 10) que se corta luego a la medida adecuada y a 
continuación se inserta en el molde para la sobreinyección 
del bastidor con material de ABS. Se obtiene así una ene i— 
mera en una sola pieza, eon la superficie superior perfec­
tamente lisa y con las necesarias características de reais 
tencia a las acciones mecánicas y a loa agentes químico - 
físicos.

Además, la encimera resulta perfectamente hermótica 
contra la humedad, puesto que ninguna porción del panel lo 
permanece descubierta y el moldee por Inyección permite 
una íntima soldadura entre el bastidor 13, el panel l&.y 
las hojas 11 y 12.

La máxima adherencia entre el material del baa^idbr 
13 y la madera aglomerada del panel lo puede obtenerse &rac 
ticando un rebajo 14 (figuras 2 y 3 ) du dicho panel y, oven 
tualmente, impregnando con adhesivo el borde de óate l$2,timo
antea de su inserción en el molde. . ..

*.* *Evidentemente, el perfil del bastidor 13 puede .qey de 
forma distinta en función de las exigencias estíticas* .y**de 
las soluciones de montaje de la encimara sobre el oleeSnsodoe e e ***
mástico.

Aparte de lea perfiles ¡mostrados en las figuras 1 a 3, 
el bastidor 13 puede eemprender solidariamente una eleva - 
eión posterior 15 (figuras 4 y 3) para impedir la caída na 
objetos detrás del aparate electrodemóetioo 16 y para adag 
tar eventualmente óste áltimo a ios mu lee ajustables de 
la cocina.

Naturalmente, la encimera debo ser fijada sobre la 
parte superior del sisetrodemóstice, preferiblemente con pe
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oibilidad de regulación.
A tal fia, una solución cancilla y conveniente (fi­

guras 6 a 9) prevé el empleo de un tomillo 17 aeoplable 
en un orificio alargado 18; el tomillo 17 puede pasar a 
través de una prolongación 19 del bastidor 13, mientras 
que el orifioio 18 puede ser practicado o dispuesto en el 
borde superior del electrodoméstico.

Finalmente, la encimara segón la invención resulta 
sencilla y económica y responde a tcdoa los requisitos exjL 
gidos para eu emplee, presentando en particular una exce — 
lente adaptabilidad en la inserción de loa eleotrodóméaiti-

e e e
coa entre les muebles ajustablea de cecina.

Les materiales, foma, temado y disposición de los 
elementos serón susceptibles de variación siempre que ne 
suponga una alteración en la esencialidad del invento. -

Los téninos en que se ha redacta do la presente memo
ria deberón se? tomados siempre en sentido amplio, no .lamí
tativo. . **.

* *  *

25

3o
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REIVINDICACIONES
So reivindica como de nueva invención, a favor de 

ZANUSSI COMPONENTI PLASTICA S.p.A., con domicilio en Via 
Giardini Cattaneo, 3 PORDENONE (ITALIA), lo capeoifioado 
en las aiguientea reivindicaciones:

1 8 .- Encimara adecuada para au aplicación a apara­
tos electrodomóaticoa, en particular a insertar en las ct) 
ciñas ajustablea, constituida por un panel de madera agio 
merada revestido de hejas de laminado plástico, preferí - 
blemoato melaminico, y dotado de un bastidor perimátrico 
do material termoplástico, preferiblemente ABS, caraoteri 
zada por el hecho de quo los bordes del referido bastidor 
(13) están en el míame plano que las superficies de di - 
chas hojas (11 y 12), respectivamente fijadas sobre las. 
superficies superior e inferior del panol (lo)t *

28.- Encimara secón la reivindicación 18, carácteri-
cada por el hecho do quo ol citado panel (10) está prp¡xis
to de un rebajo (l4) en el que so acopla una prolongación
del mencionado bastidor (13)* *

* * * *

38.- pncimera aogón la reivindicación 28, caracteri­
zada por el tacho do que se dispone una elevación postb..-

ese
rior (15) solidaria del referido bastidor (13)*

48.- Ene imora aogón la reivindicación 38, caracteri­
zada por el hecho de que se disponen medios de fijación 
desconectables y regulables (17# IB) para su colocación 
sobre el electrodomóstico.

38.- "ENCIMKRA PARA ELECTRODOMESTICOS".
Tal y como queda descrito en la memoria precedente,



8.

que consta de ocho hojea mecanografiadas por una sola de 
aua caras y planos de forma y tamaño reglamentarios.

. *.
** a a
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