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La presente invencién se refiere a un bote metali
60 perfeccionado con elerre hermético, el cual ha sido di-
seflado pora constituir un envase destinado a eontener pro-
duotos de la més variadae naturalesza, tales como pinturas,

9« grasas vegetales y similares, estando constituido ademds -
de tal forma que su apertura puede realis:mrse varias veces
sin que por ello pierda hermetiocidnd en -u ¢lerre ni g6 =
produzoan deformaciones de la embocadura del bote ni de la
tapa de eierre correspondiente y gplicable sobre dicha em~

10. bocadura.

Los botes convenclonales que gencralmente se vie-
nen utilizando para contener los productos citados, estan:.
formados por cuatrc plezas asociadas entre sf; dos de las".
cuzles forma el propio bote, otra forma la tapa y la cuar-

15. ta constituye un =ro que ha de solidarizarse a la emboegpdx
ra del bote y sobre ouyo aro se acopla precisemente 1z ta;»'
pa de clerre.

L
tw e

la obtencién del comentzdo aro pars cade bote, =

lleva consigo una pérdida considerable de tiempo y mates

20. 7riel gue son dignos do tenerse en cuenta en proauceion;'a‘::‘
elevadas, ya que para obtener dichos eres se parte de m
plzea o 1lémins metdlicn roctangular sobre la que oo realie
za la extracoidn del mayor nimero posible de discos, por -
medios adecuados @omo prensas, trojuelados, etc., de modo

25, que dichos diseos han de tener un diametro apropiado al -—
del aro que ase pretende obtener. Posteriormente, de ¢ada —~
diseo om necesario extraer de nuevo un disco eoneéntrico -
para obtensr definitivamente el aro pretendido.

Como se habra podido comprobar, la obtenoidn de -

30. tales aros requlere en primer lugar una maguinaxie adeousda
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y siempre gostosa tanto en su preeio de adquisicidn o de =
compra, Gomo en su mantenimiento y emortizacidén. Por otra
parte,se pierde considersble tiempo en lz obtencion del =
aro, ye que se requieren dos o tres fases operativas para
su consecucidén definitiva, y en torcer lugar hay que tener
en cuenta la gran pérdida de matorial que =carrea la obten
cion de tales aros, pues por un lado se parte de unz limie
na de la que se extraen discos, resultando que el resto —-
del material queda inservible, y sdemas de c¢zda diseo se =
extrae otro nuevo que asimismo es desechado para quedar e
inicamente el aro e¢omo material aprovechable, siendo por =
ello que en grandes producciones el desechado o pérdida de
tal ozntidad de material constituye ana partida muy :I.mp.o.;t:-'..

tante en los costos totales que conllevan la fabricacidn -
total del bote.

e o O

Como consecuencia del enslisis correspondiente a
los comentarios tue se acaban de exponer, y queé no son = -
otros gue el estudio de los ocostos que acarrean la proqéc.;;:
oion méxima de botes metalicos, se han realizado experi..n".:én:
tca y pruecbas practican con el fin da tratar de oonaegx.i,ié' d
de alguna manera la reduccidn de teles costos de producl; o
eidén, que naturglmente repercutiran en le comercizlizacidn
y adquisicidn por parte del consumidor, llegendose a la «w
conelusién de que efectivamente se puede obtener un bote -
metalico de lzs miamaa o mejores caracteristicms que las =
que presentan los convencionales pero econ la ventaja rese
pecto de éstos de que no lleva el arc metdlicgfeferido.

Por censiguiente, ol objeto principal de la inven
¢ién oconsiote en producir un bote metalico sin el elasico

aro que necesarigmente han de incorporar los botes oconven-
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cionanles en su embocadura, Es por ello que en el bote que
se preconiza, al no llevar ero, 5@ ahorrara una considera-
ble cantidad de material y una centidad importante de tiem
po, que no serin nzda desdefinbles cumndo se trata de produ
oir botes metdlicos en grandes cantidades, ahorrandose asi
mismo la majuinaria que se requiere para produdr los aros
de lo= botes convencionales.

En cuanto a la estructura del bote de la invencidn
sin el ya comentado arc complementerio, presenta natural
mente una configuraeién oilindrica o efnica y su embocadue
ru se pliega hacia el exterior para definir un grueso y tu
bular reborde periférico cuyezs partes superior e inferior.

gon argueadas. ‘ S

La taps se constituye a partir de un diseo dol.. w—
que se proyecta verticalmente haoim abajo un ala que 89, =
pliega de neve hacia arriba, mediante un tramo arqmeado. y
de considerasble emplitud, pars proyectarse verticalmente -
heeia orriba y determinar un nuevo gla paralela a la ante-
rior y de mgyor longitud que éesta. Dicha segunda ala 0’ e

eonsiderada como exterior y rresenta su tramo suparior‘géi
finido por un doble acodamiento rodondeado y aseendentezig
ra determinor un corto tramo extremo rematzdo en un bordén
periférioo de refuerzo. la concavided extorna jue define -
el aludido doble acodmmiento asients, en al clirre ¢ 200
plamiento de la tapz sobre la embocsdurs del hote, %n la -
parte superior interna arqueads del roborde periférico co-
rrespondiente a lao embocadura del aludido bote.
También se ha previsto gue la superficie lateral

del nla externa de la tapa; ¥y bajJo la zona del doble esca-

lonamiento, prosonte uns deformaeidén odnoava haeia afuera
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en la que va posiocionada una junta de estanqueidad de seow-
cién transversal ovalade, la eual que presionada entre Qi
chr coneavidad y la superfieie lateral interna de la pared
del hote, efectudndose as{ un olerre hermético perfecto.

Para facilitar la mejor comprengion de las carace
teriaticns de la invenoidn, se va a realiszar una desoripe
0idn detallada en base a una hoja Unica de planos que se
acompafia & la presente memoria desoriptive, formando parte
integsrante de la misma y en donde con caracter meramente =
orientativo y no limitetivo se ha representado 10 siguien~
tes

En la figura 18, ne mnestra una vista parcial.gg..
seccidn de la parte cuperior del bote con la tapa incorpes
rada al mismo.

En la figura 28, se muestra una vista lateral tam
bién en seccidn de una parte de dogytapas apiladas entre .s'i:.

Sobre eiohae figuras, les referenciss numer:l.oaa -
corrospondm a las siguientes partes y elemextoss . -

1.~ Bote,

2.~ Tapa de cierre.
3.= REborde periférico de ls embocadura del botbe
(1.

4.~ Parte superior arqueadza del reborde (3).

5= Parte inferior arqueade del reborde (3)e.

6+ Ala interna de la tapa (2).

7.~ Ala externa 4e la tapa (2).

8¢= Tramo orqueado de separacién inferior entre -

les slas (6) y (7).
9+= Doble mcodamiento redondesdo del ala externs

(7).
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10¢= Tramo convergente hacia arriba del ala exter
na (7).

11.~ Bordén periférico del ala externa (7).

12.« Deformacién annlar edneava del ala externa -

5. (e

13~ Junta de estaniueidad posicionnda en la do—
formnoidn (12).
In relecitn econ dichss fizuras, se puede ver el -
bote (1) ¥y la correspondiente tape de cierre (2).

10. Dicho bote (1) es de configuracidn cilindrica 0 -
ednica y su ambocadurs presenta un plegado hacie el extow
rior determinando un amplio reborde periférico (3) eon sua
partes superior (4) e inferior (5) arqueadas, como se Qbese
serva en la figura 12. Tal reborde periférien (3), ademis

15« de constituir un refuerszo determina un medio para el asen-
tamiento de la tapa (2j. .

En cuanto a la citada %apa (2), este formada por
un disco horizontal del que perifériocamente emerge un ala )
(6) proyectada hacia abajo, la cual sufre un aoodamienﬁb:':é

20« plegado determinative de un treme inferior arqueado (8')-.,-‘-{
para continnorse en uphla externs (7) proyectada haoia-ix'r':i
ba ¥ que discurre parmlela y separadamente reaspecto del ala
(6).

Dioha ala (7) es de mayor longitud que el ala we

25. (6) y presenta un doble acodamiento redondeado (9) a conti
nuacion del eual se define un corto tramo ascendente (10)
1igeramente convergente haclg el borde, para rematerse en
un bordén periférico (11).

En proximidod gl doble esc¢alonamiento redondeado

30 (9), la cumentadn ala externa (7) presenta una defomaecidn
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enular (12) que as ¢déncava en el exterior y en la que va po
sleionnds una junta de astanyueidsd (13) de seceidn trano-
verzal ovelads.

Con la comstitucion aus se aczba de exponer, la
tara (2) se amoopla interiormente scbre la embocadura del -
bote (1) para realizar el clerre de éste, de modo que la =
estanjueidad o hermeticidad me oconaigue mediante la junta
(13), ya que ésta al entrar el ala externz (8) ajustadamen
te sobrs lg embocadura del bote (1) quedars presionada, —-
tal junta (13), entre la concavided (12) comentade y l2 ==
propia superficie lateral interna del bote (1), como muy -
blien puede gspreciarse en la figure 12, A su vez, al infres
ducirse la tapa (2) en el bote, lz concavidzd externa dué'.
define el doble asodamiento (9) de aduells asenters y se -
edeptara a le superficie curveda que define la parte inter
ne ¥ superior (4) del reborde periférico (i) 2el bote (1)...

En cuento al tramo (10) ligeromente convergente
haode arriba y perteneciente gl ala externs (7) de ls tapn.,
se ve que prosenta un ligero mayor diametro que el reetp,_-
del tramo inferior o parte de Gicha ala (7) que ajusta qn
el interior del bote (1), de modo que dicho mayor diamdﬂ:‘o
ge originm eomo concecuencia del doble acodamiento (9) as-
cendante y pars definir la parte soncava externa que apoya
y asienta, hsciendo tope, contra la comentzdz parte supo=—
rior (4) del reborde periféricc (3) del bote (1). Asimismo,
entre ambas partes se define un espacio periférico que per
mite introdueir un dtil adecuado de apalancamiento median=
te o) que se realizara la operture de la tapa (2).

Bn la figura 22 se observa el apilamiento que -
g0 puede realizar d2 lus tupsa (2), 1o ocual se consisue en
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virtud de que el tramo arqueado e inferior (8) de una tapa
quedard alojado y posicionado en le mbertura que define la
separ=cidn superior de las alas (6) y (7) eorrespondientes
a la tapa inmediatamente inferior; con la particularided -
de jue el tramo (10) convergente hacia erriba hsee que las
tapas (2) al ser epiladas no se inclinen excesivamente y -
as{ se mantendra la verticalided de las mismas.

El Solicitante se reserva el derecho de extone
der esta demanda a los paises extrunjeros, reivindicando -
1la misma prioridsd de la presente solicitud, al amparo del

Convenio Internacionnl para la proteccidn de la Propieded
Industriale.

NOTA . e

El Modelo de Utilidnd que se solicita por ve;i.{a-':

te ofios pora Egpafia, de aocuerdo con la vigente Legislae =
oién, debera reczer sobre: "BOTE METALICO PERFECGIONAD(;.:.:.:

CON CIER®RE UERMETICO®, segin las caracteristicas esenclg—e

les de las siagniontess

ose/een et

eso/uee

eosfaes ot
eees/ase

ou./otc.

-oo/ooc

vee/ene
eee/ane
ecee/enns
seefuee

oco/coo
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RRIVINDICACYIONES
1.~ Bote metdlico perfeccionado con cierre hermd

tico, que estando concebiio ecomo envase para pinturas, gra
sas vegetales u otros productos de cualquier £ndole; sien-
do del tipo de los que configuran un cuerpo ¢ilindrico o -
ednico con su bgse superior abierta para récibir el acopla
miento de la eorrespondieatec tapa de cierre de contarno ==
oircular, esencislmente se caracteriza poriue la embocadu-
ra del caerpo eilf{ndrico o cdnico daterminativo del bote -
presenta un plegado exterior que define un reborde perifé-
rico de sonsiderable amplitud y tubular con sus partes su=
perior e inferior arqueades; mientras que la tepa presentn
una pareja de alas paralelas entre si; una de ellas oox‘ag.l.é}_e_
rada como interior y la otra considerada oomo exterior, -
emergiendo el ala interior de forma vertical y descendeopte
del propio borde del di=eo plano y horigontal que define -
1la propis tapa, de modofiue dicha gla interna presentas 1nfe
riormente un plegado que define un tramo araueado de cqnai
derable amplitud, 01 cual se¢ continua en el ala extema,
proyectada igualmente de forma vertiocal y de mayor 1ong1-
tud que la anterior; habiéndose previsto que tal ala exté_x_;
ng presente en proximidad a su extremo superior un doble -
acodariento redondendo euya eoncavidad externn asienta en
1n parte arqueada superior del recberde de la embogadurs =
del bote, determindndose en tal ala eXxterna y = partir del
aludido doble esealonamiento un coxrto tramc aseendente li-

geramente eonvergente hnoia arriba parsa rematarse en un e

- bordén periférico de refuerzoj con la particularidad de —

que por debajo del doble mcodamiento existe una deforma=—
0idn anular cénecva haoia el exterior, en la Que va posiew
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de la tapa en el interior del bote queda presionada entre
dicha consavided anular y la superficie lateral interna -
del bote.

2+~ "BOTE METALICO PERFECCIONADO CON CIERRE HER
METICO",

Segin queda sustancialmente deserito en la pre-
sente Memoria que consta de mueve hojas, eseritas a maguina
por una s80la Garm y acompaficds de dibujos,

natih 49 L. 1o

D. FRANCISCO MARTINEZ VIANA
P.P., sav e o‘o

|
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